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El objeto de la presente Patente de Invencidn se

refiere al enhebrado del hilo en el cursor del anillo de las
maquinas continuas de hilar y 8imilares, cuando por roturs de
un hilo debe.repararse tal defecto cuanto antes, puesto que
tal rotura significa uhe merma en la produccidn a la par que
elrempleo de una mano de obra necesaria pero no productiva.

Todo el proceso de reparacidn del defecto de rotu-
ra que hasta hace pocos aﬁds debia ser efectuado por personal
especializado, ahora gracias a un invento del solicitante de
la presente Patente se puede realizar auwtomaticamente y con
plena garantia demostrada por el eﬁpleo prictico del mismo,
durante los dltimos afios en varios paises.

El aparato que realiza automdticamente, todo el pro-
ceso de reparacidn del defecto de rotura, desde la bisqueda
del cabo roto del hilo, arrollado sobre la bobina hasta la
nueva unidn de dicho cabo con la mecha saliente de los cilin-
dros de estiraje, estd ampliamente descrito y reivindicado
en la Patente inicial inglesa n® 908.50; de la que se deri-
ven las adiciones asi como las Patentes concedidas en casi
todos los paises industriales solicitados, que son todos aque’ .
llos que tienen una industria téxtil apreciable, debiendb poner
de manifiesto que aquellos paises que ain no han concedido la
Patente, no lo han hecho por motivos técnicos o de prioridad,
que no hos hay, sinc simplemente por causas administratives o
de tramite.

Bntre los varios pasos de que consta el proceso auto-
mético de reparacién del defecto de roturs, estaba incluido en
la Patente original &l enhebrado del hilo en el cursor del ani
llo, empleando para ello un sistema por el cual los medios de

actuacidén debian moverse siguiendo a la vez el movimiento de
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vaivén del balance y el hilo era obligado a seguir por medios

Y
&

mecanicos una trayectoria andloga 2 la gque le hace seguir una’
operaria experimentada para efectuar el enhebrado, todo 1o
cual sin dejar de tener una gran simplicidad, no dejaba de
constituir un conjunto de mecanizaciodn algo costosa.

El presente invento, ahora resuelve el provlema,
apartdndose totalmente de cuwalquier imitacidn de anteriores
movimientos manuales. ;

En la méquina inventada con anterioridad, las ope-
raciones automdticas seguidas son:

12,- Detencidn de un hilo roto.

2¢.- El frenado de un carro sobre el cual se encuen-
tran todos los dispositivos ﬁecénicos que intervienen en la
operacidn y su paro en correcta situacién frente a la bobina,
en la que se ha roto-un hilo.

32,— Bl frenado y paro del huso portador de la bobi-
na y su giro en sentido inverso.

48.~ La bisqueda del cabo del hilo que se habia ro-
1o y que se habia arrollado sobre el cono de la bobina.

5¢,~ Bl desarrollado de un determinado largo del hi-
lo de la bobina migntras ésta gira al revés segin punto 3¢ y
la elevacién del hilo desarrollado formando un tramo ascenden-
te de hilo entre la bobina y el dispositivo que sujeta la pun-—
ta del hilo en lo alto, cuyo dispositivo es el mismo que efec-
tia la bldsqueda segin punto 4¢.

62.- Bl enhebrado del hilo en el cursor del anillo.

}g,, Bl enhebrado del hilo en el guia-hilos.

82,~ Corte del exceso de hilo desarrollado y pinzado
del extremo con que se ha de efectuar la unidn.

92,- Puesta en mercha del huso que habia sido dete~
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nido segin punto 3¢. ‘

102,~ Ta unién del extremo del hilo con la mecha sa-
liente de los ciliﬁdros de estiraje.

11¢.~ Ta comprobacién de que el proceso de hilatura
se ha iniciado correctamente y finalmente.

12¢,~ Ta puesta en marcha del carro que habia estado

' parado segﬁﬁ punto 29,

La operacidn automdtica sefialada con el n? 6, en
la enumeracién de todas las operaciones que se acaban de des-
eribir en las lineas anferiores, es la que cambia totalmente,
pues el objeto de la presente Patente, no es ningin perfeccio-
namiento o simplificacidén de 1o conoeido, y descrito en la Pa-
tente anterior, sino que tiene como punto de partida un prin-
cipio completamente diferente y nuevo, ya que se emplea para
que se realice el enhebrado, la fuerza centrifuga del hilo
que 2l formar un baldn, en virtud de dicha fuerza centrifu-

ga, entre el espacio del cono de la bobina y el guia-hilos,

* da medios para que se realice el mentado enhebrado.

En efecto, el inventor de la presente Patente obser-
vl y estudid cuidadosamente. las trayectorias o balones, ten-
siones, etc., del hilo, en su normal proceso de hilatura, es
decir, en todas las posiciones del guia~hilos y también, con
diferentes numeros de corredores, velocidades, etc., y basan-
dose en este estudio 1llegd 2 la conclusidén de que sostenido
el hilo de la bobina por encima del guia-hilos y sin pasar
por el corredor, dejando girar el hilo y la bobina a su ve-
locidad normal de hilatura, se podia lograr que se produjese
un baldn suficientemente ancho en su parte inferior, para que
rozara en su rapido movimiento con las paredes interiores del

anillo, adapténdose a la forma del mismo. Si a la vez que se



5o

10,

15,

20,

25.

30,

daba al baldn este ensanchamiento, la espira del hilo que lo
formaba estaba lo suficientemente inclinada podia ficilmente;
penetrar en el corredor por el espacio que media entre su
abertura y el aro.

Para lograr que el baldn sea lo suficientemente
ancho para alcanzar las paredes interiores del aro, debe pro;
porcionarsele hilo, el cual puede proceder del que previamen-
te se habia desarrollado, segin punto 52 o preferentemente por
desarrollo del de la bobina, la cual puede proporcionar siemi

pre la cantidad necesaria pasando mds rapidamente las espiras

que se desprenden a engrosar el indicado balén.

Con la obtencidén de un baldén de suficiente didmetro,
lo que es una de las esenciales caracteristicas de la inven~-
cidn, no se puede asegurar con garantia absoluta que se rea-
lizara el emhebrado en todos los casos, pues no siempre se
forma este baldn ancho precisamente en la zona interior del
aro, ni tienen las espiras Que se desarrollan, la debida
inclinacidn para penetrar en el cursor, para ello ha sido ne-
cesario buscar medios que obligaran con toda seguridad que se
realizaran estas circunstancias y esta es otra faceta no me-
nos importante de esta in¥encidn. ,

‘En efecto, el objeto de producir el baldén lo sufi-
cientemente ancho en su diémetro‘para que en cualquier cir-
cunstancia roce las paredes interiores del anillo y gque al
tropezar con el cursor, quede automaticamente enhebrado, se
ha dispuesto un frenado ligero del baldén desde fuera mediante
un freno de deformacidén que se aplique solamente a una estre-
cha faja circular del baldén que desde luego, se deforma bajo
la reducide presidn del freno sobre el cual se desliza, El

baldén considerado, es en cualquier seccidn perpendicular a
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su eje completamente circular, pero al splicarle el indicado
freno en wna estrecha faja, impide que el recorrido giratorio
del hilo sea en la seccidn considerada, totalmente circular,
pues cada vez que el hilo roza en el indicado freno, que es
una e cada vuelte y en determinadc arco de circunferencia, el
ciroulo se splaste por un lado y en yista de que ésto se fepi—
te miles de veces por minuto, todo el baldn enire en una cons-
tante vibracidn y se deforma con el efecto, infinitas veces
comprobando de ensanchar el baldn en su parte inferior, o.isea,
en el interior del anillo. Todo ello es afn regulable, hacien—
do entrer el freno de deformacién més o menos en el drea del
baldn, separdndole mds o menos del gufa~hilos e incluso utili-
zendo més de un freno de deformacidn en diferentes sitios del
baldn., |

Con el procedimiento de enhebrado que venimos sefia-
lando, el orden de operaciones indicadas anteriormente o eiclo
de operaciones automaticas, es el mismo de las operaciones 18
a 58, después de éste es mds conveniente pasar a la operacidn
78, o sea, el paso del hilo por el guia-hilos, luego a la ope-
racidy 82, o sea, el corte y pinzado del hilo que se debe unir
y finalmente la operacidn 98, con la que se pone en marcha el
huso que hebia sido detenido segin punto 32, a partir de ahf
se inicia el punto 62, o sea, la operacidn que es objeto de
esta Patente, para ello es conveniente que exista en primer
lugar el baldn, el cuel ya lo hemos logrado mediante la opera-
cidn 98, o sea, la pueste en marcha del huso y déndole sufi-
ciente diémetro lo que ya hemos indicado, que lo obteniamos
proporcionandole hilo que puede proceder del desarrollo pre-
viamente o bien desarrolldndol#..el momento de puesta en mer—

cha la bobina situada & wayor sltura del gufa-hilos y que ti-
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ra el hilo en sentido ascendente y que se describird mds ade-
lante y seguidamente se entra en el érea del baldn formado elé
freno de deformacidn, el cual infaliblemente hace ensanchar
el baldn en el interior del anillo, lo que hace enhebrar el
hilo en el cursor con toda seguridad.

En el momento de efectuarse el enhebrado, por el he;
cho de dejar el hilo de girar libremente a girar arrastrando
el cursor, que hasta aquel instante estaba en reposo, el hilo
experimenta un incremento considerable de tensidn, que seg&ni
se describird mds adelante, se utiliza como indicador de que
la operacidn de enhebrado se ha realizado satisfactiruamente
y por cohsiguiente, por la accidn de este aviso pasa el apa- .
rato a efectuar las operaciones 10, 11 y 12 con las que queda
finalizado el ciclo enumerado, necesario para la reparacidn |
de la roturas, por lo cual el aparato se desplaza nuevamente
hasta otro huso que tenga roto el hile, en el cual nuevanen—
te vuelve a iniciar el ciclo.

Para meyor cleridad concretaremos las caracteristi-
cas de los dispositivos que hacen posible la aplicacidn del
procedimiento y el modo de llevarlo a cabo, con referencia
a las adjuntas figuras que corresponden 2 una formz de eje~
cucidn preferente, sin caracter alguno limitativo, ya que el
dispositivo tractor que desarrolla el hilo de la bobina se
establecers para velocidad constante o variable mis o menos
elevada, instanténea o intermitente y el freno ‘de deformacidn
podrd ser uno o mds de uno, estar situado a alburas variahles
del baldn, tener una superficie en contacto con el mismo mds
0 menos grande en longitud y anchura, ete. etec. y ambos dis-
positivos, mecanismo tractor y freno de deformascidén se cons-

truiran con la forma, dimensiones y materiagles que se creen
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adecuados, para la calidad y grueso de los hilos a unir, sin
que las variaciones que asi se hagan, como las que puedan intro-
duecirse en detalle'de presentecidn u organizacidn, afecten a la
esencialidad reivindicada por lo que los dispositivos que se
construyan dentro de la idea general que se eipone, con cual-

quiera de estas modificaciones no seran sino variantes compren-

‘didas y protegidas por la presente Patente de Invencidn.

Ia Tigurat, muestra una bobina junto con el balén'que
forma el hilo, allgirar la bobina en el sentido de arrollamien-
to sin paser el hilo por el cursor, a cuyo baldn se suminisira
hilo desarrolldndolo de ls punta de la bobina, *al como 10 ve-
riamos en una fotografia instantanea o con ldmparas de desti-
llos. .

La Pigura 2 ensefia el baldn rozando el interior del
anillo, vista en seccién, jugtamente con el-cursor en el cual
el hilo va a penetrar.

La Pigura 3 pone dg menifiesto un dispositivo trac-
tor del hilo en sentido ascendente que de esta manera desarro-
lla el hilo de la bobina, consistente en un juego de rodillos
que se mueve accionados por un medio motor cualguiera.

Bste diSpositivo naturalmente estd montado mediante
soportes adecuados sobre el carro que lleva todos los disposi-
tivos ye conocidos. Bl sitio de instalacidn y forma del sopor-

te, dependerdn en gran parte de las caracteristicas de la con-

tinva de hilar y del aparato que se le aplica.

Ia Tigura 4 sefiala la accidn del freno de deformacién
en el orden de producir el baldn suficientemente ancho de did-
metro en el interior del anillo cuyas paredes roza.

Refiriéndonos ahora a dichas figuras, procederemos

a la descripcidn detallada de los dispositivos y a su funcio-
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namiento,

Bl dispositivo de la Figura 3, consta esencialmente;
de dos rodillos 5 y 6, el primero £ijo sobre su eje recibe el
novimiento de un medio motor cualguiera que en la Figura en
cuestidn hemos supuesto ser el micromotor 7, en cuyo eje lle—;
va el pifidn 8 que .engrana con la rueds 9 fija en el eje del
rodillo 5. El otro rodillo 6 que puede egtar recubierio de un
elastémero (goma) al efecto de aumentar la adherencia del hi-i
lo, es loco sobre su eje 10 que estd montado en el extremo
inferior de un brazo 11, que estd wnido en articulacidn a un -
pivote superior 12 permitiendo un wmovimiento pendular en tal
forma que se puede mantener en contacto con el rodillo 5, me-'
diente un resorte 13.

Los rodillos giran en tal sentido que el hilo obli--
gafdamente sea estirado hacia arriba aun cuando la bobina gire
normalmente, o sea, con tendencia.de arrollamiento y no de
desarrollamiento; le adhesidn del hilo entre los rodillos, por
lo tanto, debe ser fuerte para evitar un reshalamiento del hi-
lo y la fuerza de traccidn suficientemente grande para invertir

le direceidn del recorrido del hilo, de esta forma, el disposi-

"tivo tractor suministra hilo suficiente para que se puede for-

mar el baldn necesario, al cual ya nos hemos referido anterior-

mente,

En su recorrido hacia los cilindros tractores, el hi-

1o pasa por tres guia-hilos de forma adecuada 14, 15 y 16, de

los cuales el primero y el Ultimo 14 y 16, estdn fijos y el del

medio 15, puede ceder o moverse bajo una leve presidn. Los tres
gufa~hilos citados, estdn formando un tridngulo, de tal forma
que el guia-hilos mévil, forma la punta del tridngulo, tomando

la 1ines entre los dos topes o guia-hilos fijos como base.
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Con la fuerza de traccidn mientras se estd formando
el baldn, el tope mévil eldsticamente sostenido, se mantiene
en su situacidn descrita, pero cuando el hilo se enhebra, re-'
pentinamente se produce una mayor tensién, como ya se ha di-
cho con antelécién, y entonces el hilo tiende a estirarse. for-
mando una linea recta y, es entonces cuando se ejerce mayor
bresién sobre el guia-hilos de en medio que cede eldsticamente
haciendo funcionar el contacto de un micro-ruptor muy sensible
que determina el cese de la operacidn del enhebrado, por haber
gido ya efectuada y la puesta en marcha del aparato para efec-
tuar las siguientes operaciones 10, 11 y 12, ya descritas con
antefioridad.

El dispositivo que hemos llamado freno de deformacidn

¥ que tiene por objeto obligar al balén & ensancharse precisa-

mente en el interior del aro. Ademds de gque las espiras o mejor

dicho que la trayectoria descrita por el hilo del baldn sea 1o
suficlentemente inclinada para poder penetrar con facilidad en
el hueco que existe entre el cursor y el anillo, lo hemos repre-
gentado en la Pigura 2, con el mimero 20. En esencia cada uno

de estos frenoé consisten en unas piezas 18 articuladas en 19,
en una perte del aparato, al objeto de que por medios de actua~
cidn propios del aparato, puedan ser introducidas en el momento
oportunern el espacio ocqpado por el baldn con 1o que se logra
el efecto deformatorio del mismo, en la forma explicada antes,
efecto que puede ser mas acentuado si la pieza o piezas utili-
zadas como freno de deformacidn sdn vibrdtiles, o sea, que por
la accidn propia del hilo en movimiento, empiezan a vibrar inva-
diendo alternativamente muchas veces por minuto, el area del ba-
161 ocasionando la antedichae deformacidn con la amplitud deseada

en el interior del anillo e ineclinacidn conveniente de las espi-
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ras que se desprenden a consecuencia de la accidn tractora ya

citada.

Les caracteristicas de longitud, naturaleza de la
superficie en contacto con el hilo del baldn, etc. etc., del
freno de deformacidn son caracteristicas que se corresponden -
con la naturaleza de la materia del hilo que se elabora y de :
las condiciones métricas de la continua de hilar en la que se
aplicaeel aparato, )

Resumiendo,podemos decir que el funcionamiento que :
hace posible la aplicacién del procedimiento es como sigue:

Al dejar girar libremente la bobina 2, después de
haber realizado las sefialadas operaciones de 12 o 58 y 78 x
82, el hilo 1, Piguras 1, 2 y 4 empieza.a formar un baldn en
virtud de la fuerza centrifuge que confiere al hilo 1, la ve—‘
locidad que alcanza la bobina 2, este baldn queda incrementado
de didmetro al suministrérsele hilo procedente de la bobina
-2~-, a consecuencia de la accidn tractora o desarrolladora de

los rodillos 5 y 6, Figura 3, que al ponerse en marcha median-

te el micromotor ¥, al mismo tiempo que la bobina 2, El virtud

de su propio giro y por estar apoyado el hilo 1, en la confluen
cia de la tangencia de los mismos penetra y queda aprisionado

entre ellos, deserrollandose de la bobina debido al movimiento

rotatorio de los mismos, simultdneamente penetra en el drea del

balén el freno de deformacidén 18, Figura 4, que se articula 19
en el aparato, el cual provoca una deformacién y una constante
vibracién del mismo con el efecto de ensanchar el baldén en su
parte inferior, en la zona limitada por el anillo 3, Figuras 2
¥y 4, por lo cual el hilo roza la cara interior del mismo ¥y en
virtud de su inclinecidn penetra entre el corredor 4 y el ani-

1llo 3, quedando enhebrado en dicho corredor 4, con lo cual pro-
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¥oca un aumento de tensidm en el hilo 1, suficiente para que

debido a la misma, el guia-hilos mévil 15, tienda a alinearse
coﬁ los dos fijos 14 y 16, provocando con tal movimiento la
actuacidn del micro-ruptor 17, el cval da por finaliéadala
pperacién de enhebrado y provoca la iniciacidn de otras ope-
raciones ya descrités en la Patente anterior..

N O T A

Lo Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
afios, para Bspafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
bers recaer sobre: "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA EL ENHE-
BRADO AUTOMATICO DEL HILO DE LA BOBINA EN EL CURSOR DEL ANILLO
JE MAQUINAS CONTINUAS DE HILAR DE ANILLOS O SIMILARES", con
Priorided de la demanda de Patente en Inglaterra ng¢ 63/66, de
fecha 3 de Enero de 1966, segin las caracteristices esencia-
les de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- Procedimiento y dispositivo.para el enhebrado
awtomdtico del hilo de 1z bobina en 6l cursor del enillo de
maquinas continuas de hilar de anillos o similares, una vez
he sido localizado, pasado por el gufa-hilos y mentenido por
encima del mismo segin medios ya protegidos, caracterizado el
invento especialmente porque al poner en marcha giratoria la
bobina y formarse el baldn, se emplean medios que garantizen
la formacidn de un baldn suficientemente ancho precisamente
en el interior del anillo, cuyo hilo bajo la fuerza centri-
fuge a que estd sometido, roza ohligatorismente con da cara
interior del anillo y se enhebra sutomiticamente en el cursor,
en cualquier posicidén en que éste se encuentre, empledndose
ademas medios que suministran hilo en largb y tiempo suficien-

te para la formacidn y manutencidn del baldn hasta que el
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enhebrado se hays realizado.

28,- Procedimiento y dispositivo para el enhebrado
automatico del hilo de la bobina en el cursor del anillo de
miquinas continuas de hilar de anillos o similares, segin la
reivindicacidn anterior, caracterizado porque los medios para;
obligar al hilo a formar un baldn suficientemente ancho preci-
semente en el interior del anillo, son uno o mds dispositivos
de freno del giro del baldén que se ponen en contactc rozante ;
con el mismop por encima del anillo y destruyen la simetria
del baldn normal, provocando uns deformacidn del mismo y una .
constante vibracidn, con el efecto de ensanchar el balén en
su parte inferior para que con toda seguridad llegue a rozar °
el anillo en su cara interior y enhebrar el hilc: en el cur— |
sor.

8,~ Procedimiento y dispositivo para el enhebrado
automdtico del hilo de la bobina en el cursor del anillo de
miquinas continuas de hilar de anillos o similares, segin la
reivindicacidn 18, caracterizado porque los medios de suminis-
trar hilo para la formacidn del balén, son dispositivos trac-
tores del hilo, que tiran del hilo del cono de la bobina de
donde se desarrolla 2 pesar de girar la bobina en sentido de
arrollamiento normal.

4g,- Procedimiento y disﬁositivo para el enhebrado
automdtico del hilo de la bobina en el cursor del anillo de
mdquinas continuas de hiler de anillos o similares, segin las
reivindicaciones 18 y 38, caracterizado porque el giro répido
del balén normal con su fuersza centrifuga y la formacidn de
una espira de hilo ascendente debido al desarrollo del hilo
del cono de la bobina bajo la traceidn de los medios tracto-

res, provoca un seflalado aplanamiento del baldn inferior y




facilita el enhebrado en el cursor,

58,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL ENHEBRADO
AUTOMATICO DEL HILO DE LA BOBINA EN EL CURSOR DEL ANILLO IBE
MAQUINAS CONTINUAS DE HILAR DE ANILLOS O SIMILARES,

Segin queda sustancialmente descrito en la presente

memorisa, que consta de catorce hojas, escritas a méquina por

una sola cara y dibujos.
Madrid, 3 de Eneroc de 1967

Firmado: M.* Dolores Jorquera
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