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Este inventc se refiere a la conservacidn durante
el transporte y almacenamiento de liquidos y semi~liquidos
putrecibles en bidones, tales como bidones metalicos de trana-
porte.

Bl presente invento es aplicable en particular a la

industria alimenticia y se describird de ahora en adelante en

" relacién con ella, pero puede hallar su utilided en otros cam-

pos en que deben almacenarse liquidos, purés, pastas, etc., en

bidones y ser protegidos contra el deterioro.

BEn le industria alimenticie muchos frutos y verduras
deben cosecharse por temperades y ser reducidos inmediatamen-
te a una pulps fldida, pasta, puré, zumo o a otro estado fldi-
do liquido o semi-liguido. En algunos casos tales productos
pueden usarse posteriormente durante todo el afio, bien donde
tiene luger la preparacidn inicial, o en alguna fébrica aleja-
da donde se usan en la preparacién de productos alimenticios
terminados, o reenvasedos, segin la demands del mercado, en
pequefios envases individuales para distribucidén al por menor,

Se han hecho diversos intentos para envasar tales
productos en grandes bidones de acero para transporte, tales
como bidones de 190 litros, pero por lo que sé ésto no ha re-
sultado ser factible, econdmice ¢ comercialmente. Como tales
frutos 0 sustancias vegetales se elaboran por coceidn a una
temperatura esterilizante, el calentamiento prolongado es per-
Judicial para el color o aroma. Tales sustancias, pueden me-
terse en pequefias latas o recipientes como las usadas en el
comercio al por menor mientras estén todavia a una tempera~
tura tal que pueden cerrarse asépticamente sin dificultad,
puesto que las cantidades relativamente pequefias en latas o’

frascos se enfrian de modo T8pido. Sin embargo, en grandes
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recipientes, tales como bidones de 190 litros, la rapidez

de enfriamiento es tan gradual y se retiene el calor durante;
tanto tiempo que es Unicamente prdctico enfriar el producto
hasta temperatura smbiente aproximadamente antes de meterlo
en los bidones. Uns vez el producto se ha enfriado, se con-
tamina ficilmente por organismos en suspensidn en el aire,
por lo que ha de tomarse mucho cuidédo para evitar cualquier
contacto con el aire, y los métodos y aparatos desarrollados
hasta ahora son tan complicados y costosos como para limitari
su. wtilizacidn extensiva en operaciones comerciales.

Aungue puede creerse que al interior del bidén pue-
da suministrarse simplements vapor de agua y descargar el prg-
ducto estéril en el interior del bidsn,lleno de vapor, la pul-
verizacidn del producto frio en una atmdsfera de vapor hacef
de condensador muy efectivo, y asi se introduce en el produc-
to una cantidad indeseable de agua. Esto es, desde luego,
inconveniente por razones econdmicas, perc en muchos casos
la acidez natural del producto es un factor importante para
prevenir el deterioro, como, por ejemplo, ei concentrados de
tomate; pero la condensacidn de agua que se acumulard normal-
nentd sobre el producto forma un charco de baja acidez en el

que los organismos resistentes al fuego pueden desarrollarse

. ¥ acelerar el deterioro, porque el agua carece de la acidez

requerida. Aparte de esto, el calor absorbido por la conden-
sacidn del vapor calienta el producto en un grado indeseable,
junto con el hecho de que una condensacidn demasiedo répida
puede causar que se introduzca aire en el interior del biddn.
El presente invento se refiere a un nétodo y apara-
$0 por el que los bidomes pueden ser rellenados agépticamente

con un producto estéril de esta clase -emtando el producto a
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temperaturs ambiente & utilizando vapor para esterilizar el
biddén y mentener una atmdsfera estéril sin condensacién exce-
siva.

~ El invento tiene por objeto, por lo tanto, €1 pro-
veer un préctico y Unico método y aparato para el 1lenado

aséptico de los bidones y cerrado de los miémos, al mismo

“tiempo que s eliminan las dificultades encontradas hasta

-ahora en la industria,

Un objeto mds del invento es el proveer un método
y aparato pare este propdsito que es relativamente simple y
barato, ¥y cuye operacidn-funcionamiento puede hacer casi sin
riesgo de contamingcién del producto,.

Estos y otros objetos y ventajas se consiguen por
este invento, que se puede comprender mejor haciendo referen-
¢ia 2 los dibujos que se acompafian, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en alzado de un conjunto
de llenado de un sdlo biddn, mostrado un biddén en situecidn
de ser llenado.

La Figura 2 es una vista en alzado total de la Figu-
ra 1, a una escala ligeramehte mayor, estando desde luego el
biddn en dngulo recto a la posicidn ilustrada en la Figura 1.

Ia Figura 3 es una secciln en el plano de la linea
III-III de la Figura 4 ilustrando_sélo la parte superior del
bidén.

Ja Pigura 4 es una vista en planta superiof de la
cabeza de llenado, habiéndose eliminado ciertas partes para
mayor claridad en la ilustracidn.

La Figura 5 es una seccidn vertical a mayor escala,
ilustrando la boquilla de llenado y la vdlvula en seceidn ver-

tical, ¥



La Figura 6 es una vista parcial a través de la aber-
tura de llenado cerrada del bidén despuds de que dste ha sido!
1llenado, siendo la vista una seccidn vertical.

Con referencia a los planos, 2 ilustra una cabsza de

5, 4Llenado que se adapta sobre el extremo del biddn 3 qye puede
ser un biddn de acero de forms usual con un fondo y una tapa
4 que tiene preferentemente wna abertura central de llenado,
en vez de junto al borde, pero el aparato puede hacerse para
ser usado con wne w otra forme. La aberitura de llenado estd

10, provista de un manguito roscado interiormente 5 empotrado her-
néticamente en la tapa del biddn de cualquier manera adecuada.
El biddn estd adaptado pars ser llenado sobre un transportado#
de rodillos 6, hacia zbajo del cual puede hacerse rodar después
que se haya llenado, y sobre el cual descansa con su eje verti-

15, cal inclinado con respecto & una posicidn vertical. Sobre el ca-
bezgl de llenado hay una estructura fija de soporte 7.

El cabezal de llenado 2 comprende una placa rigida
central 8 con una pestafia periférica 8a, siendo el didmetro de
la cabeza tal que puede colocarse facilmente sobre el extremo

20, del biddn. Colocadas excéntricamente sobre la placa 8 hay unas
orejetas verticales o salientes 9 atravesados por un pasagtor
de pivote 9a, atravesando también este pivote el extremo infe-
rior de una biela 10 que tiene un pistdén (no ilustrado) que se
mueve en sentido vertical en un cuerpo de bomba 10a sujeto en

25, Jla estructura fija de bastidor 7. El cabezal de llenado puede
elevarse y bajarse por el funcionamiento del pistdén en el ci-
lindro, y a causa de estar pivotado el cabezal para moverse en
un arco vertical, puede ajustar exactamente en el extremo del
bidén inclinado. Debido a que la unidn por pivote estd descen~

30. trada, normalmente un extremo estd mds bajo que el otro cuando
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se levanta el cabezal, y para limitar el angulo hasta el que
puede inclinarse, se provee un brazo 11 que se extiende en

sentido horizontal desde la biela, y que tiene un tipe o cha-
veta 11a que se proyecta hacia abajo. Cuando el cabezal estd
sobre el biddn queda separado del tope, pero cuando se levan-

ta por completo del biddn, el cabezal entrard en contacto con

* el tope y con ello se limita el dngulo hasta el que puede

inclinarse el cabezal. Hay una junta de estanqueidad 12 en
el lado inferior de la cabeza adyacente a la pestaﬁa 8a que
engrene el reborde de le tapa avellanada 4 del biddn.

Ta placa frontsl 8 tiene une sbertura 13 a su través
que coincide con la abertura de llenado en el biddn y es de
meyor didmetro que el manguito o collarin 6. Se ha hecho pro-
vieidn para suministrar constantemente vapor al lado inferior
del cabezal de llenado cuando estd en contacto con un bidén. Pg
ra este objeto, se ilustran dos tubos 14 en puntos diametra;-
mente opuestos en el cabezal, estando cada uno conectado a
través de tubos flexibles 14a con una conduceidn 14b de vapor.

Hoy wne placa mévil de cierre 15 én la parte supe-
rior de la placa 8, estando engoznada a esta Ultima en 15a para
oscilar en un arco vertical, siendo esta bisagra transversal
a la bisagra o conexidn pivotal en 9a, de tal manera que cuan-
do la cabeza se inclina para adaptarse a la inclinacidn del
bidén, la place 15 oscila en un arco cruzado a la inclinacidn
del cabezal. Normalmente, esto cierra la abertura 13. Bata
placa estéd atravesada por el conjunto de valvula de llenado
g80ldado a ella y designado en genersl como 16, y que se des-
cribe en detalle mds adelante. Bn su posicidn de funcionamien-
t0 ol extremo inferior de esta vilvula de llenado sobresale

en el interior de la abertura de llenado del biddn, pero en
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otras ocasiones puede ser hecho oscilar hacia arriba para
apartarlo. Hay también un corto tubo guia 17 que pasa a tra- ;
vés de esta placa mévil de cubierta al mismo tiempo que el
conjunto del tubo de llenado.

Como primer paso en el llenado del biddén, después
que el cabezal de llenado ha sido colocado sobre la tapa del
biddn, se sministra vapor al espacio bajo el cabezal sobre
la tapa del biddn a través de los tubos 14. Se inserta a tra-;
vés del tubo 17 y el collarin 6 del biddn una lanza de suc-
cién 18 en forma de un tubo delgado, y se extiende hasta el
mismo fondo del biddn. Bstd ligeramente curvado de tal mane-
ra que alcanza al punto mds bajo en el interior del biddn
inclinado. Su extremo superior estd conectado a través de
tubos flexibles 19 a una linea de succidn y bomba de succién
(no ilustrada). A través de esta ianza, se extrae el aire del
interior del biddn y se sustituye el aire por vapor que fluye
hacia adentro & través del manguito 6. Bl bidén estd desde
luego frio, y sezin el vapor entre en el bidén a través de
la sbertura de llenado el vapor se condensa inicialmente. Bl
condensado asi formado gotea o fluye al punto bajo en el fon-
do del biddn y tembién es extraido a través de la lanza 18.
Segin este proceso continua, usando la lanza para extraer el
aire y condensar ¢ inducir el flujo de vapor hacia el interior
del biddn, el biddn se calienta, se reduce el condensado, y se
esteriliza el interior del biddn y cualquier aire que quede.
Bl punto de esterilizacidn segura se elcanzard usualmente des-
pués de un intervalq de tiempo definido, pero puede determinar-
se més exactamente midiendo la temperatura del exterior del bi-
ddn.

Hemos encontrado que con vapor a presién atmosférica
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durante 10 minutos bajo el cabezél de llenado, aseguran una
completa esterilizacién, de tal manera que una vez el tiempo
de esterilizacidn se ha determinado es posible fiar a un cro-
nometro ei avisar al operador cuando estd listo el bidén para
ser llenado. Bl operador usualmente abre las lineas de sumi-
nistro de vapor completamente cuando el biddn estéd frio y
disminuye el flujo segin el biddn se calienta y decrece la
condensacidn. Bl vapor se controla de tal manera que siempre
hays evidencia del vapor que escapa alrededor del cabezal de
llenado.

Después que se ha terminado la esterilizacidn, si-~
gue el llenado del biddén. Primeramente, se retira la lanza
de succidn, pero el vepor continda fluyendo a través de los
tubos 14 al espacio bajo la placa 8 y sobre la tapa del bi-
dbén, de tal manera que los organismos llevador por el aire
no puedan sobrevivir y el vapor escaparsd continuamente a tra-
vés del tubo guia 17 de donde la lanza se ha quitado.

Bl conjunto de tubo de llenado designado en general

como 16 se muestra en detalle en la Figura 5., Comprende una

parte de tubo vertical 20 que pasa a través de la cubierta

engoznada 15 y estd soldado a ella. Tiene una parte terminal
en su extremo extendida lateralmente 21 a la que estd sujeto
un tubo flexible 22 de suministro de producto, conectdndose
este tubo con uns lines de suministro de producto 22a. Bxten-
diéndose verticelmente a través del tubo 20 hay un véstago de
vélvula 23 que pasa a través de la curva en el extremo supe-
rior del tubo 20 a una extensidn tubular 24 soldada por enci-
ma del tubo 20, El vdstago de vdlvule tiene una extensidn
agrandeda 25 en su extremo superior que continua hacia arri-

ba a través de un manguito 26 soldado en lo alto de la exten—
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sién 24. Un conector roscado 27 estd atornillado en la parte.
superior del manguito 26 y la extensidn agrandada 25 del vési
tago pasa hacia arriba a través de este conector. Los arillos
28 proveen un cierre hermético alrededor de la parte agranda-
da del véstago para impedir gque el vapor se introduzca en 1a;
boquilla de llenado a través del véstago de la vdlvula.

Bl conector 27 tiene un manguito 29 sujeto a é1 y
que se proyecta hacia arriba desde allf, y esta manguito su-,
jeta un mecanismo de accionamiento de la valvula que, para
més simplicidad, se ilustra agul como wn cilindro de aire de:
doble aceidn 30 que tiene wun pistdén 31 acoplado al vdstago
de la vélvula mediante uwna conexiln 32.

La vélvula en si es un obturador piriforme 33 sopor-
tado por el extremo inferior del véstago de vilvula 23, ¥ que
asienta, cuando la valvula estéd cerrada, contra un extremo bi-
selado . 20a del tubo 20, Bl cilindro de aire, tiene su extre-
mo superior provisto de una boquilla 34 de entrada de aire y
su exiremo inferior de una boquilla de entrada de aire 35,

La referencia 36 indica un; vélvula electromagnética para re-
gular el suministro de aire a la boquilla 34 desde un tubo de
suministro de aire 37, siendo la vdlvula 36 una vidlvula de
tres vias para qQue cuando la vélvula esté abierta para el flu-
Jo de alre desde el tubo 37 a la boquilla 34, el paso a la
atndsfers esté cerrado, pero cuando esta vdlvule estd cerrade
al flujo de aire desde el tubo 37, la boquilla 34 estéd abier-
te a la atmésfera. Le boquilla 35 estd provista de una vilvu-
la electromagnética 38 gimilar, y la referencia 39 designa un
tubo de suministro de aire. Cuando la vdlvula 36 estd abierta
para admitir aire a la parte alta del cilindro, la vélvula 38

estd cerrada al aire por la presidén del tubo 39 y abierta a
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la atmbsfera. Cuando la vdlvula 38 estd abierta para el paso
de aire desde el tubo 39 al extremo inferior, la valvula de
cilindro 36 estd cerrada para el paso de aire, pero sbierta
a la atmésfera. Regulando las vdlvulas 36 y 38 el pistén 31

puede elevarse y bajarse. En el dibujo se muestra el pistdn

en su posicién elevada. Por lo tanto, cuando la vélvula 36

es accionada pare impulsar el pistén 31 hacia abajo, la vil-.

vula 33 se desplazard del asiento 20a y permitird que el pro-

ducto se cargue en el interior del biddn al fluir a través de

la tobera de llenado al interior del biddén., Ia valwvula 38 estd
corrientemente abierta al flujo de aire desde el tubo 39 en
todo momento, excepto cuando la vdlvula 36 estd abierta a su
suninistro de aire, de tal manera que mantendrs de continuo

el elemento vdlvula contra su asiento excepto cuando un bi-
d6én estd siendo llenado. Puede obtenerse un resultado simi~
lar suministrando aire a gran presidn a través de la vdlwula
36, mientras se suministra de continuo aire a presidn inferior
a lé boquilla 35, de tal manera que no es necesaria una valvu-
la electromagnética. Se pueden emplear otros mecanismos para
el accionamiento de valvulas, incluyendo por ejemplo, presidn
fliida pars abrir la vdlvula, y un muelle para cerrarla.

Le forms del elemento de vélvule 33 es muy importan-
te, porque produce un flujo laminar con el producto fluyendo
sobre su superficie y uniéndose en la parte inferior de la vil-
vule en una corriente sdlida uniforme sin practicamente ningu-
na pulverizacién ni dispersidén de la corriente segun cae de la
vilvula. La velocidad de flujo debe controlarse de tal manera
que de ordinario el biddn se llene en no mds de cuatro minutos.
Con pulpa de tomate se ha descubierto que cuatro minutps es

aproximadamente el tiempo mdximo de llenado para un biddn de
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190 litros, y se ha encontrado como muy satisfactoris una Ve~
locidad de flujo de 95 litros por minwbos '

Cuando la corriente dé producto con que ha de ser
éargado el biddn toma contacto inicial con el fondo del mis- ‘
no, hay un instante en que salpica y se extiende sobre el fon-
do del biddn para condensar de momento algin volumen del va-
por en el biddn, pero despuds gue tiene un ligero espesor de
quizé 1}27 om, o asi de producto acumulado en el fondo del bir
ddén, la corriente caerd simplemente como une corriente sélida
y se difundird trénquilamente en el centro de; material acumus
1280, de memera que habrd muy poco cambio de calor entre el
producto y la atmésfera de vapor en el biddn. En consecuencia
es insignificante la cantidad de condensacidn que ocurre des-.
pués del primer minuto, poco mds o menos, de flujo.

Puede explicarse que lé meyoria de los productos co-
mestibles son sensibles al calor, y en la mayor parte de los
casos con jugos o pulpa tal como jugo de tomate o pasta de to-
mate, el producto mismo estard frio en el momento gn que se
mete en el biddn, porque llevaria demasiado tieﬁpo el que el
producto se enfriase si fuese introducido en el biddn grande
a una temperatura de esterilizacidn. En consecuencia, el flu-
jo del producto frio al interior del biddm como una corriente
s6lida y su tranquile difusidn en el centro de la masa que se
acumula en el biddn, es importante para atenuar la condensa-
cidén, y por esta reszén también es importante el emplear poco
tiempo para el llenado.

Durante toda la operacidn de llenado del biddn, el
vapor continuard siendo suministrado sobre la parte superior
del bidén a través de los tubos 14 de manera que cuando tiene

lugar alguna condensacidn, se introducird mds vepor en el inte-
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rior del bidén, y el aire atmosférico no podrd entrar, o al
menos no podrs entrar a una temperatura en la que los organis-
mos llevados por el aire puedan sobrevivie. El escape del va-
por alrededor del cabezal de llenado, en realidad apartard al
aire de cualquier drea por donde pudiera entrar.

Ha de notarse que el manguito 26, en el conjunto des-
crito mds arriba, estd separado de la extension agrandada 25
del vdstago de valvula., El tubo flexible 40 estd conectado a la
fuente de suministro de vapor 14b con 1¢ que se mantiene un cie-
rre hermdtico bioldgico alrededor del véstago de valvula entre

los dos arillos 28 de manera que si hubiese un escape de aire,

- dicho aire seria esterilizado, o0 el escape sucederd mis bien

alrededor del véstago de la vdlvula hacia la atmdsfera que des—
de la atmésfera hacia adentro. Con la referencia 41 se ha indi-
cado un grifo de purga el cuval puede abrirse para drenar el con-
densado y permitir que fluya una corriente regulada continua de
vapor a través del interceptor bioldgico.

Cuando el biddn se ha llenado, se hace accionar al
cilindro de presidn fl¥ida y el pistén 30 para llevar la vél-
vula 33 a la posicidn de cerrada mediante la admisidn del fldi-
do asccionador desde la linea 39 a través de la vdlvula 38. Esto
puede llevarse a cabo por medio‘de un interruptor de nivel 1i-
quido (no ilustrado) para impedir que rebose el biddén. Después
que la valvula 33 estd cerrada se levanta la tapa engozneda 15
hacia atrds a una posicidn vertical mientras el vapor continuva
siendo suministrado desde los tubos 14 a través de los tubos
142 desde la linea de suministro 14b al édrea sobre la parte su-
perior del biddn y bajo el cabezal de llenado., Al abrir la ta-
pa engoznada 15 saldra una atmdsfera de vapor de la abertura 13,

impidiendo el acceso de aire atmosférico al wanguito 5 del bi-
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ddn. Se inserta entonces a través de la abertura 13 un bapdn -
hermético estéril, mlentras el vapor envuelve aun la parte su-
perior del biddn. El tapdn, al ser insertado a través de la
atmdsfera de vapor, permanece estéril. Se atornilla fuertemen-
te en el wanguito para cerrar la abertura de llenadc en el bi;
ddn y cerrar éste herméticamente. Cuando se ha hecho esto, se
levanta la cabeza elevable y el biddn se separa de la mesa de
rodillos,

Como precaucidn contras un posible fallo de estanquei~
ded al aire durante el almacenamiento, el tapon hermético 50,
segin se ilustra en la Figura 6, se forma con una pared late~
ral periférica y vertical 51 que proporciona una cavidad abier-
ta hacia afuers. La arista superior de la pared 51 estd vuelta
hacia afuera para proveer un labio 53. Una junta de estanquei-
dad 54 esta metida entre este labio y la arista superior inte-
rior del manguito 5. ELl interior del tapdénm +iene en general
une manija en U 55 goldads en el interior., Una llave cerrada
con abertura rectangular se aplica a esta manijae para apretar
el tapdn, tan pronto como se leventa del biddn la cabeza de
llenado. E1l hueco o cavidad 52 en el tapdn se llena entonces
con un liquido esterilizante, como alcohol, y se coloca a pre-
si0n una cdpsula hermética 56 sobre el tapdén 'y la cual tiene
une junta anular de estanqueidad en su superficie inferior que
clerra herméticamente contra el borde del tapén. EL alcohol
contenido en la cavidad hard contacto con ambas juntas 53 y
57 para mantener una cavidad estéril alrededor de ambas dreas
estancas y asi proteger mds de posible conteminacidn el conte~
nido del biddn.

El invento comprende una disposicidn en la que se

mantiene una atmésfera de vapor sobre el biddén, desde el co-
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mienzo de la esterilizacidén hasta el cierre final del biddn,
Bate vapor estd bajo presidn suficiente para que el escape
hecia la atmésfera sea siempre desde el espacio entre la pla-
ca 8 y el biddn, El empleo de la lanza de succidn 18 efectia
la evaporacidn inicial del aire origihal en el biddn y su sus-
titueidn parcial o total por vapor, mientras el vapor esteri-
liza el intdrior del biddn y cualquier aire que no se haya
quitado. Seglin se explica antes, el producto se introduce en
el bidén de tal menera que se aminore la condensacidn de va-
por y el nivel del producto se eleva tranquilamente y con poQ
ca turbulencis o pulverizacidn del producto segin se va lle-
nando el biddn y con ello se asegura una minima condensacidn
el vapor en el producto. Im ligera cantidad de agua de con-
densacién que se forme durente el llenado estd en la superfi-
cie del producto y la cavitacidn que sucede cuando entra la
corriente descendente en la superficie del producto acumulado,
se llevard la mayor parte de este agua el interior del produc-
to donde difundird y evitard un estado en que pueda ocurrir

el deterioro debido a la presencia de agna de haja acidez so-
bre la sgperficie del producto.

Aungue se ha ilustrado y descrito un aparato espe-
offico, se entenders que pueden hacerse varios cambios y mo-
dificaciones en el aparato, y que los tiempos y temperaturas
pueden variarse de acuerdo con la naturaleza del producto ¥y
la veloeidad de llenado, todo ello dentro de la intencidn de

mi invento y bajo el alcance de las sigulentes reivindicacio-

nes:
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La Patente de invencién, que se solicita por veinte:
afios, para Espafla, de acuerdo con la vigente Iegislacidn, de-
beré recaer sobre: "METODO Y APARATO PARA LIENAR BUDONES ASEP-
TICAMENTE'!, con Prioridad de la demanda de Patenterén U. 5. A
Serial n9>536.236, de fecha 13 de Enero de 1966, segin las cai
racter{sticas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

¢
.

12, ~ Método para llenar bidones asébicamente, con
1liquido fldido, caracterizado por encajar el extremo superior
del biddn, en el que hay una aberfura de llenado contra un ca-
bezal de llenado con un espacio entre el extremo del biddn y
el cabezal de llenado y con una abertura en la cabeza de llené-
do que coincide con :la abertura de llenado en el biddn; intro-
dueir vapor en el espacio entre el extremo del biddn y el cabe-
zal de llenado, metiendo una lanza de succidén en el bidén a
través de las aberturas coincidentes en el cabezal de llenado
y el biddn, prolongéndose la lanza hasta el fondo del bid5n ¥y
seliendo el aire del bidén e introduciendo en el mismo un Flu-
jo de vapor desde dicho espacio, y al mismo tiempo sacando el
condensado desde el fondo del biddn; continuar el fluwjo de va-
por y la eliminacidn del condensado a través de la lanza hasta
que el interior del biddén y su atmdsfera son estériles, retiran-
do luego la lanza de succidn mientras se continua suministrando
vapor g dicho espacio entre la cabezs de llenado y el biddn;
suministrar entonces el liguido fldido al bidén por medio de un
tubo metido a través de dichas aberturas coincidentes hasta que
el biddn esté lleno; retirar el tubo de llenado de dichas aber-
turas mientras se continla adn dicho suministro de vapor al espa-

cio entre el biddén y el cabezal de llenado; ihsertar finalmente
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un cierre a través del cabezal de llenado en la apertura de
llenado del biddn mientras la atmdsfera de vapor se mantiene
pars cerrar asépticamente la abertura, y separar a continug-
cion el biddn del cabezal de llenado.

28,- Método para llenar bidones asépticamente, con
liquido fl¥ido un biddn, segin reivindicacidn 12, caracteriza-
a0 porque dicho biddn tiene unamred en su extremo superior

con un agujero de llenado en ella, y por sujetar el extremo

superior del biddn contra un cabezal de llenado que'tiene una

abertura en €1 sobre el agujero de 1llenado en el biddén con un
espaclo entre la pared del extremo superior del biddn y el ca-
bezal de llenado, hacer fluir vapor en el interior de dicho
espacio cuando el extremo del biddn ha sido sujeto de esta ma-
nere manteniendo a partir de entonces un flujo continuo de va-
por en dicho espacic de punta mediante las fases indicadas has-
ta que la abertura de.llenado’queda cerrada, comprendiendo di-
chas fases: insertar wne lanza de succidn en el biddn a través
del cabezal de llenado y abertura de llenado y sacar el aire y
el condensado de allf, introduciendo uvn flujo de vapor al bidédn
desde dicho espacio hasta que el interior del biddn y su atmds-
fera sean estériles, sacar la lanza e introducir el lfguido
fldido en el interior del biddn a través de un tubo de llenado
que penetra por el cabezal de llenado en la asbertura de llena-
do del biddn, hasta que éste ha sido llenado, quitar el tubo
de llenado de la abertura en la placa de cierre, insertar un
cierre a través de la abertura de la placa de cierre en la
abertura de llenado del biddn; para cerrar herméticamente di=
cha abertura, desconectar el bidén de con la placa de cierre,
38,- Método para llenar bidones asépticamente, segin rei-

vindicacién 28, caracterizado porque la abertura de la tapa se
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mantiene cerrada para impedir un escape considerable de vapor
a través de la abertura hasta que el biddn se haya llenado.

48.- Método pera llenar bidones asépticamente, segin
la reivindicacidn 28, caracterizado porque el producto fldide
estd frio en relacidén con la temperatura del vapor y se intro-
duce en el biddn como una corriente compacta, sdlida y de 1ibré
caida.

58.- Método para llenar bidones asépticamente, segin
la reivindicacidn 28, caracterizado porque el biddn se sostie:
ne por su base inferior sobre un plano ineclinado y con la lan-
za llegando dentro del biddén al punto mds bajo del fondo.

68,~ Aparato pera llenar bidones asépticamente, con
un producto fldido, en el cual el biddn que tiene una parte
superior, un fondo y paredes laterales y la parte superior tie~
ne wna abertura de llenado en ella adaptada para recibir un cie-
rre después que el biddén se haya llenado, caracterizado por com-
prender: un soporte de.bidén para sujetar el mismo con su extre~
mo superior hacia arriba, un cabezal de llenado adaptado para
engranar la parte superior del biddn y proporcionar un espacio
cerrado entre la'parte superior del biddén y la parte inferior
del cabezal de llenado con la abertura del bidén dentro de di-
cho espacio, medios para efectuar un movimiento vertical rela~
tivo entre el cabezal de llenado y el biddn y hacer que el ca-
bezal de llenado engrane con el biddn, teniendo dicho cabezal
de llenado un paso a través del mismo adaptado para proporcio-
nar su acceso a la abertura de llenado del biddn cuando el ca-
bezal de llenado estd en contacto Intimo con el biddén, wna pla-
ca de cierre pars dicha abertura en el cabezal de llenado mévil
para queda en y fuera de la posicién sobre dicha abertura, una

tobera de llenado en la placa de cierre adaptada para sobresa-
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lir del cabezal de llenado, introducirse en ia abertura de
llenado del biddén cuando dicha placa de cierre estd en posi-
cidn sobre el agujero o abertura de la cabeza de llenado; me-
dios para regular el flujo del producto liguido desde la bo-
quills de llenado; dicha placa de cierre teniendo también una

abertura que la atraviesa al lado de la bogquilla de llenédo 2

4ravés de la cual se puede insertar una lanza tubular desde

arriba del cabezal de llenado en la abertura de llenado en el
biddn, una lanza de succidn adaptada para ser insertada a tra-
ves de dicha abertura en la placa de cierre; y medios para su-
ministrar vapor al espacio bajo la cabeza de llenado y el bidén
durante el tiempo en que el cabezal de llenado estd en contac-
to con la parte superior del biddn.

7§a- Aparato para llenar bidones asépticamente, segin
reivindicacidn 62, caracterizado porque los medios para efec-
tuar movimiento vertical relativo entre el bidén y el cabezal
de llenado comprenden otros medios accionadores para elevar y
bajar el cabezal de llenado.

2.~ Aparato para llenar bidones asépticemente, segin
la reivindicacidn 62, caracterizado porque los medios para efec-
tuar el movimiento relativo entre el biddn y el cabezal de lle-
nado comprenden otros accionadores para elevar y bajar el cabe-
zal de llenado, estando la cabeza de llenado suspendida pivo-
talmente de dichos medios accionadores para oscilar en un arco
vertical limitado, estando construido el soporte del biddn pa-
ra sujetar éste en posicidn inclinada, adaptando la suspensidn
pivotal del cabezal de llenado a la inclinacidn del biddn, estan-
do la lanza de suceidn dispuesta para aleanzar el punto nds ba-
jo en el interior del fondo del biddn cuando estd asi inclina-

do.
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98,~ Aparato para llenar bidones esépticamente, se-,
gin la reivindicacidn 68, carscterizado porque dichos medios !
para regular el flujo del producto fliido desde la boquilla
de llenado comprende un elemento de valvula que es movible
axialmente a la boguilla, desde una posicidn cerrada contra
el extremo de la boquilla a una poéicién abierta separada de
dicha extremo, estando dicho elemento de vdlvula contorneado
para efectuar un flujo desde la bogquilla que sea una eorrienT
te s0lida en contraste a una esparcida.

108,- Aparato para llenar bidones asépticamente, segin
la reivindicacidén 98, carscterizado porque diche vdlvula estd
comprendida en un vastago de funcionamiento axialmente exten~'
dido desde la boquilla y sobresaliendo a través de un espacio
cerrado en la boquilla, en el que hay un cierre hermético des-
lizante, medios de accionamiento para mover el véstago coloca-

do externamente a la boquilla, y medios que proporcionan une

camara de vapor circulante alrededor del vastago entre dicho

espacio cerrado y los medios de accionamiento.

118,- MBETODO Y APARATO PARA LLENAR BIDONES ASEPTICA-
MENTE,

Segin queda sustancialmente descrito em la presente

' o-o/ooe



memoria, que, consta de veihte hojas, escritas a méquina por wna
sola cara y dibujos. ' |

‘Madrid, 3 de Enero de 1967

H, J, HEINZ COMP.

Firmado: M." Dolores Jorquefa
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