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C LA S E  DE 
R E G IS T R O

una PATENTE PE INVENCION, 
por veinte años en España*

NOMBRE Y 
N A C IO N A ­
LIDAD DEL 
SOLICITANTE

Pon Enrique Casas Cano-Manuel 
(de nacionalidad española)

RESIDENCIA 
Y DOMICILIO

MAPRIP*
General Moscarda nfi 36, 7& nS 4

□  OBJETO "MEJORAS EN LA CONSTRUCCION PE MAQUINAS PARA 
CORTAR CINTA MAGNETICA".
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La presente patente de invención se refiere a me­
joras en la construcción de máquinas para cortar cinta mag­
nética» por cuyas mejoras se establece una máquina que cor­
ta longitudinalmente una cinta en un solo cicle de trabaje» 
hasta en otras cuatro del anche que se desee» siendo para 
ello necesario tínicamente cambiar la torreta de corte y la
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lanzadera*
Sen conocidas las dificultades que presenta la 

incorporación de pista magnética a las películas» y por laa 
investigaciones realizadas para resolverlas se ha llegado 
a la conclusión de que se puede sustituir con ventaja la
cinta importada por cualquier clase de cinta magnética» si«m
pre que esté cortada al tamaño que se requiera. En la ac­
tualidad la cinta que se utiliza para incorporar sonido mag 
nético a las películas» por ejemplo de dieciseis milímetros»
se suministra a tres anchuras: 0,8 milímetros; 1,2 milíme­
tros y 2,4 milímetros.

Las posibilidades de la máquina mejorada a que 
nos referimos, son mayores de las indicadas, ya que aumen­
tando el ntímere de carretes de recepción y el numero de cu­
chillas y suplementos de la torreta de eorte, se puede con­
seguir mayor ntímere de cortes en un solo ciclo de trabajo. 
La máquina trabaja porfootamente cortando cintas magnéticas 
de ocho déeimas do milímetro, que son las de mínimo ancho 
que se utilizan por ahora, aunque también se obtienen resuJ. 
tados satisfactorios cortando a cinco décimas.

Las características esenciales de la maquina me—
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áorada que se reivindica son las siguientes: la cinta mag­
nética a la salida del dispositiva de frenado» procedente 
del carrete de alimentación, y sometida a una tensión cons­
tante y regulable del mecanismo de tracción» pasa al dispo­
sitiva denominado torreta de corto» en el que coaxilmonte 
van dispuestas tantas cuchillas y suplementos entre ellas, 
como cortos se desee efectuar en la cinta*

la torreta de corto forma un conjunto cilindrico, 
montado en la carcasa de la máquina, y constituido por un 
ojo, en el que van montados alternadamente las cuchillas y 
los suplementos, sobro una base coaxil con aquel, y sujeto 
el conjunto por tuerca atornillada en el extremo rosca­
do del ojo* Xa torreta es intercambiable, y se ut i Usará 
en cada caso la que en número de cuchillas y espesor de los 
suplementos corresponda al trabajo a efectuar*

Per lo que se refiere a la lanzadera para el bobi 
nado, está constituida por un núcleo previste de canales y 
patillas, en el número y forma que corresponda a los cortes 
a efectuar, cuyas patillas van provistas en sus extremos do 
gulas para el deslizamiento de la cinta* El núcleo con las 
patillas, van unidos a un eje que so desliza por un casqui­
n a ,  mentado a su vez en la.carcasa de la máquina*

Ese eje se mantiene a presión sobro un camón per 
la acción de un resorte y una guia, do modo que al girar el 
camón, la lanzadera recibe un movimiento oscilante de velo­
cidad constante de acuerdo con el perfil del camón; siendo 
la amplitud de ese desplazamiento de la lanzadera, igual al



10

15

20

355244

25

grueso del míele© de les carretes de arrollamiento* El mo­
tor que muevo el camón es independiente del que arrastra la 
película, para dar mayor versatilidad a la máquina, ya que 
cuando el carrete de enrollamiento tenga el espesor de su 
núclee igual al anche de la cinta, no se emplea la lanzador i* 

En las aplicaciones corrientes indicadas, les des 
motores utilizados sen de una dáeima de caballo y de unas 
1*500 r*p*m*: une per medie de transmisián elástica y reduc 
oián de velocidad acciona los carretes de recogida, y per 
unión rígida y reducción el motor de tracción de la cinta, fst 
está provisto de los correspondientes interruptores* El s¿ 
¿onde meter proporciona movimiento a la lanzadera, y tambiái 
tiene su interruptor de mande*

Dentro de las reivindicaciones que se establecen 
pueden fabricarse máquinas para cortar cinta magnótica, de 
las formas, tamaños y materiales que se juzguen adecuados, 
para la aplicación concreta de que se trate, sin que tales 
variaciones, así come las que puedan introducirse en deta­
lles de su presentación y organización, afecten a la esen - 
cialidad reivindicada, por lo que las máquinas que se fabri 
quen, dentro do la idea general reseñada, con cualquiora do 
esas modificaciones, ne serán sino variantes, igualmente 
comprendidas y protegidas por el*presente registro*

En esta idea, las adjuntas figuras corresponden 
únicamente a una forma de ejecución, sin carácter alguno 
limitativo, que se presenta a título do ejemplo de realiza­
ción, para concretar cuanto se dice en esta memoria descrip 
tifa*



1

5
3

i-

5

10

15

20

25

La fig. 1 presenta el esquema de la disposición 
general de la máquina mejorada a que nos referimos*

La fig* 2 muestra, en vista esquemática» les dis­
positivos de frene regulable» corte y tracción*

La fig* 3 ilustra, en vista lateral, el detalle 
de la torreta de corte*

ijas figs* 4 y 5, respectivamente en planta y al­
zado, representan la disposición de la lanzadera para el 
bobinado*

La fig* 6 corresponde al esquema de conjunte del 
sistema general de arrastre de la máquina mejorada a que
nos referimos*

Con referencia a dichas figuras y a los números 
que sobre ellas designan las partes y detalles de la máqui­
na representada, que interesan a los fines de esta memoria, 
la descripción de la misma es come sigues

Está constituido por una oareasa, reforzada con 
«rigni ar» de hierre interiormente formando, un ohásis e bas­
tidor, sobre cuya carcasa van dispuestos: el eje destinado 
a recibir el carrete de alimentación 1? el frene 3? la to--
rreta de corte 12; el mecanismo de tracoión 11; los fieltros
limpiaderas 10; el dispositive de bobinado 9» con sus pati­
llas 6; y cuatro carretes de toma 5*

En la parte interior izquierda, la máquina prosex i 
tas el interruptor general 16 para su maniobra, el 15 del 
motor de tracción, y el 14 del meter de bobinado*

El carrete de alimentación 1, dispuesto sobre un



eje loco» proporciona la cinta 2 sin partir» quu es someti­
da a ««» fuerza constante de Arenado en el dispositivo 3» 
que presenta un pivote con uñ rebaje» per el cual corre di­
cha cinta; aprisionándola oontra diche rebaje va dispuesta 
una planchuela de fieltro» mantenida en su posición per me­
die de pletina metáliea elástica 4» cuja presián se re­
gula mediante el ternille 1 3 .

A su salida del dispositivo de frenado» y someti­
da a ««o tensián constante a le largo de todo el cicle de 
trabaje por ese dispositivo» la cinta entra en la torreta 
de corte 12» prevista de tantas cuchillas y suplementos 
(fig. 3) come cortes se deseen efectuar en un cicle de tra­
bajo de la máquina.

En la forma de ejecucián a que eome ejemplo nos 
referimos» se supone una cinta de seis milímetros de anche» 
cortada en cuatro» des cintas de des milímetros de ancho 
cada mi» y otras dos de un milímetro. Be la torreta de coz; 
te 12 la cinta pasa al dispositivo de tracción 11» eonsis -■ 
tente en un rodillo elástico (usualmente cauche) mantenido 
a presián sebre un eje de motor» Entre ál y el eje pasa le. 
cinta ya cortada» e sea que este dispositivo tira de las 
cuatro cintas parciales en que se convirtiá la cinta primi­
tiva» despuéa; de pasar por la torreta de corte 12.

Las cuatro cintas del dispositivo de traccián» 
pasan a resistencia suave por las cuatro pastillas de fiel-’ 
tro 10» que actúan come limpiadoras de cualquier rebaba qu<> 
hubiese podido quedar en las cintas después del corte; de
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lag pastillas las cintas siguen al mieles del dispositivo 9 
de bobinado, el cual está provisto de canales* de cada une 
de los cuales pasa la cinta correspondiente a su patilla de 
bobinado 6, que la guiará en su movimiento alternativo per­
pendicular al sentido de giro de oada carrete de recogida» 

Esas patillas 6 son solidarias del máeleo 9» y te 
do el conjunte así formado se mueve alternativamente unas 
trescientas oseilaciones por minuto» perpendicularmente al 
plano de giro do los ©arrotos de recogida» una longitud 
•ignni al grueso dol núcleo de los repetidos e arre tea»

De las patillas 6 (fig. 9) las cintas van por tan 
te ya guiadas con movimiento do lanzadera sobre les carretón 
do recogida 5#

El dispositivo do bobinado descrito so maneja me­
diante un Interruptor* que pone en marcha el motor de arras, 
tre de dicho sistema. Es decir» lá máquina puede funcionar 
con la lanzadera en marcha o con lanzadera parada» en case 
de que so quiera hacer la recogida de las cintas sobre ca — 
rretes» cuyo núcleo sea el do espesor igual al anche do la 
repetida cinta»

El dispositivo de frene (fig» 2) está constituido 
— por un pivote 3 cilindrico* atornillado a la carcasa do la 
máquina» y previsto de un rebajo que gula a la cinta 2* la 

va presionada por piádmele de fieltro» sostenida 
por la pletina elástica 4» regulada por el tornillo de pre- 
sián 1 3 » en su aocián sobre la tensión de la cinta entre el 
dispositivo de freno 3 citado y el de tracción 11»

; 3
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De dicho dispositivo 3 la cinta pasa a la torreta 
de corte 12 (fig* 3)» la cual es también cilindrica» va ator 
nillada a la carcasa 25 ̂ e la máquina y está constituida por 
las cuchillas 23 y los suplementos 26, cuyo conjunto se su­
jeta mediante la tuerca 24, roseada en el extremo del eje 
del conjunte; siendo las cuchillas en xxámere y distrihueién 
las necesarias para conseguir el corte que se desee* La 
suma de les espesores de dichos suplementos y cuchillas, 
naturalmente debe ser igual al suiche total de la cinta an - 
tes de cortarla*

Dicha torreta 12 es intercambiable, utilizando en 
cada oase la que corresponda al corto quo so haya de efec­
tuar; en la forma de ejeoueién a que como ejemplo nos refe­
rimos, se ha supuesto, come se ha indicado, una cinta cor­
tada en cuatro partes; los anchos do las cintas exteriores 
son dobles de les de las interiores*

De la torreta de corto 12, las cuatro cintas jun­
tas pasan al dispositivo de traccién, formado por un eje 
motor 11* quo hace girar a un rodillo 11 de cauche endure - 
cide, sujeto a presién sobre aquel* Ese rodillo elástico 
gira a unas 180 r*p*m*, y se une al rodillo motor mediante 

~ palanca de dos posiciones provista de resorte, de modo 
que durante el funcionamiento de la máquina se mantiene 
aplicada al rodillo motor, y cuando la máquina se para, se 
la puede apartar accionando la palanca*

Por lo quo so refiere a la lanzadera para el bo- 
binade (figs* 4 y 5 ), cuando la cinta cortada es de un es-
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pesor pequeño, por ejemplo décimas de milímetro, se ha com­
probado que es conveniente arrollarla sobre el carrete de 
núcleo ancho para lo cual se ha ideado la lanzadera a que 
nes referimos, compuesta del núeleo 9 provisto de canales 
(cuatro en el ejemplo que nes ocupa) y de unas patillas 8 
solidarias del núcleo (cuatro también en este oaso).

Dichas patillas van provistas en sus extremes de 
unas ggti.as, por las cuales se desliza la cinta; yendo el nú 
olee y las patillas unidos a un eje que se desliza por un 
cosquillo unido a su vez a la carcasa de la máquina.

Diche eje se mantiene a presién sobre un eamén 19 

por medio de resorte 17 y de una guia 18; al girar el eamén 
19 el plinto 18, empujado per el muelle 17, se mantiene siem 
pre unido al eamén, dando a la lanzadera un movimiento osci­
lante de velocidad constante, a cuyo efecto el perfil del 
eamén está convenientemente establecido.

La amplitud del desplazamiento de la lanzadera 
(núcleo 9 y patillas 8) está proyectado para que sea igual 
al grueso del núcleo de los carretes 5 de enrollamiento.
El eamén 19 está movido por un motor 21, independiente del 
de arrastre de la máquina, y provisto de la reduccién 20, 
para que aquel dé unas 16 r.p.m., lo que se traduce en die­
ciseis oscilaciones del eje 9, o sea de la lanzadera en el
mismo tiempo.

La razén de que el meter de la lanzadera sea inde 
pendiente, es para dar mayor versatilidad a la máquina, co­
mo se ha indicado, ya que cuando se enrolla la cinta sobre
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el earrete que tenga el espesor de su núcleo Igual al ancho 
de la cinta» no se emplea la lanzadera*

De las patillas de ésta las cintas se enrollan en 
los carretes de recogida*

Como se ha dicho la fig* 6 muestra el esquema ge­
neral de arrastre; la máquina va provista de dos motores, 
uno el 22 de arrastre general ( de una décima de cahalle y 
unas 1*500 r*p*m.) que por medie de transmisién elástica y 
reduccién de velecidad a los earretes de recogida, y por 
unién rígida y reduceién al eje motor de traecién de la cin 
ta; este motor se aeeiena mediante un interruptor situado 
en el frente de la máquina» Otre motor (también de una dé­
cima de caballo y 1*500 r*p»m«) proporciona movimiento.* la 
lanzadera, va previsto de una reduccién 1*500/16 y se accio 
na por un interruptor dispuesto en el frente de la máquina*

N 0 T A * -

la presente patente de invencién, comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1*- Mejoras en la construccién de máquinas para
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cortar cinta magnética» caracterizadas porque la cinta mag­
nética» al salir del dispositivo de frenado» procedente del 
carrete de alimentaeién y sometida a tensién constante del 
mecanismo de traccién» pasa a una torreta de corte» en la 
que van dispuestas oeaxilmente tantas cuchillas y suplemen­
tos entre ellas come correspondan a les cortes longitudina­
les a dar en la cinta*
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2.- Mejoras» según la reivindicacién anterior» 
caracterizadas porque para el bobinado de la cinta la aáqui 
na está détada de una lanzadera constituida por un núcleo 
provisto de canales y patillas» en el número y forma corres 
pendiente a les cortes a efectuar» cuyas patillas van pro­
vistas en sus extremes de guias de deslizamiento de la cin­
ta; yendo el núcleo unido a un eje» que se desliza per un 
caequillo montado en la carcasa de la máquina» cuyo eje se 
mantiene a presién sobre un camén por la accién de un res oí 
te y una guia» de modo que al girar el camén la lanzadera 
recibe un movimiento oscilante de velocidad constante» de 
acuerde cen el perfil de aquel*

3«- Mejoras» según las reivindicaciones anterio­
res» caracterizadas porque la torreta de corte está consti­
tuida por un eje fijado a la carcasa do la máquina en el 
que van montadas coaxilmente» sobre un soporte perpendicu­
lar a él» las cuchillas y suplementos intercalados entro 
ellas» y sujete el conjunte por un tope y una tuerca ator-

25
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nillada en el extreme roscado del eje*

Me jeras y según las relTindloaclenes anterio— 
res, caracterizadas porque la máquina está provista de des 
moteres: une de arrastre general, que per medio de trans- 
misián elástiea y redueeián de velocidad acciona les carro 
tes de recogida, y por unián rígida y redueeián al eje mo­
tor del dispositivo de traccián do la cinta; y otro meter 
que acciona la lanzadera, ambos dotados de mandes indepen­
dientes.

5.- Mejoras en la construccián de máquinas para 
cortar cinta magnática.

Según se describe y reiy; 
memoria descriptiva y se ilustri 
misma se acompasan, y cuya nem 
foliadas y escritas a máquina

Madrid

20

ca en la presento 
s figuras que a la 
ta de once hojas 

sola eara.
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