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PATENTE DE INVENCION

. -por 20 afios
a favor de TENSYIAND,S.A.,sociedad Espafiola,residente
en Gironella (Barcelona) ~ Travesia Casserras, 10, -
por:"MAQUINA PARA TA FABRICACION DE ESTRIBOS Y ARMATURAS
PARA PIEZAS DE HORMIGON Y, EN ESPECIAL,VIGUETAS" 4—m—mmimm

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es sabido que el material que se denomina en
general,demento arma.do, en sus diversas modalidades re-
lativas a las tensiones y pre o post tensiones a que son

sometidas las piezas, :vigas,viguetas,columnas,vanos, etce,

con el mismo fabricadas, es la unién. intima de armaduras

y estribos internos & base de piezas de hierro—generalmen-—
te hierros del tipo l;aﬁado "reondo" por ger circular la
forma de su seccibn-— y hormiéones o cementos distintos y
de diversas calidades pero,que siempre congisten bésica-
mente en productos calchreos: silices,alliminas y 6xidos
variados que se han obtenido a altas temperaturas de vi-
trificacibn o muy cercanas a los puntos de vitrificacibn
de los mismos. _

. Dada la gimilitud de coeficientes de dilata-—
cibn de todos los materiales que constituyen el "cemento
armado" tento las variaciones debidas a cambios ae tem—
peratufas,como las ocasionédés por esfuerzos mecénicos

de presibn, traccibn,flexidn o cizallemiento, se pensd
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incluso,en un principio, en que se podia considerar &
dicho material como un nuevo producto agimilable al pro-
uectar construcciones y fabricaciones basédas en su uti—
lizacibn,a los productos tebricamente homagéneos, como me-
tales,piedras,maderas,ladrillos,etc.

Durante poco mhs del primer cuarto de Siglo,
aunque ya ée comprobd que no podian utilizarse vilicamen—~
te fbérmulas basadés en dicha concepcibn,se siguib en la
préctlca,actuando como si ello fuera- exacta,flando en -el

pllo margen que concedfan los coeficientes de seguridad
utilizables en los chlculose

M&s recientemente y en especial a partir del -
cblebre siniestro de la fhbrioca Sarotti de Berlén —ocu-
rrido en 1922~ en que las diferencias de temperatura lle-
garon a ger.de 209 fen el exterioriambiente) a unog l.000%
en la zona de ooﬁiuétién (en que llegb = fundirse el co- )
bre) sin que el conjunto perdiera sensiblemente en sus

condiciones de resistencis, se ha e¥anzado mucho en el es-

~ tudio tebrico del material de que venimos trétanto,con

los consiguientes progresos tecnolbgicos de la préctica.

Hoy die es y& cosa completemente adquirida ei
que pueden‘proyectarse plezas de cualquier forma y perfil
peestablecidos con adecuada previsibn de las mezclas de
los &ridos e prever y las formas de los éstribos y arma-
duras & utilizar de modo,que puedan oﬁtenerse formas y
vollmenes utilizables cada vez mas. oercanos a los calculé~
dos en el anteproyecto te6r100 con la conslgulente y my
notable reduco;én de los distintos coeficientes de se-
guridad y la cafagtéristica resultante de gran economis
tanto de material, como de ﬁaqo de obras

BEs tambien é@@iiameﬁte conocido el hecho de que

ua de las“formés‘que permiten una gran veriedad de so-
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luciones de los casos concretos es —para los hierros
interiores- 1o de "hierros redondos" doblados segin.
espirales'diversas y omuy esp601almenteAlas de trazado
logaritmico. | |
' El objeto a que se refiere la inveneibn cuya

descripci6n es el principal objeto de égta Memoria ¥

"que es debido a D.Alberto Solana Martinez, quien ha ce-

dido todos sus derechos a la entidad solicitante se re=
fiere a una mAguina especialmente concebida para la ob-
tencibn y fabricacibn en gran escala de estriboé N arma-
duras del tipo antes indicado.

Gon91ste esencialmente la nueva méguina en .
una bsncads y armazén general correspondiente,que consta
de una serie de ejes,largueros y rodlllos pricticamente
norizontales y paralelos con un elemento con caracter
maguinal de polea>desp1azable en ambog sentidos a velo-
cidad variable entre una lentitud minime y una rapidéz
fijada como tope superior,a log largo de su eje,cuya
polea suministre directaménte el material de forma sen-
siblemente filiformé,al rodillo que produce por rotacibn.
uniforme el doblado en espiral que se desea obtenere..

Tambien es caracteristico de la nueva migquine
que el desplazamiento longitudinal a lo largo de su
eje de giro de la polea suministradora, a que S refiere
el phrrafo anteridr,se bagse en un mecanismo del 1Hipo

1lsmado tormillo sin fin,en que un eje de forma ge—

neral sensiblemente c1lindrlca y alargada ha sido fl—

leteado de manera correspondiente al roscado lnterlor'
de la pieza desplazable que tiene dos cuerpos ligera—
mente abovedadog por ambas caras y solidarios por su

cars interna de manera que dejan ﬁna garganta adapta—

ble a los diversos gruesos de los hierros empleados
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debido al perfil interno de los dos labios de la gar-
gante que se separan de manersa gensiblemente continua

y segin un trazo ligeramente curvo y. saliente,siendo
accionado el mévimiento de rotacibn de vklocidad unifor-
me -que se combina con el de traslacibn de la‘poleé-por
el motor general de la miguina a través de transmisiones
divectas o diferidas déntro del campo de lag utilizadas
normalmente.

Asimismo conviene sefialar ‘como especial carac-
teristica de la mAquina & que nos venimos refiriendo
que a‘partir de la admisibn por la misma del hierro
filiforme & conformar,éste sigue un recorrido que le
obliga a torsiones en varios sentidos que no alteren su
flexibilidéd aniforme segin las direcciones de los
vectores correspondientes a los diversos esfuerzos @
que la pieza.habra de someterse en su utilizacibn final
¥y, en qué 1a citeda admisidn,se hace a partir de carre-
tes dispuestos con su orificio central de devenado dis-
puesto verticalmente, de mddo que el carrete gire du-

rente el devanado alrededor de un eje vertical materiali-

zado sobre un soporte de forma y condiciones adecuadase

Finalmente,la miquina Vé provista de un- bas-
tidor en sﬁ parte superior de perfil sensiblemente rec-—
tangular alargado que es capasz de girar alrededor de un

eje central paralelo a los lados mis largos y materiali-—

zado por dos mufiones terminales externos al rectangulo

que forma el bastidor propiemente dicho de la manera
representada en los planos adjuntos.

" 8in que ello signifique restriceibtn alguna

‘en el sloance de la Patente solicitada y Unicamente

e titulo de ejemplo simplemente ilustrativo, en lo gque

sigue y en los dibujos acompsafiados se explica y se des—
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cribe gréficémente un caso muy concreto de industrializa~

“oibn préctice de la nueva mAquinga.

Conspa la mhguina de una bancads -1l- en la
cual estén montados todos los mecanismos; tiene un md—
tor —2—- que accione un reductor de velocidades —3- que
transmlte el mov1m1ento 8l eje ~4- por la acclbn de un

juego de poleas ~He y =6~ acclonadas por correas trape—

L zozdales ~7=-3 el eje -6~ lleva en ambos extremos dos ruedas

125,
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en engrame —8- -8'-, las cuales engranah a su vez con dos
ruedas -9- y =9'= solidarias cada una de ellas con su eje
respectivd -l0o- y =lo'-; sobre &stos ejes -lo- §y =10t |
estén tembien fijos ios‘soportes -11- y -11'- enlazados

entre si por dos barras =12- y -13- fijadas a los sopor-

tes -11— ~11'~ por mediacibn. de unos tornillos -14-

el arrollamiento de las varillas -15- que alimenta la méS

quina se verifica de la forma siguiente: el tambor. =16~

en el cual esté enrollade la varille =15= suministra a

... &sta a través de los rodillos -17- -18-.y =19- y luego

135.
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por la polea acanalada —20- fijandose ek terﬁinal de la
varilla -15- a un taladro del montente -l12~. Por la acclén
del motor -2— que transmite el movimiento a traves de los

mecanismos descritos a las barras =12— y =13- &stas en

.gu movimiento de rotacibén, van arrollando la varilla -15-

que adopta la forma representada en —-24- (figura 68) de
une. espirale ' -

El material filiforme -15-, en su paso por
los rodillos -17-, -18- y -19-, se endefeza y curva en
distintos sentidos y debido a la tensibn a que esth so-
metido por el movimiento de rotacibn dé las barras -12-
y -13- ponenen movimiento la polea acanalada —20- al des-
lizarse por su‘garganta ¥ como dicha polea —-20- esté

montada sobre un eje fileteado ~23-,fijado a la bandada
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~1- de la ﬁéquina, ésta polea se desliza sobre dicho eje,‘
obtehiendbse el arrollamiento de la varilla filiforme -15-
sobre los montantes =12- y =13-.

Ta mbquina gepara autombticamente al llegar la

‘polea"déSlizante a presionar sobre el interruptor -22= GO-

nectado con el cable eléctrico de‘alimehtaoién del motor
-2- de la mhquina. | V
| Una vez parada la mé@uina se corta la varilla =15-

al final de su arrollamiento sobre los montantes =12~ y =13=
Para quitar la Vafilla ya en espiral se desmontan las barras
-12- y -13- fijadas Por los tornillos -14- obteniendose el
estribo =249-en la forma representada en la figura sexta..

Ie figura primeras es une vista posterior de la
méquina..Lé figura segunda es una vista lateral. La'figu;
ra teréeré une vista por la parte anterior. La fiéura cuarta
un detalle de los montantes =12- y ~13=- con sus soportes
-1ll- y =11% a lds que ge fijan medianté-lds tornillos =14-
La figure guite es un detalle de cads wno de los goportes
-11- y la figura sexta representa los estribos o armaduras
en su forme espiral dgfinitian |

No alteraran la esencialidad de la nueva mh-
quina aquellas condiciones particulares y variantes de
tamafio,materiales empleados ‘en la construccibn,variaciones
en mecanismo y disposiciones no caracteristices y, en ‘gene-
ral,cuantas. circunstancias no alteren o cambien fundamental-—
mente las caracteristicas principales dichas.

NOTAs .

Esta Patente se caracterize por: |

12 - Méquina pars la fabricécién'de estribos
¥y armaduras para plezas de hormigbn y, en especiél Viguetas;

que congiste en una bancada y armazbn general correspondien—

te, que consta de una serie de ejes,largueros y rodillos préc-
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ticamente hofizontales y paralelos con un elemento con
180.-carac£er mequinal de polea desplazable en ambos sentidos
a velocided variable entre una lenfitud ﬁinima y una ra-
pidez fijada como tope éuperior,a lo largo de su eje, cuya
polea suministraidirectamente el material de forma sensi-
blemente filiforme,al r0dillo qﬁe produée por rotacibn uni-
185, forme el doblado en espiral que se deseé obtener.
28MAquina para la fabricacibn de estribos y arma-
dufas para piegzas de hormigbn y, en especial viguetég,
segun reivindicacibn primera, en la que el desplazamiento
longitudingl a lo largo de su eje de giro de la ﬁolea su-—
190, ministradora, a que se refiere la reivindioacién_aﬁterior,
se basa en un mecanismo del tipo llamado tornillo.sin‘fin,
en que un eje de forma general sensiblemente.cilindrica y
~alargada ha sido fileteado de manera cofrespondiente al ros~
cado interior de la pieza desplazable que.tiene dos cuerpos
195, ligeramente abovedadog por ambas caras y solidarios por su
cawa interna de manera que dejan una garganta adaptable a
los dlversos gruesos de los hierros empleados debido al
perfil interno de los dos labios de la,garganta que se separarl
de manera sensiblemente continua y segin un trazo ligera-
200s Mente curvo y saliente, siendo accionado el movimiento de
rotacibén de velocidad uniforme -que se combina con el de
traslacibn de la polea- por el motor general de la miqui-
na & través de transmisiones directas o diferidas dentro
del campo de las utilizadas normalmeﬂte.
205 38 - MAquina para la fabfiéacién dé estribOSv
'y armaduras para piezas de hormigon y, en especial vigue-
tas, segun reivindicaciones 12 y 2§Alas qﬁe a partir de
la admisibn por 1a misma del hierro'filiforme a conformar,
éate 31gue un recorrldo que le obliga a troslones en

Zlo.varlas sentldos que no alteren su flex1b111dad unlforme ge~
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gln las direcciones de los ventores correspondienteS‘a‘
1los diversos esfuerzos a que la pkéza habra de$~sdme-
terse en su utilizacibn final y, en Que la citada_admisién,
ge hace & partir de carretes dlspuestos con su orificio cen-
tral de devanado dispuesto vertlcalmente, de modo que el ca-~
rrete gire durante el devanado alrededor de un eje vertical
materializado sobre un soporte de forma y condiciones ade~
cuadas.
48 - "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE ESTRIBOS Y
ARIVIADURAS PARA PIEZA.S DE HORMIGON Y, EIN ESPECIAL, VIGUETAS“
' Podo tal y oomo queda "descrito, eivindicado y
representado en los dibujos adauntos.
Conste la presente memoria de ocho hojas folladas
egscritas e mdquina por uns sola de sus carase.
Medrid a 31 de diciembre de 1966
P.Ae

Juvier rruid ‘o
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