™

v

[T

»

e/

PATENTE BE INVENCION

SOLICITANTE: DON JESUS ECHAVE CHURRUCA .

RESIDENCIA: . EIGOIBAR (GUTPUZCOA) B® .. Roque, 8/n.

Prioridad: Patente- . . . .. . . po :
Inventor el mismo solicitante, de nacionalidad espafiola
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la invencidn a que se refiere la presente Memoria cons—
ﬁitqye una névedad industrial con caracteristicas ¥ ventajas que
15. hacen merecedora del Privilegio de explotacibn exclusiva que por
ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones del vigente Es-
tatuto sobre la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929,
texto refundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

la invencidn se contrae como su emunciado indica a
ung maquina éntomética bara obtener diversas formas de varillas,

0 mis concretamente para hacer lo que en construccién se denomina
"estribos", por medio de los sistemas de enderezado, doblado, corte
;} expulsisn. v . _ |

Con objeto de complementar la descripcién que vamos a
reglizar en pérrafos sucesivos, y con el fin de que la esencia de
8sta invencibn quede convenientemente reflejada, se acompafian con
ls presente Memoria dos hojas de planos dobles, en las que se han
representado, debidamente referenciadas, la méquina que nos ocupa,
¥ las prinoipa.l.es partes y piezas que lg componen.

Esencialmente consta de un motor electrico de corrien-
te alterna trifésico, que, transmitiendo por corress trapezoidales
o planas, pone en movimiento por medio de una polea (2) un eje (3)
que lleva solidario un engrane (4) que transmite por medio de un
engrane (5) al eje principal (6).

" Dicho eje (6) lleva solidario a uno de sus extremos wn
embrague electramagnético (7) que a su vez lleva solidario otro
engrane (8), que por medio de ung maniobra eléctrica transmite
movimiento al engrane (9), el cual estd solidario al eje (10), que
8 Su vez, por medio de ouatro engranes obnicos (11), solidarios
asf mismo al citado eje (10), transmite, por otros cuatro engranes
cénicos (12) un movimiento de giro a los rodillos inferiores de en=

derezado (13) (figura 2).
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La varilla (14), que va enderezando por este sistema,

Pasa por un or:l.f.lcio o) gu{a (15), que en su extremo eal.iente lleva
acoplada una cuchilla (16). bespués de pasar por este orificio pul-
sa un tope (17) que & su vesz arrastra un eje~tubo (18) montado sobre

otro eje macizo (19). Este eje (19) se apoya en uno de sus extremos

- sobre un brazo (20) y en el otro extremo sobre una caja (21).

El eje~tubo (18) 1leva solidaric en uno de sus extremos
una leva (22) por medio del oual se oprime un mororruptor (23),
que por medio de una maniobra electm.ca desbloquea el embrague (1)
¥ bloquea el freno electramagnético (24) paralizando el sistema de

enderezado.

El eje (6) lleva un engrane (25) solidario &l eje, que
transmite a un engrane (26), que gira looo con el embrague (27),
que a su vez va. solidario al ejo (28). Bste ejo (28) 1leva a su vez
solidario un feno electromagnftico (29). _

El microrruptor (23), al mismo tiempo que ha desbloquea~
do el embrague (7) y bloqueado el freno (24), ha desbloqueado el
freno (29) y ha bloqueado el embrague (27), el cual pone en mévi-
miento el eje (28) que lleva en uno de sus extremos solidario un
disco (30), que a su vez pone en movimiento una biela (31), y &sta
& 8u vez otra biela (32) que va solidaria a un oje (33) que 1leva
solidario un engrane cdnico (34) que transmite par medio de otro
engrane obnico (35), sol:a.dar:.o a un eje (36), que lleva acoplado
un plato doblador (37) ocon movimiento derecha—:.zquierda. de 90 gra~
dos, que hace doblar 1la varilla. )

Al realizarse la operacién anterior, por medio de ‘una
maniobra eleotrlca, se desbloquea ol embrague (27) y se bloquea el
freno (29), al mismo tiempo que se desbloquea el freno (24) y se
bloquea el embrague (7). S:l.multaneamente que ‘se cumple este ciclo,

tenemos que el oje (28) tiene solidario en el otro extremo un engra~
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| girar al engrane (39) de una welts completa, 'y éste por su lado,

ne (38) que hace girar a otro engrane (39) que va solidario a un
eje (40), el cual 1lleva acoplado en el otro -extremo un rotop (41)
que a',As_u vez va acoplado pdr gi otro extremo a un eje engrane'(42)
que hace girar otro engrané (43), que sirve para invertir el movi-
miento al engrane (44) que va solidario al eje (19) haciendo girar
a este. o

Asi tenemos Aque el eje (28) por cads ciclo gira una vuel=

ta completa. Por lo tanto tambien el eﬁgrane (38) que a su vez hace

hace 1o propio, por medio del rotor o rétula (41), al engrane (42)
que se la d4 al engrane (43).

Como el engra.ne (44) es cinco veces mayor en nfimero de
dientes que el engrane (43) tenemos que este engrane (44) gira un
quinto de vuelta, por lo que tamblen el sje (19) gJ.ra un quinto de
vuelta ¥ arrastra a su vez en el mismo movimiento al eje-tubo (18).

Este eje=tubo (18) lleva cuatro topes (17b=170-17d- y
17e) similares al tope (,17 ) distribu{dos proporcionalmente alrededar
del eje de forma que oué,ndo el eje ha girado un quinto de vueite, se
pone en posicibn de tope, el tope (17b).

Por otra parte tenemos acoplado a la rbtula (41) wna
leva (45) en forma de espiral, que en el mcmento de giro hace retro-
ceder a su punto inicial a la leva (22) y por tanto tambien el e;je—t
tubo (18) a su posicibn inicial, terminandomui el primer oiclo come

pleto de enderezado ¥ doblado.

Este ciclo se repite otras cuat:o veces y al realizar
el quinto y Ultimo doblado, el engrane (44), que lleva acoplaio una
pequefia leva (46), pulsa un microrruptor y por medio de unas maniobra
elefctrica. bloquesa el embrague (47) que lleva acoplado un engrane lo-
co (48), movido por el engrane (49), que va solidario al eje (6).

Al bloquearse este embrague (47) hace girar al eje (50) que en uno
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. de una maniobra eléctrica, ‘desbloques el embrague (47), desbloquea
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de sus extremos es excdntrico. Sobre esta parte excéntrica va monta-
do una biela (51) que lleva acoplado un eje (52 ) Que a su vez lleva
acoplado una cuchilla de corte (53) (figura 4). Esta ouchilla (53)
al hacer contacto con la cuchills (16), es 1a que realiza el corte
del estribo, una vez realizadas las cinco operacionss de enderezado
y doblado. Al cortar esta cuchilla d& tal impulso a la varilla que
le hace saltar de sus guias, cayendo as{ el estribo terminado al
suelo. |

Cuando el eje (50) ha hecho un giro completo, por medio

también el freno (24) ¥y bloguea el embrague (7) s oomenzando un nue-
vo cioclo. 3

En el sistems de enderezado tenemos cuatro rodillos su-~
periores (54) que podiamos denominar rodillos machos regulables
segin d:‘;éﬁet:.;o de varilla a utilizar. Estos rodillos van montados
sobre unos éjes (55) acoplados a un oarro (56) que se regula por me-
dio de un husillo (57). Este carro (56) lleva dos guias laterales
(58 y 59) que a su vez son regulables por medio de unos tornillos
(60 ¥ 61). (Figura 3).

La ‘mfquina tembfén 1leva wna cubierta (62) que sirve de
guia al estrl’bo. '

Sobre la tapa superior (63) de la méquina van acopladas -
dos bisagras (64 y 65) que sirven para elevar dicha tapa (63) faci-
litando el montaqe ¥ comprobacibn de los distintos sistemas de la
méquina.

Hecha la desoripcién Precedente hemos de afiadir, que
los detalles de realizaciln de la idea e_xpuesta. pueden variar, sin
que por ello cambie la esencia de 1g invencibn que es la que se des—
Prende de los pérrafos que anteceden ¥ la que se reivindica en la

siguie rte.
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En resumen, la Patente de Invenci8n, recaers sohre las
siguientes reivindiocacioness L

18 o= MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, que se carac~
teriza esencialmente porque ‘estf constituida por un motor eléotr:l.co
de corriente alterns trifésico, Que, transmitiendo por corress tra-
pezoidales o planas, pone en movimiezito, por medio de una polea,
a un eje que lleva solidario un engrane, que transmite, pa medj.o
de otro engrane, al eje principal, cuyo eje lleva solidario a uno
de sus extremos un embrague electromagnético, que a su vez lleva
solidario otro engrane, que por medio de una maniobra ele’otrica
transmite movimiento & un nuevo engrane, montado sobre un eje, que
mediante cuatro engranes cbnicos, solidarios al mismo eje, trans-
mite, por otros cuatro engranes cbnicos, un movimiento de giro a
los rodillos inferiores de emérezé.do.

) 28— MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, segin la
reivindicacibn anterior, que se c.:‘éd-ac’;te.:ciza‘. eseﬁcia.lniente, porque
la varilla que se va enderezando por &éste sistema, pasa por un ori-
ficio o guia, que en su extremo saliente lleva a.oopla.da una cuchi-
1la, y pulsa despues un tope, que arrastra un eje~tubo montado sobre
un eje macizo, que se apoya por uno de sus extremos sobre un brazo
fijo, y por el otro sobre una caja, llevando el eje-tubo solidario
a uno de sus ertremos, una leva, por medio de la que oprime un mi-
crorruptor, que, mediante una maniobra eléctrica, desbloques el em=
brague que va fijo al eje principal, y bloquea un freno electromagné—
tico, paralizando el sistema de enderezadoe

3%e~ MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, segfin las
reiv:l.nd:.ca.c:.ones anteriores, que se caracteriza esencialmente porque

el eje principal lleva solidario un engrane, que transmite a otro

que gira loco con un embrague, que a su vez va solidario a un ejey
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que lleva fijo un freno electromagnéticos 7
49 - MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIEOS, segfin las

reivindicaciones anteriores, que se caracteriza esencialmente porque

‘el micrarruptor que se cité en la 2® reivindicacién, al mismo tiempo

qQue ha desblogqueado el embrague que va solidario al eje principal,
¥ bloqueado el freno electromagnético, que paraliza el sistema de
enderezado, ha desbloqueado el freno y ha blogueado el embrague que
van solidarios al eje que se ha citado Gltimaments en 1la anterior
reivindicacibn, con lo cuél el mencion;do eje, que lleva fijo a uno
de sus extremos un disco, se pone en movimiento, arrastrando a dicho
disco, que, & su vez, pone en movimiento g una biela, que mueve a
otra que va solidaria s otro ejey, en el que existe un engrane cbni-
co, qQue transmite por ﬁedio'de otro engrane similar, solidario a un
mevo eje, que lleva acoplado un plato doblador, con un movimiento
de derecha & isquierda de 90 grados, que hace doblar la‘varillé.

5%+~ MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS,.segfin las
reivindicaciongs anteiiores, qué‘se éa;écteriza'eéencialmente porque
una vez realizada la operacidn que se describe en 1a relvindicacién
anterior, y par medio de una maniobra eléctrioa, se invierten las
situaciones de los frenos y los embragues que dieron lugar a la
misma, quedando blogueados los que no lo estaban, y desbloqueados
los que lo estabane , ‘ .

68+~ MAQUINA AUTOMATICA DE EACER ESTRIBOS, segfin las |
reivindicaciones anteriores, que-se caracterizs esencialmente, porque
al mismo tiempo que se cumple el ciclo que acabamos de descrlblr,
el eje que reclbe el movimiento de los frenos ¥ los embragues que
Se citan en la 42 reivindicacibn, que tiene solidario al extremo
contrario al que lleva fijo el disco Ya citado, un engrane, hace que
gire, por medio de ééte, otro engrane, que va solidario a un nueveo

ejey, cuyo eje lleva acoplado por su otro extremo un rotor, que a su




10

15

20

25

vez ve acoplado a un eje-engrane, que hace girar a un muevo engrane,
que siz;ve para invertir el movimiento de uno nuevo, solidario al

eje Mizo, que se describi6 en la 2% reivindicacidn, haciendo girar
a &ste.

;ZG.- MAQUINA AUTOMMICA DE HACER ESTRIBOS, segfin las ‘
reivindicaciones antefiores, que se caracteriza esencialmente porque
tanto el eje que le transmite el movimiento al plato doblador, por
medio del sistema de engranes ya descrito, como el engrane gue va
solidario a un extremo de éste, como el engrane al que &ste Gltimo
accions, dan una vuelta completa por cada ciclo, 1o que el rotor
ya descrito se la di al sistema de engranajes, que sirve para inver-
tir el movimiento del engrane que acciona al eje macizo que se cita
en la reivindicacibn anteriors o

88 .~ MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, segfn las .
reivindicaciones ante:éibres,(que se c‘a:é,cteriza' eséncia.lmente porque
como el engra.né que hemos citado en Gltimo lugar, es cinco veces més.
grande que los engranes que le transmiten el movimiento, por cada
vuelta completa que dan &stos, &1 solamente d4 un quinto de vuelta,
dé{dola, por consiguiente, el eje macizo al que acciona, y el eje
tubo que sobre &ste estd montado, que por su parte lleva cuatro to=-
pes, distribuidos proporcionslmente alrededor del mismo, que a cada
fraccifn de vuelta ooupan una posicidn de tope.

98 o— MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, segin lssreie
vindicaciones anteriores que se caracteriza esencialmente, porque,
bor otra parte, tenemos acoplada z la rdtula, o rotor que y& se ha
i_iescrito, una leva en forma de espiral, que en el momento de giro
hace retroceder a su punto inicial a la leva que va solidaria al
eje~tubo ’y por consiguiente a éste miamo, hastd su posicién inicial,

con lo cual finaliza un ciclo completo de enderezado y doblado.




&

10

18

20

a5

30

|
by -

a

108 o— MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, ‘Segti-Tas

reivindicaciones anteriores, que se caracteriza esencialmente porque

el ciclo completo que acabamos de describir, se repite otras cuatro
veces, hasta que al realizar el quinto y dltimo doblado, el engrane
Que es mayor en cinco veces, que lleva acoplada una pequefia leva,
prulsa un microrruptor, y, por medio de una maniobra eléctrica, blo=
quea un embrague, que lleva acoplado un engrane loco, movido por
otro engrane que va solidario al eje principal, con lo cual se pro-
meve el giro de un mevo eje, Qque en uno de sus extremos es excén-
trico, y que lleva montada sobre esta parte excéntrica una biela,que
a su vez lleva acoplado otro eje, que por su parte va provisto de
una cuchilla de corte. o

| 118 .- MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, s_egﬁ.n las
reivin@icaoiones_anterioreé, que se oé,rgct.eriza eséncia.lmente porque
la cuchilla que hemos citado, ‘al hacer contacto con la cuchilla de
que va; provista la gufa que se cita en la 2% reivindicacién es la
que realiza el corte del estribo, ddndole un impulso a la varilla,
que le hace saltar de sus gufas y caer, quedando asf terminada la
ocperacibne. B '

128, MAQUINA. AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, segﬁn las

reivindicaciones anterioree, que se caracteriza esencialmente porque
cuando el eje que presenta una parte excéntrica, para el montaje del
siétema de la cuchilla cortadora, ha hecho un giro completo, acciona
una maniobra eléctiice que desbloquea el embrague que qued$ bloquea~
do como accibn del microrruptor, al comenzar el quinto doblado, des= .
blogueado también el freno que en su momento paralizd el sistema
de enderezado, y blogueando el embrague solidario al eje principal,

para que comience muevamente un ciclo completo.
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13, MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, segfn las
reivindicaciones anteriores,. Que Se caracterizs esencialmente porque
en el sistema de enderezado hay cuatro rodillos superiores, que van
montados sobi'e unos ejes, acoplados a un carro que se regula por
medio de un husillo, cuyo carro lleva dos guias laterales, que a
8u vez son regulables por medio de unos tornillos. o

148 o~ MAQUINA AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS, segln las
reivindica.cipnes anteriores, que se caracteriza eséncialmante porque
lleva una cubierta que sirve de gufa al estribo,y p§rque sobre la
tapa superior van acopladas dos bisagras, que sirven para elevar
dicha taps, facilitando el montaje y comprobacién de los distintos
sistemas de la miquina.

158 = Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el
gue han de recaer la Patente de Invencibn que se solicita; MAQUINA
AUTOMATICA DE HACER ESTRIBOS. o

‘Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre—
sente Memoria que consta de diez piginas mecanografiadas y dibujos

que se acompaiian.

BERNARDO UNGRIA
PePoe
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