
OG. 14. 400.-411

PATENTE DE INTRODUCCION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

S o b r e  :

" PERFECCIONAMIENTO EN EL SISTEMA DE CALEFACCION ELECTRICA 

MEDIANTE PANELES RADIANTES "

S o lic ita n te : OFICINA TECNICA DE INSTALACIONES, S. A ., entidad 

española, dom iciliada en Madrid, c a lle  Pedro Val­

d iv ia  nB 31.



La presente memoria d e scrip tiv a  tien e como f in  la  

declaración del objeto sobre e l  que ha de recaer e l  p r iv i le ­

g io  de explotación  in d u s tr ia l y  com ercial exclu sivo  en e l  te ­

r r i t o r io  n acion al, de acuerdo con l a  le g is la c ió n  vigen te de 

5 . una Patente de Introducción que, como e l  enunciado in d ica , 

tr a ta  de unos perfeccionam ientos en e l  sistem a de c a le fa c ­

ción mediante paneles rad ian tes.

La fin a lid a d  de este  sistem a, es hacer p osib le  la  

ca le facció n  de in te r io r e s , tanto en lo c a le s  pequeños como en 

10. lo c a le s  grandes, mediante paneles radian tes incorporados a

lo s  paramentos y especialmente en e l  techo, cuyos paneles se 

acomodan a la s  c a r a c te r ís t ic a s  arq u itectó n icas y  e s té t ic a s  

d el lo c a l,  de t a l  modo que son prácticamente in v is ib le s .

E l elemento fundamental de este  nuevo sistem a de 

15. ca le facció n  e lé c tr ic a  por rad iación  es unas planchas f l e x i ­

b le s  con stitu id as por dos láminas de materia p lá s t ic a , papel 

o materia laminar adecuada de c a r a c te r ís t ic a s  e le c tr o a is la n ­

te s  su fic ie n te s  y con un punto de reblandecim iento a lto , d el 

orden de lo s  260BC, lo  que es p osib le  en determinados p lá s t i-  

20. eos; cuyas láminas soldadas una con otra , aprisionan en "sand­

wich" re s is te n c ia s  e lé c tr ic a s  con stitu id as por c in ta s , forma­

das por una a leació n  cuyo punto de fusión d el orden de lo s  

2502C, es d e c ir , cincuenta grados centígrados menos que e l  

punto de reblandecim iento d e l p lá s t ic o , con lo  cual se im pi- 

25 . de la  destrucción de éste  en caso de c o rto c irc u ito .

Las planchas a s í con stitu id as se almacenan en ro­

l lo s  de longitudes y anchos convenientes a la s  tensiones 

e lé c tr ic a s  de alim entación y para perm itir su acoplamiento 

en mayoría de lo s  casos.

30. E l montaje de dichas planchas se r e a liz a  mediante
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l a  colocación de r a s tre le s  de madera fija d o s  a la  su p erfic ie  

a recu b rir, a cuyos r a s tre le s  se f i ja n  mediante grapado la s  ¡ 

c itad as planchas. Después é sta s , una vez conectadas a l  in te ­

rruptor general y rea liza d a  e l  conveniente agrupamiento de 

5. r e s is te n c ia s , se recubren con una lámina que puede ser de ma­

dera.

Los paneles radiantes a s í constituidos alcanzan en 

forma preferente una temperatura de cincuenta grados centígra­

dos, por lo  que disponiendo de una gran su p e rfic ie  de radiación 

10. se tie n e  la  su fic ie n te  proyección de ca lo r.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  mejor in terp retació n  del 

invento en lo s  dibujos adjuntos, complementarios de la  presen-? 

te  exposición, se representan formas p rácticas para su r e a l i ­

zación in d u s tr ia l que únicamente se incluye con carácter mera- 

15. mente inform ativo y por consiguiente no lim ita tiv o  d el invento.

En lo s  citados dibujos, la  Figura 1 muestra una sec­

ción tran sversa l de un panel radiante según e l  invento.

La Figura 2 muestra una v is ta  en planta de dos pane­

le s  parcialmente seccionados conectados y acoplados a la  red 

20. e lé c tr ic a .

í a  Figura 3 muestra una v is ta  la t e r a l  de un ro llo  

de plancha radiante.

Las Figuras 4 , 5 y 6, muestran respectivamente la s  

fases sucesivas del montaje de un panel radiante en un techo.

25. La Figura 7 muestra en perspectiva y parcialmente

seccionado un panel radiante prefabricado.

Como se muestra en la s  Figuras 1 a 3 ; la  plancha 

radiante, que es elemento fundamental del sistem a, está  cons­

t itu id a  por dos láminas 1 y 2, de materia p lá s t ic a , e le c tr o -  

. a is la n te , re s is te n te  a la  humedad, y de un grado de reblande-30
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cimiento elevado, por ejemplo, doscientos sesenta grados ce n tí­

grados, cuyas planchas aprisionan la s  cin tas 3 de una a leación  

adecuada, que constituyen la s  r e s is te n c ia s  e lé c tr ic a s ,  cuya 

a leación  ha de tener una temperatura de fu sión  máxima unos c in - 

5. . cuenta grados centígrados in fe r io r  a  la  temperatura de reblan­

decimiento de la s  láminas p lá s t ic a s  1 y 2.

- Las planchas se sueldan entre s í  en la s  zonas situadas 

entre la s  re s is te n c ia s  3 de forma que ésta s  quedan perfectamen­

te  a is la d as entre s í  y  d el e x te r io r , apareciendo unidamente sus 

10. extremos 4 , dotados de una bom a de conexión.

Una de la s  planchas puede p resentar, como se in d ica  

en la  Figura 2 , lo s  extremos situados hacia un lado unidos, s i  

bien dicha unión, n ecesaria  para e sta b le cer la s  s e r ie s  de r e ­

s is te n c ia s , puede re a liz a rs e  mediante puenteados e x te rio re s  a 

15. través de conductores.

A s í, en la  Figura 2 , se muestran dos paneles cuyas 

re s is te n c ia s  están formadas por cuatro tramos, conectados en 

s e r ie , y acoplados en tre s  fase s  3a, 3b y 3c, para su alimen­

tación  en e s t r e l la  por una red t r i f á s ic a  a través d el in terru p - 

20. to r  6 y de lo s  fu s ib le s  de protección  5.

Como se muestra en la  Figura 3 la s  planchas A se su­

m inistran a l  in sta lad o r enrolladas en lo s  r o d illo s  B dotados 

de mangos para f a c i l i t a r  su montaje.

E l hecho de ser f le x ib le s  dichas planchas permite aoo- 

25. p ia r la s  en la  forma más adecuada a l  paramento contra e l  cual se 

a p lic a .

En e l  ejemplo representado en la s  Figuras 4 a 6, la s  

planchas se ap lican  a un techo.

En la  Figura 4 se muestra la  primera fase del montaje, 

. . para lo  cual, en e l  techo 7 se f i ja n  lo s  r a s tr e le s  de madera 8
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que se sitúan en posiciones p a ra le la s  y longitudinalmente a , 

la  posición  de lo s  elementos de re s is te n c ia  e lé c tr ic a  de la s  

planchas.

Después, como se representa en la  Figura 5 se sitúan  

5, la s  placas 9 de materia term oaislante destinadas a e v ita r  pér­

didas de ca lor por transm isión hacia e l  techo.

A continuación, como se muestra en la  Figura 6 se 

f i ja n  la s  planchas A mediante la s  grapas 10 situadas en la s  i 

zonas situadas entre conjuntos de re s is te n c ia s . E l engrapado 

10. se r e a liz a  f á c i l  y  rápidamente a l  mismo tiempo que se desenro­

l l a  la  plancha.

Después de rea lizad a  la  conexión e lé c tr ic a  , se f i j a  

en la  gara in fe r io r  la  plancha 11 , con stitu id a  por una lám ina' 

de madera con lo  cual queda totalm ente oculta la  plancha sopor- 

15. te  de la  re s is te n c ia  y  constituyendo un panel radiante p erfec­

tamente disimulado por su recubrim iento externo.

En la  Figura 7 se muestra otra forma de re a liza c ió n  

d el invento para su ap licación  como unidad independiente.

En este  caso, e l  panel radiante se compone de la s  

20. , planchas A f ija d a s  a lo s  largueros, que hacen la s  veces de lo s 

ra s tr e le s  que se f i ja n  a l  techo, cuyos largueros están unidos 

y encuadrados en e l  marco 12. La parte superior de la s  citadas 

planchas esta  recu b ierta  con la s  p lacas de materia term oaislan- 

te s  14 y  e l  conjunto cerrado por la  p laca 13.

25. La cara an terior e sta  recu b ierta  por la  lámina de ma­

dera 15 como en la  an terior re a liza c ió n . La conexión e lé c tr ic a  

d el panel se r e a liz a  a través de la s  bomas situadas en e l  in te ­

r io r  de la  ca ja  16.

Los paneles a s í formados constituyen unidades indepen- 

30. dientes que se pueden in s ta la r  adosadas contra e l  techo, pare-



des o suspendidas.

D escrita  suficientem ente la  naturaleza d el sistem a 

a s í  como ejemplos p rá ctica s  de re a liza c ió n  in d u s tr ia l d e l 

mismo solamente cabe añadir que en e l  conjunto y  partes des- 

5. c r ita s  es p osib le  introducid cambios de m aterias, formas y 

d isp osició n , siempre que ta le s  a ltera c io n es no supongan va­

r ia c ió n  su sta n cia l en e l  objeto d e scrito .

N O T A

La Patente de Introducción, que se s o l i c i t a  por d iez 

10. años, para España, de acuerdo con l a  vigente L eg islació n , de­

berá recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTO EN EL SISTEMA DE CALEFAC­

CION ELECTRICA MEDIANTE PANELES RADIANTES", citándose como Fuen­

te  de Procedencia la  firm a "ESWA", de Noruega, según la s  carac­

t e r ís t ic a s  ese n cia les  de la s  s igu ien tes:

15. R E I V I N D I C A C I O N E S

13. -  Perfeccionam iento en e l  sistem a de C alefacción  

e lé c tr ic a  mediante paneles rad ian tes, que se caracterizan  por­

que la s  re s is te n c ia s  e lé c tr ic a s  de ca lefacció n  están incorpora­

das a una plancha f le x ib le ,  formada por dos láminas de materia 

20. e le c tro a is la n te  con punto de reblandecim iento o fusión  superior 

a la  temperatura de fusión  de la  a leació n  que forma dichas r e ­

s is te n c ia s , la s  cuales, de forma plana, están dispuestas en tr a ­

mos p ara le los su scep tib les de ser conectados a la  red de alimen­

tación  e lé c tr ic a  para obtener la  potencia térm ica deseada, cu- 

25 . yas planchas f le x ib le s  se f i ja n  mediante grapado a r a s tr e le s  

a is la n te s  f ija d o s  a l  techo o paramento co n .in terp o sición  entre 

dichas planchas y e l  techo o paramento, de m ateria term oaislan- 

t e ,  de forma que se obtenga la  adecuada proyección de energía 

térm ica mediante radiación  de paneles de gran su p e rfic ie  y a 

30. temperatura relativam ente reducida.



23. -  Perfeccionamiento en e l  sistema de ca lefacción  

e lé c tr ic a  mediante paneles rad ian tes, según la  an terior re iv in ­

dicación, que se caracterizan  porque la s  planchas soporte de ; 

lo s  grupos de re s is te n c ia s  son recu b iertas por su cara an terior 

5. por una lámina de materia apropiada para r e s i s t i r  la  temperatu­

ra  de rad iación , cuya lámina ocu lta  la s  citadas planchas s i r - .  

viendo de panel radiante y fa ls o  techo.

38.- Perfeccionamiento en e l  sistema de calefacción  

e lé c tr ic a  mediante paneles rad ian tes, según la s  an teriores r e i -  

10. v in dicacion es, que se caracterizan  porque la s  planchas soporté 

de la s  re s is te n c ia s  de ca lefacció n  están montadas en marcos do­

tados de medios para su f i ja c ió n  a techos y paramentos, cuyas 

planchas son recu b iertas por su cara p osterio r por una capa de 

m ateria term oaislante y por su cara an terior con una lámina de 

15. m ateria re s is te n te  a la  temperatura de radiación.

48 . -  PERFECCIONAMIENTO EN EL SISTEMA DE CALEFACCION 

ELECTRICA MEDIANTE PANELES RADIANTES.

Según queda sustancialmente d escrito  en la  presente 

memoria, que consta de s ie te  hojas, e s c r ita s  a máquina por una 

20. so la  cara y dibujos.

Madrid, 30 de Diciembre de 1966
OFICINA TECNICA DE INSTALACIONES. S. A.
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