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PATEHTE DE IHVENCIOW

que por veinte aﬁosz para Espafila y sus Posesiones, se solicita a
favor de la firma WILLIAN PRYN-WERKE KG., entidad alemapa, residen
te en STOLBERG/RHID, (ALEMANIA), por : "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITI--
YO PARA TA DIVISICH DE UN CIERRE DE CRENATLERA PABRICADO COMO CIN- -

W

T4 CORLINUA EX TRAMOS CON FILAS DE ORGANOS DE CTERRE DE UNA TONGI=

[P SR N

TUD DETERMITADAY .-

Memorig descriptiva

La presente invencidn se refiere primero a un procedi-

miento para la divisidn de un cierre de cremallera fabricado co-
mo cinta conbinua en tramos con filas de Srganos de cierre de de
terminada longitud, que estdn separados entre si por claros li--
bres de 6rganos gue gon recortados posieriormente de la cinta, en
que las filas de los 6rganos de cierre formados por hilos rigi-
dos doblados en forma helicoidal o de meandros con arcos de 6rgg
nos y ramales de Organos, se apoyan sobre un lado de la cinta so
porte, al menos con una parte de su anchura y estdn unidos con -
la cinta soporte mediante hilos de sujeccidn que cogen los rama-
les de los brganos.

Cierres de cremallera gque llévan sobre una cinta sopor-

te tejida una fila de 6rganos de cierre formados por hilos rig;—

dos de pléstico, tejidos y fijados por hilos de sujecidn @ =
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la cinta soporte, o son fabricados de tal manera, que la fila de
brgenos de cierre es unida con la cinta soporte mediante ingeri-
do por tejido o insercidn en el tejido o que la fila de 6rgahos

de clerre es fijada a la cinta soporte por costura. En el primer

caso, constan los hilos de fijacidn que retienen los ramales de 1los

' drganos de cierre de hilos de urdimbre o de trama, y en el segun

do caso de hilos para coser.

Panto para la fabricacidn como para el almacenaje es -
de ventaja no aplicar las filas de los 6rganos de cierre g la =
cinta soporte desde un principio con una longitud determinada —-
gino fabricar el cierre primero como upna cinbta continua con fila !
de 6rganos de cierre conthbnua en que es recortado posteriormente
¥ segﬁn la necesidad en clertas distancias entre lag longitudes
de las filas de brganos de cierre los espacios libres de los fr
ganose )

Un procedimiento conocido y trabajose de la indble mey
cionada al principio consiste en el hecho de que los hilos que -
fijan las filas de los elementos de cierre .8:-la cinta soporfe -
son-cortados por la longitud de los claros que se han de formar
y separadoes de esta manera los 6rganos de cierre que sobran. En
este caso se causa sin embargo, cuwando ge trata de hilos de fi-
jacidn en forma de urdimbres o tramas, un dafio a la cinta sopor
te, lo que tiene efecto perjudicial sobre la resistencia del cig
rre de cremallera elaborado. Pero también con hilos de costura
coftados en la zona del claro se obtiene wn despréndimiento O -
aflojamiento de los elementos de cierre restantes que delimitan
una zona privada de los mismos y. gue hacen considerablemente di-
ficil la siguiente confeccibn del cierre de oremallera.

Adends se ha ﬁasado a producir los claros eh up clerre
de cremallera fabricado en una cinta continua de tal manera que ’
la parte de los Organos de cierre que soporta 1gs gsuperficies de

acople es punzonada, mientras que el resto de la fila de Srganos
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de cierre queda en la cinta soporte. Esto hace diffcil la siguiep

te confeceidn del cierre de cremallera. Aqui no se trata puds de
la creacidn de claros libres ﬁe elementos de ciérre, sino de la
produceidn de claros con 6rganos de cierre sin superficies de ep
ganche. Cuando se tratabasgul de clerres de cremallera del tipo
menclonado al principio en-que la fila de 6rganos de cierre se -
apoya sobre un lado de la cinta soporte, entonces ocurria en es—
te procediniento facilmente que al punzonar era daiiada la oiﬁta
soporte debajo de los érganos de cierre.

Ia presente invencidn tiene por objeto eliminar los ip
convenientew de estos conocidos procedimientos e indicar un proce
dimiento del tipo mencionado al principio en que pueden producir
se claros en la cinta del cierre de crémallera sin los drzanos de
cierve, sin daflar los hilos de fijacidn.

. Esto se congigue seglin invencidn en ecencial de tal mo
do que por la longitud de los claros a formar sin 6rganos de cie
rre son cortados primero los arcos de hilo rigido tejido y situag
dos opuestos a las superficles de enganche de los Organos de cig
rre, siendo cogidos seguidamente los drpanos de cierre fuera de
sus hilos de fijacidn en la zona de sus arcos que representan las
superficies de enganche y extrafdos de los hilos de fijacibn. Por
el corte de loﬁ arcos traseros de lag filas de drganos de cierre
en la zona del claro son separados entre si los sendos Grganos
de cierre de la respectiva fila. Los réstos de los Organos de cig
rre que quedan vodavia en la cinta soporte obtienen de este modo
en s seccidn transversal una forma de U que permite extraer ——-—
los ramales rectos de los brganos de los lezos du los hilos de -
fijacidn. De importancia es que en la operacitn de la cogida y -
extraceidn de los restos de los 6rganos en forna de U se;ﬁn in=
vencidn, no sean cogidos 1los hilos de fijacidn. BEn caso coptrario
no podrian quitarse pues log restos de los 6rganos de cierre sin

daiiap los hilos de fijacidn. Para coger los Brganos de cierre ——
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con el fin de eXtraerlos sin embargo,s¢ desea una auwplia “superfi

cie on Los Organos para cogerlos cop Los Gtiles de extraccidpe=
Puesto gue los 6rganos de cierre llevan en la zona de sus super—
ficien de enganche corrienteménte la mayor zona libre de hilog -~
de fijecidn, se realiza la extraccidn de los restos de los drga-
nog de cierre en dicho punto Segfn el procedimiento de la presen
te invencidn de un modo particularmente sencilloe

La aplicacidn del procedimiemto es de ventaja particu—
lar, cuando no es tratado s6lo cada mitad del cierre de cremalle
ra por s{ sélo en la mapera arriba indicada, sino cuando las dos
nitades del cierre de cremallera gue se completan wubuamente pa—-
ra formar un tramo de cierre de cremallera comple’o estdn duran~
te el procedimiento apntes mencionado en engrane entre si median~
te las superficies de enganche de sus elementos de cisrre y son
dotados en el mismo proceso de fabricacibn de claros libres de -
elementos de cierre. De este modo puede reducirse por un lado el
costo de mano de obra para el acabado de un cierre de premallera.
Ademds se consigue mediante Los 6rganos de cierre que estan en -
enganche entre si una superficie de ataque particularmente buena
para la cogida y extraccidn de los restos de los elementos de =—
clerre.

La presente invencildn se refiere incluso a un aparato
0 una instalacidn para la realizacién del presente invento.

Esta instalacin consta de un Gtil cortante copstitui-
do por varias piezas q%§ coge los elementos de clerre por el sec—
tor del claro gue se ha %fear libre de los elemtmntos de cierre

¥ cuyos filos son movibles verticalmente con respscto al plano

de los ramales de los respectivos elementos, estando dispuestos

dichos filos cortantes cerca de los elementos de cierre en la z0¢
nag de los arcos formados por los mismos y situados opuestos a las

superficies de enganche sobre la parte de la cinta de soporte ——
que apoya los ya citados elementos de cierre. Ademds posee la —-

instalacidn up G4il de extraccién para coger los restos de los -
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‘elementos de cierre en la zona de sus arcos dotados de superficies

.

de enganche, cuyo Util es movible en relacidn con la cinta sopor-
te en direccidn opuesta a la misma. Como Util cortante se adapta
en especial up yunzbn que 1lleva dos pares de filos cortantes coo
peradores entre si y que permite simultdneamente el tratamiento
de ambas mitades de una cita de cierre de cremsllera, cuyos oOrga=
nos engranan entre si durante el tratamiento. En ello tiene la -
longitud del filo cortante preferentemente la lopgitud del claro

que se ha de formar, porgue de este modo son separados mediante

un Gnico movimiento del punzdn todos los arcos traseros de Log——

elementos a la longitud deseada. Con el fin de poder tratar en -
egte proceso ambas filas de los elementos de cierre, ambas mita-
des del cierre de cremallera de una vez en el mismo proceso de -
fabricacidn, es la distancia entre un par de filos cortantes y

el otro igual a la distancia entre los arcos de lag filgs de los

elementos de cierre situados opuestos entre si.

Para que la cinta soporte no sea dafiada por el Gtil bun
zante por error, Se recomienda mover los filos cortantes duran—
te su operacidn de chrte a 1o largo de los arcos de los elementos
de cierre en direccidn opuesta a la cinta coporte. De este modo
se tiene la sepguridad de que los hilos de fijacidn no sean dafia-
dos durante la operacilm.

En la practica ha dado buenos resultados la siguiente
troqueladora. Esta consta de un Gtil que coge las filas de los
elementos de cierre apoyadas sobre ambas cintas soportes desde
el lado libre de los elementos de cierre, de la sufridera que pa
sa por debajo de los 6rgan03 de cierre desde la parte de la cin-
ta soporte y de una pareja de mordazas de corie. El filo cortante
de cada mordaza coopera con un filo del troquel y esta ajustado
al punto de transicidn entre los arcos de los elementos de cie-
rre libres de superficies de enganche y los ramales de los elemep
tos de ambag filas de elementos de cierre.

B1 funclonamiento de la instalacidn antes mencionada
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145 ?onsiste Segin invencibn en que un ciérre de cremallera fabricado'
en forma de cinta coniinua es copducido a la maquina con}so:etos -
intervalos de parada aprovechandose el pefiédo de parada ﬁara pro
dicir los claros libres de elementos de eierre én la cinta. Ia -
maquina segln invencidn. trabaja en dos etapas. En la primera etg

150 pa son coriados 1os arcos situsdos opuestos entre si de ambas fi
las de elementos de cierre por el Otil cortante; eh la segunda —
etapa son extraidos de los hilos de fijacidn los restos de los -
elenentos de cierre por los (tiles extractores. Para producir el
claro entre los 6rganos debe pasar el mismo durante su reallza--

155 cidn por ambas etapas operatorias. Para la disposicidn de log =— .
itiles extractores que actlan en segundo lugar con respecto a los
Utiles cortantes que actfian en primer lugar, se ofrecen varias - °
posibilidades, de las cuales cada una tiene sus ventajas especiag
les.

160 Una posibilidad de la disposicibn del Gtil extrachor =
con respecto a los ﬁtiles cértantes, consiste en que ambas etg——
pas operatorias necesarias para la produccidn de los claros en -
una cinta de un cierre de cremallera sean realizadas en el misma
punto de la méquina sucesivamente. Una instalacidn de este tipo

165 finede ser construfda de un tamafio compacto. Para dicho objeto,-

| se construye conveniéntemente el propio Gtil cortante simulténeg
mente como Qtil exfractor. Para ello son equipadas las mordazas
porta—-cuchillas antes mencionadas por un lado y la sufridera por
) el otro lado con hilos de fijaciln cooperantes para la fijacidn

170 de les cintas soportes de ambas mitades del cierre de cremallera.
Ademds, la sufridera estd dotada en la zona de las superficies -
de enganche de las mitades del .cierre de cremallera en engrane -
entre si, de un vdstago extractor embtensible que en la etapa ope
ratoria del corte es retraido compietamente en el interior de la

175 gufridera. Con el fin de hacer sobresalir los restos de 1os ele-
mnentos de clerre por cierto grado del plano de la cinba soporte,

.8e procura el que al extraerse los citados restos sean cogidos -

Lo
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por el troguel antes menclonado por el lado situado frente al --
véstago de extraccidn.

Iy otra posibilided de la disposicidn de los Gtiles ex
tractores en relacibn con los tiles cbrtantes, consiste en que
el Gtil extractor estd dispuesto a distancia detrds del Gtil cor
tanye en direccidn del avance de la cinta de cierre de cremalle-

ra que se ha de tratare
Log dos movinientos antes mencionados, o sea el coite
¥ la extraccién, se realizan en este proceso en diferentes pun—

tos de la instalacibn. Es de ventaja particular elegir la dispo

.

sicibn entre Qtil cortante y Gtil de sujeeciln de tal manera que
la distancia entre ellos es igual a la distancia de los claros que
se han de formar en le cinta entre los drganos de cierre (o un -
miltiplo de un nimero completo de ellos),Asi la cinta de cierre

de cremallera conducida de modo intermitente a la instalacidn,-
pasa en el intervalo de parada en el sitio del Gtil corfante por
la primera etapa operatoria y sufre en la préxima parada (o una

itio del Util extractor la se—=-

5]

parada siguiente a ella) en el
gunda etapa de su tratamiento, mientras que al mismo tiempo pasa
en el Gtil cortante el proximo siguiente claro (o uno de los cla
ros subsiguientes) de la cinta por su primera etapa antes mencig
nada. Ta duraeidn del periodo de parada necesaria para uma instg
lacidn de dicha {ndole depende sencillamente de la duracibn de
la operacidn de corte o respectivamente de extraccidn; contrario
a un Aisposcitivo del +tipo menciongdo al pripncipio donde resulta
la duracidn de lasg paradas como suma de las duracciones de las
operaciones de extraccidn, asi comwo de corte. Por lo tanto en la
instalaeién del tipe uwltimamente mencionado, la duracidn del tra-
témiento de una cinta de cierre de cremallera es mucho misgkorta.
Como Qtil de extraccidn para una instalaciln ue esta -
{ndole, ha tenido buenos resultados un 4til constitufdo por dos
vastapgos cuyas superficies frontales son apretadas una contrg -—-

»

otra. Bstas superficies frontales llevan tal dimensidn, que los
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oremallera son cozidos en 1o méximo por la apciura de sus super-—
ficles de cngonche en engrane entre si. Los dos vastagos son mo-
vibles junto con los restos de los elementos de clerre existentes.
entre ellos y cogidos por ellos en sentido vertical con respecto ‘
a las dos cintas soportes. Durante dicho movimiemto, los restos
de los 6rganos de cierre se colocan con sus ramales algo oblicuos-
con respecto a la diresccidn del movimiento vertical, de modo gue .
log lazos de los hilos de fijacidn son deslizados ligeramentes -
de los ramales de los elementos de cierre. Visto contra la direc

cibn de movimiento, los restos de los elementos de cierre de las

-

dos filas toman entre sf en €l momento de la extraccidn una posi
cidn en forma de Vo . ‘

En los planos estd ilustrada la invencidn en dos ejem-
plos de realizacidn, wmostrando:

-fige 1, la vista en planta de una qifa de cierre de -
cremallera, dibujada a mayor escala, que lleva un espacio lib-te
de elementos de cierre producido segln invencidn;

~fige 2, una seccibn por la cinta de cierre de cremalle
ra segin la 1inea de secoibn IT - IT de fig. 1;

-figs. 3 - 6, una realizacidn de una instalacidn seghn
la invencidn en diferentes fases operatorias; |

-fige T, otra realizacidn de un sistema segin invencidne.

Al dispositivo segin invencidn, se conduce un cierre
de cremallera 10 en forma de cinta continua constitulda por dos
nitades 11, 12. Cada mitad 11, 12 consta de una cinta woporte -
tejida 13, 14 a la cual van fijadas unas filas de cierre de cre-
mallera formadas por hilo rigido de pldstico doblado mediante ~-
los correspondientes hilos de fijacidn 17, 18. En el presente ca
50, lag filas 15, 16 de los elementos de cierre constan de un hi
1o de polismida doblado en forma helicoidal que estd fijado a la
cinta soporte por costura. Ambas mitades Gel cierre de cremalle-

va Torma una totalidad coherente porque estan en engrane entre -~




gi por intermedio de superficies de enganche no ilus tradau con-
24F cretamente. Lag superficies de enganche estan dispuestas corriep
temente en la zona de los arcos de elementos 46, 4% enfrentados
de los elementos de cierre.
' Una vez pasado por el sistema, se originan en Los pun-
tog deseados del cierre de cremallera 10, claros 19 libres de =

250 elementos de cierre y dispuestos cada uno entre los tramos 21,22,
con las filss de elementos de cierre 15, 16 de una longltud de-
terminada deseada. En la siguiente confeceidn del cierre de cre-
nallera, loe dos tramos 21, 22 son cortados en la zona del claro
19 entre los elementos de cierre y completados con lag conpcidas

255 correderas, topes o andlogo para representar después un cierre -
de cremallera acabado. Ademds serfia posible en el proceso Ge fa-
bricacidn que se va a describir mas tarde y en que es producido
el claro 19, separar entre si simultdneamente cada dos tramos cop
secutivos 21, 22 del cierre de cremallera 10.

260 La naturaleza y el funclonamiento de un aparato con el
cual se producen los claros 19 en una cinta de cierre de crema--
llera 10 ilustrada en fig. 1, estdn ilustrados en las fipuras —-
3 - 6 en las diferentes fases operatorias. Los Gtiles 30 ilustra
dog en fig. 3, constan de un punzdn 31, una sufridera 32 y un par

265 de mordazas porta-cuchillas 33, 34. La sufridera 32 a su vez eS-
$4 compuesta por un par de moraazas 35, 36 entre las cuales esta
Aispuesto un vastago extractor 37 conducido deupféable y retrag
tile. La longitud del Gtil 30 corresponde a la longltud del claro
19 que se ha de producir.

2%0 Bl mecanismo iwpulsor para el movimiento de los sendos
Gtiles, no estd ilustrado por razones de simplificacidn. Su for-
nacidn resulta pori}golo del Gesarrollo del movimiento de los sen
dos Gtiles que se va a describir més tarde.

El cierre de cremallera 10 sin claros y en forma de cin

275  ta continua del tipo ilustrado en las figuras 1 y 2, es conducido

en cortos intervalos de parada, a los Utiles 30 de la mdguina. Es
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manera en la maquina, que las filas 15, 16 de los elementos de =
cierre apoyadas con una parte de su anchura sobre las cintas so-
portes 13, 14 van dirigidas con_la parte libre de su anchura ha- -
cla arribas.

- Durante los periodes de pasadas son producidos con los

fitiles 30 los claros 19 en la cinta de cierre de cremallera en =

dos ebapas operatorias. La primera etapa estd ilustrada en las — ;
figuras 3.y 4 y la segunda en las figuras 5 y 6 en cada vez dos
fases de su desarrollo. .

Durante la primera etapa operatoria, la operacidn de
corte son cortados los arcos 40, 41 de los elementosg, libres de
superficies de engandmrj gituados opuestos entre si, de ambas fi1
las de loa elementos de cierre 15, 16.simulténeamenté por todg -
la longitud del claro 19. Esto se hace de la siguiente manera:

Tan pronto como el cierrevde cremallera es parado al
pasar por entre los Qtiles 30, las sendas partes 31 -~ 37 se mue
ven una contra otra hasta la posicidn ilustrada en fig. 3. En eg
ta maniobra los f£ilos cortantes 38, 39 llegan a colocarse sobre
Llos arcos 40, 41 situados en el lado de las filas de los elemen-
tos de cierre 15, 16 frente a la cinta soporte 13, 14. En la par
te opuesta de los elementos de cierre 15, 16 en alineacién con -
los filos cortanbtes 38, 39 —entre el punto aebransicién entre -~
los arcos 40, 41 a separar y los ramales 42, 43- llegan a adosar
se los filos 44, 45 del punzdn 31. La distancia entre los dos fi
los cortantes 38, 39 de las mordazas cortantes 33, 34 es igual -
a la d;stahcia entre los arcos 40, 41 situados opuestos de las -
dos filas de elementos de cierre 15, 16, asi como igual a la digi
tancia entre los filos 44, 45 del punzdn 31. ’

Seguidamente son movidos seglin se ilustra en fige 4,~
el punzbn 31 y la sufridera 32 juntos con las Filas de elementos
de cierre 15 y 16 de la cremallera 10 aprisionada entre ellos hg

cla abajo relativamente a las mordazas cortantes 33, 34. En la -
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pdguina convenientemente se deja moverse lag moggggas cortantes
33, 34 vertivalmente hacia arriba, reteniendo el punzdén 31 y la
sufridera 32. EL filo cortante 38 y el canto 44 por up lado, asi
como el filo cortante 39 y el canto 45 por oiro lado, forman —-—
Una pareja de filos cortantes cooperantes, por cuyo novimiento
son separados los arcos 40, 41 situados opuestos entre si de —-
los elementos de cierfe 15 16 en la zona del claro que se ha
de producir. Bl corte se realiza de tal menera, gue los filos -
cortantes 38, 39 son alejddes de la cinta soporte 13, 14, de mo
do que no pueden dafiarse las cintas soportes 13, 14. Log restos
de los elementos de cierre que quedan sobre las cintas soportes
13, 14 y van constituidos por los ramales 42, 43 y los arcos -—-
46, 47 situados en medio y dotados de superficies de enfanchg,-
llevan forma de Ve

Durante la segunda etapa operatoria siguiente, lqogg
racidn de extracidn que va ilustrada en las figuras 5, 6 los =~
restos de los elementos de cilerre gue quedan, son extraldos de
los lazos de los hilos de fijacidn 17, 18. Esta operacibn se dg
sarrolla de la sigulente manera:

Partiendo de la poaicidn de log Gtiles 30 ilustrada en
fige 4, las dos mordazas cortantes 33, 34 son movidas seglin fige
5 nuévamente hacia abajo. Las mordazas cortantes 33, 34 por un
lado, as{ como las mordazas de la sufridera 35, 36 por otro la

-

4]

do tienen en el lado dirigido hacia la cinta soporte 13, 14
perficies de fijacién 43, 49 que son presionadas una contra —-
otra, siendo apriosionada entie ellas la cinta shporte 13, 14
Seguidamente, el vasiago de extraccidn 37 introducido entre -
las wordazas 35, 36 de la sufridera 32, es levantado, segﬁn fig.
6, junto con el punzdn 31 en relacidn con las mordazas 35, 30

y mordazas cortantes 33, 34 ¢ue retienen las cintac soportes -
lac cintas soportes 13, 14, en cuya manlobra la superficie ——
frontal del miswo extrae los restos de los elementos de cierre

de log hilos de fijacidn 17, 18.

-
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s, la misma llega a un Gbil Ge extraccidn 50 segln fige 7 dig
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Con el fin de oblger una mejor super§§§1e de ataiue

L4

en relacidn con los elementos de clerre, ecs convenlente dotayr
tanto la superficie frontal del vastago extractor 37 como lg =
superficie frontal del punzbn 31 de alojamientos. De este modo
se obtiene un adosado fijo de estas partes a los elementos de
cierre 15, 16.

En fige 7 estd ilustrado otro ejemplo de realizacidn
de un Gtil extractor 50 segin invencibn,. Su caracteristica y
su funclonamlento es como siguet

Una vez corbados de la cinta de cisrre de cremallersg

.o

10 por (tiles cortantes adccuados, por ejemplo, los gue actiian
en lasfiiguras 3y 4, sus arcos 40, 41 sitvados opuestos entre
puesto detrds a la distancia correspondiente a la longitud de
los claros 19 que se han de dejar. En dicho 4%il el claro se—
mi-elaborado sufre durante el siguiente periodo de parada su
acabado al pasar el cierre de cremallera 10 por la instalacién-.

Bl Otil de extraccibn 15 ilustrado en fige T consta
de dos vastagos 51, 52 opuestos entre si con sus superficies i
frontales que en un periodo de parada cogen los restos de los
elementos de cierre 15, 16 gue se encuentran entre ellos, en
la zona de sus superficies de enganche 46, 47. Las dos cintas
soporves 13, 14 son pasadas cada una por entre una pareja de —
placgs de gula 53, 54 due durante el periodo de parada son pre
sionadas por pareja entre si y son movidas juntb con la cinta
soporté'13, 14 que se encuentra aprisionada en medio hacia abg
jo en direccidn de la flecha 55. Por este movimiento log res—
tos de los elementos de clerre son extraldos de 1os lazos de
los hilos de fijacidn 17, 18 del cierre de cremallcra 10,

doho ge ha dicho ya, estan 1lustrados en los planos’

gblo ejemplos de realizacidn de la invencidn a los gue desde -~
luego la wisma no queda limiteda. Asi es en una>operacién de -

extraceibn de los restos de los elementos de clerre ignal, ai
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dstos son movidos con los Gtiles, que tienpen quq&igéérlos, en
relacidn con la éinta soporte retenida, o siﬁig dltima es mo-
vida en relacidn con los restos de los elementos de cierre rg
tenidos, o si la cinta soporte y los restos de los elementos
de cierre gon movidos en direccionss opuestas. Lo que es im=
portante es el movimiento relativo de estas partes. Pero ade-
més, la direccidn de movimiento durante la extraccidn de los
restos de los elementos de cierre pueden determinarse de otrg
manera. Asi es imaginable, por ejemplo, en fig. 7, en lugar -
de mover las cintas soportes en direccidn vertical hacia aba-
jo en relaciln con los réstos de las filas de los elementos
de clerre, mover las cintas soportes en sentido opuesto y en
direccidn horizontal.

Descrita suficienbemente la naturaleza y alcance de
la presente invencidn, se hace constar ¢ue en la misma, podram
ger varliablesg los materiales, dimensiones y en zeneral ague—-—
llos otros detalles accesorios o secundarios que no alteren,
cambien ni modifiquen la esencialidad propuesta.

Los términos en gue gueda redactada esta memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar
en un sentido mds auplio y nunca en forma limitativa.

REIVIKDICACTIONES

Se reivindica como de la propia y nueva inveneidn la propie-
dad y explotacidn exclusiva de:

18.~Procedimiento y dispositivo para la divisidn de un cierre
de cremallera fabricado couo cinta continua en trames cop fi-
las de drganos de cierre, de upa longitud determinada que son
separados entre si por claros libres de elementos de cierre
cortados posteriormente en la cinta, apoyandose las filas de
los elemsntos de cierre constitufdas por arcos y ramales de
elementos de cierre formados por hilos rigidos doblados ep —-—
forma helicoidal o de meandro, sobre un lado de la cinta so-

porte, al menos con una parte de su anchura, siendos upnidos
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ramales de los elementos de cierre, caracterizados porque so-
bre la longitud del claro libre de elementos de cierre que se

ha de producir, son cortados primero Llos arcos del hilo rigi-

do doblado situados opueslos é las superiicies de enganche -~
de los elementos de cierre, siendo cogidos los elementos,ds
cierre fuera de los hilos de fijacibn en la zona de los arcos
que llevan las superficies de enganche, y extraidos de los hid
Los de fijacibne

28 .~Procedimiento y dispositivo para la divisidn de un cierre
de cremallera fabricado como ginta conbinua en bramos con fi- ;
las de Organos de cierre de una longitud detérminada,segﬁn la
reivindicacidn 12, caracterizados porque ambas mitades del cig'
rre de cremallera que se compleban para formar el tramo de un
cierre de cremallera acabado estdn en engrane entre si median f
te las superficies de enganche de sus elementos de cierre y = -
gon dotadas en el mismo proceso operatorio de c¢claros libres de
estos elementos de cierre.

38.-Procedimiento y dispositivo pars la divisidn de un cierre
de cremallera fabrieadq como tinta continua en tramos con fi-
las de Organos de cierre de una longitud determinada, segin -
la reivindicacidn 18 6 28, caracterizado por un Util cortaen-
te due coge los elementog de clerre en el sachor del claro g
producir, cuyos filos chrtantes movibles vertlcalmente coh -

respecto al plano de 1os ramales estdn dispuestos cerca de -
los elemeptos de cierre en la zona de los arcos de 108 elemen
tos de clerre situada apuessta a las sgﬁgrfioies de enganche =
en el lado de la cinta soports sobre la cual se apoyan los -
elementos de cierre, y por un ttil de extraccidn que coge los
restos de los elementos de cierre dobtados de arcos cortados .
en la zona de sus superficies de enganche y eg movible en re
lacidn con la cinta moporte en el sentido de alejarse de la

misma.
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48 .~Procadiniento ¥ ailipositivo para la divigifn &)
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de cremallera fabricado como Einta continua en tpg@ % con fi-
las de drganos de cierre de una longltud determinada, seghn rei
vindicacibn 38, caracterizado. porque el 4til cortante en forma
de troguel lleva dos pares de filos cortantes que cooperan en-
tre si y que. pueden ser 1levados juntos por pareja a la accidn
sobre las filas de elementos de cierre de dos mitades de un cig
rre de cremallera que estdn eﬂpngrane entre sf, correspondiendo
la longitud de sus filos cortantes a la Tongitud de los claros
que ze han de formar y la distapncia entre upa pareja de filos
(e corte y la otra a la distapncia de los arcos situados opues-
tos entre si pertenecientes a laz dos filas do elementos de cig
rre.

S8.-Procedimiento y dispositivo para la division de un clerre
de cremallera fabricado como cinta continva en tramos con filas
de brganos de cierre de una longitud determinada, seglin la rei
vindicacibn 32 6’48, caracterizados porque low filos cortantes
del Util cortante son movidos durante el corte de los arcos da
los elementos de cierre en direccidn opuesta a la cinta soporta.
68.~Procedimiento y dispositivoe para la divisidn de un cierre
de cremallera fabricado como cinta coptinua en tramos con fias
de brganos de cierre de upa longitud deterwminada, seglin reivip
dicacidn 48, caracterizados porque el troguel lleva un véstago
aue desde el lado Llibre de los elementos de clerre coge la fila
de elembntos de cierre apoyada sobre agumbas cinbtas soportes y -
une sufridera en forma de vastago que a partir del lado de la
cinta soporte se coloca por debajo de los elemenbos de clerre,
cuyos vdstagos son movibles junto con las filas de elementos

de clerre que engranan entre s ¥ que se encuentran entre ellos
relativamente con respecto a upa pareja de mordazas cortantes,
cuyos Lilos cortantes gue cooperan cada uno con un canto del
troguel, pueden ser alineados por pareja con los puntos de trap

gicibn desde log arcos libres de superficies de enganche hasta
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8 .~Procedimiento y dispositivo para la divisidn de un cierre de
cremallera fabricado como cinta continua en tramosian filas de
6rganos de cierre de una longitud determinada,segln reivindicacios
nes 48 y 68, caracterizados porque el (til extractor dispuesto dg
trds del Gtil cortante, preferentemente a distancia de los claros

gue se han de formar, estd constituido por dos vastagos que se -

. —-presionan con sus superficies frontales entre sf y entre los cua’

les son cogidos los restos de los elementos de clerre de ambas mi
tades del cierre de cremallera, en 1o maximo en la anchura de sus
superficies de enganche en engrane entre si, siendo movibles las
dos cintas soportes en sentido vertical con respecto a ellas. ;
88 .~Procedimiento y dispositivo para la divisidpn de un cierre de
cremallera fabricado como cinta continua en tramos con filas de
brganos de cierre de upna longitud determinada, segin reivindicag
cibn 68, caracterizados porque el propio Gtil cortante es cons-—‘
trufdo simultdneamente como til exbractor ds tal manera, que las .
mordazas cortaptes por un lado y las sufrideras en forma de vas-—
tago por otro lado llevan alojamientos que cooperan entre siy
sirven para el apriosionamiento de las cintas sopories de ambas
nitades del cierre de cremallera, fteniendo la sufridora un vas—
tago extractor extensible que actla en la zopa de las superfi-
cies de enganche en engrane entre si de los restos de los elemepn
tos de cierre y coge los mismos junto con el punzdn.

98 o "PROCEDINIENTO ¥ DISPOSITIVO ?ARA LA DIVISION Di Uil CTERRE
DE (REMATLERA TABRICADO GOMO CINTA CONTINUA EN TRAMOS CON FILAS
DE ORGANOS DI CIERRE DE UNA TONGITUD DETLREINADAY.-

Consta la presente memoria descriptiva"de diez y seis
hojas numeradas y mecanografiadas bor una sbdla cara a las que se
acompailan un plano para su meig% ggﬁpnension.

MADRID,”  DE DEICIHMBUE DE 1.966.-
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