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mente, y después hacerla pasar por encima del ovillo de lana.

' miento, estd constituido por um cuerpo cilindrieo hueco, do-

El invento se refiere a un procedimiento y uﬁ dispositi-
vo para la aplicacidén de precintas sobre ovillos de lana.
Tos ovillos de lana tienen que ser .provistos de une pre-
cinta para que no se deshagan en una unidad de envase ulte-

rior, para grabar sobre ella las cantidades ¥ nimeros del matg-

rial, asi como para indicar la composicién del material de la
na trafado, la calidad, el peso, etc.

Hasta ahoré se venia aplicando sobre el ovillo de'lana
una precinta ya pegada previamente. Esta forma de precintar

) . ’ : Y - . Ky
es incdémoda. Para ello es preciso pegar la precinta prev1a-

A este partlcular, Unicamente pueden emplearse calldades de—
terminadas de papel, ya que de otro modo se presentan d1f1-
culvades al retirar las precintas de una pila de precintas.

El invento se ha propuésto 1llevar a cabo la aplicaciodn
de la precinta sobre el ovillo de lana y el pegado de la mis-
ma en una séla fase de trabajo, de lo que resulta una simpli-
ficacidn considerable, pudiendo emplearse cualquier calidad
de papel.

La solucidn del ﬁroblema estriba en que el oviilo de la-
na es introducido en un cilindro hueco a través de una aber-
tura de la-envolvente del mismo, después de lo cual se forma
la precinta cerrada en torno de la superficie exterior de di-
cho eilindro hueco, pegando para ello sus extremos libres, ¥
finalmente se expulsa el ovillo de lana del cuerpo cilindricc
hueco, al mismo tlempo que se retira la preclnta del cuerpo
hueco en el momento de salir el ov1llo de lana del mismo,
quedando adaptada por encima del ovillo .de lana,

El dispositivo para la puesta em prictica del procedi-
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tado de una abertura en su envolvente y de un eyector des-
plazable en su interior, destinado a expulsar los ovillos

en é1 insertados, por toberas de aspiracidén movidas por fue-
ra de dicho.cuerpo hueco al compds de trabajo de la méquina,

que sirven para aplicar una tira de precinta sobre la super-

ma destinados a arrollar los extremos libres de la tira de
precinta en torno de la superfipie del cilindro, por medios
para pegar entre si los extremos de juntura de la precinta,
y por un despréqdedor que trabaja al compds de trabajo de la
mdquina para hacer pasar la precinta cerrada desde la super-
ficie del cilindro al ovillo de lana, al ser éste expulsado
del cilindro.

Las figuras sirven para éxplicar el invento a base de
un ejemplo de realizacidm, representan&o:

La fig. 1, el dispositivo para introducir los owvillos
de lane en el cuerpo cilindrico hueco, sin los dispositivos
de aspiracién y arrollamiento;

la fig. 2, la vista en planta correspondiente a la fig.
1, parcialmente eﬁ seccidm;

la fig. 3, el despren&edqr para trasladar la precinta
cerréda desde el ¢ilindro hueco al ovillo de lanma durante 15

expulsién de éste;

las fig. 4, 5y 6, el funcionamiento de las toberas de
aspiracidn y de los'rodillos de arrollamiento, en diversas
fases de su trabajo. '

Un tubo cilindrico 1, abierto por sus dos extremos y
cuyo didmetro es igual a la seccidén transversal de los ovi-
-11os de lana 2 que han de ser precintados, estéd provisto de

una abertura 3 en su envolvente, que tiene unas dimensiones

ficie de la enVOIVeﬁte del cuerpo hueco, por rodillos de go-y
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tales, que un ovillo de lana alimentado mediante un transpor-
tadorrde celdas -4, puede caer al interior del cilindro hueco
1. En el interior del cilindro se mueve un émbolo 5 en vai-
vén, al ritmo de trabajo de la mdquina, émbolo que sirve pa-
ra expulsar el ovillo de lang 2 a precintar, una vez en una
direceidn, y la vez éiguiente'haeia la otra, de modo que la
mdquina es de doble accidén. En los extremos del cilindro hue-
co 1, algo por debajo de ellos, se encuentran sendos depbsi-
tos 6 para precintas. Desde éstos depbésitos de precintas es
atraida en cada caso la precinta extrema superior por medio
de un par de toberas de aspiracidém 7 y 8. Ia fig; 4 nmuestra
con lineas de trazos la posicidén de las toberas en la que tie
ne lugar la atraccién; en la posicién dibujada con lineas de
trazos continuos, han adaptado las toberas 7 ¥y 8 la tira de
precinta 9 en torno de la mitad inferior del cilindro hueco
1. El movimiento de vaivém de las toberas sobre las vias de
arco de circunferencia dibujadas con 1in?as de'trazoé, tiene
lugar al ritmo de trabajo de la méquina. Lo mismo ocurre con
los rodillos de goma fO vy 11, que tienem la nisidén de arro-
llar los extremos: de la tira 9, que todavia. sobresalen en la’
fig. 4, en torno del cilindro hueco 1} La fig. 5 muestra el

camino a recorrer por ambos rodillos. Los rodillos se mueven

tacto con el cilindro hueco, y después a lo largo de la su-
perficie del cilindro hueco. El rodillo de arrollamiento 10
lleva a caﬁo; a este respecto, una carrera de trabajo hasta
por encima del punto de culminacidén del cilindro hueco 1,
nientras que el rodillo 11 por lo pionto inicamente lleva a
a cabo ﬁna carrera parcial. Este rodillo 11 trabaja en ac-

cidn alternativa con la tobera de aspiracidén 8, en el sentida

primeramente en sentido horizontal, hasta que entran en con-
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hueeo 1, cierra la abertura 3 -de la envolvente del cilindro

de que la tobera de aspiracién 11 aplica durante su retroce-
so el extremo de la precinta que le corresponde en torno del
rodillo de arrollamiento 11. La tobera de aspiracién 8 estd
equipada con un fieltro humectante 12, que en este movimien-
to de retroceso humedece elvextremo de la cinta de preecinta
9. Entonces es cuando el rodillo de arrollamiento 11 comple-
ta su carrera de trabajo (fig. 6), siguiendo para ello al
rodillo de arrollamiento 10, que ya se encuentra retroce-
diendo. Los extremos de juntura de la tira de precinta 9
quedarn: con ello pegados entre si. Este procéso tiene lugar
en los dos extremosidel cilindro huegco 1, 0 sea, que en tor-
no de sus dos extremos se forman precintas. Dichos extremos

estan estrechados cdénicamente hacia afuera, para facilitar

el desprendimiento de la precinta. El desprendimientoc se rea
liza con ayuda de los dispositivos desprendedores mostrados
en la fig. 3. Estos dispositivos consisten en brazos 15 os=’
cilantes en vaivén en tormo de un drbol 14 al ritmo de tra-
ﬁajo de la miquina, y que estdn provistos en sus extremos de
mordazas apresadoras 16 y 17 (mordazas de goma) . Estas mor-
dazas apresadoras entran en acceidn en el momento en el que
el émbolo 5 expulsa el ovillo de lana a precintar 2 en una
u otra direccidén. A este respecto, hacen pasar la precinta
cerrada por encima del ovillo de lana en el momento en que
éste abamﬁona el cilindro hueco 1, de modo que la precinta
viene a caer aproximadamente en torno del centro del ovillo
de lana. Tal como puede apreciarse en la fig. 1, se ha pre-
visto una tapa 18 movida al ritmo de trabajo de la méquiha

y que, una vez introducido un ovillo de lana en el cilindro

hueco 1. La caida del ovillo de lana a través de esta aber-
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| to porqﬁe el ovillo de lana es'introducido'en el interior de

tura de la envolvente se facilita mediante trampillas 19 que,
durante el proceso de la caida, forman un embudo,'apoyéndose
después de la caida a un lado de la tapa. También las $rampi-
llas 19 se muevem.al ritmo de trabago de la maquina.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita de~
berd reecaer sobre 1as siguientes:

- = REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento y dispositivo para la aplicacion de

precintas sobre ovillos de lana, caracterizado el procedimien:

un cilindro hueeo a través de una abertura de la envolvente
del mismo,.después de lo cual se forma en tormo de la super-
ficie exterior de dicho cilindro hueco la precinta cerrada,
pegando para ello sus extremos llbres, y finalmente se expul-
"sa el ov1llo de lana del cuerpo cilindrico hueco, ¥ al mismo
tiempo se desprende la precinta del cuerpo hueco al salir el
ovillo de lana ‘del cuerpo hueco, aplican@ose sobre el ovillo
de lana.

2. Un procedimiento de acuerdo conm 1la reivindicaciém 1,
caracterizado porque ia precinta a formar en cada caso es re-
tirada de un depdsito de precintas.

3, Unm procedimiento de acuerdo con las'reivindicacio-
nes 1y 2, caracterizado porque la expulsién de los ovillos
de lana del interior del cilindro hueco tieme lugar alterna-
tivamente en direcciones opuestas.

- 4. Um.p:ocedimiento y dispositivo para la puesta en
préctica del procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado el dispositivo por um euerpo cilindrico hue-
¢o provistoc de una abertura em su envolvente, con un eyector
en su interior destinado a expulgar los ovillos de lana in-'

troducidos en el cuerpo hueco, por toberas de aspiracion mo-
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_ trabaja al ritmo de la mdquina, son expulsables ¥ precinta-

vidas fuera del cuerpo hueco al ritmo de. trabajo de la ma-
quina y destinadas a aplicar una cinta de precinta en torno
de la .superficie de la envolvente del cuerpo hueco, por un
par de rodillos de goma que arrollan los extremos libres de
la cinta de precinta en torno de la superficie del cilindro,

por medios para pegar enire si los extremos de juntura de la

cinta de precinta, y por um desprendedor que trahaja al rit-|

mo de trabajo de la midquina haciendo pasar la precinta ce-
rrada desde ia éuberficie del cilindro hasta el ovillo de la
na mientras es'expulsaéo éste ﬁel cilindro.

5., Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 4,
caracterizado por estar previsto un depésito de precimtas,
del que puede ser retirada en cada easo ia tira de precinta
extrema superior mediante las toberas de aspiracién que'se

mueven hacia arriba.

.6. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
4 y 5, caracterizad§ porque una de las QOs toberas de aspi-
racidén estd provisia de un tampdn humectante, con el que se
humedece;el extremo libre de la tira de precinta arrollado
en torno del rodillo de arrollamiento por la tobera al mo-
vergse de nuevo desde arriba hacla abéjo, extremo que es pe-
gado sobre el otro extremo libre mediante c0mpreéién con ayu
da del rodillo de arrollamiento.

7. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones

4 é 6, caracterizado porque en cada uno de los extremos del
cilindro hueco estén previstos un par de toberas de aspira-
cién, un par de rodillos de goma y un depbsito de precintas,

asi como un despremdedor, y porque mediante el eyector que

bles alternativamente en ambas direcciones los ovillos im-

1




10

15

20

25

30

sertados em el cilindro hueco.

8. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
4 - 7, caracterizado porque los extrenos del cilindro hueco
estdn estrechados hacia afuera em la zona dé la formacién de
las precintas para facilita? el desprendimiento de la precin
ta. . |

9. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
4 - 8, caracterizado pdr un transportador para la introduc-
cién de los ovillos de lama en el cilindro hueco de manera
continua. |

10. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciohes

% - 9, caracterizado por una.tapa que se nueve ‘al ritmo de

trabajo de la méquina para cerrar la abertura de 1la envol-
vente del cilindro durante la expulsidén de los ov1llos de la
na.

11. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
4 - 10, caracterizado porque el cilindroiesté provisto de
trampillas que se.ensanchan en forma de embudo en la posi-
cidn de recepcion y que, al descender la tapa de cierre, se
apoyan exterlormente contra ésta al ritmo de trabaao de la

maquina.

12, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UN
PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA TA APLICAGION DE PRECINTAS
SOBRE OVILIOS DE LANA'.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pr_é__
sente Memoria descriptiva que consta de nueve péginas meca-

nografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 29 de Diclembre 1.966

BERNARDO UNGRIA
p.p.
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