MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPARA,
A PAVOR DE SANDOR M. MARSHALL, DE NACIONALIDAD NORTEA-
MERICANA, RESIDENTE EN 9360 SOUTH WEST 19th STREET
MIAMI - FLORIDA = U,S.A,

“PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PERNOS®
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Esta invencibn se refiere a pernos de méquina, de
cabeza caliente, de cabeza fria o forjados en frio y a un
nétodo para fabricarlos. La invencidn comprende también los
pernos de otros materiales que no sean metdlicos, ELl término
pernos de méquine se pretende que inmcluya - todos los tipos
de pernos y tornillos, sim importar la forma de la cabeza.

EL problema gme se guiere superar mediante la
presente invencién, se presente en relacibén con pernos, en
general sin limitecién, hechos de materiales no ferrosos,
incluyendo por ejemplo, de contsnido de carbono bajo, medio
o0 alto, 0 las varias conbinaciones de aleaciones, o las vaw
rias combinaciones de acero inoxidable, para todas las con-
diciones y resistencias de ambientes diferentes, en todas
las dimensiones de longitud y espesor de vistago e incluyendo
también los cuerpos de perno de materiales no ferrosos, inclu-
yendo de nuevo, por ejemplo, y sin limitacién los bronces
de silicio, los varios latones, las conbinaciones de aleacidn
de aluminio y aluminio y los moneles, las combinaciones de
cobre y aleaciones de cobre, de titanio y todos los demés
metales y combinaciones de aleaciones metdlicas, adecuados
para reunir las especificaciones de varias condiciones de
ambiente y requerimientos de dimensidén o resistencia.

Esos pernos pueden llegar a tener hasta 5'08 cm
de didmetro o inclusive mayores y pueden ser de hasta 1'52
metros de longitud, o inclusive més.

Cuando los pernos se aplican y se usan en aplica-
ciones originales, pueden ser, por supuestos, disefiados para
acomodarse por 1o gque toca al material y al didmetro y la
longitud. No se presenta problema en esta caso. Sin embarpo

cuando se requieren reemplazos, usualmente se trata de
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una condicibn de reparacidén de emergencia y el tiempgbs de
de la mayor importancia. Debe pues poderse obtener permos
de las dimensiones y materiales apropiados rdpidamente.

La falta de un permo puede impedir el funcionamien-
to de una mlquina esencial, o de una fébrica, o inclusive de
une planta de fuerza, si el perno requerido para el articulo
0 el equipo que es bdsico para el mantenimiento o el control
de la operacién. La importancia de la operacidn hace el costo
del perno sin importancia en ese momento. "Por falta de un
clavo se perdid un reino", y por falta de un perno se puede
mantener gin trabajar equipo esencial, Se hace importante
encontrar un perno que sea del didmetro y dimensiones de lon-
gitud apropiados y de material adecuado para una aplicacién
de reemplazo,

Para poder resolver esos requerimientos de emergen-
cia, los depdsitos convencionalmente en almacén tienen pernos
de muchos difmetros y longitudes y de todos los verios mate-
riales que puedan ser requeridos y que sean necesario para
cualquier aplicacibén de reempladoc gue se requiera.

Para el fin de reducir el inventario del almackn
que deba tenerse a la mano, la préctica convencional actual
es recurrir a llevar un inventario con las longitudes méximas
de ciertoe pernos que se puedan requerir con vdstagos rosca-
dos o no roscados y luego cortar esos pernos & la longitud
de hecho que se requiere para la aplicacidén de emergencia.

En el caso de un vistago sin rosca, la longitud selecta es
roscade después haste la extensidén deseada. ElL resto del
cuerpo del vistago que en cualquier caso se corta del extremo
libre del perno se descarta y se desperdiciz.

En la préctica convencional sctual, es0s perncs
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mantenidos en inventario de almacén tiene cabeza por sola-—
mente un extremo. Las cabezas pueden ser de cabeza caliente,
cabeza fria o forjados en frio y pueden ser de varias formas
como por ejemplo cuadrads, hexagonal y parcislmente esférice
como en losg pernos portadores o de cualquier otra forma que
see la normal o que pueda entrar en uso méghdelante.

Ia préctica wonvencional actual requiere por lo
tanto un gran inventario, con grandes requerimientos de espa-
cio o da como resultado una pérdida substancial debido a que
se descarta y desperdicie porciones substanciales de longitu-
des de véstago de perno para obtener la longitud deseada
de pernos de cabeza para usarse.

Asi{ pues, la industria ee enfrenta a una condicidn
primeris, a saber, mantener un gran inventario de tamafios
de pernos diferentes que se dispongan en el campo pars repara-
ciones deemergencia o para suministrarse como requerimientos
ordinarios a muchos clientes peguefios.

Cuando se presenta una operackén de emergencia,
puede ser necesario reconer muchas fuentes de suministro de
inventerio en el campo, para localizar un perno de las espe-
cificaciones exactas, puesto que el fabricante como abastece-
dor primario debe programar su produceidén y no puede interrum-
pir su programe pars hacer simplemente uno o un nimero pequefio
de pernos de un tamafio y tipo especifico que se requieren
inme diatemente para esta operacidn de emergencia. Por lo tan-
to, el fabricante primario ususlmente requerird mucho tiempo
antes de la entregs.

Por ejemplo, ciertaes preformas de perno de norma,
se registiran normalmente & precios regulares pero necesarig=

mente no se almacenan para la entresa immediata. Los
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tomefios mfximos de esos pernos de norme son longitudes de.
91'4em X un didmetro de 6'35 mm con cebezas de varias formas,
como por ejemplo cuadrada o hexagonal., Los pernos de longitu-
des o didmetros mayores se consideran especiales, tienen alio

Se= precio y se indica para us entrege un retardo de tiempo subs-
tancial. Son aplicebles tembién los cargos por instalaciones
¥ menipulaciones extraordinarios.

Otro objeto de la invencidn es proveer una estruc-
tura de perno novedosa y vn método de procedimiento para

104~ formar un perno de la longitud necesarie para entregarse in-
mediatamente para uso de emergencia.

Otro objeto de la invencibdn es proveer una estruc-
tura de perno novedosa y un método de procedimiento para
formar una longitud de perno necesaria que permite dar servi-

15~ cio con uh inventario de suministro de campo relativemente
pequefio a una escala susbtancial de requerimientos de campo
posibles, inmediatamente y con un retardo minimo.

Otro objeto de la invencitén es proveer una estruc-
tura de perno y un método de procedimiento que es todavia

20.~ més econdmico debido a que se eliminan ciertos cargos de ins-
talacidén y sobrecargos por Ordenes menores & una cantidad
minima,

Un objeto de esta invencidn es proveer una estruc-
tura de perno novedosa y un método de procedimiento para

254~ formar un perno de la longitud necesaria ya sea en una condi-
cién de emergencia o con un tiempo,minimo de entrega, que
proporciona une economis substancisl en la inversién de inven-
tarios y requerimientos de espacio.

De conformidad copksta imvencidn, las preformas

306~ de perno conmvencionales actuales tienen cabeza en ambos
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extremos del cuerpo de perno. Entonces, cuando se regquiere
solamente una porcién del cuerpo o véstago del perno y se
corta para usarse, la porcidn restante del perno, que tiene
ya la cabeza formada en un extremo, se corta y queda disponi-
ble en el inventario en lugar de carecer de valor y consig-
narse al montdén de desperdicio.

Cuando se requiere un perno de toda la longitud
solamente seef necesario remover la cabeza y se dispondréd
de ls longitud completa del cuerpo del perno. Cuando se re-
quiere menos de la longitud completa del perno para aplicacio-
nes de emergencia, se cortari solamente la parte del perno
que se requiere para la longitud requeride y el resto del
perno se guardard y regressri al almacén de inventario.

Por este método para formar un perno inicialme-nte
con una cabezs en cada extremo, se logra una economia subs-
tancial, economizando en una pieza de cuerpo que ds otro modo
ge desperdicia, con una conveniencis méxims por lo que toca
al costo de almacennje y al espacio o inventario y con posi-
bilidad de dar servicio a las necesidades de un cliente emm
tiempo de emergencia.

Ademés de la economia inmediatamente visible de
economizar en un elemento de véstago de perno, esta inven-
cién permite al distribuidor trabajar con un inventario subs-
tancialmente reducido y uma méquina para hacer roscas, prove-
yendo un servicio répido, précticamente inmcdiato a un clien-
te en el campo, sin los reterdos normales en gque se incurri-
ria,pere esperar la entregae de sePvicio de una fébricante
primaric.

Asi pues, el distribuidor necesitard solamente

las longitudes méximas o el doble de longitud en pernos de



cualguier didmetro, en lugar de tener que almacenar todas

las longitudes de este didmetro, y podrd acomodarse & los

requerimientos de servicio para longitudes haste incluyendo

la longitud méxima de la doble longitud equivelente del vis-
Do tago entre las dos cabezas.

Més ain este método se presta por si mismo a la
produccién econémica de esos pernos y la localizacidn de
menufacturs primaria asi como la dimensién de los pernos
puede re-querir unz manipulacidn individual de un cuerpo de

10~ un perno pare la operacidn de formacidn de cabeza. De este
modo, une preforma de vAstago de une doble longitud puede
formarse con cabeza en ambos lados sin dificultad en la mé-
quina formedora de cabezas y luego cortarse y las dos seccio-
nes roscarse o0 acabarse de alguna menere & especificaciones.

15.- La invencidn es ilustrada y demostrada en forma
simple an los dibujos anexos, en los que:

La figura 12 es una vista en elevacibén lateral de
uns pieza cilindrica de forma de metal que se va aconvertir en
un :perno, de conformidad con la invencidn.

20,- La figura 28 es una vista en elevacidn lateral del
perno formado de la preforma de la figura 12 y con cabeza en
ambos extremos de conformidad con esta invencidn.

La figura 3% muestra el perno de la figura 2% con
una linea de corte indicada a lo largo de la ocual el perno se

25 4= separa en dos porciones para proveer una porcidn de la longi-
tud deseada para enfrentarse a una necesidad de requerimien-

o tos.,

Le figura 42 es una vista en elevacidn lateral de

las dos porciones separadas del perno de la figura 3.

30e= La figura 5¢ es una vista esquemétice que muestra



50".

10~

15 -

200"'

25~

30.=

i '-".};,w;!‘ X
i
i

i
oy
A5
]

L

-8 - 7

una méquina para hacer roscas para roscar una o ambas porcioe
nes de perno de la figura 42,

Y la figure 62 es una vista lateral que muestra las
dos porciones del perno de la figura 42 con uns porcibn ros-
cada por la operacidén de la méquina para hacer roscas de la
figura 58 debiendo quedar entendido que se pueden roscar
amles & la vez que la porcidn no rewquerida se regresard al
almacén de inventario hasta que se le necesite posteriormente.

Gomo se muestra en las figuras 18 y 28, el cuerpo
de vAstago 10 que se va a formar como perno de conformidad
con esta ;nvencién, se ilustra formado para tener una cabeza
en cada extremo, que se ilustran similares a las eabezas
hexagonales 16A y 16 de los extPemos opuestos del cuerpo del-
v§stago, para constituir un perno de dos cabezas 15, como
se ve en la figura 28,

El perno 15 puede almecenarse entonces en almacenes
0 casas abastecedoras en almacén de inventario para disponer-
se cuando se ndcesita y cortarse en cualquier longitud reque-
rids, de cualquier minimo a una longitud méxima iguel a la
longitud totel del cuerpo del vistago entre las cabezas y su-
ficiente para cubrir cualquier aplicacidn de reemplazo de
emergencia 0 para usarse en unse longitud normal. El perno
puede ser cortado a lo largo de la linea ilustrada con una
1linea de punto y raya de la figura 32. Las dos partes 15 y
15A son entonces separadas como se muestra en la figura 48
con el fin de proveer la porcidn de perno deseada 15A para
uso inmediato y dejando la porcidén de perno 15 para regresar-
se al inventario en donde quedaré disponible para cierto
uso futuro posible. Si se desea, ambas porciones 15 y 15A

pueden roscarse el mismo tiempo y el perno ahora formado
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nohecesariamente tendrd que ser regresado al inventario, -

la preseneia de la cabeza formade 16 en le poreibn
de perno 15 que queda, después de que se na cortado la lon-
gitud necesaria 15A del perno original, constltuye una eco-
Dem nomia puesto gue permite que la porcibén de perno 15 regrese
al inventario y se almacene como una entidad econémica, en
lugar de tirarse al montén del desperdicio como una simple
pleza de desperdicio de metal,
Proveyendo asi la cabeza extra en el perno de do-
10e= ble cabeze, tode la longitud de véstago disponible hace
posible elegir una longitud en dimensiones graduadas de una
longitud de permo,minima a una longitud de hasta la longitud
completa entre las cabezas, por una simple operacién de corte
o aserrado que se puede hacer en el lugar del almacén de ine
15~ ventario., Esas longitudes seleccionables de hecho pueden
hacerse con incrementos de dimensiones menores que los pernos
disponibles actualmente.
Asi pues, se dispone de un gran equivalente de in-
ventario con hasta un déecimo de la cantidad de almacén que
20 4= tendris que tenér de obtra manera un abastecedor local. Ia
cantidad de espacio de piso requeride se reduce correspondien-
temente. En consecuencia, la cantidad mds pequefia de inven-
tario permite a una persona iniciarse en el negocio de sumi-
nigtro de servicio de pernos con menos inversifn de capital
25 o ¥y con una posibilidad mayor de proveer oportunidedes de
trabvajo.
Cuando se requieren longitudes de pernos grandes
para condiciones de emergencia, el retardo de tiempo prolon-
gado usual para procurar esee pernos de la fébrica prictica-

30e~ mente gse elimina.
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Cuando se requieren pernos de longitud normal, el
corte del. perno de doble cabeza para una poreidén de longi-
tud normal, deja a la porcidn restante todavia adecuada para
usarse como une longitud de perno dtil. Cualquier porecidn o
ambas pueden roscarse inmediatamente después de cortarse o
la poreidn restante puede regresarse al inventario para sub-
secuentemente hacerle rosca a las especificaciones del cliente.

Asi pues, proveyendo un perno de doble cabeza como
se ha descrito en la presente. se logran ficilmente muchas
ventajas, conveniencias y ecnnomias. Los tipos de cabeza pue-
den ser cualquiera de los registrados en el catalogo del
Pagtener Institute.

Serd evidente que este mismo método de trabajose
puede utilizar en una operacidén de manufavture igualmente, -
formando cabezas en ambos extremos del cuerpo de véstago de
perno y cortando subsecuentemente cualquier longitud deseada
en un punto intermedio de las dos cebezas y dando un acebado

apropiado para proveer pernos de longitud apropiada pare

‘el almacén.

Lasg cabezas de los pernos pueden hacerse de tamaiios y
formas diferentes de conformidad con las exigenciasgz o los
requerimientos comerciales e igualmente las roscas de los
pernos pueden hacerse para conformarse a précticaé normales
para‘las varias dimensiones y didmetros de cuerpo de perno,
sin apartarse del espiritu y el campo de la invencidn que se
ha expuesto.

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre

las sigunientes reiffindicaciones.

l2,.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de pernos,
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caracterizados porque consiste en un perno que tiene un
cuerpo de vistago y una cabezae en cada extremo del cuerpo.

28,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de pernos,
segin la reivindicacién primera, caracterizado porgue las
cabezas de ambos extremos son de forma similer y de las
mismas dimensiones,

8,~- Perfeccionamientos en la fabricacidn de pernos,

segin la reivindicacidén segunda, caracterizado porque ambas
cabezas tienen la misma drea de corte seccional, que a su
vez, es mayor que el 4rea de corte seccional trasnversal
del vistago.

48 ,- Perfeccionamientos en la fabrieacidn de pernos,
caracterizado por formar un perno que tiene una porecién de
cabeza agrandada en un extremo, que consiste en formar un
vigtago de cuerpo alargado, formar cabeza en ambos’ extremos
del cuerpo, cortar a través del cuerpo del vistago para formar
dos porciones del perno con cabeza separada y formar roscs
en el extremo libre de cualquiera de las porciones selectas.,

58,- Perfeccionamientos en la fabricacidén de pernos,
caracterizado por dar acabado y aderezar el extremo libre
del vastago.

68 ,~ Perfeccionsmientos en la fabricacibén de pernos,
segin la reivindicacidn primera, caracterizado porque la
superficie de abajo de las cabezas tienen cara pera roldana,

78.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de pernos,
caractarizado porque puede cortarse un perno de una longitud
minima deseada & una longitud méxima de la longitud completa
del véstago.

82.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de pernos,

segin la reivindicacibén séptima, caracterizadd por formar



una cabeza en cada extremo del vdstago no roscado de un
difmetro y de una longitud de los fondos de las cabezas
ignal a cuando menos el doble de la longitud del tamafio
de perno de norma.

98 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PERNOS.

Segin se describe en la presente memoria gque
consta de doce folios mecanografiados por una sola care
¥y ditmjos,

wadrid, 9 DG 1966
e




SANDOR M. MARSIHALL HOJA UNICA

10 ~
[}
FiG. |
'S ‘\) 6 o
7
FlGg, 2
|/‘5 ! l’ba.—) 16 o
Fla.? | T
I —
:
I
e | 1S 150 | o
[ I 7 a
‘ \ | ( |
FlG. 4 l
I
20
}/ 15(1.2 6o
(
FIG. 5
¢ ( '8 15 o 7 16a
Fla, 6 / 7
‘ 7 8-ty 1666w




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



