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PATENTE DE INVENCION
a favor de:
ELECTRO-QUINICA DE FLIX, S.A., de nacionalidad espafiola, residente
en Barcelona, Paseo de Gracia, 56, poré
"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA COMPOSICION PARA SECADO DE OBJETOS
NO POROSOS". -

Memoria descriptiva

Bs de sobra conocida la importancia de los disolvenies clorados,
tricloroetileno y percloroetileno, en la industria moderna. Fundamen—
talmente son los disolventes por anftonomasia del llamado genéricamente
"desengrase de metales", aunque .el procedimiento se aplica también a
objetos no metdlicos.

Bl material a desengrasar consta de objetos acabados o semiacaba~
dos de todas clases, los cuales se han fabricado con ayuda de produc—
tos para refrigerar, cortar o lubricar. En otros casos se trafta de su-
perficies contaminadas por taladrinas, virutas, aceites, grasas, tal-
co, etc., que conviene limpiar totalmente.

La industria de transformacién de metales tales como fabricacién
de electrodomésticos, recubrimientos metdlicos, industria auxiliar del

automévil, aparatos fotograficos, grabados, joyeria y bisuteria, relo-
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Jeria, cierres metdlicos, cojinetes y aparatos en general, y electroin~
dustria ha de reourrir freocuentemente al ﬁrétamiento de superficie para
el fosfatado, deposicidn electrolitica, esmalitado o vidriado, lagueado
o0 hasta la gimple pintura.

Todas estas técnicas operan sobre la basge de una adherencia y com=
pacidad de recubrimiento que viene directamente influfdo por la limpie-

‘z2, de la superficie tratada. Cualquier suciedad o mancha de humedad con~

vierte en defectuoso el recubrimiento por noble y cuidadoso que después
se haya hecho.

Es corriente que en el tratamiento de estas superficies se embleen
soluciones acuosas e incluso la misma agnua para eliminar restos dcidos
o alcalinos. A efectos de calidad de recubrimiento la posible agua resi-
dual sobre los objetos a tratar, es tan perjudicial como la suciedad que
previamente se ha eliminado. La adherencia de la capa protectora es sélo
6ptima cuando se consigue una limpieza absoluta de la superficie, exclu-
yendo el agna y las sales disueltas en ésta, que forman, a veces, man-
chas sobre los objetos. '

Sin embargo, este tratamiento acuoso y con &l el peligro de manchas
de agua n; se puede evitar (decapado con goidos, limpieza con &lcalis)

y de ahi la conveniencia de un secado absoluto posterior de la superficie,
pars asegurar la operacidn de recubrimiento. ‘

Unz técnica convencional .de secado como es el soplado con aire ca~
liente o gases de combustidn, no soluciona el problema anterior, pues
provoca la vaporizacién del agua, pero quedan sobre el objéto las sales
disueltas, que forma las manchas aludidas mds arriba.

El empleo de liquidos orgdnicos (no disolventes clorados) que mues—
tren afinidad para el agus y que posean una tensién de vapor elevada a
baja temperatura (con lo que se obtiene un secado répido), complica enor-
memente el problema, pues en general estos liquidos son combustibles, ex-
cesivamente ligeros y habria que disponer de aparatos especiales cerrados
¥ provistos de mecanismos de meguridad para evitar accidentes.

Parecia légico buscar la solucién en el empleo de los producios cld~
sicos en el desengrase de metales o sea el tricloroetileno y el percloro
etileno, que permiten trabajar con aparatos abiertos gracias a la consi-
derable densidad de sus vapores.

Ahora bien, estos dos disolventes por sf solog actian de manera muy



50

55

65

70

15

80

lenta en la eliminacidn de agua de superficie, aunque estén a tempera-
fura superior al ambiente. In consecuencia se ha buscado el camino pa-
ra exaltar la afinidad para el agus mediante la adicién de humectantes
y fijadores de pl.

Rl objeto contaminado por agua se sumerge en la mezcla disolvente—
huwsctante~fijador de pH, mantenida a ebullicién. £l agua-pasa répida~
mente a la mezcla y se elimina por destilacidn azeotrdpica.

in particular se obbienen resultados satisfactorios empleando para
secado de objetos no porésos, conteniendo agua o soluciones acuosas,
composiciones constituidas por disoluciones de agentes tensicactivos
no idénicos y productos fijadores de pH del tipo de aminas alifdticas y
aromiticas.

No son necesarias cantidades grandes para lograr buenos efectos,
bastan 0,15 a 1,5 de tensioactivo no iénico y de 2 a 100 ppm de fija-
dor aminico.

Precisamente deben usarse proporciones pequefias, porgue no conducen
a formacidn de emulsiones y permiten una rdpida volatilizacidn del agua
junto con el disolvente, formando el hetercazeotropo de punto de ebulli-
cién minimo. ' 4

Intre los agentes tensioactivos no idnicos empleados figuran; por
ejemplo, productos oxietilenados derivados de alcohilfenoles, de alcoho-
les grasos de grasas oxietilenables o derivados de grasas en general.
Intre estos los productos de -adicién del 6xido 'de etileno (de 4 a 30
moles por mol) al nonilfenol, productos de adicién del éxido de etileno
(20 a 50 moles por mol) al tributilfenol,, productos de adicidén del
éxido de etileno al octilfenol, productos de adicidén del 6xido de etileno
(mds de 10 moles por mol) a los alcoholes léurico y mifistico, 0 a sus '
mezclas, productos de adicién del éxido de etileno (de 18 a 42 moles por
mol) al aceite de ricino, productos de adicién del éxido de etileno al -
deido oleico.

Como agentes fijadores de pH se han utilizado aminas alifiticas
tales como trietilamina, trietanolamina, diisopropilamina y otras. Aro-
mdticas como renilamina, difenilamina, naftilamina y otras, sin que el
citar estas suponga limitacidn alguna. ’

Il uso de tricloroetileno o percloroetileno viene condicionado por
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varios factores. Bl tricloroetileno debe evitarse para tratemientos de
aluminio y metales ligéros,'mienﬁras que el perclorostileno no bfrece in-
compatibilidad quimice. Por el contrario, el uso de percloroetileno obli-
ga & tener los bafios a temperatura superior, exigida por el punio de ebu—
1licidén mis alto del percloroetileno (1202¢).

Los aparatos para llevar a cabo el secado de objet&s no porosos son
los normales en el tratamiento de superficies metdlicas. s decir, apa-
ratos dotados de cubetas: una con mezcla secadora y la otra con disolven—
te puro, mantenidas ambas a temperatura de ebullicién. la mezcla. azeotrd-
plca destilada de la primera cubeta pasa a un separador agua-disolvente,
que devuelve el disolvente a la oubeta y elimina el agua.

EJEPLO

Solucidn pare secado constituida por tricloroetilemo o percloroetileno
conteniendo de 0,1% a 1,5% de agentes tensioactivos no iénicos, tales como
productos de adicién del éxido de etileno (de 4 a 30 moles por mol) al no-
nilfenol; productos de adicifn del éxido de etileno (20 a 50 moles por mol)
al tributilfenol; productos de adicidn del 6xido de etileno al ociilfenol;
productos de adicién de 6xido etileno (mfs de 10 moles por mol) a los al~
coholes laurico y miristico, o a sus mezclas; productos de adicién del
6xido de etileno(de 18 a 42 moles por mol) al aceite de ricinoj productos
de adicién del éxido de etileno al gcido oleico (por ejemplo).

Ademds contiene de 2 a 100 ppm. de aminas tales como:
trietilamina, trietanolamina, diisopropilamina, butilaminas,
fenilamina, difenilamina y naftilamina.

Bzta solucidén se mantiene hirviendo y en ella se sumergen los objetos
no porogos, que Se quieren secar. Iin general, bastan de 10 a 50 segundos
para la eliminacidn del agua o de sus manchas. Los resbos de tensioactivo

se sacan por inmersion en una segunda cubsta con disolvente puro a ebulli-
cién.

REIVINDICACIONES

1). Procedimiento de obtencién de una composicidén para secado de objetos

no porosos caracterizado por wtilizarse como base log disolventes clorados
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tricloroetileno y percloroetilenc.

2). Procedimiento segin la reivindicacién 1), caracterizado porque la
afinidad para el agua, que se trata de eliminar de las superficies en
tratamiento, se exalia mediante la adicién a los disolventes citados

de cualquier clase de agentes humectantes no iénicos.

3). Procedimiento segiin las reivindicaciones 1) y 2), caracterizado por-
que la mezcla anterior se complementa con la adicién de compuestos ami-
nicos, pudiéndose utilizar la composicidén en aparatos convencionales pa
ra secado y desengrase de objetos no porosos, que trabajen con solucio—
nes en caliente. . '

4). "PROCEDINIZNTO DE OBTENCION DE UNA COMPOSICION PARA SECADO DE OBJE-
T0S NO POROSOS!.

Fsta Memoria consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por

Hadrid, 27 de Diciewmbre de ;;ij6

un sélo lado de sus caras.



	Bibliographic data
	Description
	Claims



