Cggo G& 1386

334205

PATENTE DE INVENCION
a favor de:
FARBWERKE HOECHST AKTTENGESELLSCHAFT; vormels Meister Iucius &
Brining, de nacionalidad alemansa, residente en Frankfurt (Main)

(Republica PFederal Alemana) por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA HOJA ENCOGIBLE, ESTIRA-

DA BIAXIALMENTE, A BASE DE POLI(CLORURO DE VINILO) O DE COPOLIME-
ROS DEL CLORURO Di VINILO COM CAPA TERMOSOLDABLE"

Memoria Descripbiva

El invento se, refiere a un procedimiento para la fabri-
cacidn de hojas o ldminas de material sintético estiradas biaxial-
mente y capaces de encogerse bajo una accibn térmica suficiente,
que estdn provistas de una cape termosoldable, as{ como a las ho-
jas o léminas fabricadas con arreglo a este procedimiento. En es-
recial, el invento se refiere a un procedimiento para la fabrica-
cidn de hojas o ldminas e base de poli(cloruro de vinilo) o de co-
polimeros del cloruro de vinilo con una proporcién preponderante de
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cloruro de vinilo y, al menos, im comonémero que contiene un grupo
vinilo, hojas o lédminss estiradas biaxialmente y capaces de enco-
gerse bajo aceidén térmica suficiente y que estén provistas de ume
capa termosoldable, termoplédstica, a base de polimeros de vinilo
o de copolimeros de vinilo, °

Se conocen ya hojas "normales" a base de poli(cloruro
de vinilo) o de copolimeros del cloruro de vinilo que, »or una ca-
ra, llevan una delgada capa termosoldable que consiste en un dis-
persidén acuosa de polimeros apropiados de bajo peso molecular, en
especial de copolimeros del 4cido aerflico, que es aplicsda y que.
se seca y congolida por aceidn del calor. Por otra parte. se cono-
cen ya hojas o ldminas, estiradas biaxialmente, a base de poli(clo=-
ruro de vinilo) o de copblimeros del cloruro de vinilo, que sirven
como hojas encoglbles para fines de envasado. Estas hojas o lémi-
nas encogibles se envuelven en torno del articulo a envasar a la
manera de un empaquetado, despuéds de lo cusl el empaquetado se so-
meta 2 une breve accién del calor. De este modo se pone.en aceidn
de manera espontdnea la fuerte aptitud de encogimiento de la hoja
o lémina estirada biaxialmente y la hoja se encoge abrazando inti-
nzyy sélidamente los contornos del artfeulo o producto empagueta-
do, Tales hojas o ldminas encogibles oxrientadas biaxialmente no
pueden proveerse con una de las conocidas capas termosoldables ter-
moplésticas porque el tratemiento térmico necesario para secar y .
consolidar la capa termosoldable gplicada desde dispersién acuosa,
desencadena también ineviteblemente al mismo tiempo la inmediate
contraccién de la hoja encogible estirada biaxialmente. Por consi-
guiente, la hoja o lédmina pierde prematuramente el estado de tensién
interna y ya no resulta capaz de encogimiento.

La expresidén "hoja o ldmina normsl" significa que la ho-
ja o ldmine de partide no ha sido sometida a’n a una orientacién o
estiramiento biaxliales, y por tanto, que no estd presente la fuer- .
za de retraccidn que existe en una hoja estirada biaxialmente y que,
al ser desencadenads por accidn del calor, se manifiesta como enco-
gimiento de la hoja.
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Para ciertos campos de aplicacidn que exigen un emvasado
estanco al aire es deseable una hoja o lduina estirada biaxialmen—
te y capaz de ser soldada por calor,

El objeto del invento lo comstituye un prodedimieanto pa-
ra la fabricacibn de hojas o l4minas, estiradas biaxialmente, enco-
gibles bajo una accibén térmica suficiente y que, eventualmerte,
contienen plastificante, hojas o léminas que éstdn hechas = vase
de poli(cloruro de vinilo) o de copolimeros de cloruro de vinilo con
una proporcidn preponderante de cloruro de vinilo, y, por 1o menos
un aomondmero, por ejemplo, acetato de vinilo, cloruro de vinilideno
dcidos acrilicoy metacrilico, maléico, fumdrico, itdcénico, y vinil<
fosfénico, as{ como sus ésteres con un componente slcohflico de 1 a
8 4towos de carbono, acrilonitrilo, estireno, asi como copolimeros
injertados consistentes en cloruro de vinilo, butadieno y acrilonitri-
lo, as{ como de mezclas polimeras de los citados polimeros, con una
capa de soldadura en caliente, que se caracteriza porque sobre la :
hoja o ldmina no estirada se aplica una capa de soldadura en caliente
que consiste en un polimero y/o cépolimero de cloruro de vinilo, rea~
lizéndose esta aplicacién de menera conocida, a partir de una dis-
persidén acuosa 0 a partir de disolventes orgdnicos, la hoja estrati-
ficada se seca y se consolida por accién de calor, y, a continuacién
la lémina w hoja provigte e la capa soldeble en caliente se estie
re biaxialmente, de manera conocida, en la zona en que la ldmina es
entrépicanente eldstica.

Hojas o ldminas de partida apropiadas son aguellas que
tienen suficiente uniformidad de grueso o espesor, en especial las
hojas o ldminas obtenidas por calandrado a base de poli(cloruro de
vinilo) o de copolimeros del cloruro de vinilo ton una proporcidn de,
por lo menos, 50% y, con preferencia, 80% en peso, de cloruro de vi-
nilo y al menos un comonfimero, por ejemplo, acetato de vinilo, cloru-
ro de vinilideno, dcidos acrilico, metacrilico, maldico, fumfrico, ita
c¢bnicoy y vinilsulfénico, asi como sus estéres cuyo componente alco-
holico tenga 1 a 8 Atomos de carbono, acrilonitrilo, estireno; hojas
0 ldminas apropiadas consisten también en copolimeros injertados
que contienen 90 - 98 % en peso de cloruro de vinilo y 10 a2 2 % en
peso de un copolfmero de butadieno, y acrilonitrilo, asi como
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mezclas de los mencionados polimeros.

Las hojas o léminas, de acuerdo con el gruesc de las
miamas, pueden contener agentes plastificantes usuales er el co-
mercio, en menor proporcién en las hojas o liminas delgadas y en
mayor proporcifn en las gruesas, en ls gama de 3 a 40% én peso,
preferiblemente de 10 a 20% en peso, siendo ejemplos de estos
plastificantes el ftalato de dioctilo, ésteres del dcido adipico,
ésteres glicdlicos polimeros del dcido adifiico, dsteres Gel deido
citrico, 0 2 a 15, preferiblemente 5 a 10% de plistémeros comer—
ciales de preferencia butadieno-acrilornitrilo. En calidad de esta=-
bilizadores, tales hojas o léminas pueden contener difenil-tiou-
rea, sales de dcidos grasos o compuestos orgdnicos del estafio, en
wna concentracién de 0,01 a 4% en peso, preferiblemente de 0,1 a
2% en peso. Las mencionades hojas o léminas pueden contener, en
calidad de agentes para el calandrado, 0,1 a 5%, preferiblemente
0,2 a 3% de lubricante, por ejemplo, una cera de amida. Ademds
pueden contener pigmentos, colorantes y materias de carga.

Una forma de ejecucidn especial de esta hoja estratifi-
cada estd constituida por una hoja o lémina orientada biaxialmen-
te de manera isétropa entre 80 y 1252 en la relacidn 1:1,4 a 1:3
preferiblemente 1:1,8 a 1:2,3. Esta hoja o lédmina consiste en un
copolimero de cloruro de vinilo y contiene ademds unas 12 partes
de ftalato de dioctilo as{ como una cera de amida. Estd termoes-
tabilizada con difeniltiourea. La capa soldable al calor de la
forma de ejecucién preferida del procedimiento consiste en una
capa muy delgada aplicada desde una dispersidn acuosa de copoli-
mero de éster de 4dcido acrilico. ILa hoja o ldmina de la forma de
fabricacién preferida puede contraerse plenamente entre 60 y 1502
preferiblemente entre 80 y 1209.

Para la formacidén de la capa soldable en caliente sir-
ve una gplicacidén de una de las conocidas soluciones o dispersio-'
nes de polimeros de vinilo o de copolimeros de vinilo o de éste-
res de decido polimerilico, como éster metflico, éster etf{lico, &s-
ter butf{lico normel o de copolimeros de ésteres de deido acrilico
con éteres vinilaleohilicos, por ejemplo, &ster butilico del 4ci-
do acrflico y éter vinilisobutilico, y mezclas de las mencionadas
dispersiones o soluciones entre si o con agua o con disolventes.
Las soluciones y dispersiones pueden ser del 10 al 30% o tembién
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del 45 al 55% (véase Rémmpp, "Chemie-Lexikon" cuarta aedicién
volumen primero, columna 33, "Acronale" (marca registrada).

El secado de la capa termopldstica soldable sl calor
se realiza de manaera conoéida con aire caliente o calor radiante
a temperaturas de 60 a 8092.

Tanto las hojas o léminas de partida como tarbidn las
soluciones o dispersiones de polimeros apropiadas para la prepa--
racién de las capas soldables al calor corresponden al estado de
la técnica y pueden obtenerse en el comercid. E, invento reside
en el concepto de proveer primero las hojas o lédminas de nartida
con la capa soldable al calor y someterla sélo a contimuazibn a la
orientacidén biaxial.

No podia preveerse en las conocidas y usuales cupas sol-
dables en caliente pudieran resistir y seguir la fuerte extensién
superficial de las hojas o léminas de PCV que las soportan, exten—
sién que aparece en la orientacién biaxial, de modo que su gruesd
de capa disminuyera en toda la superficle de manera uniforme de
acuerdo con la magnitud elegida del estiramiento. Més bien debe;_
ria temerse que la capa soldable al calor se rompiers o fuera me-~
noscabada de cuslquier otra forma durante el proceso del estiramien
to biaxial, ya que la cagpa soldable al calor, por una parte, es
extraordinariamente delgade y, por otra parte, se compene de poli-
meros a partir de los cuales, usualmentenp no se fabrican hojaes o
1léminas autoportantes. Las nuevas hojas o ldminas del invento, es-
tiradas biexislmente, capaces de encoger bajo una accién térmica
suficiente y soldables al calor, se comportan de una manera nota-
ble en la obtencidn de envasados oempaquetados contraidos, estgnr
cos al aire, y como secciones coriadas a formato en forma de cu-
biertas pars.el cierre de recipientes, por ejemplo, vasos, cajas
o latas y los denominados Ffood-containers" de material sintéiico
o de otros materiales. En el tratamiento térmico breve empleado
para poner en acciln la fuerza de encogimiento, a temperatira su-
ficientemente alta, las capas termosoldables se sueldan al mismo
tiempo en las superficies de solape, haciendolo de una manera lim-
pia, uniforme y estanca.
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BEsta solicitud que corresponde a la depositeda en Alema-
nia el dfa 30 de Diriembre de 1.965 con el ndmero F 48 054 X/39 ad
se acoge a los beneficios del articulo 51 del Vigente Eatatuto so-
bre Propiedad Industrial y del articulo 42 del Convenio de la Uniédn

REIVINDICACIONES
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1).~ Procedimiento para la fabricacién de hojas o lémi~
nas estiradas biaxialmente, capaces de encoger bajo una acciébn
térmica suficiente y que eventualemtne contienen plastificantes,
cuyas hojas o liminas estdn hechas a base de poli(cloruro de vini-
10) o copolimeros del clorurc de vinilo con una propvdrcidéa prepon-
derante de cloruro de vinilo y 2l menos un comondémero asi como a
base de mezclas que contienen los polimeros citados, poseéyendo es—
tas hojas o ldminas una capa termosoldable, caracterizado porgue
sobre la hoja o lémina sin estirar se aplica una capa termosolda-
ble de manera en si conocida, la hoja o lémina estratificada se
sece y se consolida y, a continuacién, la hoja o ldmina provista
de la capa termosoldable se estira biaxiglmente de manera conoci-
da en la zona en la gue la limina u hoja es eldstica desde el pun~
to de vista entrdpico.

2).~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA HOJA EN-
COGIBLE, ESTIRADA BIAXIALMENTE, A BASE DE POLI(CLORURO DB VINILO)
0 DE COPOLIMEROS DEL CLORURO DE VINILO CON CAPA TERMOSOLDABLE"

Esta Memoria consta de 5 hdjas foliadas y mecanografia-

das por un solo lado de sus caras,
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