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R E m O R I  A ' D E S C R I P T I V A  
.̂e l s  PATRsTE DE INVEnOlÓN, cuyo r e g is t ro  se ' 

s o l i c i t a  a fav o r  de D. BENITO SAR-jE IBAREZ, 
de nac ionalidad  española, con re s id e n c ia  en 
Logroño, Camino Viejo A lb e rite  s /h c , por: 
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE 0REM0NA3 PA­
RA PCERTAS Y VR.TANAS DE"TODAS INDOLES". .

Ri la  vida moderna, la  construc­
ción , .53 uno de lo s p i la re s  fundam entales, 
3iendo sn la  misma, la s  p uertas  y ventanas na­
tu ra lm en te , base in te re sa n tís im a  y en su ló g i-  

5 ca d e rivac ión , cuanto se re lac io n e  con lo s  apa­
r a to s ,  im prescind ib les para p u e rta s  y ventanas, 
de im portancia su b s ta n c ia l.

$ss cremonas para p uertas  y v en ta ­
nas son fundam entales ya que de e l la s  depende !
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10  e l  p e rfe c to  funcionam iento de a b e rtu ra  y c ie r re  en ven­

tanas y p u e r ta s .

Venían rea lizán d o se  por dos d i s t in to s  procedim ientos 
lo s cuales presentaban una s e r ie  de d e fec to s ^ue se r e ­
señaban en la  Memoria D esc rip tiv a  de la  P a ten te  350.938.

20

Ahora b ien , sabido es que la  a b e rtu ra  y c ie r re  en 
puertas  y ven tanas, lo  mismo se r e a l iz a  para aden tro  
que para a fu e ra .

Con la  P aten te  ns j¿0 .9 3 8 , se conseguía re sa lta d o s  
to ta lm ente  s a t i s f a c to r io s  en la  ab e rtu ra  para ad en tro . 
Pero s in  embargo, no3 encentramos que cuando la  a b e r­
tu ra  de puerta  y ventana, se re a liz a b a  para a fu era  o 
la  ventana era  p iv o ta n te s , no re su lta b a  adap tab le  la  
cremona objeto  de la  r e fe r id a  P a ten te  nS 330.938.

Eh la s  ventanas.p ivotantes%  se venia  empleando tam- 
25 bien en vez de la  cremona propiamente d icha, una p a t i ­

l l a  d e s liz a n te s  que se su je tab a  sobre una lengü eta , yen­
do ambas p iezas colocadas externam ente, dando origen 
a la  ap ertu ra  y c ie r re  de ia  ventana, pero presentando 
imnumerables d e fec to s , en tre  lo s  cuales cabe se ñ a la r ,

30 e l  que e sté ticam en te , re s u lta b a  dep lo rab le  por. demas,
a s i  como que mecánicamente, su  funcionam iento dejaba 
mucho que desear, puesto  que su ^a jecc ió n  se re a J iz a  
sobre un solo panto de su jec ió n , d esgastab le  y que da­
ba origen a una v ib rac ió n  que no p e rm itía  un c ie r re  

35 p e r fe c to .

E xisten  d iverso s t ip o s  de ta le s  cremonas, e n tre  
lo s que cabe que s e ñ a la r :

La alemana, la  cual a l  i r  la  p ieza  de su jec ió n
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simplemente embutida en Is  m anilla , áa origen a que 
se sa lg a , con gran f a c i l id a d .

La española a c tu a l ,  la  por un lado , se .he de 
r e a l i z a r  su su j^cio ií por m¿uio ue tu rm lm o, c*simj smo 
como la  adaptación ae h ie r ro  a la  de alum inio se rea 
l i z a  de manera defectuosa, tomando holgura rap ida y 
su friendo  un ¡mal desplazam iento. Y finalm ente  e x is te  
la  de origen fra n c esa , que por se r  ae chapa no se 
adapta a l  p e rfila d o  de alum inio.

A lle n a r  pues e s te  vacio viene e l  Procedim iento 
de fa b ric a c ió n  de cremonas para puertas y ventanas, . 
de d iv ersa s  ín d o le s , ob jeto  de la  p resen te  P a ten te  de 
Invención.

C onsiste e l  nuevo procedim iento en la  adaptación 
a la  m anilla de una p ieza , sobre la  cual y en una de 
sus carasy fu e ra  d e l centro  ce la  misma, a ig u a l d i s ­
ta n c ia  ¿ e l susodicho cen tro , llev an  acopladas dos pie. 
za3y su sce p tib le  ambas g iro , la s  cuales presentan 
la  c a r a c te r ís t ic a ,  ue poseer forma idóneas para en­
t r e  s i ,  conseguir tope a los noventa grados de su g iro .

Dichas p iez as , a l  r e a l iz a r s e  e l  g iro  de la  m anilla , 
r e a liz a n  un desplazam inato lo n g itu d in a l, que le s  p er­
mite r e a l i z a r  la  acción de ap ertu ra  y c ie r r e .

A dichas p iezas en sus extremos, se le  acoplan por 
cu a lq u ie r procedim iento de su jec ió n , unas p iezas suscep, 
t i b ie s  igualm ente ce ¿ i ro ,  la s  que por e l  o tro  extremo, 
se le s  une ras v a r i l l a s  que efectúan e l  c ie rre  contra 
e l marco y p u e rta , movimiento que rec ib e  por medio de 
la  cremona, quo merma la s  p iezas anteriorm ente d e sc r i-
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tas*.

A t i t u l o  ex p o sitiv o  pero no l im i ta t iv o , se acom 
pañan unos P lanos, en lo s  que po r sus d iv ersa s  f ig u ra s ,  
se pueden p e rc ib ir  la s  c a r a c te r ís t ic a s  e se n c ia le s  de l 
S istem a.

La f ig u ra  1 ¿ .,  es mía v is ta  en co rte  de la  mis­
ma, en donde se señala  con (Aj, a i  extremo que se em­
bute y s u je ta ,  por cu a lq u ie r procedim iento conocido, 
t a l  como to r n i l lo ¡  remahce, e t c . ,  a la  palanca ¿e la  
m an illa .

Con (B), se señala  a l  plano o semiplano so bre­
s a l ie n te  que encaje en la  p ieza  p a tín  o su je ta d o ra .

La f ig u ra  2 ^ ., es una v is ta  de la  p ieza  c a je ­
t í n  que se su je ta  en la  hoja de la  ventana, señalándo­
se d icha p ieza  c a je t ín  con '(T ) y a l  r e s to  de ls g p ie -  
zas con ig u a le s  l e t r a s .

Y finalm en te  la  s ig u ra  q ^ ., es una v i s ta  gene­
r a l  ue la  m anilla  de c ie r r e ,  adaptada a una ventana 
p iv o ta n te , señalándose con (V), a la  ventana y con 
la s  l e t r a s  an teriorm ente ind icadas a la s  p iezas ya des 
c r i t a s .

Queda a s i  d e sc r i to  y rep resen tado  e l  Procedimien 
to  oe fa b ric a c ió n  de cremo-iss para puertas y ventanas 
de todas ín d o le s , ob jeto  de la  p resen te  P a ten te  de I n ­
vención, puniendo fa b r ic a rs e  en cu a lq u ie r m a te r ia l, 
adop tar formas y dimensiones v a r ia b le s  e in tro d u c irs e  
le  cuantas v a ria n te s  la  le y  adm ite, siempre que e s ta s  
no a l te re n  la s  c a r a c te r ís t ic a s  e se n c ia le s  d e l ob jeto
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d e l Procedim iento ce la  P a ten te , reservándose e l  Inven­
to r  lo s derechos para in tro d u c ir  cuantas mejoras o per­
feccionam ientos la  Ley aconsejen y que no queden p r o te - ,  
gidos con e s ta  P a ten te , p ro teg iéndolos con sucesivas Pa­
te n te s  o C ertificad o s de A dición.

O T A .- Se re iv in d ic a  la  Propiedad de esta  P aten te  de inven 
cien por:

BRI&ERA.- Procedim iento ^e fa b ric a c ió n  de cremosas para 
puertas  y ventanas de todas ín d o le s , c a rac te rizad o  cor i 
adap tarse  a la  m an illa , una p iez a , sobre la  cual y en 
una de sus c a ra s , fu e ra  d e l centro  ^e l a  misma y a ig u a l 
d is ta n c ia  d e l susodicho cen tro , lle v a  acopladas dos p ie ­
zas , su sc e p tib le s  ambas de giro., la s  cuales presentan  la  
c a r a c te r ís t ic a  de poseer formas idóneas, para en tre  si', ' 
conseguir un tope a lo s  noventa grados de su g i ro .  D i­
chas p iez as , a l  r e a l iz a r s e  e l g iro  de la  m an illa , dan

origen a un desplazam iento lo n g itu d in a l de la s  misma,per 
m itigado r e a l i z a r  la  p e rfec ta  abertu ra  y c ie rre  de la  
puerta  o ventana.

SERONDA.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION 'E  CREhOXAS PARA
PUERTAS A VENTARAS DE TODAS INDOLES.

fo lia d a s  y m ecanografiadas por una so la  cara .y de una 
hoja doble de P lanos.

Esta m.emoria D escrip tiva  consta de cinco hojas

^ad rid 2? !RE, 1366
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