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N E H  Olii A D E S  C R I P T I V A
El presente invento se refiere generalmente a fotografía en 

color y mas particularmente a un elemento fotográfico de color 
capaz de proteger la imagen en color obtenida por revelados de 

5 .- la misma de la acción de las radiaciones ultravioletas.
Cuando una imagen fotográfica es expuesta a las radiaciones 

ultravioletas, la imagen se corre o decolora debido a la intensi­
dad y a la longitud o extensión de las radaciones ultravioletas, 
Ademas, otros materiales presentes en un elemento fotográfico - 

1 0 .- juntamente con los materiales que forman una imagen fotográfica
son a veces coloreados por radiaciones ultravioletas. Tal acción es 
mayormente causada por la radiación de rayos ultravioletas que tie­
nen la longitud de onda da 300-400 n.m. Con al fin de prevenir tal 
acción, frecuentemente son incorporados absorbentes ultravioletas 

1 5 .- en por lo menos úna capa de las capas de emulsión fotográfica de 
plata haluro, capas intermedias, y una capa protectora en el caso 
de papel de impresión o en el menos una capa de las capas de emul­
sión fotográfica, capas intermedias, una capa protectora, una capa 
y una capa de soporte de un apoyo en el caso de un film transparen- 

2 0.- te positivo.
Sin embargo, hay tales desventajas en los conocidos absorben­

tes ultravioletas convencionales que cuando ellos son incorporados 
en una capa argentífera de emulsión haluro, una capa intermedia —  
una capa protectora, una sub - capa o una capa de refuerzo, la casi 

25.- mayor parte de los absorbentes ultravioletas son frecuentemente di­
sueltos durante el procesamiento fotográfico o lavado por agua y 
por consiguiente los efectos de ellos son débiles.

Por lo tanto los inventores han investigado de diversas for­
mas para mejorar los inconvenientes de los absorbentes ultravióle- 

3 0.- tas convencionales y como resultado de ello los inventores han ---
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encontrado que an notable efe oto preventivo ultravioleta 
puede ser obtenido Incorporando en al menos una de las ca­
pas de emulsión , capas intermedias, capa protectora, bajo 
capa y capa de apoyo de un elemento de color fotográfico - 
sensible a la luz al polysulfonamide, polyester, polycarbo- 
nato o polysulfonato conteniendo cada uno la estructura de

- 3 -

en donde M representa un metal alcalino.
Los altos absorbentes ultravioletas moleculares a 

ser usados en la presente invención serán explicados en de­
talle .

Cuando a un 4,4," - diamino -stilbene -2,2/- disulfo- 
nato conteniendo la fórmula estruotural '

se le hace reaccionar con disulfonychloride, la polysulfo-
namida conteniendo la arriba descrita estructura es obteni­
da. Como la disulfonylchloride usada en esta reacción están 
ilustradas m-benzene-disulfonylchloride
C1S02 - ^ ¡ - S 0 2  — ¡^)-S02Cl, y C1S02CH2-CH2S02C1.

Cuando a un 4/4-dioxystilbene-2,2- disulfonato, conte­
niendo la formula estructural

HO CU = en - y ^ - O H
\ S03M S03M/

se le hace reaccionar con un ácido dicarboxilico o un deri­
vativo de el, disulfonylchloride, o un ácido diohlorooar-
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bónico ester, el polyester, polysulfonato o polycárbonato 
cada ano teniendo la arriba descrita estructura stlbene es 
obtenido. Los materiales así preparados pueden ser empleados 
en la presente invención como los adecuados absorbentes —  
ultravioletas para este invento'.;

Como el ácido dicarboxílico empleado en este caso 
hay ácidos aromáticos dicarboxilicos tal como el ácido 
teraftálico, acido isoftálico y 'acido itálico o ácido di­
carboxilicos alif.áticos tal como H00C_(CH2 )n-C00H (n=0-10). 
Como el ácido ester diclorocarbánico se emplea un .ácido es­
ter diclorocarbánico de un diol alifático tal como CIC00- 
(CH2)n-0C0CI (n=0-10) y un ácido ester diclorocarbánico de 
un diol aromático indicado por la fórmula general CIC00-Ar-..j( 
OCOCI ( en donde Ar representa un grupo residual aromático). - 
Por ejemplo como en la ilustración

C100 0 yf!\_0C0Cl
CH3

CICOO-^  ̂  Q — 0C0C1

0100 ̂
Ch3

- O - COCI, y

ClCOO^^-502 --^^-OCOCl.
El disulfdnychloride para producir el polysulfonato 

puede ser empleado en el caso de producir el arriba mencio­
nado polysulfonamido.

Así, los altos absorbentes ultravioletas moleculares 
de la presente invención pueden ser representados por la - 
siguiente formula general o fórmulas:
Polysulfonamine:

4-4— NH--- OH _^j^NHS02-R-S02 -)---------------
n
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Btlester:

-4—0------- ^  ^ -0H = CH -^ \---- 0C0-R-C0 -4----

^ 4 o 3 M  SOjM
Polisulfonato:

4*4-4- 0 - ^ ^ . C H = C H - ^ h  0S02-R-S02— ^--
S03N S03M

Policarbonato:

-4—0----= CI^)--------------0-C00-R-0C0— )
n

on donde H representa un Metal aloalí ; R representa un aro­
mático o un grupo residual bivalente alifático, tal como

(R1 y R2 son átomo hidrogeno o radical alkil conteniendo -
hasta 5 átomos carbón
4CH2^p, or -4CH2 CH2 -0-7Í" ^ 2^ 2*
( p es un entero de 1 a 10 y q es un entero de 1 a 3 ) ; y 
n muestra el grado de polimerización.

Estos compuestos pueden ser fácilmente preparados 
por métodos convencionales en particular por un mótodo de 
condensación interfacial. Por ejemplo, la arriba ilustrada 
polisulfonamida puede ser preparada por el siguiente proce­
dimiento, Es decir, sodium 4,4.'-diaminostilbene-2,2/-sulfo- 
nato es disuelto en 2,5 equivalentes de una solución acuosa 
de sodium hidroxido y mientras se enfria la solución resul­
tante a una temperatura inferior a los 103C., una solución 
chloride metilena de m-benzol disulfonilchloride en un equi­
valente al compuesto de estilbeno es agregado a la solución 
removiendo
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Despues de l.p horas, la así formada capa acuosa 
es separada de la capa de cloruro me fileno y la última a 
diálisis por una noche en un tubo da celofaR. Cuando se - 
agrega acetona a la así dialisada solución acuosa, un pro­
ducto polimer es precipitado, el cuál es separado y secado 
para proveer la polisulfonamida.

El arriba citado absorbente ultravioleta de alta 
molécula de esta invención puede ser usado como sigue: es 
'decir, los absorbentes ultravioletas de alta molécula son 
disueltos en agua para proveer de una solución acuosa de - 
0 .1-5% por peso del material y denttro de la resultante so­
lución acuosa se agrega lentamente una solución acuosa de 
gelatina.

La proporción del absorbente ultravioleta de alta 
molécula es preferiblemente 10 - 500 g. por 1 kg. de gela­
tina. Esta mezcla así preparada de gelatina y absorbente - 
ultravioleta de alta molécula es aplicada a un elemento - 
fotográfica como una capa protectora, una capa intermedia 
una sub - capa o una capa de respaldo para capa preventiva 
ultravioleta. Además, el absorbente ultravioleta de alta - 
molécula de este invento puede ser incorporado efectivamen­
te directamente a una capa de emulsión fotográfica de haluro 
argóntivo y en este caso, la adición de la arriba menciona 
da cantidad es también preferible'.

Sobre las influencias del peso molecular del - 
absorbente ultravioleta de alta molécula en este inventó, 
un mejor efecto preventivo ultravioleta puede ser obtenido 
cuando la viscosidad intrínseca del material preventivo - 
ultravioleta de alta molécula de este invento es formamida 
a 303C. es de alrededor de 0.05-2.0.30.-
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Además, la arriba citada emulsión fotográfica es una 
usual emulsión haluro gelatino argéntica, para el presente. - 
invento puede también ser efectivamente aplicado en caso —  
donde otro coloide: protector que la gelatina,, tal como, al- 

5 .- cohol polivinil y acetal polivinil es empleado.
Ahora, los siguientes típicos ejemppos ilustran los 

resultados de la prevención decolorante y la resistencia da 
difusión para imágenes fotográficas de color obtenidas por 
al empleo de los absorbentes ultravioletas de alta molácula 
del presente invento para la invención no debe estar limita­
da. a estos ejemplos..

15.

2 0 .-

25.-

Compuesto is Ejemplo 13

m

Compuesto 4^

SO^Na

Compuesto 52 (Control )

C00-(CH2 )^-0<^,

(n.es el grado de polimerización

^^SOoNa/^OLNa
^ ^ ¡CU

Em 100 g. de una solución acuosa al 4% de oada uno de.30.-



los compuestos 1-4 de este invento y compuesto 5 dd un absor­
bente ultravioleta convencional se agregó gradualmente:1 kg. 
de una solución acuosa al 4% de gelatina y la emulsión resul­
tante fuá aplicada.a la superficie de un soporte de película 
y secada para formar una capa filtr de 2 .0 micrones de grue­
so. Sobre la asi preparada película conteniendo la capa de - 
filtro conteniendo cada compuesto, el estado de cada compuesto 
sometiendo a la película a lavado de agua (A), lavado con úna 
solución acuosa de sodio carbonato al 3% (B) , o un total pro­
ceso fotográfico fuá observado, los resultados de los cualesj 
se indican en la siguiente tabla:

Reducción en densidad de transmisión (370 n.m.)

!}Tiempo Compuesto 1 ¡Compto 2
i---------
!Compto 3

)
Compts 4

t
¡3omp 5

(A) i 30 min. 4%
j

t
i 7% i 10% 12% ! 85%"

(A)' ! 2 hrs. - 6% i 9% : 12% 14% ; 95%
(B)'

¡
¡ 30 min'.* ! 5% ! 7% . ! 10% ; 12% i 90%

(0 : ! 47 min.ttt
} 5%!
i

¡ 7% ^ttj_____________________________

} 10%
[[

: 12% .
t ; t

j 90%
i

Es decir, de los resultados de arriba se comprenderá 
que mientras un bajo absorbente ultravioleta molecular con - 
tendencia difusiva tal como el compuesto 5 us casi disuelto -
de la capa de gelatiha por el paso de lavado o todos los pasos 
del proceso fotográfico, los altos componentes moleculares 1-4

de la presente invención son escasamente disueltos y tienen una 
buena resistencia a la difusión. El total de los procedimientos 
fotográficos en los arriba citados experimentos quieren decir 
los pasos comunmente empleados en el procesamiento del papel de 
color,, es decir, los pasos de revelado, fijación-detención, - 
lavado de agua, fijación de blanqueo, lavado de agua, endura-
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cimiento, lavado por agua y secado.

Además, otros altos compuestos moleculares repre­
sentados por las arriba descritas formulas estructurales 
(1-4) teniendo diferentes altos pesos moleculares mostraron 

5.- casi los mismos efectos que los arriba citados compuestos, 
como absorbente ultravioleta cuando la viscosidad intrín­
seca de ello en formamida a 30SC. fue de un alcance de - 
0 .0-2.0  

Ejemplo 2B
10.- A un papel de barita le fuá aplicado una emul­

sión sensible al azul de plata iobromide conteniendo un 
acoplador amarillo, 3,5-dicarboxy- -estearoynaminobenzol-, 
acetanilido. El acoplador fuá agregado como una solución 
alcalina acuoáa del mismo, Después, una emulsión verde - ' 

15.- sensitiva argéntica cloro bromuro oon un acoplador magenta, 
l-(3-sulfato-4-fenoxifenol)-3-estearoyl-5-pyrozolcne y - . 
una emulsion roja - sensitiva argéntica cloro bromuro con­
teniendo un acoplador cían, N-n-octadecyl-l-hydroxy-4- 
sulfo-2-2naftamida fueron aplicado a la asi formada capa 

2 0.- de emulsión azul-sensitiva en orden y luego una capa pro­
tectora de 2 .0 micrones de grueso fuá aplicada sobre ella. 
%a capa protectora fue formada aplicando 1 kg. de una so­
lución gelatina acuosa conteniendo 100 g. de una solución 
acuosa al 4  ̂del alto absorbente ultravioleta molecular de 

2 5.- este invento teniendo la estructura 1-4 mostrada en el - 
ejemplo 1 .

Después de la exposición, el asi preparado papel 
de impresión de color fue sometido a revelado de un revela­
dor conteniendo N-ethyl-N-B-hydroxietyl-p-fenilone diamina 

30.- fijador, lavado de agua, fijador blanqueado, lavado de agua,

f 6 3
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endurecimiento, lavado da agua y secado. Luego, el así 
procesado papel de impresión fue expuesto por 20 horas a 
un probador xenón y entonces la reducción en densidad de 
color de la imagen en color fue medida en cada caso, cuyos 

5 .- resultados se exponen abajo.'.
El probador Xenón que fuÓ usado en el experimento 

de decoloración tenia una fuente de luz conteniendo la - 
distribución espectral de energía y la intensidad muy simi­
lar a aquellas de la luz solar

10. -

Como puede verse de los arriba resultados experimen­
tales, la decoloración de la imagen de color fuá prevenida 

2 5.- o reducida por medio de la incorporación en la capa del alto 
absorbente ultravioleta moleoular. Además, como pueda set 
anticipado naturalmente, cuando el alto absorbente ultravio­
leta molecular de este invento fuá incorporado en la capa - 
intermedia entre la primera capa de emulsión argéntica haluro 

3 0.- y la segunda capa de emulsión argéntica haluro o en la capa
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intermedia entre la segunda capa de emulsión argéntico ha- 
luro y la tercera capa de emulsión argéntico haluro en lu­
gar de incorporación en la oapa protectora, la decoloraclén . 
de la imugen en color en la capa debajo de la capa intcrme- 

5 .- dia conteniendo el absorbente ultravioleta fue prevenido o 
reducido. Además cuando un film base fue empleado en lugar 
de papel barita, casi los mismos resultados fueron obtenidos.''
Ejemplo.3-B*-

A un papel barita le fueron aplicados la emulsión 
1 0.- azul-sensitiva argéntica haluro conteniendo el acoplador - 

amarillo como en el ejemplo 2 y la emulsión argéntico haluro 
verde - sensitiva conteniendo el acoplador magenta como en - 
el ejemplo 2 como fondo y capas medias respectivamente,y co­
mo capa superior fué aplicada la emulsión argéntico haluro - 

1 5.- rojo sensitiva conteniendo el acoplador oían como en el ejem- 
ppo 2 y los altos compuestos absorbentes ultravioletas mole­
culares de este invento teniendo las formulas indicadas en el 
ejemplo 1 , es decir, compuesto l-4 y en una cantidad de 50 g. 
de una solución acuosa al 4% por 1 kg. de emulsión para pro- 

2 0.- veer de un elemento de color sensitivo a la luz de capas múl­
tiples .

Después de la exposición, el asi preparado elemento 
sensitivo a la luz fué sometido a revelado, fijación - deten­
ción, lavado da agua, fijación de blanqueamiento, lavado de - 

25.- agua, y secado. Después, el así preparado elemento sensitivo 
a la luz fué expuesto por 20 horas a un probador xenón como 
en el ejemplo 2 y entonces la reducción en la densidad do la 
imagen en color fué medida, y cuyos resultados son los si- 

30.- guiante s-&
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porcentaje de decoloración de la imagen en oo­
lor después de exposición durante 20 horas a - 
un probador xenón

Compuesto adición

Color de 
la imagen Ninguna Compta 18 Compts 23 Compts 38 Compts 48

Cyan 40% 15% 17% 25% 20%
Magenta 20% 0 0 5% 3%
Yellow 40% 12% 15% 20% 20%

Como puede verse de los resultados experimentales, un 
grah efeoto preventivo ultravioleta fue obtenido incorporando 
directamente en una capa de emulsión argéntico haluro el alto 
absorbente ultravioleta molecular.de la presente invención en 
la sub-capa ( la capa filtro más baja ) fuá prevenida o reduci 
da por el empleo del absorbente ultravioleta.

A la capa de filtro ( sub capa ) conteniendo cada uno 
de los compuestos 1-4 que se habían formado sobre un soporte - 
da película de un grosor de 2 .0 micrones por la forma expresa­
da en el Ejemplo 1. le fué aplicada en el siguiente orden la - 
emulsión azul sensitiva argéntico iodo-bromuro conteniendo el 
acoplador amarillo, la emulsión verde sensitiva cloro bromuro 
argéntica conteniendo el acoplador magenta y la emulsión rojo 
sensitiva argéntico cloro bromuro conteniendo el acoplador cian 
como en el ejemplo 2 , y entonces el asá formado substrato o ca­
pa emulsión rojo sensitiva le fué aplicado una capa protectora.

Después de la exposición, el as'i preparado film sen­
sitivo de capas múltiples fué sometido a revelado, fijación, la­
vado por agua, blanqueamiento, lavado por agua, endurecimiento,
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lavado por agua y cacado. Después de ésto, el así procesado 
film fue expuesto a un probador zenon durante 20 horas desde 
la parte de atrás del soporta y en cada caso so midiá la re­
duce!,én en densidad de la imagen en color, cuyos resultados

5*- se muestran en la siguiente tabla.

Porcentaje de decoloración de la imagen en co­
lor después de una exposicián de 20 horas a un 
probador xenón.

Compuesto adición

Imagen en 
color.- Ninguno Compts 12 Compts 22 Compts 3a Compts 4a

Cyan 30% 5% 6% 10% 10%
Magenta 20% 0 0 2% 2% ;
Yellow 45% 15% 15% 17% 18%

Como puede verse de los resultados experimentales, el 
corrimiento de la imagen en color en el caso de no incorpora­
ción de ningón absorbente ultravioleta do la presente inven- 

2 0.- ción en la bojo-capa ( la capa filtro más baja ) fué preveni­
do o reducido por el empleo del absorbente ultravioleta.

Cuando tal absorbente ultravioleta fuá incorporado en 
una capa de apoyo del soporte en lugar de incorporarla.en la 
subcapa, casi los miamos resultados fueron obtenidos como se 

2 5.- anticipo naturalmente.
Además, cuando el alto absorbente ultravioleta mole­

cular del presente invento fuá incorporado tanto en una capa 
protectora y una sub - capa ( o capa de soporte ), un casi - 
igual elemento preventivo decolorante fuá obtenido contra la 

3 0.- luz del lado de emulsión y la luz del lado posterior.



Descrita suficientemente la naturaleza de la inven­
ción, se hace constar expresamente que cualquier modifica­
ción de detalle que se introduzca en la misma, se considera­
rá incluida dentro de esta protección legal, en tanto que no

5 «- altere o modifique esencialmente su finalidad-característica.
N O T A

Por último se declaran de propia invención, las si­
guientes

R E I  V I N D I C A C I O N E S
10.- 1§.- PERFECCIONAMIENTOS EN SISTEMAS FOTOGRAFICOS DE

COLOR, caracterizada esencialmente porque el elemento foto­
gráfico de color sensitivo a la luz, comprende un soporte y 
por lo menos una capa, teniendo incorporada en ella un miem­
bro seleccionado del grupo consistente de polisulfonamida?

15.-poliester, polizarbonato y polisulfonato cada uno, teniendo 
la estructura de

- 14 -

en donde M representa un metal alcalino!..
20.- 23.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos de

color, según la anterior reivindicación, caracterizada) esen­
cialmente porque, el elemento de color es una película en co­
lor y un papel para impresión en color.

33.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos de 
25.-color, según las anteriores reivindicaciones, caracterizados 

esencialmente porque la capa fotográfica es de emulsión argén­
tico haluro, existiendo una capa intermedia entre las capas - 
fotográficas de emulsión citadas, una sub-capa sobre un sopor­
te, o una capa de apoyo del soporte.

30.- 43.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos de

, r ^ C H = C R F " )
\=^S0jN ,
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color y seguid las anteriores reivindicaciones, caracte­
rizados esencialmente porque la polisulfonamida está re­
presentada por la formula

en donde M. representa un metal alcalino, R representa 
un miembro seleccionado del grupo consistente de unos 
grupos aromáticos y alifáticos bivalentes residuales, y 

1 0.- n es el grado de polimerización. -
53.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos 

de color, según las anteriores reivindicaciones, caracte-' 
rizados esencialmente porque el policster está represen­
tado por la fórmula

15.- '
C H = C H L / y -  OCO-R-CO-^

en donde N representa un metal alcalino, R representa un 
miembro seleccionado del grupo consistente de unos grupos 

2 0.- aromáticos y alifáticos bivalentes residuales,, y n es el 
grado de polimerización.

63.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos 
de color, según las anteriores reivindicaciones, caracte­
rizado esencialmente porque el polisulíonato está repre- 

2 5.- sentado por la formula

en donde M representa un metal alcalino, R representa un 
miembro seleccionado del grupo consistente de unos grupos 
aromáticos y aláfaticos bivalentes residuales, y n el gra- 

3 0.- do de polimerizaciÓR..
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7 3.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos 
de color, según las anteriores reivindicaciones, caracte­
rizado esencialmente porque el policarbonato esta repre­
sentado por la fórmula

4-0 - - ^ y - C H = C H ^ ^ - 0 - C 0 0 - R - 0 C 0 - ^

en donde M representa un metal alcalino, R representa un 
miembro seleccionado del grupo consistente de unos grupos 
aromáticos y alifáticos residuales bivalentes, y n es el 
grado de polimerización!'.

8 8.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos: 
de colora según las anteriores reivindicaciones, caracteri­
zado esencialmente porque la capa de gelatiha presenta una 
proporción del polimerizante de 10 -*500 g por 1 kg. de la 
gelatina de dicha capa.

93.- Perfeccionamientos en sistemas fotográficos 
de color, según las anterioras reivindicaciones, caracteri­
zado esencialmente porque el grado de polimerización,de di­
cho polimerizante, es tal que su viscosidad intrínseca en 
formamida es a 3SO. a 0.05 a 2.0.

1 0 8 PERFECCIONAMIENTOS EN SISTEMAS FOTOGRAFICOS 
DE COLOR.

Todo ello tal y como se describe; en el cuerpo de 
esta Memoria y se reivindica en su nota.

Esta Memoria descriptiva consta de 17 &ojas folia-
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