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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere genseralmente a fotografia en
color y mas particularmente a un elemento fotografico Ge color
capaz de probeger la iﬁagen en color obtenids por revelados de

5.~ la miema de la sccidn de las rediaciones ulbravioletas.

Cuando una imagen fotografica es expuesta o las radiaclones
ultrgvioletas, la imagen se corre o decolora debido a la intensi-
dad y-a la longitud o extensidn de las radacilones ultravioletas,
Adends, otros materiales presentes en wn elemento fotografico -

10.- Jjunbamente con los materiales que forman una imagen fotografica
son a veces coloreados por radiascionecs wltravioletas. Tal accidn es
mayoimente causada por la radiacidn de rayos uliravioletas que tie-
neﬁ la longitud de onda de 300-400 n.m. Con al fin.de prevenir tal
accidn; frecuentemente son incorporados absorbentes ultravioletas

15.~ en por lo menos tna capa de las capas de emulsidn fotografica de
pleta haluro, capas intermedias,'y una capa protectora en el caso
de papel de impresidn o en el menos una capa de las capas de emul~
gidn fotogrdifica, capas intermedias, wma capa protectoras, une capa
v wna caps de soporte de un apoyo en el caso de un film transparen—

20.~ e positivoe.

Sin embargo, hay toles desventajas en los conocidos absorben-
tes ultravioletas contencionales que cuando ellos son incorporados
en vna capa argentifera de enulsion haluro, uns cepa indcrmedls —-
una capa protectora, una sub - capa o una capa de refuerzo, la cosi

25.= npayor navite de los absorbentes ultravioletas son frecuentemente Adiw-
sueltos durente el proc:samiento fotogrdfico o lavado por asua ¥
por consiguiente los efectos de ellos son debiles.
Por lo tento los inventores han invegtigado de diversas for-
mas para mejorar los inconvenientes de los absorbentes uwltraviole-

30.~ tas convencionales y como resulitado de ello los inventores han - -
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encontrado que un notable efe cto prevantivo ulitravioleta
pucte ser obtenido incorporancde en al menos uwna de las ca-
pas de emulsidn , capas intermedias, capa protectora, bajo
capa y capa de apoyo de un elemento de color fotografico -
sensivle a la luz al polysulfonamide, polyesier, polycarbo-

nato o polysulfonato conteniendo cada uno la cstructura de

CH=CH

505 SE31I
en donde II representa un metal alcalino.

Log altos absorbentes ultravioletas moleculares a
ser usados en lo presenie invencidn servdn explicados en de=
talle.

Cuando a un 4,4" - diamino -stilbene -2,2'- disulfo-

nato conteniendo lg férmula esbruciural

gef el Neczci! V- m
S03M SO3Et ?

se le hace reaccionar con disulfonychloride, la polysulfo-
nanide conteniendo lg arriba descrita esiructurs es obieni-
da. Como la disulfonylchloride usala en esta reaccidn estan
ilustradas m~benzene~disulionylchloride
01802 802 ~o-80201, y C1S02CH2-CH2502C1 .

Cuando a un 4°4-dioxystilbene-2,2< disulfonato, conte-

niendo la formuls aestructural

HO _CH = CH ‘/}“OH
~ <

' "< So31  So3M/
se le hace reaccionar con un 4cido dicarboxilico o un deri-

vativo de &1, disulfonylchloride, o un dcido dichlorocor—
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bénico ester, el pol&ester, polysulfonato o polycarbonato
cada uno teniendo la arriba descrita estructura stlbene es
obtenido. Los materiales as{ preparados pueden ser empleados
en la prasente invencidén como los adecuados absorbentes ~-—
ultravioletas para este inventwé

Como el dcido dicarboxilico empleado en este caso
ndy dcidos aromdiicos dicarboxilicos tal como el Acido
teraftdlico, acido isoftdlico y 'acido ftdlico o Acido di-
carboxilicos alifdticos tal como HOOC_(CHo )n-COOH (n=0~10).
Como el dcido ester diclorocarbénico se emplea un Zcido es-
ter diclorocarbdnico de un diol alifdtico tal como CICOO-
(6H2)n~-0CO0CI (n=0=10) y un Acido ester,diclorocarbénico de
un diol aromftico indicado por la férmula general CICOO-Ar~-.:i
0COCI ( en donde Ar representa un grupo residual aromftico). -

Por ejemplo como en la ilustracidn

600 . 0 g0
=~ 3

01000..Q\>-‘ & ~¢ - ocon
oom

6100 _.< k@-—oeom, y

cwoo@xsoz @—oaoc&.

Fl disulfonychloride para producir el polysulfonato
puede ser empleado en el caso de producir el arriba mencio=-
nado polysulfonamido.

Asi, los altos absorbentes ultravioletas moleculares
de la presente invencidn pueden ser representados por la -
siguiente formula general o férmulas:

Polysulfonamine:

A ¢ = CH _ A7\ _NHS02-R~502 =}
=/ n
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Kilegter:
-(--—0---—-</:2-0H=CH«Q-—-OCO-R—CO e
=4503H S0
Polisulfonato:
4bd Oy \\CH=CH: 0802~R=502=—Jmem
S0z So3m g
Pollcarbongto:

-(———0————©—CH = O/ \}~eemrs0~000~R~0CO~—}~—
n

en donde I representa un metal alegli ; R representa un aro-
mdtico o un grupo residual bivalente alifitico, tal como
O W b0 00
7 - é L B
AN
/) 7\ 7 \} SN /R
ol OB A
(RL y R2 son 4tomo hidrogeno o radical alkil conteniendo -
hasta 5 4dtomos carbon

£CHpdy, or -{CHp CHp -0~Jq~ CHaCHp-
(p es un entero de 1 2 L0 y ¢ es un entero de L a 3 ) ; ¥

n muestra el grado Ge polimerizacidn.

Estos compuestos pueden ser facilmente preparados
por metodos convencionales en particular por un método de
condensacién interfacial. Por ejemplo; la arriba ilustrada
polisulfonamida pugde ser preparada por el sigulente proce—
dimiento, Es decir, sodium 4,4 -diaminostilbene=2,2 ~sulfo=
nato es disuelto en 2,5 equivalentes de una solucidn acuosa
de sodium hidroxido y mientras se enfria la solucién resul=
tante a una temperatura inferior a los 102C., una solucidn
chloride metilens de m-benszol disulfonilohloride en un equie
valente al compuesto de estilbeno es mgregado a la solucidn

removiendos



Despues de L.§ horas, la asi formada capa acuose
es separada de la capa de cloruro metileno y la dltima a
' 3i41isis por wns noche en uwn tubo da celofsh. Cuando se -
agrega acetona a la asi dialisada solucidn acuosa, wn pro-
5 g ducto polimer es precipitado, el cudl es separado y secado
para proveer la polisulfonamida;
El agriba citado absorbente unliravioleta de alta
moldcula de esta invenciln puede ser usado como sigue: es
*deeir, los absorbentes ultravioletas de alta molecula son
104~ disueltos en agua para proveer de una solucidn acuosa de -
0.,1-5% por peso del moterial y denttro de la resultante so-
lucidn acuosa se agriaga lentamente une solucidn acuosa de
gelatina; i
La proporeidn del absorbente ultravioleta de alta
150~ nolecula es preferiblomente 10 - 500 g. por 1 kg; de gela-
tina. Esta mezcla asi preparada de gelatina y absorbente - 1
ultravioleta de alta molecule es aplicada a un elemento - ¢
fotografica como una capa protectora, una capa intermedia
une sub -~ capa o wna capa de respaldo para capa preventiva
20, ultravioleta. Ademds, el absorbente ultravioleta de alta -
molécula de este invento puede ser incorporado efectivamen=~
te directamente a una capa de emulsidn fotografica de haluro
argéntivo y en este caso, la adiecidn de la arribe menciona
da cantidad es tambien preferiblei
25 o= Sobre las influencias del peso molccular del =
absorbente uvltravioleta de alta molecula en egte inventd,
un mejor efecto preventivo ultravioleta puede ser obtenido
cuando la viscosidad intrinseca del material preventivo -
wltravioleta de alta moldcula de este invento es formemida

30.~ a 3090; es de alrededor de 0.05-2.0.

’
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Ademds, la arriba cltada emulsion fotografica es une,
usual emulsion haluro gelatino argentica para el presente -
invento puede tambien ser efectivaments aplicado en caso
donde otro coloide: protector que la gelatina, tal como, alw
cohol polivinil y acetal polivinil és empleados '
Ahora, los siguientes tipicos ejemppos ilustran los
resultados de la prevenciln decolorante x la resistencia de
difusibn para imagenes fotogrdficas de color obtenidas por
el empleo de los absorbentes ulitravioletas de alta moldcula
del presente invento para la invencién no debe estar limita~
da a estos ejemplos;
Compuesto 18 Zjemplo 12

Q%OKQ‘NHSOZ{\“SOZT n
0 31‘19.

Compucato 20

40 . CH=0H; osoa 5023
S03Na 80, lTa:

Compuesto 32

+ mg?,oco-( CHig) 400y,
3031\1&1

Compuesto 42

-~

{; 0 OH;

000~(CHy ) =048~

a S
(n.es el grado de polimerizacion

Compuesto 52 (Control )

QNH.\{N"‘ H..Q_ 0}1=@H¢/ ¥
. J \soy¥a 50,Na
0): 1

Bm 100 g. de una solucion acuosa al 4% de cada uno de:
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los compuestos l-4 de este invento y compuesto 5 dd un,abég;;.
bente ultraviolete convencional se agregd zradualmente: 1 kg;
de wne solucién acuosa ol 4% de gelatina y la emulsion resule
tente fud aplicada. a la superficie de un soporte de pelicula

¥ secada para formar una capa £iltr de 2.0 micrones de grue=
50+ Sobre la as{ preparada pelicula conteniendo la capa de =
filtro conteniendo cada compuesto; el estado de cada compuesto.
sometiendo a la peliicula a lavado de agua (A), lavado con ma
solucién acuosa de sodio carbomato al 3% (B) , o un total pro=
ceso fotogréfico fud observado, los resultados de los cuales:

se indicen en la siguiente tabla:

Reduccion en densidad de transmision (370 n.m;)

;miempo? C#mpuesto 1 §60mpto 2 ;Gompto 3 %Bom.ptg 4 %omp 5

(4) §30 min. | 4% : 7% P10% 12 3353{”

W | ewse|t e |19 I 128 |7 146 | osd

(® |isomnv|l s P ow | o108 |aes oo

(O |47 mtaa |l 55 | o7 |l 108 {126 - |ioof
I R I | L

Es deoir; de los resultados de arriba se comprenderd
gque nientras un bajo absorbente ultravioleta molecular con -
tendencia difusive tal como el compuesto 5 ws casi disuelto =

d2 la capa de gelatihe por el paso de lavado o todos los pasos
del proceso fotografico, los altos componentes moleculares l-4

de la presente invencifn son escasamente disueltos y tienen una
buena resistencia a la difusidni*El total de los procedimientos
fotograficos en los arriba citados experimentos quieren decir
los pasos comunmente empleados en el procesamiento del papel de
color;,es decir, los pasos de revelado, fijaéién-detencién, -

lavado de agua, fijacidn de blanqueo, lavado de agua, endure—
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cimiento, lavado por agua ¥y secado.

Adends, otros altos compuestos moleculares repre-
gentados por las arriba descritas formulas estructurales
(1-4) teniendo difercntes altos pesos moleculares mostraron
casl los mismos efectos que los arriba citados compuestos.
como =bsorbente ultravioleta cuando la viscosidad intrin-
seca de ello en formamida & 302C. fud de un alcance de -
0.0~240
Ejemplo 29

A un papel de barita le fué aplicado una emul-

gidén sensible al azul de plata ilobromide conteniendo wa
acoplador amarillo, 3,5-dicarboxy- =—estearoyiaminobenzol-
acetanilido. El acoplador fud agregado como una solucidn
alcalina acuoda del mismo, Despues, una emuleidn verde =
gensitiva argentica cloro bromuro con un acoplador magepta,
1=(3=gulfato~4~fenoxifenol )=3=astearoyl=5~pyrozolene y ~
ug emulsion roja = sensitiva arcentica c¢lovo bromuro con-—
teniendo un acoplador cian, N-n-octadecyl-l-hydroxy—4-—
sulfo-2-2naftamida fueron aplicado a la asi formada capa
de enulsion azul-sensitiva en orden ¥ luego Una capad pro-
tectora de 2.0 micrones de grueso fud aplicada sobre ella.
fia capa protectora fué fornmada aplicando 1 kg. de una so-
iucién gelating acuosa conteniendo 100 ge de una solucidn
acnosa al 42 del alto absorbente ultravioleta molecular de
este inventd teniendo la estructura l-4 nostrada en el =
ejemplo 1.

Despues de la exposicién, el asi preparado papel
de impresion de color fud sometido a revelado de un revela-
dor conteniendo N-ethyl-N-B-hydroxietyl-p~fenilecne diamiga

fijador, lavado de azwa, fijador blanqueado, lavado de agua,
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endurecimiento, lavedo de agua y secado. Luego, el asi
procesado papel de impresidn fué expuesto por 20 horas a
un probador xenon y entonces la reduccidn en densidad de
color de la imagen en color fué medida en cada caso, cuyos
5em resultados se exponen abajo:w.

ELl probador Xenon que fud usado en el experimento
de decoloracidn fenis una fuente de luz conteniendo la -
distribucidn espectral de energla y la intensidad muy simi-

lar a aguellas de la luz solar

10.~
Porcentéje'de decoloracion de la imagen en co-| |
lor despues de wma exposicidn de 20 hors. a un §
probador Xenon .- %
5.~ Compuesto-adiciom :
TImagen color. [Ninguna |Compte.l {Compt? 2 Compte 3lCompt9 4
Cian | 40% 7% 8¢ 12% 10% :
20.- |Hagenta 208 o '} 0 2% 2% | |
Amarillo | 40% | 12% | 133 15% | 154 |
i | i . 15

Como puede verse de los arribe resultados experimen—
tales, la decoloracidn dg la imagen de colox fué prevenida
25 o= o reducida por medio de la incorporacién en la capa del alto
ebsorbente uwltraviolets molecular. Adends, como puede set
anticipado naturalmente; cugndo el alto absorbente uliravio-~
leta molecular de este invento fué incorporado en la capa -
intermedia entre la primera caps de emulsion argentica haluro

30~ ¥ la segunda capa de emulsion argentica haluro o en la capa
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intermedia entre la segunde capa de emulsion argentico ho—
luro y lu tercera capa de emulsion argdntico haluro en lu-
gar de incorporecidn en la capa protectora, la decoloracién
de lu imugen en color en la capa debajo de la capa intcrme-
dia conteniendo el aboorbente ultravioleta fud prevenido o
reducido. Acdends cuando un film base fud empleado en lugar

de papel barita, casi los mismos resulitados fueron obtenidoss
Djonplo 32.~

A un papel barita le fueron aplicados la emulsion
azul-gensitivae argéntica haluro contoniendo el acoplador =
amarilio como en el ejemplo 2 y la emulsion argéntico haluro
verde - sensitiva conteniendo el acoplador magenta como aen -
el ejemplo 2 como fondo y capas medias respectivamente,y co-
mo capa superior fué aplicade la emulsion argentico haluro -
rojo sensitiva conteniendo el acopladpw clan como en el ejeﬁ-’
ppo 2 y los altos compuestos absorbentes ultravioletas mole-
culares de este invento tenlendo laé formulas indicadas en el
ejemplo 1, es decir, compuesto l-4, en una cantidad de 50 g.
de wna solucidn acuosa al 4% por 1 kg. de emulsion para prow-
veer de un clemento de color cgensitivo a la luz de capas nul-
tiples .

Despues de la exposici&n; el as{ preparado elemsnto
sensitivo a la luz fué sometido a revelado, fijacifn - deten-
cidn, lavado de agua, fijacidn de blanquea,iento, lavado de -
agua, y secado. Despues, el asf preparado elemento sensitivo
a la luz fué exvuesto por 20 horas a un probador Xenon como
en el ejemplo 2 y entonces la reduccidn en la densidad de la
imagen en color fud medida, y cuyos resultados zon los gi-

guicntesy
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porcentaje de Gecoloracidn de la imagen en co-
lor despues de exposicidn durante 20 horas a -

un probador xenon

Compuesto adieidn

Color de

T4 2 18 q 29 2 30 8 49
1a imazen Ninguna Compt l, Compt ) Compt? 3 Gompt. 4.
Cyen 40% 15% 17% 25% 203
Magenta 205 0 0 5% 3%
Yellow 405% 12% 15% 20% 20%

Como puede verse de los resultados experimentales, wn
groh efecto preventivo ultravioleta fué obienido incorporando
directamente en una capa de emulsidn argéntico haluro el alto
absorbente ultravioleta molecular.de la presente invencidén en
la sub-capa ( la capa filtro mds baja ) fud prevenida o reduci
da por el empleo del absorbente ultravioleta.

A la cepa de filtro ( sub capa ) conteniendo cada uno
de log compusstos 1l-4 que se habian Fformedo sobre un soporte -
de pelicula de un grosor de 2.C micrones por la forma expresa-
da en el Ejemplo l. le fué aplicada cn el siguiente oxrden la =~
emulsidén ezul sensitiva argéntico iodo-bromuro contenisndo el
acoplador amarillo, la emulsidn verde sensitiva cloré hrouuro
argéntica conteniendo el acoplador magenta y la emulsidn rojo
sensitiva argdntico cloro bromuro conteniendo el acoplador clan
como en el cjemplo 2, ¥y entonces el asi formado substratb 0 ca-
pa emulsidn rojo sensitiva le fué aplicado uns caps protectora.

Despues de la exposicidn, el as'i preparado Film sen-
sitivo de capas miltiples fud sometido & revelado, fijacidn, la-

vado por agua, blanqueamiento, lavado por agua, endurecimiento,
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lavado por agua y secado. Despues de ésto, el asi proccsado
£ilm fud expuesto a un probador zenon durante 20 horas desde
la parte de atrds del soporte y en cada caso so midié la re-
duceidn en densidad de la imagen cn color, cuyos resultados

ge muestran en la gizuiente tabla.

Porcentaje de decoloracion de la imagen en co-
lor despues de una exposicidn de 20 horas & un

probador xenon.

Compuesto adiecidn

ggiggn_en Hinguno Compt? 12 Compt? 22 Compt? 32 Compt? 42

- t—

Cyan 308 58 6 105 10%
Iagenta 20% o 0 4 2%
Yollow 5% 15% 15% 174 18¢%

Como pucde verse de los resuliados experimentales, el
corrimionto de la imagen en color en el caso de no incornora=
cidn de ningin abzorbente ultraviolsta de la presente inven-
cidn en la bojo-capa ( la capa filtro méds baja ) fud preveni-
do o reducido por cl empleo del absorbente ultravioleta.

CuanGo tal absorbente ultravioleta fué incorporado en
una capa de apoyo del sovorte en lugar de incorﬁorarla.en la
subcapa, casi los nismos resultados fueron obtenidos como se
anticipo naturalmente.

Adends, cuando el alto absorbente ultravioleta mole=
cular del presente invento fué incorporado tanto en una capa
protectora y una sub - capa ( o0 capa de soporte ), un cesi -
igual elemento preventivo decolovante fud obtenido contra la

luz del lado de emulsion y la luz del lado postervior.
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Descrita suficientemente la naturaleza ée la inven-—
¢idn, se hace constar expressmente que cualquier moéifica—
cidn de detalle que se introduzca en la misma, se considera-—
4 incluida dentro de esta proteccidn lesal, en tanto que no

5.~ altere o modifigue esencialmeinte su finolidad. caracteristica.
NOTA
Por dltimo se declaran de propia invencidn, las si-
guientes
REIVINDICAGCIONTES
10.~ 1§.-‘fERFEGCIONAHIEHTOS IN SISTEMAS FOTOGRAFICO3 DE

COLOR, caracterizada esencialmente porque el eleitento foto-
grafico de color sensitivo a la luz, comprende un soporte ¥y
por lo menos una capa, teniendo incorporada en ella un mien-
bro seleccionado del grupo consistente de polisulfonamida,
15.~poliester, polizarbonato y polisulfonato cada wno, teniendo

la egtructura de

en donde M representa ﬁﬁ metal aloalind;
20.~ 28 Perfeccioﬁamientos én sigtemas fotograficos da
color; saglin la anterior reivindicacidn, caracterizadm egen—
cizlmente porque, el elemento de color es 1ma pelicula en co=-
lor y un papel para impresidn en color.
8,~ Porfeccionamientos en sistemas foltograficos de
25+-color, segin las anteriores reivindicaciones, caracterizados
esencialnexte porque la capa fotografica es de emulsidén argén-
tico haluro, existiendo una capa intermedia entre las capas =
fotogrificas de emuleidn citadas, una sub-capa sobre un Sopor—

ey, 0 una capa de apoyo del soporte.
30.~ 2,~ Perfeccionamientos en sistemas fotograficos de
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color, segin lus anteriores reivindicaciocnes, caracte~
rizados esencialmente porque le polisulfonamida esid re-
nresentada por la forla
4 Ty Ncr=cEf/ Y-NHSO-R-50,-}

—_— — n

01 /S0qH

en donde M. representa un metal alcalind, R representa
un miembro seleccionado del grupo consistente de unos
srupos aromdticos y alifdticos bivalentes residuales; y
n es el grado de polimeriszacidn.

58,~ Perfeccionamientos en gsistemas fotograficos
de color, sezin las anteriores reivindicaciones, caracte='
rizados esencialmente porgus el voliester estd represen~

tado por la férmula

(—D;i.Q—- Gt=Cr(/  )r 000-R-CO-},
o 0LH o S '

3 3
en donde M representa un metal alcalino, R representa un

miembro seleccionado del grupo consistente de unos grupos
arom‘ticos y alifdticos bivalentes residuales, y n es el
grado de polimerizacidn;

68 .~ Paerfecclonamientos en sistomas fotograficos
de color, segin las anteriores reivindicaciones, caracte—
rizado esencialmente porque el polisulfonato estd repre-

sentado por la formula

-{- O-Q cn:c&-Q 050,=R=50p=3
0,0 50,01

en donde M represerta un metal alcalino, R representa un
miembro seleccionado del grupo consistente de unos grupos
arométicoé y alifaticos bivalentes residuales, y n el gra-

do de polimerizacidn;
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78 o+~ Perfaccionamientos en gistemas foltograficos
de color, segin las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizado esencialmente porque el policarbonato estd repre-

sentado por la férmula

4-0.-<€i:j2;—cH=cn;§:::>_o-coo+R—oco-%n
' =Aso.u- /s

en donde M represente un metal alcalino, R representa un
miembro seleccionado del grupo congistente de unos grupos
aromiticos y aliféticés regiduales bivalentes, y n es el
gredo de polimerizacions
88,.~ Perfeccionamientos en sistemas fotograficos:
de color, segin las anteriores reivindicaciones, caracteri-
zado esenclalmente porgue la capa de gelatiha presenta wmna
proporeidn del polimerizante de 10 =500 g por 1 kg; de la
gelatina de dicha capa. ‘
92;~ Perfeccionamientos en gistemas fotograficos
de color, segin las anteriores reivindicaciones, caracteri-
zado esenclalmente porqﬁe-el grado de polimerizacidm de di-
cho polimerizante; es tal que su viscosidad intrinseca en
formamida es & 390. a 0.05 & 2.0.
108 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN SISTEMAS FOTOGRAFICOS
DL COLOR, | | -
Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de
esta Memoria y se reivindica en su'nota)

Bgta Memoria descriptiva consta de 17 Hojas folia=
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