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"Procedimiento para construir un forro en un reci-

piente destinado a contener metal fundido".
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cana, residente en 525 William Penn Flace, Pittsburgh,

Begtado de Pensilvania, EE. UU. de A.
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Bote invento se refiere a forros
refractarios para recipientes adaptados para conte-
ner metal fundide como es el hierro o el acero, V.g.,
cucharas, convertidores y similares, y, de una forma

particular, a un forro compucsto y al procedimiento



10,

15,

20,

25,

30.

para su fabricacidn.
La severidad de las condiciones a
las que se ven sometidas las cucharas y otros reci-
pisntes para contener metal fundido es un prodblema -
que siempre ha acuclado a la industria del acero y -
que se ve agravado en cierto modo por la tendencia -
actual hacia la conversion de hierro en acero medign
te insuflado de ox{geno. Ios forros para los reci-
plentes empleados en dichos procesos de elaboracion
3e han hecho o bien con ladrillos basicos caleinados
(magnesita o periclase) o con ladrillo basico agluti
nado con brea. Ambos procedimicntos ofrecen venta-
jas y desventajas. Bl ladrillo basico celcinado es
+t4 sometido a la penetracién de metal o escoria mien
tras que el ladrillo agutinado con brea es resisten-
te a la penstracion. Por oiro lado, el ladrillo ba-
sico calcinado ofrace una mayor resistencia a la abra
sién que el ladrillo aglutinado con brea. Por consi
suiente, se ha propuesto fabricar ladrillos que tu-
vieran las virtudes de ambos tipos de ladrillo de -
magnesita oalcinados y de ladrillo aglutinado con -
brea por el sistema de impregnar con brea el ladri-
1lo bésico calcinado. No obstante dicho tratamicnto
implica dificultades debidas a las variaciones de po
rosidad y permeabilidad y a la necesidad de utilizar
un proceso de vacio para obtener resultados uniformes,
en consecuencia, el iuventc tiene por objeto propor-
cionar un forro pare recipientes destinados a conte-
ner metales fundidos,.que ofrezca las ventajas de -

los citados tipos de ladrillos sin la dificultad de
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tener que impregnar con brea los ladrillos. En una
modalidad y préctioa de preferencia, formamos un fo
rro compuesto pera recipiente depositando los dos -
tipos de ladrillos en una relacion intercalada, v.g.'
en hiladas alternadas o de una forma alternativa en
la miscma hilada. Como resultado, cuando se calciné
el forro, antes de su uso, tiene lugar una migracién
percentible de brea de log ladrillos aglutinados con
brea a los ladrillos bdsicos calecinados impartiendo
as{ al ladrillo basico la caracteristica de resisten
cia a la penetracidn del ladrillo agutinado con brea,

Se podrz tener un conocimiento coim
pleto del invento por la descripcién detallada siguien
te que se refiere a los planocs adjuntos gue ilustran
la modalidad preferida del invento, a t{tulo ae ejen
plo. En los planos:

La figura 1 es un alzado gue re-
oresenta una pavte de un forro para cuchéra de cola-
da o recipiente similar segﬁn nuestro invento, y

La figura 2 es una vista similar
que ilugtra una modificacidn.

Segln se ilustra en la Figura 1,
la primera modalidad preferida del invento comprende
la colocacidn en la superficie expuesta de un forro
de recipiente de hiladas altermass de ladrillos aglue-
tinados con brea 10 y ladrillos basicos caleinados 1l.
El resultado es una impregnacién del l=drillo 11 con
brea del ladrillo 10 cuando se calecina el forro, Se
puede colocar ladrillo aglutinado con brea cada tres

hiladas en lugar de hacerlo una hilada si y otra no.



cia, ilustrada en la figura 2, comprende el colocar

ambos tivos de ladrillos 10 y 11 en la misma hilada

blen de uns forma alternada segﬁn se ilustra o for-

5, mando cualguier otro dibujo repetido. Este modo de
llevar a la préctica el invento produce los mismos -

resultados que el de la figura 1,

Para indicar la migracidn de brea
de un ladrillo aglutinado a un ladrillo basico calei
10, nado en contacto con el mismo, después de estar en ~
contacto con hierro fundido durante tres horas, la -
tabla sizuiente d4 el contenido carbonoso residual -

de ambos ladrilios en diversos puntos de log mismos,

TABLA I
15,
Contenido Carbonoso Residual
(%) 2 una distancia indicada
de la cara caliente
(centimetros)

Tadrillo 022,54 2,54a5,08 5,08 a 7,62
Aglutinado con brea 6,35 7,87 8,63
Basico caleinado adyacente 4,06 4,83 6,35

Es evidente que el contenido carbonoso del ladrillo
basico calcinado es del 61 al 73,5% del ladrillo -
aglutinado con brea en los puntos designados.
Is evidente por lo expuesio que el
20. invento proporeciona un forro para recipiente que ofre

ce las ventajas de ambos tipos de ladrillo, basico -
caleinado y aglutinado con brea, asi como un procedi
miento simple y econdmico para fabricar dicho forro.

Aungue hemos descrito en esta me-

25. moria la modalidad preferids del invento, intentamos
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comprender en el mismo cualguier cambio o modifica-
cion que se pudiera hacer sin salirse del alcance -
del mismo comprendido en las reivindicaeiones adjun
tas,

N O T A

Descrita suficientemente la natu
raleza del invento, asi como la manera de realizarlo
en la practica, debe hacerse conster que las disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibvles de -
modificaciones de detelle en cuanto no alteren su -
principio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente -
nresentada en Norteamerica con fecha 28 de diciembre
de 1.965, bajo el nimero Ser. No. 516,973, acogiéndo
se por tanto a los beneficios que conceden los Con~
venios Tntermacionaies en vigor, siendo 1o que cons-
tituye la esencila del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Es-
pafia sobres "PROCEDIMIENTO PARA CONSTRUIR UN FORRO -
EX UN RECIPIERTE DESTINADO. A CONTENER METAL FURDIDO®
caracterizandose vor lo siguiente:

18,~ Procedimiento para construir
un forro en un recipiente destinado a contener metal
fundido, caracterizado porque comprende el colocar -
una pared de superficie de ladrillos aglutinados con
brea intercalados con ladrillos bésicos calcinados.

2¢,~ Procedimiento segun la reivin
dicacidn 1, caracterizado porque el forro estd com-
puesto de hiladss de ladrillos aglutinados con brea

intercaladas entre hiladas de ladrillos basicos cal-
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cinados,

38,~ Procedimiento, segin lgjrei—
vindieaeion 1, ecaracterizedo porque el forro estd -
compuesto de hiladas en algunas de las cuales, por -
lo menos, hay ladrillos aglutinados con brea iaterca
lados con ladrillos basicos calcinados.

48,- Procedimiento para construir
un forro en un recipiente destinado a contener metal
fundido; tal y como queda sustancialmente descrito -
en la presente Memoria y en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de seis hojas,

a méquina por u7a sola cara.
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