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10.

PATENTE
DE

INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUERCAS", a favor
de DON. ROSENDO CONESA BONET, de nacionalidad espafiola, domi-
ciliado en la calle de Avila, n2 86-88, BARCELONA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn ge refiere a un procedimiento
para la fabricacidn de tuercas preferentemente cuadradas,
pero alternativamente btambien exagonales, para su aplicacién

en la mecanice y menesteres de ferreteria,

La esencialidad de este procedimiento, consiste en
poder utilizar como materia prima, un fleje o tira de acero,
de exactemente la mitad del espesor que deben presentbar las
tuercas fabricadas, empleandose el troquelaje, en todas las
operaciones de su elaboracidn, excepto en la final del ros-

cado,
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Las operaciones del troguelaje resulban por este pro-
cedimiento, mucho mas ficiles de realizar y sobre todo el
desgaste 0 vejez del matrizaje es mucho menor, por menores
esfuerzos a realizer y la duracidn de las matrices es mucho

mas larga, como natural consecuencia del menor esfuerzo,

La parte pues de una tira o fleje de acero, de anchu-
ra igual al calibre de la llave de fijacidn y se van cortando
trozos, de doble largo del calibre referido, como primera ope-

. !
180100,

La segunds fase, consiste en ftroguelar por punzones,
dos agujeros redondos, sl difmetro correspondiente a la ros-
ca o mecanizar, procediéndose seguidamente a la tercera fase
gue consiste en doblar a pliegue, el itrozo de doble largo, :
reduciéndolo con ello a la mitad, consiguiéndose la coinciden- .
cia de los agujeros, la forma cuadrada y el espesor doble al
de la tira o fleje, que resulta ser el espesor de tbuerca pro-

puesto,

La siguiente operacidn consiste en efectuar el rosce~
do o fileteado de los agujeros coincidentes, por los medios

L)
mecanicos usnales.

Eventualmente, segin sea el espesor de las tiras o
fleje de acero, pueden darse dos puntos de soldadura eléctri~
ca por contacto, justo en la parte del cuadro, al lado opues—

t0 a la doblez, sin que en la mayoria de los tamafios esta
eventvualidad resulte impresecindible,

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompefia

a la presente memoria, de una lamina de dibujos, en la que
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se ha representado un caso de realizacidn, que se cita a t-
tulo de ejemplo,

En el dibujo:

La figura 1, muestira en perspectiva uno de los trozog,
cortados del fleje, para ser transformado en una tuerca cue-

drada roscada,

La figura 2, muestra al propio trozo, con los dos agu-

Jeros punzonedos,

La figura 3, muestra al trozo precedente a la mitad
de su troquelado, para doblegarlo a pleno pliegue.

La figura 4 es una vista de une tuerca a falta de la

r08Ca,

La figura.5 muestra la posicién més adecuada pars re-—

cibir los dos puntos de soldadura por contacto,

La figura 6, muestra una tuerca roscada en perspecti-

Vo y en seccion dispuesta para ser utilizada ya.

Haciendo referencia a las figuras, esc de observar que
por 1, se representa a cada trozo cortado de fleje; por 2, a
los agujeros punzonados; por 3, & la 1inea de la doblez a me-
dio pliegue; por 4, a una tuerce plegada a falta de roscar;
por 5,a los puntos de soldadura por contacto, en su localiza-
cidn sobre la superficie de la tuerca; por 6, a una tuerca ya

. !
roscada, en perspectiva ¥y en seccion.

Ta invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser

P «
llevaeds a la practica, en otras formas de realizacion, que
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difieran en detalle, de la indicada a titulo de ejemplo en
le descripeidn, Podré, pues, realizarse la fabricacidn, en
cuglquier forma y tamafio, con los materigles mas adecuados,
por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las rei-

vindicaciones.
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Descrito el objeto de la invencidn, 1o que se decla-

ra como nuevo, comprende las reivindicaciones siguientes:

i.— Brocedimiento para la fabricacidn de tuercas,
esencialmente caracterizado por utilizar como materia prima,
5 trozos cortados de un fleje o tira de acero, de doble longi-
tud, que el ancho de las tuercas; por punzonar 4dos agujeros,
en cada trozo, por doblar por su mitad, a estos trozos, has-
ta pliegue unido; por roscar mecinicamente el coincidente do-
ble agujero, terminando asi las tuercas; por dotar eventual-
10, mente la superficie de estas tuercas, en la parte opuesta al
Pliegue, de dos puntos de soldadura eléctrica por contacto;
por roscar posteriormente los dos orificios enfrentados de ls

pieza doblada,

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de tuercas,

15, Segun se describe y reivindica en la presente memo-



56

™}
FANN

"01}' v
A %J

‘%ﬁﬁgﬁﬁégf

et

rig descriptiva que consta de seis paginas foliadas y escri-

tas a méquina por una sola de sus caras, y acompafiadas de
una lamina de dibujos.

Madrid, s 23 DIC. 1968
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