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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUERCAS", a favor 

de DON. ROSENDO CONESA BONET, de nacionalidad española, domi­

c ilia d o  en l a  c a lle  de A v ila , nS 86-88, BARCELONA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento 

para l a  fab ricació n  de tuercas preferentemente cuadradas, 

pero alternativam ente también exagonales, para su ap licación  

en l a  mecánica y menesteres de fe r r e te r ía .

5, La esencialidad de este  procedimiento, consiste en

poder u t i l i z a r  como m ateria prima, un f le j e  o t i r a  de acero, 

de exactamente l a  mitad del espesor que deben presentar la s  

tuercas fab ricad as, empleándose e l  tro q u e la je , en todas la s  

operaciones de su elaboración, excepto en la  f in a l  del ros-
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Las operaciones d el tro q u elaje  resu ltan  por este  pro­

cedimiento, mucho más f á c i le s  de r e a liz a r  y  sobre todo e l  

desgaste o v e je z  del m atrizaje es mucho menor, por menores 

esfuerzos a r e a liz a r  y l a  duración de la s  m atrices es mucho 

más la rg a , como n atural consecuencia d el menor esfuerzo.

La parte pues de una t i r a  o f l e j e  de acero, de anchu­

ra  ig u a l a l  ca lib re  de l a  l la v e  de f i ja c ió n  y se van cortando 

tro zo s, de doble largo  del ca lib re  re fe r id o , como primera ope­

ración .

La segunda fa s e , con siste en troquelar por punzones, 

dos agujeros redondos, a l  diámetro correspondiente a l a  ro s- 

oa a mecanizar, procediándose seguidamente a l a  te rce ra  fase 

que consiste en doblar a p lieg u e, e l  trozo de doble la rg o , 

reduciéndolo con e llo  a l a  mitad, consiguiéndose l a  coinciden­

c ia  de lo s  agujeros, l a  forma cuadrada y  e l  espesor doble a l  

de l a  t i r a  o f l e j e ,  que re s u lta  ser e l  espesor de tuerca pro­

puesto.

La sigu ien te  operación con siste  en e fectu ar e l  roscar- 

do o f ile te a d o  de lo s  agujeros coin cid en tes, por lo s  medios 

mecánicos usuales.

Eventualmente, según sea e l  espesor de la s  t ir a s  o 

f l e j e  de acero, pueden darse dos puntos de soldadura e lé c t r i ­

ca por contacto, justo  en l a  parte del cuadro, a l  lado opues­

to  a l a  doblez, s in  que en l a  mayoría de lo s  tamaRos esta  

eventualidad re s u lte  im prescindible.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  exp licación , se acompaña 

a l a  presente memoria, de una lámina de d ibujos, en l a  que



se ha representado un caso de re a liza c ió n , que se c it a  a t í ­

tu lo  de ejemplo.

En e l  dibujo:

La fig u ra  1 , muestra en persp ectiva  uno de lo s  trozos, 

5. cortados d el f l e j e ,  para ser transformado en una tuerca cua­

drada roscada.

La fig u ra  2, muestra a l  propio trozo , con lo s  dos agu­

je ro s  punzonados.

La fig u ra  3 , muestra a l  trozo precedente a l a  mitad 

10. de su troquelado, para doblegarlo a pleno p liegu e.

La fig u ra  4 es una v is ta  de una tuerca a f a l t a  de la

rosca.

La f ig u r a -5 muestra l a  p osición  más adecuada para re­

c ib ir  lo s  dos puntos de soldadura por contacto.

1$. La fig u ra  6, muestra una tuerca roscada en p ersp ecti­

va y en sección dispuesta para ser u t i liz a d a  ya .

Haciendo re fere n cia  a la s  f ig u ra s , es de observar que 

por 1 ,  se representa a cada trozo cortado de f le j e ;  por 2, a 

lo s  agujeros punzonados; por 3) a l a  l ín e a  de l a  doblez a me- 

20. dio p liegue; por 4, a una tuerca plegada a f a l t a  de roscar;

por 5 ,a lo s  puntos de soldadura por contacto, en su lo c a liz a ­

ción sobre l a  su p e rfic ie  de l a  tuerca; por 6, a una tuerca ya 

roscada, en persp ectiva  y  en sección.

La invención, dentro de su esen cialid ad , puede ser 

llevad a  a l a  p rá ctica , en otras formas de re a liza c ió n , que25.
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d ifie ra n  en d e ta lle , de l a  indicada a t í t u lo  de ejemplo en 

l a  descripción . Podrá, pues, re a liz a rs e  l a  fab rica c ió n , en 

cualquier forma y  tamaRo, con lo s  m ateriales más adecuados, 

por quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p ír itu  de la s  r e i -  

5, vin d icacion es.



N O T A

D escrito  e l  objeto de l a  invención, lo  que se decla­

ra  como nuevo, comprende la s  re ivin d icacion es sigu ien tes:

1 .  -  Brocedimiento para l a  fab ricació n  de tuercas, 

esencialmente caracterizado por u t i l i z a r  como m ateria prima,

5, trozos cortados de un f le j e  o t i r a  de acero, de doble lon gi­

tud, que e l  ancho de la s  tuercas; por punzonar dos agujeros, 

en cada trozo , por doblar por su mitad, a estos tro zo s, has­

ta  pliegue unido; por roscar mecánicamente e l  coincidente do­

b le  agujero, terminando a s í la s  tuercas; por dotar eventual- 

10. mente l a  su p e rfic ie  de estas tuercas, en la  parte opuesta a l

p liegu e, de dos puntos de soldadura e lé c tr ic a  por contacto; 

por roscar posteriormente lo s  dos o r if ic io s  enfrentados de la  

p ieza  doblada.

2.  -  Procedimiento para l a  fab ricació n  de tuercas.

15. Según se describe y  re iv in d ic a  en l a  presente memo-
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r i a  d e scrip tiv a  que consta de s e is  páginas fo lia d a s  y e s c r i­

tas a máquina por una so la  de sus caras, y  acompañadas de 

una lámina de dibujos.

Madrid, a 2 3 MC. 1366
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