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La presente invencidén se relaciona con un m¢+odo bé
ra evitar la adherencia de fibras producidas a partir de co
polianidas.. ' ' |

Las fibras polismidas han sido usadas hasta shora -

en un terreno amplio debido 5 sus excelentes propiedades, -

pero la mayor parte de' estas fibras se han formado a;pértir

“de homopoliamidas.

‘Por otra parte,-las ﬁomopoliamidas presentah’una se
rie de desvenbajas en cuanto a cépacidad de tefildo, higros-
copicidad, propiedad de requperacién eléstica, etc., de ma-
nera que un gran nimero de copoliamidas copolimerizadas por
lo menos con dos mabterigles formadores de poliamidas se‘ﬁan
propuesto a fin de meaorar estas desvenbajas. Se considera
que,‘en general, las fibras consistentes en estas copoliami

das.poseen excelentes propledades en cuanto a capacidad de

tefiido, higroscopicidad, recuperacidn eléstica, etc., en -

compracién con las fibras homopoliamidas, incrementéndose -|

también la propiedad de contraccibén en agua caliente, de ma
nera que se’adaptan a usos particulares. Una gran desventa~-
ja que retarda la practlca de las fibras copoliamidas con--
siste en una adherencia 1nherente de las mismas, de manera

que a pesar de.que dichas fibras presentan un gran nimero -
de ventajas, tales fibras no han sido producidas hasta aho-
ra comerclalmente. '

. Concrétamente, ciuando las copoliamidas son hiladas
en éstado fundido y tratadas luego con una composicidn oleo
sa,'tal como una emulsidén acuosa, ¥y seguidamente recbéidas
sobre una bobina, las fibras se adhieren entre si, de mane-~

ra que cuando dichas fibras son sometidas a siguientes pro-

cedimientos, tales como estirado y los demas procedimientos




se produce una desigualdad en la tensién del hilo“;ﬁhndo -
se desenroila de una boblna y no puede efectuarse uﬁftraﬁg
mieﬁto uniforme y ademés, en el peor de los casos, el hilo
se rompe ¥y la capacidad de operacién resulta grandemcnte -
perjudicada.

Ademés, cuando se ha producido un tipo de filamen-
to compuesto colateral dotado de una capacidad latenéé‘de
rizado, en el éue se han dispuesto dos o méds polimeros muy
excéntricemente en la seccidn transversal de un f£ilamento
unitario, ha sido necesario usar polimeros dotados de una
configurdeién y propiedad quimica similar a fin de evitar
la separgcién de cada componente de los polimeros despuéds -
del hilado, de manera que en general se ha usado una copo=
liamida en combinacién con una homopolisamida. A fin de ha-
cer diferentes las estructuras cristalinas de ambos polime
ros de estas fibras en la hedida de lo posible e incremen-~
tar la diferencia en la propiedad de contraccidén, es decir
incremehtar{la capacidad latente de rizado, aungue es pre-
ferible incrementar una relacidn de cépolime:izacién de la

copoliamida, los fendmenos de adherencia son notablemente

“a
.
-

incrementados al aumentar les relaciones de copolimeriza—-
cibén, de manera que tal relacién ha de limitarse basténte,
siendo por consiguiente dificil preparar un tipo de fibras
compﬁestas polianidas colateraleé Que posean una‘satisfacu
toria capacidad de desarrollo del rizado.

. Tos inventores han realizado varias investigacio—-
nes a fin de pesolver los problemas anteriormente descri--

tos, que han tenido por resultado la consecucién de la pre

sente invenciébn.

El objeto de la presente invencidén es proporcionar
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una fibra consistente en copoliamida, que no presenfe'nin-
guna adheréncia, sin deteriorar las demés propiedadéé_exqg
lentes, o ' . '

Otro objeto es proporcionar un nétodo de prdﬁuccién
de una fidbra préctica a partir de poliamida, que presénte
una tan elevada relacién de copolimerizacién que no pgedé
~obtenerse una fibra préctica como ‘tal debido a una elevada
adherencia.

o El otrocbjeyq consiste en proporcionar filamentos
compﬁbstos poliamidas que no presenten adherencia sino una
excelente capacidad latente de rizado, consistentes en una
copoliamida y'uné homopoliamida. '

Los'objetos anteriormente descritos pueden conse—-—
gﬁirse incorpérando homogéneamente por lo menos una subs--
tangié que tenga una higroscopicidad inferior a la de di--~
cha.copoliamida,.que pueda mentenerse en un estado favora-
blemente disperso y mezclado en dicha copoliamida, seleccig
nada entre el grupo consistente en un polimero poliolefini
co, un copolimero poliolefinico, sales metdlicas de Acidos
monocarboxilicos y dicarboxilicos aliféticos y una parafi-
na normal, & la copoliamids,” antes deé hilar en estado fun-
dido esta fltinma.

Las copoliamldas a apllcar al método de la presen=-
te invencién 1ncluyen poliamidas obtenidas mediante copol&
condensacién de dos o mhs compuestos formadores de poliami
das, seleccionados entre el grupo consistente .en lactamas,
4cidos omega-aminocarboxilicos y sales de diaminas y £CLmm
dos_dicarboxilicos, por ejemplo los materiales formadores
de poliamidas, tales coﬁo'gamma—butirolactama, delta~vale~-

rolactama, épsilon-caprolactama, heptolactama, dcido 6-ami.
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nocaproico, &cido 7-aminoheptanoico, &cido 9—3min6£§£anoi-
co, Acido il-aminoundecanoico o sales de diaminas,'%;les -
como tetrametilenodiamina,. pentamétilenodiamina, hexametilg
nodiamina, heptametilenodiamina, octametilenddiamina, nona

netilenodiamina, decametilenodiamina, undecametilenodiami-

« ¥

na, dodecametilenodiemina, metaxililenodiamina, paraxilile
nodiamina, bis(gamma-aminopropil)éter, N,N'ébis(omeéé;dmi—
nopropil)piperazina, 1,1l-dianinoundecanona—6 y_éci&es:di-
carboxilicos, tales como Acido tereftdlico, écido isoftali
co, &cido glutérico, 4eido adipico, &cido pimélico, &cido
subérico, &cido azelaico, &cido sebécico, acido dodecanodi
carboxilico, &cido hexahidrotereftdlico, &cldo difenileno-
4 4'-dicarboxilico, &cido difenilmetano=4,4'-dicarboxilico,
doldo difeniléter-4,4'-dlcarboxilico, &cido difenilpropano
4,47 -3icarboxilico o sales de diaminas y derivados de &ci-
dos dicarboxilicos o sales de derivados diaminas y &cidos
dicarbox{licos. |

- Ademds, estas copoliamidas implican copolimeros po
liamidas afadidos con sustancias inorgénicas u orgaanicas -

de deslusbtradores, pigmentos, colorantes, fotoestabilizado

“a,
L -

res, materiales resistentes al calor, agentes antiestéti--
cos y plastificadores.

‘ Los términos "polimpro poliolefinico" y "copolime-
ro poliolefinico" usados en adelante se refieren a polime~

ros poliolefinicos obtenidos de una olefina de la siguien-

te férmula general 1:
- R
Rl\ 3
¢C=20
N

32 Ry

oas e oy l

en la que Rl’ R2 Yy R3 son hidrégen?s o grupms metilos y qus

.
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hidrégeno, un alquilo o un: grupo alquenilo que teﬁééqﬁenos
de 5 é?omoé de carbono, tales como eﬁileno, propiléﬁo, 1-

buteno, 2-buteno, isobutileno, l?penfeno, 2-penreno; é-me-
il-1-bubeno, 3-metil-l-buteno, 2-metil-2-buteno, l-hexeno,
2-hexeno, 4-metil-l-penteno, 2,3-dimetil-2-buteno, S-metil-

l-hexeno y diolefinas tales como butadiend} isoprenb;-1,3~

‘pentadieno, 1,4-pentadienc y 1,5-hexadienc, etc., y copoli

mergé épliolefinicos obtenidos mediante combinacidém de =
aquéllos o la mezcla de polimeros dellos mismos.

| Ademds, pueden usarse los copolimeros poliolefini=-
cos obtenidos de la olefina wostrada en la formula genéral
1 anteriormente descrita v de un mdénomero monoetilénipameg

te'insaturado que tenga la férmula general 2 siguiente:

| E Rg
g . ~ pd
"I " G:C se oo 2
Ry Ry

En la anreribr f£érmula, R5 es hidrégeno, un grupo
carboxilo o un grupo carboxilo esterificado, Rg es hidrdge
no, un hqiégeno, un grupo alquilo, un grupo ciano o un gru
po éarboximetilico, R7 es\Pn hélégeno; un grupo ciano, un
grupo carboxilo, un grupo ééiboxilo esterificado, un grupo
carbéalcoﬁilo,‘un grupo aciloxilo, un grupo cicloalquilo,
un grupo arilo, un grupo haloarilo, un grupo haloalquilo,
aldehido, cetona, amida, imida 6 éter. Los mondmeros compa
rativamente importantes mostrados en la férmula 2 incluyen
mondmeros Que contienen grupos &cidos carboxilicos alngﬁ;

ta~etilénicamente insaturados, por ejemplo 4eido acrilico,

"4cido metacrilico, &cido ebacrilico, Acido itacémico, &ci-

do maleico, &cido fumérico, &cido aconitico, &cido citracd

nico, &cido mesacdnico; ésteres, amidas y nitrilos de di-~
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mida, etc. Los otros mondmeros importantes incluyen nondme

férmula general CH,=CX,, en la que X es un halbgeno, prefe

-limerizados mediante un procedimiento a elevada presidn, -

chos &cidos carboxilicos, particularmente acrilato*@éﬁili—
co, acrilato etilico, acrilatbo butillco, etacrilat&‘meti-
lico, metacrllato netoximetilico, metacrllato buxi¢1co, ne
tacrilato cloroetilico, itaconato dimetilico, citraconato

dietilico, mesaconato diefilico, maleato monometilico, fu-~
marato monometilico, fumarato monoetilico, anhidride malei

co, acrilonitrilo, metacrilonitrilo, acrilamida, mbacrila—

ros vinilos halogenados que tienen la férmula general CH?:
CHX, en la que X es un halégeno, preferiblemente cloro o -

fluor; monbmeros de vinilideno halogenados que tienen la -

riblemente cloro o fluor; carboxilatos de vinilo, tales co
mé formato de vinilo, acetato de vinilo, cloroacetato de -
vinilo, butirato de vinilo, propionato de vinilo, laurato

de vinilo, estearato de vinilo; aldeh:’.d.os o cetonas insatu
rados, tales como acroleina, metacroleina, metil-vinil-ce-
tona, eteres insaturados, tales como éter V1n11-etlllco, -
éter vinil-isobutilico, éter vinil-beta-hidroxietilico; vi
nilos'arilos, tales como tolueno vinilico, xileno vinilico
saftaleno vinilico, estirEEB'alfa-ﬁetilico 0 tolueno alfa-
metil-vinilico. _ ‘

Los métodos de produccidén de polimeros y copollmeror
polioleflnlcos se conocen ya a través de un gran nimero de
textos y los polimeros y copolimeros polloleflnlcos consis
tentes en la férmula general 1 anteriormente descrita in--
cluyen al polletlleno polmproplleno y polibutadieno dota~

dos de una, conflgura016n atdctica o isotactica, qae son po

un procedimiento a presidén media, un procedimiento a baja
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presidn, de 10 a 3000 atmbésferas, y a una elevada btenipera-

“bure, de 100 a 3002C, junto con un iniciador de polimériza

% T —
presibén, etc., o los copollmeros 0 mezclas de elloqﬁ‘ '
Como versidn preferida para la produccidn de los co
polimeros poliolefinicos con51stentes en mondmeros de las
férmulas 1 y 2, se inbroduce una mezela de dos o mas mono-

meros en una-zona de polimerizacidén mantenida a elevada =

N -

ci6n de radlcales libres, tales como per6x1dos. Puede na—-
cerse uso de un disolvente inerte respecto al sistema, tal
como agua 0 benceno, pudiéndose efectuar también la polime
rizaclon précticamente por pollmerizaclon a granel.

. Sin embargo, la presente invencidn no se limita a
coéollmeros obtenidos mediante copolimerizacidn directd de
un monémero olefinico y un mondmero monoetilénicamente in-
saturado. Estos copolimeros pueden obtenerse injertando un
comonduero sobre un determinado polimro bésico preferido. Eg
tés.copolimeros injertados pueden qbténerse exponiendo una
solucidén del polimero basico o polimero basico finamente -
dividido en presencia del comondmero, a una radiacién ioni
zante. Gomo variante, el pollme*o bésico en estado de solu
clon o en estado flnamente “dividido entra en contacto con
una solucidn de un 4cido y un peréxido, mediante lo cual -

se prepéran algunos de los copolimeros anteriormente des=-

critos.,
Los copolimeros olefinicos no consisten necesaria-
mente en polimeros de dos coumponentes. Concrétamente, -

(1]

aunque el contenido de la olefina en el copolimero olefini
co ha de ser por lo menos del 15% molar a fin de comunicar
la propiedad de hidrocafburo>y conseguir la finalidad de _

la 1nvenclon, pueden usarse 3 6 més mondmeros. Ademds, el
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guientes: copolimero de etilemo-icido acrilico, copolinmero

tacrilico-acrilato etilico, copolimero de etileno-icido -

acrilico, copolimero de injerto de polietileno-&cido meta-—

tercer coﬁponente mondmero capaz de copolimerizar 1gfdle£;
na, aparte de los comonéméros aﬁferiormente definidos; pus
de copolimerizarse en una medida-tal'que el efecto de la -
invencidn no se malogre. Como copolimeros olefinicos a =

usar en la presente invencidn, pueden menconarse los gl= =

de etileno-icido metacrilico, copolimero de etileno-dcido
itacdénico, copolimero de etileno-maléato monometilico, co-
polimero de etileno-icido maleico, copolimero de etileno-
estireno-acido acrilico, copolimero de etilemo-icido acri-

lico-metacrilato metilico, copolimero de etileno-acido me-

itacdnico-metacrilato metilicq, copolimero de etileno-malea
to monometilico-acrilato etilico, copolimero de etileno-ace
tato“&e vinilo, copolimero de etileno-dcido metacrilico-ace
tat6 de vinilo, copolimero de etileno-4c¢cido acrilico-alco--
hol vinilico, copolimero de etileno-propileno~icido acrili-
¢o, copolimero de etileno-estireno-acido acrilico, copolime
ro de etileno-acido metacrilico~acrilonitrilo, copolimero -
de etileno~icido fumbrico-éter vinilmetilico, copolimero de
etileno~cloruro dé viﬁilolécido acrilico, copolimero de eti
len04ploruro'de vinilideno~icido acrilico, copolimero de -
etileno~fluoruro de vinilo-dcido metacriliéo, copolimero de
etileno—clorptrifluoroetileno-écido metacrilico, copolimero
de isobutileho-cianuro vinilico, copolimero de isobutileno-
cilanuro de vinilideno, copolimero de etileno-estireno, copo
limero de etileno-acrilonitrilo, copolimero de propilero-—

acrilonitrilo, copolimero de injerto de polietilemo-Acido

crilico,>copolimero de etileno-propileno/copolimero de in—-

jerto de &cido acrilico, copolimero de etileno-buteno-l/co-
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poiimero de iﬁjerto de &cido metacrilico, copolimeré de eti
leno-acetabo vinilico/copolime%o de injerto de idcido meta=-
criiico, copolimero de injerto de'polipropilenb—écido_acri-'
1ico; copolimero de injerto de polipropileno-acido metacri-
lico, copolimero de injerto de polibuteno-dcido acriliqo? -
copolimero de injerto de poli-3-metilbuteno-dcido acriiico
vy copolimero de injerto de polietileno-icido acrilico?écri-
lato etilico.

Entre los polimeros poliolefinicos vy los copolime~~—
ros poliolefinicos a.usar en el método de la presente inven
cibn, los‘éonsis’cen’ces en la férmula general 1 no influyen
enteramente’ sobre la acti%idad dé¢ la presente invencidn, de
pendiendo de las estructuras moleculares, grados de polime-—
rizacidn, ete. | '

: Ademds, en los copolimeros poliolefinicos consisten
tes-;n monémeros de las férmulas generales 1 y 2, los copo-
1imeros eﬁ los que el contenido de mondmero monoetilénica~-
mente insaturado es del orden del 0,001 al 85% molar son =
particularmente preferibles y los mondmeros monoetilénica—-
mente insaturados a copolimerizar y los grados de polimeriza
cién_ho influyen considerabi;ﬁente sobre el efecto de la -~
preéente inwéncién.

Las parafinas normélequue pueden usarseren la in—-
vencidén son alcanos que tienen una estructura de cadena rec
ta répresentados por la férmula general:

Oplppp  toeeess 3. . .
en la que n es 14 6 mas.
Ppr ejemplo, pueden mencionarse el tetradecano, pen

tadecano, hexadecano, heptadecano, octadecano, nenadecano,

eicosano, heneicosano, docosano, tricosano, tetracosano, -~
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' la invencién. Entre las parafinas normales hay unas natu-

-1] -

pentaéosano, hexacosano, hepbacosano, octacosano, ri_c:I}acos_g._
no, triacoﬁténo, dotriacontano, pentatriacontano, tétracqg
tano, pentacontano, hexacontano, dohexacontano, tefi‘,z'ahexa-
contano, heptacontano, etc. -

Las que con’c:.enen una pequefla cantidad de :Lsopara-
fina y cicloparafina ademas de las citadas paraflnas ‘norma
les, tales como se encuentran en algunos de los art:x.culos
del mercado, también pueden emplearse. Estas pueden usarse
individualmente o en combinacién de dos o mis de ellas.

Todas las parafinas normales que tilenen menos de
14 atomos'de carbono no son adecuadas para su embleo en la
presente invencién, puesto que tienen unos puntos de fu- -
siép relativamente bajos y tienden a volatilizarse durante
tratanientos térmicos tales como el procedimiento de poli-
merizacién y el procedimiento de hilado de masa fundida, =

no alcanz:mdo por cons:.gulen‘ce los méritos perseguidos en

rales contenldas en el petroleo v otras sintéticas, pero -
es ven’caaoso en cuanto a costo se reflere usar parafinas -
na‘au:cales 0 las que se obtlenen nediante refinado de ellas.
En cuanto a las parafinas natm:'ales, las que tienen hasta
70 &bomos de carbono, es decir hasta el heptacontano, son
bien g_onocidas, ¥ las ’parafipas que tienen un peso molecu-
iar c.:‘dmprendido hasta el citado grado, pueden emplearse sa
tisfactoriamente en la invencidn. ELl grado de peso molecular
no fiene ningin efecto aprecisble sobre los méritos de la
invencidn. "

' AdemAs, las sales metdlicas de 4cidos aliféticos -

monocarboxilicos y dicarboxilicos que pueden usarse para el

método seghin la invencidn son sales carboxilicas alifdti--

v
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cas en forma granular de metales seleccionados del grupo -
consistente en litio, berilio, sodio, magnesio, aluminio,
potasio, calcio, manganeso, piquel, éobre, ¢ine, plata, ba-
rio, mercﬁrio, talio, plomo, etc., y un acido carboxiL;co -
alifatico que forme las sales de ellos es el Acido ﬁﬁho—cq;
_boxilico y dicarboxfilico que tenga tres o mis éﬁomos;dé car
bono, ‘ ' . . :
El Acido monocarboxilico incluye, por ejemplo, Aci-
dos alifétioés.saturados, tales como el &cido propiénicé, -
dcido butirico, Acido valérico, Acido caproico, Acido enan-
tilico, 4cido caprilico, Acido pelargénico, dcido céaprico,
dcido undecilico, &cido liurico, &cido tridecilico, &cido -
niristico, &cido pentadeciiico, fcido palmitico, &cido hep-
tadecilico, &cido estedrico, 4cido nonadecanoico, &cido ari
quicé;'écido behénico, dcido lignocérico, 4eido cerdtico, =
écidbhhepﬁacosanoico, 4cido montanoico, 5cido nonacosanoico,
ééidpvmelisilico, 4cido hentriacontanoico, 4cido dotriacon-
,tanoico;}éci@o tetratriacontanoico, &cido ceropléstico, &ci
do hexatriacontanpico, édcido octatriacontanoico, &cido hexa
tetracontanoico, etc., y 4cidos alifiticos insaturados, ta-
les como &cido undecilénico,” deido oleico, &cido elaidico,
4cido cetoleico, &cido erricico, 4cido brasidico, &cido sér
bico, &cido linoleico, &cido linolénico, &cido araquidénico,
4dcido esteardlico, etc., mientras que el 4cido dicarboxili-
co incluye al Acido dicarboxilico saturado, tal como Acido
malénico, éeido suceinico, 4eido glubrico, &cido adipico,
4cido pimélico, &cido subérico, &cido azelaico, ebc., ¥ -
doidos dicarboxilicos insaturados, tales como &cido maleico,
4eido fumédrico, etec.

- Una aplicacién de las sales metélicas de 4eido car—
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boxilico que tengan nenos de 2 Atomos de carbonos aiﬂmétodé_
de la inveﬁcién no es adecuada'porque cusndo dichas sales =
metilicas se mezclan con copoliamida‘antes ¥ &uranté.}a po~
limerizacibn, dichas salgs metilicas son desintegradas ¥y ac
tfian como inhibidor de una reacciln en cadena y ademis cﬁag |
do dichas‘salés metdlicas ée depositan en los grénulos o eg
camas finas de copoliamida y se suministran a un dispositie
vo fundidor, son también desintegradas para disminuir la es
tabilida& de la viscosidad en estado fundido de la copolia-
nida y deteriorar la calidad de las fibras. En cuento a las
sales metdlicas-de 4cidos monocarboxilicos y dicarboxilicos
aromiticos, aparte de las de 1o$ &cidos monocarboxilicos o
bica;bo#ilicos alifaticos, no solo actGan algunas de ellas
variéndo la viscosidad de la'copoliamida, sino que ademls -
en general su capacidad de dispersidn en las masas fundidaé
copoliamidas es insuficiente, de manera que son ineficaces
péra evitar una adherencia entre las fibras de copoliamiﬁa'
¥ porlgonéiguiente inadecuadas para emplearse en el método
deria presenté invencidn. |

V ~Los polimeros poliolefinicos anteriormente menciona
dos, asi como los copoliﬁEEGE po;iolefinicos, las parafinas
normales que tengan 14 & més atomos de carbono y sales metd
licas de &oidos carboxilicos slifiticos, se aplicen en fox-
ma de polvo, de particulas finas, de virutas finas o en -
emulsibén acuosa, de tal manera que se afadan a los materia-
les Qopoiiamidés, seguido de una reaccidén de policondensa—-
cién o bien se afladen a aquéllos durantella reaccidén dé poO—
licondensacién o.después de completarse ésta, sometiéndose
seguidamente la resultante mezcla a agitacién y mezclado &

fin de dispersarse homogéneamente. La'copoliamida que con-
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tiene al polimero polioleiiniéq, copolimero poliolefinico,
parafina normal o sal netélica de écido carbox{lico alifé-
tico en un estado bbmogéneamente'disperso, gseréd hilacs: en
estado fundido mediante la préctica habitual ya sea intac-
ta o después de'tfansforma;se'en particulas o virutss fif-
nas. También pueden obtenerse buenos resultados’apliq?ﬁio
virutas finas o polvo de polimero poliolefinico, copolime-
ro poliolefinico, parafina noﬁmal 0 'sal metdlica de acido
carboxilico alifdtico a las particulas o virutas finas de
copoliamida que no coptiénen polimero pbliolefinico, copo=-
limero poliolefinico, pafafina_normal o sal ﬁetélica de -
écido.carboxilico alif4tico o bien mezclandolas con ellas,
sometiendbpluego las particulas o virutas a un hilado de -
masa fundida mediaﬁte el cual las citadas sustancias que--
dan homogéneemente contenidas en el hilo fbrmado durante -
la operacién de hilado. En uno u otro caso, es lmportante
que las sustancias & incorporar en la copoliamida en un-eg
tado,fundido existan en un estado homogeneamente disperso
mediante operaciones mecénicas tales como agitacidén y mez-
clado. Tal operacidn de agltaclon puede efectuarse median=-
te un tornillo, bomba © d;s;;s1t1vo similar en el extrusio
nador de la masa fundida.

El contenido de las susfancias anteriormente men—-—

cionadas necesario para consegulr los objetos de la presen

A e invencidén es del orden del 0,01 al 30% en peso, bagado

en la copdliamida. .

El contenido més preferible de las sustancias a -~
afiadir varla segin las clases de 1as mismas y en el caso =
del polimero o copolimero olefinico es del 0,05 al 20% en

peso, en el caso de la parafina normal es del 0,01 al 5% en
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peso y en el caso de la sal metdlica del &cido carboxilico
alifético,éé del 0,03 al 3% en peso.

En el caso de un nivel inferior a los anteriores,
el efecto de prevencidén de la adherencia es insufic1ente,
nientras que en el caso de un nivel superior a los menoio-
nados las propiedades inherentes de la copoliamida son al—
teradas y se pro&ucen roturas;de hilo durante la fabrica~-
‘cién de la fibra y en la operacidén- de estirado, deteriorég
dose adeﬁés, la calidad de la fiﬁra, de manera que no Te--
sulta ya preferible.

Cuanto mayor sea el tamafio granular de las sales -
metélicas del &eido monocérbdxilico vy dicarboxilico alifé-
tico a usar en el método de la presente invencidn, menor -
seréd la capacidad de dispersién en el polimero fundiao, -
con el resultédo de una dispersidn no homogénea de las sa-
les metadlicas, de manera que el efecto a conseguir por la
invencidn no se muestra en grédo sufiqiente y ademas se pro
ducen foturas ¥ desigualdades en el hilo‘duranté la opera~-
cidén de hilado; por 1o que es deseable el uso de grénulos

Linos que tengan un tamafio de particula inferior a 50 mi--

o,
"

cras.
| Los polimeros poliolefihicos,.copolimeros poliole-
finicos, parafinas normales‘y sales metélicas de dcldos -
carboxilicos alifdticos a incluir en ia copoliamida no se
1iﬁitan en cuanto a su nimero a un compuesto, sino que in-
cluso si estos compuestos se contienen en una combinacidn
de dos o més compuestos, el mérito de 1a invencién no és -
incluido v ademds puede seleccionarse convenlentemente el
-grado de adicidn. |

En general, en la citada copollamlda, al aumentar
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la relacién de componente copolimerizable respecto al com=

ponente principal, es declr al'aumentar la relacldén de co-

polimerizacidn, disminuye el punto de fusidn y sumenta la

-adherencia, de manera que es preferible variar la cantidad

del copolimero olefinico aﬁadido, deﬁendiendo de la felaé-
cidn de copollmerlzaclon de la poliamida. Concretamentz, -
cuandoc la relaclon de copollme?izac1on dé la poliamids .es
baja, la cantidad de las sustancias antes mencionadas.éue
se aﬁédéwbuede ser pequeila, mientras que  al aumentar la re
lacién de’copolimerizacién, se incrementa preferib;emente
la cltada cantidad afiadida.

El polimero olefinlco copolimero olefinico, para-
fina normal o sal metélica del Acido carboxilico alifdtico
afiadidos y dispersados de las maneras‘anteriormente descri
tasﬁbdnsé;van el estado disperso en el copolimero fundido
duraﬁﬁeiﬁn ﬁiémpo prolonéado v egtos componentes no son -
aislédos bajo una condicidn convencional de hilado de masa
fundida, ‘ N

El mecanisno de los fendmenos de adherencia eﬁtre
las fibras de copollamlda resulta dificil de explicar' sin
embargo, puede suponerse que “la humedad contenida en la -
composicién oleosa contribuye a la adherencia, puesto que
aparecen notables fendémenos de adherencia cuando se aplica
una emulsion acuosa al filamento hilado.

Se supone por consiguiente que el polimero olefini
co, copolimero o;eflnlco, parafina normal o sales metdli--
cas de Acido carboxilico alifético contenidos en el méﬁbdo
segin la:invencién perturban la accidn mubua entre la fi--
bra y el’dgua, con el regultado de proporcionar 1§.capaci-

dad de evi#ar la adherencia, aunque el mencanismo detalla-

v

et

N
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do y la funcién del mismo no son todavia clares. .
Seéﬁn la adicidén de polimero.olefinico, copaiimero

olefinico, parafina normal o sales metilicas do écidd'mpng

carbox{lico o dicarboxilico aliféticos, la adherencié'ée -

la copoliamida nO'pﬁede desarrollarse nunca y ademés la rg

~ lacién de copolimefizacién que ha sido hasta ahora considg

reblemente reducida debido al incremento de la adherencia,

aumenta relativamente,-én virtud de lo -cual la fibra polig
nida libfe de gdherencia, aunque dotada de una propiedad -

de‘contraccién térmica_extrémadamente elevada, puede obte-

nerse. Ademds, dentro dé la gama anbes expuesta de la pro~'
porclidn en cuanto a confenido de cada una de las sustan=- -

ciag ya.descritas, la solidez, alargamiento, capacidad de:
tefiido, higroscopicidad, propiedad de recuperacidén eléstica
y lag demés_propiedades desegdas, nb_son suétancialmente -

digminuidas, .

" Ademés, los filementos compuatos obtenidos median=

_te fu§i6n de ;a copoliamida que contiene polimero olefini-.

co; éopolimero olefinico, parafina normal .0 sal metélica -

de &cido monocarboxilico o dicarboxilico alifaticos de =~

“

-
it

acuerdo con la invencidén y homopoliamida bien conocida, se
paradamente y mediante hilado de éllos desde_ el mismo ori-

ficio simulténeamente, poseen una,buené propiedad de unién

mutua de ambos polimeros y también el copolimero deja de =

ﬁosﬁfar'toda adherencia, se ilncrementa la capaclidad de ri-
zado iateﬁte hasta la propiedad de elevada contraccién“tég
micaiy,lé'fibra dotada de una capacidad de rizado y volu--—
men excelentes puede obtenerse medisnte tratamiento térmi-

.
CO.

"_ Ia fibra consistente en la copoliamida hilada en =

'
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estado fundido de acuerdo con el método de la invencién, -
puede tratarse uniforme y fécilmente en un mébodo de trata
niento con una domposidién oleosa, rébogiéndose ¥ estirén-
dose después del hllado, asi. .como de Yos ulteriores proce-
dimientos de tricotado ¥ tegldo, sin que presente nlnguna
desventaja, tales como un mal-dgsenrollado de una bobinaﬂo
una adherencia enbtre las fibras,- como ocuire en la fibra -
homopollamlda convenclonal Y, ademas, puede Incrementarse
més la velocldad de tratamiento.

Ademis, las fibras obtenidés por el método de la =
invencidn. estén dotadas de las-excélentes propiedades ante
riormenté descritas, que nnncé se han observado en.las fi-
bras homopoliamidas conveﬁcionales, de manera que son prefe
rlbles como materia prima para produclr diversas telas, de
coraciones 1nteriores, artlculos comerclales, etc., uséndo
las individualmente o en combinacién con las otras fibras.
Particularmente, si dichas fibras son hiladas o tejidas en
mezdié»cdn las otras fibras y luego sometidés a un trata—-
mi;nto térmico utilizando la propiedad de elevada contrac—

ci6n; pueden fabricarse interesantes hilos o tejidos de =~

e,
- o

fantasia.
Para una mejor comprensién de la invencién, se ha=-
ré.referencia a los dibujos adjuntos:

B figgra 1 es un gr&fico que muestra la resisten-
cia de un hilo copoliamida bien conocido y estirado, al -~
desenroliarlo de una bobina; y

| Las. figuras 2 a 5 son éréficos que muestran laife-
sisfgpcia del hilo copoliamida sin estirar, perfeccionado
medi;nte el método éegﬁn la invencién, al desenrollarlo de

una bobiﬁa.
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Ia invencién se expondrd con mayor detalle median-—-
te los siguientes ejemplos, en los que las partes ¥ porcen

.

tajes son .en peso, salvo indicacién.en contrario.
- Ejemplo 1 - '

Se prepard el copolimero'de etileno y &cido ﬁéiei-
co de la siguiente manera: o

Se bombed a un reactor una solucidn de 20 partes -
de Acido maleico en una mezcla de .15 partes de alcohol me-
tilico y 10 partes de peréxido di-terc-butilico mediante -
un compresor, a un ritmo tal'qué el alcohol metilico, el -
perdxido -di-terc-butilico y el 4cido maleico fueron alimen
tadéglgﬁwias baftes antes indicadas por hora, respectiva-—
mente. Se‘introdujo en el reactor etileno comprimido a una
presidén de,BOé atmésfe;as mediante un compresor y se calent
el reactor a 1759C y luego Se descargd el producto reaccio
nado a razén de 340 partes por hora, después de lo cual se
s'eparé producto sin reaccionar mediante destilacidén y se =
obtuvo un copolimero consistente en un 24% molar de &cido
maléico'y etileno a razdén de 289 partes por hora.

‘ El resultante copolimero olefinico del 0,5% en pe=

80 se incbiporé en épsildﬁiéaprolactama que contenia un 8%
en peso de lsoftelato hexametileno-diaménico, se afiadid 1/
300 mol de &cido acético y la resultante mezcla se calentd
Yy aéité en una atmésfera de nifrégeno gaseoso bajo presidn
normal a 2502C duraﬁte'7 horas, para efectuar la copoli- =
condeﬁsacién'y luego se extrusiond desde el fondo del reac
tor en forma de hilo, que se pasé a través de un bafo de -
agua para su enfriamiento y solidificacién. El producto so
1idificado fué cortado en fragmentos de 3 x 3 mm para for-

mar las virutas de copoliamida.

J
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Ademas baao las mismas condlclones, Se prepara—-—
ron v1rutas copoliamides que conrenla wn 0 BA en peso de
polletlleno en polvo (Staflene MP600~40H marca comercial,
de una gravedad especifica de 0,962, producido por Furuka-
wa Kageku Kogyo XK.EK.), un 0,5% en peso de parafina consis-
tente esenmcialmente en triacontano v con un punto de. fu- -
sién de 642G (producida por Wako Junyaku X.X, ) ¥ un 0 5%
en peso de estearabo ca1c100, respectlvamente, en 1ugap'qel
copolimero de etileno-dcido mélico. h

Ademés, se produjo una viruta de copoliamida que -

no contenia copolimero de etileno~Acido maleico, polietile

no, parafing ni estearato calecico, de manera similar y ba-

" jo las mismas condiciones, que se usb como muestra de con-

trol.

-+ TLas cinco virutés esi obtenidas fueron lavadas con
agua caliente a 8020 aproximadamente, para separar el mond
mero, y se. secaron por medio de un secador al vacio a 802C
bajo una pr9316n de O 1 mm Hg para elevar el contenldo en
agua al 0,063% en peso y 1uevo Se pasaron a un aparato de'

hilado de masa fundida del tipo de rejilla ca;lente. El eo:

- polimero fundido fué retenido durante 40 mimutos y luego -

extrusionado a través de toberas, dep031tandose seguidamen
te con una composicidn oleosa de hilado consistente en una

emulsidn acuosa, por medio de rodillos giratorios, reco~ -

. giéndose luego sobre una bobina como hilo sin estirar de

280 denier y 18 filamentos.

- Los cinco hilos resulbtantes se determinaron réépeg
to al grado de adherencia de la siguiente nanera. Se dispu
g0 una bobina en angulo recto con el fondo de aquéllios. Se
situé un medidor de tensidn (tibo_TI—SOlfabricado por Toyo !

Sokki Co.) en una posicién sobre la bobina y separado de -




15

25

‘?:L
N

g
% 6, B,
o

”‘ -

- 21 -

ella por 90 cm. a lo largo de la linea ée prolongacidn del
eje de la bobina. Se asegurd una guia a un punto séééra&o
por 12 cm. del medidor de tensidn a 1o largo de una éi@ea
inclinada en 202 respecto al eje de la bobina. Se diF?pso
una raquina bobinadora en posicién horizontal respectbAa -
la guia. 7

En el aparato asi dispuesto, el hilo desenrolledo
de la bobina se pasd a través del medidor de tensidn ¥ rce
recogid por la bobinadora a través de la guia. La ;esisfeg

cia al desenrollado del hilo, observada en el medidor de -

tensidn, se registrd sobre un grifico por medio de un indi

cador de escritura a pluma (tipo WTR-211 fabricado por -
Watanabe Sokki Co.). En las condiciones citadas, la veloci
dad de recogida fué de 100 metros por minuto y la gradua--
cidn de 1 cm. en la carta o grafico destinada a registrar

la resistencia al desenrollado del hilo, se ajustd de mane
:é.due éorxespéndiesen a uné resistencia de una carga de 5

g
Los resultados obtenidos por determinacidn de las

.resistencias al desenrollado de los cinco filamentos anve~

‘riormente descritos de la bobina se muestran en las figu--

ras 1L a 5, fespectivamenﬂce° o

La figura 1 es uﬁ gréafico de un hilo de control -
Que no contiene copolimero de etileno-&cido maleico, polie
vilenro, parafina ni estearato cilecico y que muestra una ad

herencia correspondiente a 6 a 11 g.
NN : . '
Ademés, durante la determinacidn, el hilo se ron--
216 con frecuencia debido al alto gfado de adherencia y -
las partes a a ¢ del’ grafico muestran las partes rotas.

Por otra parte, las figuras 2 a 5 son graficos ée
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. ¢inco hilos enrollados sobre la bobina fueron estirados 4,0

'soio de 100 metros por minubo y hubo de efectuarse un esti

~rado en frio. Aunque la muestra obtenida por. el método de

de sal de hexamebtilenodiamina y Acido adipico, se afiadid -.

cido acético en la proporeién de 1/300 mol basado en los

‘so de copolimero de etileno-acetato de vinilo que contenia
un 6,6% molar de acetato de vinilo, Elvax (tipo 420, produ
Jeico por DuPont Co., Estados Unidos) y la masa fué policon

* densada de igual manera que en el ejemplo 1, para producir

- 22 -

nuestras obtenidas por el método & la invencidén y ura mues

tra que contiene copolimero de etileno-Acido maleico: (figu

ra 2), una muestra que contiene poliétileno'(figura 3),

otra muestra que contiene parafina (figura %) v otra -que

contiene estearato cdlcico (figura 5), muestran sélo una

reslstencla de 1,5 a 2 g en cualquler caso. Cuando estcé

veces, el hilo de control mostrd un alto gradods adhéien—-

cia, de manera que no pudo efectuarse el estirado a eleva-

da velocidad, y por lo tanto la velocidad de recogida fué

la invencién fué trateda-a una velocidad de recoglda de
500 metros por minubto, pudo obtenerse hilo estirado de 70
denier v 18 filamentos, sin romperlo. por coumpleto.

| Se efectuaron experimentos comparabtivos sobre los
cipco hilos en cuanto a solidez, alargamiento, mbédulo de ~
Young y cepacidad de'teﬁido de'los hilos estirados, pero -
no pudo reconocerse sustancialmente ninguna diferencia en
los cinco hilos,

i - Ejemplo 2 -

A épsilon-caprolactama que contenia un 20% en peso

nateriales iniciales de dicha copolicondensacidén como regu

lador de viscosidad y a la mezcla se afiadié un 1,0% en pe-~
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‘micel Co., BEstados Unidos, de un peso molecular de 800 =

 adipato cédleico, cuya viruta constituyd una muestra de con-

extrusionadas a través de una tobera. EL resultante filamen

- 2% -

finos grénulos de 3% mm de didmetro por % mm.
Ademés, bajo las mismas condiciones, se produjeron
virutas copoliamidas que.contenian un 1,0%_en peso de polie

tileno granular fino ftipo A5-629, producido por Allied Che

2000 7 un punto de fusidén de 98 a 1002C), un 1,0% en dHeso -
de parafina ligquida consistente en tebtradecano, pentadzcano,
hexadecano y heptadecano (producida por Wacko Junyaku K.X.)
y un 1,0% en peso de adipato céleico, respectivamente, en -
lugar del copolimero de etileno-acetato de vinilo.

Ademds, se produjo andlogamente ¥y bajo las mismas -~
condiciones, una viruta de copoliamida que no coﬁtenia poli

mero de ebileno-acetato de vinilo, polietileno, parafina y

trol.

Las cinco virutas resultantes fueron lavadas con -
aéua caliente y secadas bajo una presién reducida de igual
manera a como se describe en el ejemplo 1; para ajustar el
conbtenido en'agﬁa al 0,067% en peso.

: Estas cinco virutas fueron introducidas en un apa--
ratoc de hilado de masa sundida del bipo de rejilla caliente

y mantenidas durante 40 minutos en estado fundido y luego -

o se tratd con una emulsidn acuosa de un aceite de hilar y
1ﬁego se enrolld sobre una bobina como hilo sin estirar de
160 denier y 7 filamentos.
Fn cualquier caso, no se observd ninguna rotura de
ilo ni otras dificultades en el hilado.
Se determinaron las resistencias al desenrollado de

las c¢inco fibras enrolladas sobre bobinas, de acuerdo con =
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-do- de adherencia correspondiente a 1 a 15 g de resistencia

~isobutileno y cianuro de vinilideno. Se introdujeron en un

mina en ;/300 mol,fbasado-en dichas materias primas, para -

-on -

el método mencionado en el ejemplo 1 ¥ 6omo résultqdq en hif
lo de control mostré una resistencia al desenrollade -corres
pondiente a 12 a 15 g v el hilo se rbmpié con gren frecuen-
cia durante 1a determinacidén, mientras que los & hil§b«que

contenian copolimero de etileno acetabo de vinilo, polieti-

leno, parafina y adipato célcico mostraron solamente;uh;épg

al desenrollade y los hilos pudieron desenrollarse sin';om-
perse.
—,Ejemplo 3 -

Se prepard de la siguiente manera el copolimero de

reactor 750 partes de benceno seco y se enfriaron entre 20
y =-3020 y-luego_se afladieron 100 partes de cilanuro de vini~-
lideno y 230 partesbde isobutileno y ademis 0,3 parte de pe
réxido de 0,0f-diclorobenzoilo. EL aire del reactor fué sus
fi%uidO‘con nitrdgeno y'sellado. Los reactivos entraron en
reaccidén a 459C durante 20 horas y luego los produchos reac
cionados fueron retirados y la%édos para purificarlos y ob-
tener 70 pértes de copolimero isobutileno comprendiendo un
50%mmolar de cianﬁro de vidflideno.

A una sal de undecametilenodiamina y dcido tereftd-
lico, se afladid un 20% en peso de una sal de paraxilileno—-
diamina v 4cido adipico y un 0,3% en peso de didxido de.ti-

tanio y la resultante mezcla se afiadid con hexametileno dia

la policondensacién como regulador de la viscosidad yléegqi
damente se afiadib con agua en un 50% en peso, basado en la
cantidad total, después de lo cuzl se introdujo la mezcla -
total en un recipiente a presidn y el aire del recipiente ~

fué sustituido por nitrdgeno gaseoso.

T eiiini
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Luego se caient6 el recipiente y se mantuvo bajo -
una presién de 40 Kg/cm2 y a una temperatura de 25020 duran
te 3 horas, eliminindose luego la présién Wi calentinicse ba
Jo presién normal a una temperatura de 2902C Gurante 4 ho--
ras para efectua: la policondensacién y luego el produstd -
reaccionado se extrusiond a través de toberas situadas en -
el fondo del reactor en forma de hilo, que fué enfriado pa-

ra solidificarlo. El producto solidificado se convirtid en

virutas de 3 mm. de didmetro por 3 mm. de manera convencio-

nal. Dichos grénulos finos fueron lavados con agua caliente
v luego secados para elevar el contenido en agua al 0,063%
en peso. 7

Estas virutas se introdujeron en un mezclador‘gira—
torio de tipo éﬁbico v luego se afladid un 5,0% en peso del

copolimerc de isobutileno-cianurc de vinilideno en polvo, -

. :
, producido como anteriormente se describe, sellandose el mez

clador y poniéndose en rotacidn a razén de 5 revoluclones -

~por minuto durante 3 horas, para mezclar el contenldo, me--—

diante lo cual las virubas de copoliamida fueron depositadas

con el polvo uniformemente.

Ademis, se aﬁadiergﬁulés virutas de copolismida y -
é@licéron uniformemente con un 5,0% en peso de polipropile-
no finamente dividido (con el nombre comercial de Moplene,
prdducido por Montecatini, Soc. Gen., Italiz), un 5,0% én -
peso de parafina en polvo consistente principalmente en he-
heicosano y de un punto de fusién de 38 a 409C .(producido -
por Wado Junyaku K.K.) y un 5,0% en peso de palmibabo dé -
aIumiﬁio,‘respectivamente, en lugar del copolimero de isobu
tileno-cianuro de vinilideno.

Estas cinco virutas de copoliamida fueron suninig~-
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tradas con cada una de las sustancias anteriormente descri-
fas wniformemente y la virubta de copoliamida, no aplicada -
con copolimero de isobutileno~cianuro de vinilideno, poli——,
propileno, parafina y palmibtato de aluminio de una mues +:ca
de control, a un extrusionador de masa fundida del tipo -de
tornillo . (modelo YEANT, fabricadeo por Yamakawa Tekko S&ls::.'-
kusho K.K.) a fln_ de trabajarse de nuevo y fornar finas pap
ticulas de 2 mm. de didmetro por 2 mm, que luego fueron;s‘ea
c¢adas bajo una presi{)n reducida a fin de disminuir el conte
nido en agua al 0,065% y seguidamernz se nilaron en sstado -
fundido médian’ce la préética habitual por nedio de un dispo
sitivo de hn.lado de masa Iundn.da del tipo de rea:.lla calien
te. Luego se aplicd el copol:.me:c-o extrusionado con una emu_'L
sién acuosa de una composicidn ‘oleosa v seguldamen’qe se re-
éogié sobre una bobina en forma de hilo sin estirar dotado
dé un denier 400 y 34 filamentos.

. _ | TLas résis’cencias‘ al des'enrollado de estos cinco hi-
1osrlrecogidos sobre bobinas' se debterminaron de acuerdo con
el dispositivo descrito en el ejemplo 1 y como resultado de

ello la muestra de control indicd una resistencia de 13 a

.17 ‘g y-se rompid con frecuencia durante la determinacién, -

‘ debido a un alto grado de adherencia del hilo. Po:c otra par

te, los cuatro hilos que con'bena.an copolimero de isobubile~
no-cignu:r.'o de vinilideno, polipropileno, parafina y palmit_a_
to de sluminio, i‘espectivamente, mostraron sélo una resis——
tencia de 1,5 a 2 g 7 ademas cuando dichos hilos se estira-~
ron en frio cuatro veces sus ldngi’budes originales a. u.na ve
lécida.d de recogida de 500 m por minuto, no se rompié nin--

gin hilo, al obtenerse un denier 100 y 34 filamentos.
- Ejemplo 4 ~ .
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Se prepard como sigue un polimero de injerto @Q‘po-
lipropileno-fcide vinilacrilico. )

Se calentaron y agitaron lOO'partes de polipropile-
no isotédetico que no contenia antioxidante ni agente absor-
bente de luz ultravioleta, en presqncia de 80 partes:de‘hi-
droperdxido terc-butilico y 2 partes de naftenato de éqbél-
to en 500 paites de tolueno a una temperatura de 60 a 7090

durante 6 horas, para efectuar la reaccidn y se introdujo -

para puﬁificarlb y luego se intfo@ujeron en un tubo sellado
el resultante producto reacclonado y 350 partes de acrilato
but{lico. El aire del tubo fué sustituido por nmitrégeno y -
se'séllé aquél bajo una presién reducida y luego reacciona-
ron los reaétivos a una temperétura de 70 a 7590 durante 2
hbras; después‘de lo cual él producto reaccionado se intro-
dujo‘eﬁ_un.gran exceso de metanol. El producto obtenido se
pﬁfifipé con acetona y ciclohexanona para obteper 175 par—--
tes de butilacrilato de polipropileno (20% molar) como poli
mero de injerto. '

Se calentaron 5 partes del pollmero de injerto obte
nido a 1709C y se anadleron a una parte de éxido nonilfenol-
etilenico como emulsionador y la resultante mezcla fué agi-
tada y luego vertida lentamenfe en 94 partes'de agua calien
ue para obtener una. emnlsmou.

. ' Se afiadié un O ,1% en peso de emulsidn asi obtenida
é:épsilon-caprolactama que contenia un 8,0% en peso de sal
de ﬁ,N'—bis(omega~aminopropil)piperacipa y &cido adipiéo v |
1/300 mol de dcido acético y la reSul%aﬁte mezcla se some——
ti6 a policondensacidén de igual manera a como se describe -

en el ejemplo 1, para producir virutas de copoliamida de 2
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mm. de didmetro por 2 mm. . '

Ademas bajo las mismas condiciones, se produjéron
virutas de copoliamida que contenian un 0,1% en peso de pQ
lietileno en polwvo (Yukalon PS—GO. fabricado por Mitsubishi
Yuka K.K., con una gravedad especifica de O, 927), un 0, 1% -

en peso de parafina consistente esencialmente en pentatrlg-

‘contano y de un punto de fusién de 70 a. 7320 (producidq*?°f

Wako Junyaku K.K.) y un 0,1% en peso de laurato de cine, reg

pectivamente, en lugar de un polimero injertado de polipro-

.pileno con acrilato butllico.

Ademas, se produjo una viruta de copoliamida que no
contenia polimero injertado de leipropileno con acrilato -
bufilico, polietileno, parafina y laurato de cinc, bajo las
mlsmas condlclones.

Las ¢inco virutas: resultantes fueron 1avadas con -

.agua callente y secadas baao una pre31on reduclda en un pro

cedimiento convencional para obtener virutas de un conbeni-
do en agua del 0,072% en peso.‘

Ademds, Se afladié épsilon-caprolactama con un 5% en |

: peso de acido amlno-capr01co v 1/300 mol de deido acético -

como regulador de la v1sc051dad y el moldeo de la viruta de

policondensacidn, el lavado con agua caliente y el secado -

bajo una presibn reducida Se efectuaron de igual manera a -
como se describe en el ejemplo 1, para obtener virutas de —
policapraﬁida de 3 mm. de didmetro por 3 mm. y con un-conte
nido en agua del O 070% en peso.

Las clnco copollamldas antes menclonadas se comblna
ron respectlvamente con 1a pollcapramlda ¥ luego se suminis
traron las resultantes masas a un aparato de hilado de masa

fundida del tipo de rejilla calienbte para producir filamen-
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tos compuestos y se fundieron separadamente y luegq;se hi—-
laron simulténecamente a través de la misma tobera para for-
mar hilo del tipé'de filamentos compﬁestos sin estirar y co
laterales (relacién conjugada 1:1) con un denier de 230 y
18 filamentos, sobre los que se depositd una composicién -
oleosa para hilados (una emulsidn acuosa) y el hilo se reco
gid sobre una bobina.

Los cinco hilos resultantes‘fueron examinados en -
cuanto al grado de adherencia, que se determind de la mane-
ra descrita en el ejemplo 1 ¥ como resultado el filsmento -~
compuesto .consistente en una muestra de control sefiald un -
grado de adherencia de. 5 a 8 g, mientras que cualquiera de
los cuatro filamentos compuestos;segﬁn la‘presente invencidn
mostré sélo un grado de adherencia de 0,5 a 1 g

' Cuando se estiraron en frio estos cinco filamentos
combuestos.a cuatro veces sus longitudes originales, a una
velocidad de recogida de 500 m. por mimubo, ‘el hilo de cone
trol se roupid con frecuencia y hubo de interrumpirse la -
6peracién a menudo, mientras que los hilos segin la presen-
fé;infencién no se rompieron yrserestiraron suavemente para
obtener hilos estirados uniérmes. Ademis, se determiné la
solidei, alargamiento, porcentaje de éontrgccién en agua ca
liente y afinidad de tefiido-de los cinco hilés estirados y
los resultados se muestran en la tabla L.

.. La solidez y alargamiento se determinaron por medio
‘del Tensylon (fabricado por To&o Soklci Cowpany).

La relacién de contraccion en agua caliente se cal-

teuld mediante la siguilente férmuia, de tal manera que un ex-

tremo de la muestra de 30 cm de longitud fué fijado y el -

otro extremo fué suspendido con un peso de 10 mg y luego su
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" caso ‘del colorente &cido, afiadido con 4cido acético del 1%

- en peso basado en la muestra), para preparar un bafio de te-
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mergido en agua hirviente durante 30 minutos, tras lo cual
se retiré del agua y se secd en aire, midiéndose entonces =

la longitud (Tem).

Ed

Relacién contraccién en agua caliente (%) = -39-;6':-—1’- x 100

Ademés, se determind la capacidad de tefiido de tal
manera que se usé un colorante &cido "Coomasie Ultra Sky SE®
(fabricado por I.C.I. de Inglaterra), un colorante en dis—-

persién "Durnal Brilliant Blue BN" (fabricado por 1.C.I. de

cé.do'i)or. Gaigie de Alemania) del 3% en peso basado en la «

muestra, con una relacidn respecto al bafio de' 1:50 (en-el -

fiido en el que se sumergid la muestra y se calentd la solu-
cibn colorante a 952C en 30 minutos y luego se retuvo duran
te 40 minutos para'pe\:cmitir el tefiido, tras lo cual se mi--
dieron la solucidn .residual T la solucién inicial mediante
un c_olorimetro (tipo EPU~2A fabricado por Hitach:i. Itd). La

relacién de colorante consumido se denomina capacidad de te

e,
LN

#ido. |

Como es evidente por la tabla 1, los filamentos A -
(hilo de control), B (hilo que contiene .polimero de injerto
de etilacrilato de polipropileno), ¢ (hilo que contiene po-
liet:ileno), D (hilo que contiene parafina) y E (hilo gque -~

contiene laurato de cinc) no presentan ninguna variacién -

sustancial en sus vdores caracteristicos.
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TABLA 1
a= Muestra |Pila~ |{Fila- |PFila=- |Fila- | Fila-
lor ca- mento jmento |mento |mento | mento
racteristico A B C D B
Solidesz (8/6-) 5, 6l 5,60 5,49 5151 5,63
Alargamiento (%) 42,7 {41,9 (45,7 43,0 |40,7
Cagacidad de teilido
o - .
Colorante &cido 84,0 |84,1 84,1 |84,0 |84,%
. Colorante en disper - ‘
5160 , 63,5 |63,7 63,0 63,0 |63,9
Tinte metalizado 82,7 (82,0 82,5 |82,9 |83,0
Relacién de contrac-
cién en agua calien ' X
te (%) 81 83 80 82 80

| En resfimen, lé Patente de Invencién que se solici-
tg, recaers sobre lasAsiéuientes:
' ~ RELVINDICACIONES -

1. Método de prevencidn d§ la adherencia en fibras
de copoliamidas, caracterizado porque tras la produccién -
de 1a fibra mediante hilado de masa fundida'de copoliamida
ésta es incorporada con ﬁif&ompuesto orgénico, por lo me-—-

nos, seleccionado entre el grupo consistente en un polime-

ro poliolefinico, un copolimero poliolefimico, una parafi-

na normal o una sal mebalica de dcido carboxilico alifati-
¢o, uniformemente antes del hilado de masa fundida.

2. Método de prevencidn de la adherencia en fibras

de copoliamidas, caracterizado porque tras la produccidn -

de la fibra, dotada de una capacidad latente de rizado, me
diante fundicidén de una copoliamida y una homopoliamida se

paradamente e hilado de las dos poliamidas fundidas simul-




10

15

20

25

30

-32 -

téheamente a través dg un orificio de hilera comin, la ci=
‘tada copoliamida es Incorporads con un combues'bo orgénico,
por lo menos, seleccilonado entre el'grupo consistente en

un polimero poliolefinico, un copolimero poiiqlefinicé, -
una patafina normal y una sal metédlica de &cido carboxiii-
co alifético, uniformemente antes del hilado de la masg;f-
fundida. ‘ '

| 3. Método segln lﬁs reivindicaciones. 1 y 2, ex el
que el contenido del.compues’cd orgénico es del 0,01 al 30%
en peso, basado en la copoliémida. _

4, Método segin las reivindicaciones i & 2, .en el
que el compuesto orginico a incorporar en.la copoliamida -
es un homopolimero o un copolimero de una olefina de férmu
la general: o '
N

2
3 .

R
/
C=C

_en_lélque B, 32 vy R3 son hidrdgenos o grupos metilos ¥y Ry,

es‘hidrégano o un grupo alquileo o al¢uenilo que tiene menos

~ de 5 4tomos de carbono y el Gontenido es del 0,05 al 20% en

peso, basado en la copoliamida.
5. Método segin las reivindicaciones 1 y 2, en el ~
que el compuesto orgénico a incorporar en la copoliamida es

gng copoliolefina de una olefina de férmula general
. RJ_\ ) /R4- .
, /c . - C\ .
B B
en- la que R, By R3 son hidrégenos o grupos metilos y R4

es hidrbégeno o un grupo alquilo o algquenilo de menos de 5
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4tomos de carbono, y un mondmero monoetilénicamente insatu

. rado de férmula general

i R,
N7

yd ™~
Es Ry

en la que Rs»es hidrégeno o un grupo parboxilo.o'carboxilo
esterificado, Ry es hidrgeno, un halégeno, un grupo alqui
lo, un grupo cianoc o un grupo carboximetilo ¥y R7 es un na--
légeno, un grupo ciano, un grupo carboxilo, un grupo carbo

xilo esterificado, un grupo carboalcoxilo, un grupo acilo-

'xilo, wn grupo cicloalguilo, un grupo arilo, un grupo halo

arilo, un haloalguilo, un aldehido, una cetona, una amida,
una imida o un éter y el contenido es del 0,05 al 20% en pg
80, basado en la copoliamida. .

. 6. Método seglin la reivindicacidén 5, en el que la -
proporclon del mondémero monoetilénicamente insaturado en =~
los mondmeros que componen 1la copollolefmna es del 0,001 al
85%_molar de la cantidad total.

7. Método segin las reivindicaciones 1 y 2, en el ~
que el compuesto organlco a incorporar en la copoliamida es

e

una n-parafina de férmula genexal

- GnH2n+2
en la que n es un nlmero entero de 14 6 mds y el contenido
es del 0,01 al 5% en peso, basado en la copoliamida.

_ | 8. Método segin las relvindicaciones 1 y 2, en el
que el compuesto orginico a incorporar en la copoliami@a es
polvo fino de una sal metdlica de &cido monocarboxilico o -
dicarboxilico alifético saturade o insaturado y el conteni-
do ‘es del 0,03 al 3% en peso, basad6 en la copoliamida.

9. Método seglin la reivindicacibén 8, en el que el =~
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metal de la sal es litio, berilio, sodio, magnesio,'élumi-'
nio, potasio, calcio, manganeso, niquel, cobre, zinc, pla-
ta, bario, mercurio, talio o plomo. ' _'

- 10. Método segin la reivindicacidn 8, en el que el
poivo fino de la sal metélica tiene un tamafio granular in-
ferior a 50 micras. '.-; ‘

1l. Se reivindica por ultlmo como obaeto sobre el

 .que ha de recaer la Patente de Invencién que se sollcrta

A"METODO DE PREVENCION DE LA ADHERENGIA EN FIBRAé DE COPOLIA

MIDAS"

Todo conforme queda deserito y reivindicado en la -

- presente Memoria descriptiva que consta de treinba y cuatro

péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 22 Diciembre 1.966

BERNARDO UNGRIA
- D.D-
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