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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios se solicita a fevor de la firma INDUSTRIE
A. ZANUSSI, S.p.A., de nacionslidad itelisna, domiciliada en
Via Montereale, 8, PORDENONE (Udine/Ftalia), y que ha de re-
caer sobre " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE DISLRIBUI-
DOIES DE AGENTES DETERGE:.TES, BLANQUEADORES, ALMIDONADORES,
ETC., PULVERULENTOS Y/0 LIQUIDOS, PRINCIPALIMTE PARA LAVADO-
RAS Y APARATOS SIMILARES "

Memoria deseriptiva

El pegistro de la Patente de Invencidn que se soli-
cita tiene por objeto garantizar la explotacidén exclusiva en
todo el territorio nacionel y sus poeesiones de unos perfec—
cionamientos en la fabricacidn de distribuidores de sgentes
detergentes, blanqueadorcs, almidonadores, etc,, pulverulen-
tos y/o llquidos, principalmente para lavadoras y aparatos
similares, conforme se describe a continuacidn y se represen~

ta gréficamente en ¢l adjunto drbujo, a tftulo de ejemplo.
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En los procesos automatizados de levado, aclarada, .se-

cado en las méquinas lavadoras de ropa, vajillas, etc,, se
hace necesario, a fin de obtenér resultados plenamente sa-
tisfactorios, el introducir los diversos detergentes y agen-
tes blanqueadores, suavizantes, hipertensores, en cantidad
diversa y en el momento oportuno del cicle, teniendo en cuen-
ta que tales detergentes y agentes pueden estar en forma de
polvo o ser llquidos.

Los perfeccionamientos objeto de la presente inven~
cién resuelven los mdltiples pfoblemas planteados por tales
procesos de automatizacidn, realizando no solo la posibilidad
de distribuir, en el momento oportuno, los diverscs deter—
gentes y otros agentes, sino también de suministrarlos indi-
ferentemente en polvo o en estado 1lIquido, o de asociar, en
el momento conveniente, el égente 1Iquido con el agente en
polva, estando el distribuidor mdltiple objeto de la presen—
te invencidn, caracterizado por el hecho de que la toma del
agente lIquido se realiza mediante aspiracién generada por el
flujo del agua ( o del disolvente en casos particulares) des-
tinada a ser empleada en el proceso de lavado, entendiéndose
por lavado el conjunto de las operaciones (ciclo) que concu-
rren a llevar el objeto a lavar del estado de suciedad al es-
tado final dé limpieza, comprendiendo en ello todas las ve-
riadas fases dtiles al logro de tal estado final, como son
la fase del prelavado, escurrido, lavado propiamente dicho,
aclarado, blanquedo, almidonado, aclarado final con hiperten-
sores, secado y cualquier otro dtil para completar el proce-—
so en cuestidn.

AsImismo, reconociendo al distribuidor que incorpo-

ra los perfeccionamientos de la invencidn, una variedad no=-



10

15

20

25

table de posibilidad de realizaciones, a continuacién, para
mds claridad, se describe e ilustra una de la posibles for-
mas de ejecucidn y solamente a titulo de ejemplo, no limita-
tivo, donde se examina la introduccidn de uvna cantidad de
detergente en polvo para el prelavado, de una segunda can-

tidad igual o diversa de detergente en polvo para el lavado

y una introduccién de un agente de blanqueo, almidonado o si-

milar, ses ello en polvo , o lIquido, o mixto. Ta%forma de
ejecucidn se representa en los dfbujos,adjuntos, en los cue-
les:

- la figura 1 muestra el distribuidor victo en planta;

- la figura 2 y la figura % muestran dos vistas laterales
del mismo distribuidor, y

- las figuras 4, 5 y 6 muestran, respeciivacente, secciones
que giguen lcs lineas IV-IV,V-V y VI-VI en la figura 1,

Como se muestra en estas figuras, el distribuidor
estd formado por un cuerpo externo 1 dividido longitudinal-
mente por un tabique 2; en una de las dos mitades estd compren—
dida una pequefie cubeta 3 y una pequeiia cubeta 4, delimitada
por.una pared frontal 5 y por un fondo 6; la cubeta 3 se pro—
longa en un canal inferior hasta la cubeta 4. En la otra mi-
tad del cuerpo 1 e habilita una cubeta 7 y une cubeta 8,
delimitada por una pared 9 y un fondo 10; la cubeta 7 se pro-
longa por debajo de la cubeta 8 y esté puesta en comunicacidén
con ella por una abertura 1l del fondo 10; entre aubas cube-
tas 3 y 7 hay una‘éomunicacién con una tuberia de descarga 12;
en correspondencia a las cubetas 8 y 4 el tabique 2 posée
una abertura 13 que los pone reciprocamente en comunicacién.
Sobre el cuerpo 1 va encajado un marco 14 que delimita las

bocas de las cubetas 3, 4, T y 8 con sus prolongaciones res—
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respectivas 3%, 4%, 7', y 8'; en particular, la prolongacién
8'forma un ala que recubre la abertura 1l de modo tel que el
material en polvo o granular que se vierta en tal cubeta no
es desalojado por correspondencia con la abertura 11 y, en
consecuencia, no cae por simple gravedad en la cubeta subya~
cente 7. _

Una tuberia 15, interceptada por la electrovélvula 16,
desemboca en la cubeta % en correspondencia con el intersticio
que viene a ctearse entre las peredes externas de la propia
cubeta y la prolongacign 3* del merco 14; de tal modo, el flujo
del agua proyectado en la cubetsua través de la tuberia 15
se distribuye profusamente sobre sus paredes aportando el pro-
ducto granuler o en polvo depositado en 1. De un modo en to-
do anélogo, una tuberia 17, interceptada por la electrovél-
vula 18, desemboca en la cubeta 7 en correspondencia con la
embocadura 7% y una tuberia 19, interceptada por la electro—~
vélvula 20 desemboca en la cubeta 8 en correspondencia con
la embocadura 8', La tuberia 19 esté configurada como tubo
venturi y donde ésta aumenta de seccidn, es decir, donde se
crea una depresidn, estéd empalmada a una tuberia 21 que ce-~
la hasta el fondo de la cubeta 4.

Para concebir un ejemplo del funcionamiento del dis-
tribuidor miltiple descrito, considerenos que el mismo esté
montado sobre una m&quina lavadora que completa un ciclo de
lavado comprendiendo un prelavado, un lavado con detergentés
en polvo y un tratamiento de blanqueo con un sgente en polvo
y otro 1fquido para userse simulténcanente.

En la cubetea 3 puede, entonces,estar dispuesto el de~
tergente para el prelavado, en la cubeta 7, el detergente

para el lavado, y en las cubetas 8 y 4, los agentes de blan-
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qﬁeo, respectivamente, en polvo y 1lIquidos,

- Durante el prelavado se abre, por tanto, la electro-
vélvula 16 y el agua gue surge de la tuberia 15 aporta el
detergente de la cubeta 3 y lo introduce en el cubo de la
lavadora a través de la tuberia 12, De modo en todo andlo—~ .
go, durante el lavado, la apertura de la electrovédlvula 18 in—
“troduce el agua en la cubeta 7 de donde fluye a través de la
tuberia 12 aportando el detergente.

Al efectuarse la operacién de blanqueo, se abre la
eleétrovélvula 20 y el agua viene a introducirse en la cube-
ta 8 y, de aqul, aportando el agente de blanqueo sélido, fluye
en la subyacente cubeta 7 de donde es descargada a través
de la tuberia 12. EL flujo del agua en 19 determina, por
otra perte, una aspiracién, a través de 21 en la cubeta 4’de
donde se obtiene la aportacidn del lIquido de blangueo que
ge sumerge, asl, en la cubeta 8 de donde fluye por 12, Ne-
turelmente, el 1¥quido de blanqueo aspirado atraviesa la
tuberia 21 e, inyectado en la tuberia 19, llega a la cube-
ta 8 muy @¥luido, de wodo gue su introduccidn en el cubo
del lavado de la lavadora, a través de la tuberia 12, no
provoca daiios, como manchas, corrosiones, etc, que pudieran
producirse si estuviese concentrado, El flujo del agua que
surge en 8 se trasvasa en pequefia parte, a través de la aber -
tura 13, en la cubeta 4, asegurando la completa aportacidn
del 1fquido contenido y efectuando, ademds, el aclarado,
impidiendo, asf, la formacidn de depdeitos perticularuente
perjudiciales en el caso en que se deban usar, en sucesién,
agenies incompatibles entre sI..Naturalmente, la abertura
1% deberéd tencr forma y dieposicién adecuada pere permitir

el paso de 8 a 4 de la cantidad de azua deseada, por supues-
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to inferior a la capacidad de aspimcidn de la tuberia 21,
pero, sin embargo, capaz de asegurar el enjuagado de la cu~-
beta 4.

Como ya se ha dicho la realizacidén arriba descrita
tiene puramente un carécter de ejemplo, pudiendo variar
ampliasmente su forma especifica de comstruccién; puede de
hecho por ejemplo, variar el ndmero y la disposicién de las
cubetas en el distribuidor para hacerlo adaptable a cual-
quier méquina lavadora especifica o ciclo de lavado, Por
ejemplo, si no se hace necesario mezclar un producto 1¥—
quido con uno en polvo, la tuberia gue lleva el inyector
puede descargar directamente en el cubo de lavado; del mis-
mo modo, pueden preverse mis cubetas para agentes llquidos,
cada una servida por un inyector, o todas conectadas, al-
ternativemente, con un mismo inyector mediante mando de
vélvulas desviadoras.

Obviamente, el distribuidor incorporando los per—
feccionamientos de la presente invencidn, puede estar aso-
ciado a todos los dispositivos especiales que pucdan re=-
sultar dtiles en su ewpleo prédctico, como por ejemplo, los
seperadores de conduccién que evitan el reflujo del agua
contaminada en la tuberia de alimentacidn, cubicrias para
evitar salpicaduras durante el paso del agua; etc.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidn de los
elenentos serdn susceptibles de variacidn sieuwpre gue ésta
no suponga una alteracién de la eséncialidad delﬁnvento o

Los términos en que se ha redactado esta memoria
deberdn ser tomados siempre en sentido amplio, no limita=

tivo,
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NOTA DE RETVINDICACIOQNES

Se reivindica como propio y nuecvoe a favor de la
firma INDUSTRIE A , ZANUSSI S.p.A., domiciliada en Porde-
none (Udine/Italia), lo especificado en las siguientes rei-
vindicaciones: '
PRIiERA.~ Perfeccionanientos en la fabricacidn de dis-
tribuidores, preferentemente wdltiples, d e agentes detergen-
tes, blanqueadores, almidonadores, etc. en polvo y/o 1I-
quidos, principalwmente para lwvadoras de ropa y de vajilla y
aparatos similares, tanto para uso doméstico como industrial,
caracterizados en que la toma de los agentes 1Iquidos se efec-
tua por aspiracién, generada por el flujo del fluido de lava~
do, en un inyector de chorro de agua.

SECUNDA.~ Los mismos perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn primers, caracterizados en que comprcnden una plurali-
dad de cubetas, destinadas a contener cada una una dosis de
uno de tales agentes en polvo o liquidos; una pluralidad de
tuberias destinadas a enviar el fluido de lavado al cubo de
la lavadora pasando, cadea una, por una de dichas cubetas des-
tinadas a contener agentes en polvo; una pluralidad de tu-
berias destinadas a envier el fluido de lavado a dicho cubo
de la lavadora y que comprenden un inyesctor de chorro, crean-
do, cada una, una aspirecién sustencisiente al fondo de cada
una de dichas cubetas destinadas a contener agentes lIquidos,
TERCERA.~ Los mismos perfeccionamientos segén la reivindi-
cacién segpunda; ceracterizados en que, el .menos una de dichas
tuberias, que comprende un inycctor de chorro de cguz, pa-

sa en sentido descendente, a través de una cuceta destineda

a contener un -agente en polvo,



CUARTA.~ PERFECCTIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DT DISHRI-
BUIDORES DE AGHNTES DETERGENTES, BLANQUEADORES, ALMIDONADORES,
ETC,, PULVERULENTOS Y/0 LIQUIDOS, PRINCIPALMENYTE PARA LAVADO-
RAS Y APARATOS STMILARES,

Tal y como se deja descrito en la memoria precedernte
que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una

sols de sus caras y una hoja de planos,

Madrid, 22 Diciembre 1966

P.A. de Imdustrie A. Zanuszsi,
S.peds

" Victor Gil-Yega
7
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