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E l invento se r e f ie r e  a un d isp ositiv o  para 

l a  re frig e ra c ió n  de alambre durante e l  proceso de devanado. 

Se conoce una devanadera con re fr ig e ra c ió n  de agua, en que 

la s  espigas dispuestas sobre e l p la t i l lo  del ro llo  presen­

tan  ta lad ro s en su e je  lo n g itu d in al, que desembocan en algu­

nas aberturas, que están p rov istas de toberas in y ecto ras.

Se sum inistra agua a lo s  ta lad ro s que se in y ecta  contra la s  

esp iras de alambre devanadas. E sta  devanadera con re fr ig e ­

ración  de agua tie n e  lo s  inconvenientes de que, a causa de 

l a  d istan cia  relativam ente grande entre dos esp igas, no to ­

dos lo s  lugares del haz de alambre se re frig era n  con l a  mis­

ma intensidad y que la s  esp iras primeramente devanadas f o r ­

zosamente se re frig era n  de un modo más fu e rte  que la s  ú l t i ­

mamente devanadas. Una re frig e ra c ió n  uniforme tampoeo es 

p osib le  porque la s  gotas de agua son demasiado grandes. Te- 

do esto produce d iferen cias  en lo s  valores mecánicos y una 

estru ctu ra  d ife re n c ia l, tanto sobre e l  contorno, como tam- 

biún sobre la  a ltu ra  del haz de alambre.

Para e v ita r  estos inconvenientes, ya se ha 

propuesto anteriormente un procedimiento para la  re fr ig e ra ­

ción de haces cerrados de alambre (fu era  de la  devanadera) 

en que, a p a r t ir  del e je  del a n il lo  a r e fr ig e r a r , se ro c ía  

un medio de re frig e ra c ió n  contra la s  esp iras de a n illo  de 

modo que se producen gotas, que son lo  suficientem ente pequt 

has para v o lar en suspensión alrededor de la s  esp iras del 

haz de alambre y son lo  suficientem ente grandes para alcan­

zar la s  esp iras más e x te rio re s  del haz de alambre, en que
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e l  chorro del medio re fr ig e ra n te , d istribu ido por la s  tobe­

ra s , es uniforme en todas la s  a ltu ra s  del haz de alambre y 

en todas la s  d ireccion es, de modo que, en la  unidad de 

tiempo, toda unidad de su p e rfic ie  de la  lim itac ió n  in tern a 

del haz de alambre se carga con la  misma cantidad del me­

dio re fr ig e ra n te . Un d isp ositivo  para l a  ejecución  de este  

procedimiento, por ejemplo, puede componerse de un doble 

tubo equipado con toberas de a ire  comprimido, que ir ra d ia  

e l  medio re frig era n te  radialmente desde e l  centro del haz 

de alambre hacia  fu era . Al doble tubo se sum inistran agua 

y a ire  comprimido, por lo  que se garantiza una d istribu ción  

por toberas completa del agua de re fr ig e ra c ió n .

Una re frig era c ió n  uniforme de haces de alam­

bres cerrados segón este  procedimiento, s in  embargo, es 

malamente posible cuando ex isten  haces de alambre con un 

diámetro de alambre de aproximadamente 10 mm o de un diá­

metro mayor, ya que entonces la  proporción entre la  super­

f i c i e  y e l  volumen del alambre es desfavorable para la  re­

fr ig e ra c ió n . Otro inconveniente en la  re frig era c ió n  de 

haces con diámetro relativam ente grande se produce porque 

la  permeabilidad de t a le s  haces es menor que en aquellos 

que tien en  menor diámetro.

Para poder re fr ig e ra r  perfectamente también 

alambres con gran diámetro, según e l  procedimiento del in ­

vento está  p rev isto , a l  comienzo del devanado in trod u cir ei. 

l a  devanadera un doble tubo provisto de toberas, después
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sum inistrar a l  doble tubo agua y a ir e  comprimido y después 

e x tra er e l  doble tubo rociando constantemente agua con cre­

cien te  a ltu ra  del haz, sacándole fuera de l a  devanadera. Adej- 

cuadamente, e l  doble tubo, en una a ltu ra  lim itad a, e s tá  pro­

v isto  de toberas de modo que la  a ltu ra  e f ica z  del doble tu ­

bo para l a  re frig e ra c ió n  es pequeña en comparación con la  

a ltu ra  del haz de alambre terminado de devanar.

Mediante e l  dibujo se exp lica  más detallada­

mente e l  invento: Al comienzo del devanado, e l  doble tubo, 

con sus toberas 2 e s tá  situado c a s i sobre la  p laca del fon­

do de la  devanadera que g ira . Se sum inistra agua a l  tubo, 

dispuesto interiorm ente, y a ire  comprimido a l  tubo e x te r io r , 

de modo que e l agua se ro c ía  d istrib u id a  en una f in a  n ie b la . 

Durante e l devanado del alambre se lle n a  e l  rec in to  del ro­

l l o  entre lo s  pernos cónicos 3 . E l doble tubo 1 provisto  de 

toberas se r e t i r a  h acia  a rr ib a  con l a  misma velocidad, con 

l a  que se lle n a  e l rec in to  del r o l lo .  Por e l lo  se desea que 

e l  medio re frig e ra n te  en primera lín e a  alcance la s  primeras 

esp iras , que en la s  últim as revoluciones de l a  devanadera se 

colocaron eh e l  recin to  de r o llo .

E l aprovisionamiento del doble tubo 1 con to ­

beras 2 se concentra a una a ltu ra  del doblb tubo sólo pe­

queña en comparación con la  a ltu ra  del haz del alambre. Pa­

ra  poder o fre ce r  su fic ie n te  re frig e ra n te  en e s ta  zona por 

unidad de tiempo, es conveniente prever una o varias toberas 

de ren d ija  anulares 2, como están representadas en e l d i­

bujo. E l doble tubo 1, inmediatamente a continuación de la
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tobera tnas in fe r io r  y más superior, presenta en cada caso 

una placa c ircu la r  4, la s  cuales cuidan que no quede a fe c ­

tada la  constitución  del chorro del medio re frig e ra n te . Di­

rectamente debajo de la  placa 4 superior, y por encima de la  

p laca 4 in fe r io r , están dispuestas toberas de a ir e , que im­

piden una humectación de la s  placas 4.

En e l  dibujo están ilu strad o s conos de chorro 

de la s  toberas de a ire  comprimido. Sus lín e a s  cen tra les  es­

tán áituadas perpendicularmente a l e je  del doble tubo y de
10 , .la  devanadera. Para re fr ig e ra r  mas intensamente e l  haz por eL

lado fro n ta l, con ven ta ja  la  d irección  p rin cip a l del chorro 

re frig e ra n te  puede e s ta r  d irig id a  oblicuamente hacia abajo 

en un ángulo, por ejemplo, de 453. En este  caso todas la s  

^  lín e a s  cen tra les del chorro de re frig e ra n te  son lín ea s  de 

envuelta de un cono, ouyo e je  es a l  mismo tiempo tambión 

e je  del doble tubo y de la  devanadera.

El procedimiento según e l  invento tie n e  la  

v en ta ja  de que todas la s  esp iras del haz de alambre se r e -  

20 fr ig eren  con la  misma intensidad. Por e llo  este  procedimien­

to  tie n e  esen cia les ven ta jas fren te  a lo s  d isp ositivos r e f r i -  

-geradores, en lo s  que e l medio re frig era n te  se ofrece desde 

la  entrada de la  primera vuelta de alambre hasta la  última 

a una a ltu ra  que corresponde a aquella del haz de alambre
25 .

term inal; ya que en estos d isp ositiv os conocidos la s  esp iras, 

que entran primeramente, se re frig eran  más fuertemente que 

la s  ú ltim as. Las consecuencias de t a l  re frig era c ió n  son con
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frecu en cia  considerables d iferen cias  en lo s  valores mecáni­

cos y en l a  estru ctu ra  dentro de una haz de alambre, lo  que 

es indeseable en la s  in sta la c io n es  automáticas usuales para 

l a  elaboración u lte r io r .

E l procedimiento segán e l  invento no exclu­

ye que e l  alambre ya se re fr ig e re  parcialm ente antes de la  

entrada en la  devanadera, recorriendo un tray ecto  de r e f r i ­

geración de agua. Tambián e l  haz de alambre extraído de la  

devanadera, eventualmente puede segu ir refrigerándose segán 

la  in s ta la c ió n  refrig erad o ra  separada.

Segán un u lte r io r  d esarro llo  del procedimien­

to segán e l invento, a l a  entrada del alambre en l a  devana­

dera, se mantiene pequeSa l a  cantidad del agua d istrib u id a  

por la s  toberas, y se incrementa solo  paulatinamente h asta  

l a  máxima cantidad de agua re fr ig e ra n te , despuós se mantie­

ne aproximadamente constante h asta  l a  term inación del deva­

nado y despuós de acabado e l devanado, se reduce de nuevo 

lentamente la  cantidad del agua d is trib u id a  por la s  to b eras. 

Por e llo  se alcanza que la  temperatura sea aproximadamente 

igu al sobre toda la  a ltu ra  del a n i l lo .

Para la  e jecu ción  del procedimiento segán e l  

invento tambión pueden pensarse en o tros d isp ositiv os d is­

t in to s  a lo s  que figuran en e l d ibu jo . Especialmente en lu ­

gar de la s  toberas de ren d ija  mostradas, tambión pueden pre­

verse toberas in d iv id u ales.
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La presente patente de invención, comprende 

la s  sig u ien tes reiv in d icacion es:

1 . -  D ispositivo para la  re frig e ra c ió n  de alam­

bre durante e l devanado, u tilizando agua como medio r e f r i ­

gerante, caracterizado porque está  previsto un mando de t a l  

modo que, a l  comienzo del devanado, se in se r ta  en la  devanal 

dera un doble tubo equipado con toberas, despuós se suminis­

t r a  a l  doble tubo agua y a ire  comprimido, y e l doble tubo, 

con constante rociado de agua, se saca de la  devanadera con 

crec ien te  a ltu ra  del haz.

2 .  -  D ispositivo pegón la  reiv in d icación  1, 

caracterizado porque la  cantidad del medio re frig era n te  ro­

ciado es variab le  en la  unidad de tiempo y e stá  adaptada

a l a  temperatura del alambre que penetra en la  devanadera.

3 .  -  D ispositivo segán l a  re iv in d icación  1, 

caracterizado porque e l  doble tubo, en una a ltu ra  lim itada, 

e s tá  equipado de tob eras, de modo que la  a ltu ra  del doble 

tubo, e f ica z  para la  re frig e ra c ió n , es pequeña en compara­

ción con l a  a ltu ra  del haz de alambres terminado de deva­

nar.

4 . -  D ispositivo segán l a  re iv in d icación  3, 

caracterizado porque e l chorro re fr ig e ra n te , que abandona 

la s  toberas, estando la  devanadera situada verticalm ente es*- 

t - á  d irig ido principalmente en una d irección  de aproximada-
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mente 45B respecto a la  v e r t ic a l  sobfe la s  esp iras de alam­

bre, situadas a rr ib a  en cada caso, del alambre ya devanado.

5 . ^  D ispositivo segán l a  re iv in d icació n  1 ,.  

caracterizado porque e s tá  p revisto  otro  mando, de t a l  modo 

que, a l  en trar e l  alambre en la  devanadera, se mantenga pe­

quera la  cantidad del agua d istrib u id a  por la s  toberas y só­

lo  se aumenta paulatinamente h asta  l a  cantidad máxima de agtjta 

re fr ig e ra n te , despuós se mantiene aproximadamente constante 

h asta  la  term inación del devanado, y despuós de la  termina­

ción del devanado se reduce de nuevo paulatinamente la  can­

tidad  de agua d istrib u id a  por la s  to b era s .

6 .  -  D ispoáitivo para la  re frig e ra c ió n  de 

alambre durante e l  devanado.

Segdn se describe y re iv in d ica  en la  presen­

t e  memoria, se i lu s t r a  con lo s  plano^adj\tntos y consta di­

cha memoria de s ie te  hojas fo lia d a s  y e s c r ita s  a  máquina 

por una so la  cara.
Madrid, a 2 2 ^ 9 * 1 9 6 6
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