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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l ic i ta r  

PATENTE D E INVENCION 
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE año s

a nombre de PHILIP MORRIS INCORPORATED, entidad norteam eri­
cana, estab lec id a  en 100 Park Aveune, Nueva York, N .Y., Es­
tados Unidos de América, por:
"UN METODO PARA EL HINCHADO DE TALLOS DE TABACO"

Este invento se re lac ion a  a productos de tabaco y 
un método para manufactura de lo s  mismos, más particularm en­
t e ,  e l  invento se re lac io n a  a un método para e l  tratam iento 
de ta l lo s  y venas grandes o c o s t i l la s  medias que han sido -  

5 re tira d a s  de la s  hojas d e l tabaco para co n v ertir a lo s  ta l lo s  
a una forma en la  cual sean apropiados para su uso en a r t í  -  
culos de fumar. Como se usa aquí e l  término " ta llo s"  in c lu  -  
ye ta l lo s  de tabaco y venas.

Tallos de tabaco han creado generalmente un p rob le- 
1 0  ma en la  in d u s tr ia  del tabaco y antes de que e l  tabaco pueda
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ser u ti l iz a d o  para l a  producción de a r tíc u lo s  de fnmar, -  
ta le s  como c ig a rro s , c ig a r r i l lo s  y s im ila re s , ha sido la  
p rá c tic a  e l  elim inar lo s  ta l lo s  y la s  venas que forman -  
p a rte  de la s  ho jas de tabaco de e s ta s  hojas de tabaco.
E sta  elim inación se ha conseguido por e l  uso dq&áquinas 
t r i l la d o r a s  que rompen la s  hojas y r e t i r a n  lo s  t a l lo s  y -  
l a  mayor parte  de la s  venas de la s  h o ja s , o por medios de 
máquinas de vapor que despojan lo s  t a l lo s  de la s  ho jas de 
tabaco .

Los t a l lo s  y la s  venas grandes que han sido e l i ­
minadas de la s  ho jas de tabaco no han encontrado un uso -  
f á c i l  en l a  in d u s tr ia  d e l tabaco y se han hecho muchos in ­
ten to s  para co n v ertir  lo s  t a l lo s  en productos ú t i l e s .  Por 
ejemplo, se han hecho in ten to s  de in co rp o rarlo s t a l lo s  en 
c igarros y c ig a r r i l lo s ,  aplastando estos ta l lo s  y luego 
sometiéndolos a vapor y pasándolos por ro d i l lo s  an tes de 
su uso en re llen o  de c ig a rro s  o c ig a r r i l lo s .  S in  embargo, 
se ha encontrado que la s  c a ra c te r ís t ic a s  duras sim ila res 
a la s  de l a  madera, que no son deseables en lo s  t a l lo s  no 
habían sido elim inadas por t a l  tra tam ien to , y que lo s  t a ­
l lo s  cuando eran incorporados en c igarros o c ig a r r i l lo s  ha 
b ían  dado como resu ltad o  un quemado no uniforme y un sabor 
algo menos deseab le . Adicionalmente e l  uso de lo s  t a l lo s  
preparados en t a l  forma, ha dado como resu ltad o  p a r tíc u la s  
de ta l lo s  r íg id a s  pequeñas, muchas de la s  cuales se despren 
den fácilm ente de lo s  extremos de lo s  productos de tabaco 
y pueden se r fácilm ente id e n tif ic a d a s  por l a  persona que -  
fuma lo s  productos de tabaco , debido a su na tu ra leza  agu -  
da. Adicionalmente, ta le s  pedazos de ta l lo  duro se ha en -  
contrado que penetran  l a  envo ltu ra de papel de lo s  c ig a r r i
l ío s  o que defoiman lo s  c ig a rro s  o c ig a r r i l lo s  en una for -
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ma no deseab le.
Otro método que ha sido propuesto para e l  t r a t a  -  

miento de ta l lo s  para hacerlos más aceptables en productos 
de tabaco ha sido someter lo s  t a l l o s ,  m ientras que estaban 
aún en la s  hojas de tabaco, a una presión de flu ido que es 
so ltada  para efec tuar l a  expansión de lo s  ta l lo s  en la s  ho­
ja s . Este método e s tá  d e sc rito  en l a  Patente de lo s  EE.UU.

2'344)106 concedida a Reed e l  14 de marzo de 1944. Sin -  
embargo, se ha encontrado que t a l  método es d i f í c i l  de ope­
r a r ,  involucra e l  uso de un equipo de p resión  o s im ila r y -  
e l  uso de vapor con e l  objeto de p reparar e l  producto para 
l a  etapa de expensión. D esventajas ad ic iona les de t a l  pro -  
ceso incluyen e l  dañado in terno  de la s  cé lu las  en lo s  pro -  
ductos de tabaco , ru p tu ra  de la  epidermis y degradación del 
producto re su lta n te  por l a  in troducción de gases dentro de 
l a  ho ja . Más aún, l a  n a tu ra leza  de t a l  proceso im plica que -  
lo s  t a l lo s  sean tra tad o s  por lo te s  en forma t a l  de que no se 
pueda emplear métodos de producción de lín e a  continua.

Otro in ten to  que se ha hecho para t r a t a r  lo s ta l lo s  
de tabaco u hojas que contienen t a l l o s ,  imóLucra e l  uso de un 
campo e le c tro s tá tic o  de a l t a  frecuencia con e l  objeto de ex -  
pandir lo s  t a l lo s .  Este proceso e s tá  descrito  en l a  Patente 
de lo s  EE.UU. 2'739,599 concedida a Abbott e l , 27 de Marzo de 
1956. Tal proceso, m ientras que teóricamente tien e  l a  capaci­
dad de elim inar algunas de la s  desventajas de l a  técn ica  de 
aplastado y tra tam ien to  de vapor y de l a  técn ica  de presión 
a r r ib a  d e s c r i ta , se ha encontrado que tien e  sus propias des­
v en ta ja s . Por ejemplo, cuando t a l  proceso es empleado para e l 
tra tam iento  de t a l lo s ,  m ientras é s to s  todavía se encuentran -  
en la  ho ja , se ha encontrado que l a  hoja en s í  misma es casi
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siempre dañada debido a l a  formación de un arco en tre  la s  
planchas que son empleadas para general e l  campo e le c tro s ­
tá t ic o  de a l t a  frecuenc ia . Se cree que t a l  formación de ar 
co se produce en áreas de l a  hoja que tien en  un a l to  conte 
nido de m inerales. Se cree también que t a l  formación de a r  

co es causada por puntos a l to s  en l a  h o ja . Formación de 
arco también se produce cuando lo s  t a l lo s  son procesados 
una vez separados de la s  hojas debido a variaciones en la s  
dimensiones de lo s  t a l lo s  La ocurrencia  de ta le s  formacio­
nes de arco se ha encontrado que requ iere  frecuen tes in te ­
rrupciones de l a  m aquinaria cuando se emplea t a l  proceso. 
O tra de la s  desven tajas de t a l  proceso re s u l ta  d e l hecho 
de que la s  hopas de tabaco v a ría n  en condiciones de hume­
dad. Es a s í  que una absorción desigualmente a l t a  de ener­
g ía  d e l campo d ie lé c tr ic o  da como resu ltad o  un producto de 
tabaco no uniform e. Para vencer ta le s  desventajas es nece­
sa rio  e l  empleo de un costoso co n tro l de humedad en lo s  ta  
l ío s  an tes de u t i l i z a r  ta le s  t a l l o s  en ese proceso. O tra -  
desventaja de t a l  proceso re s u l ta  por e l  hecho de que se -  
producen quemaduras d e l producto en porciones de t a l l o , que 
debido a su n a tu ra leza  altam ente compacta absorben más ener 
g ía . E l proceso d ie lé c tr ic o  es altam ente sensib le  a ta le s  
variaciones en e l  contenido de lo s  t a l l o s .  Las porciones 
quemadas es tán  carbonizadas y son quebradizas y se ha en­
contrado que se deshacen en e l  curso u l t e r io r  d e l tra tm ien  
to  de lo s  t a l l o s ,  con lo  cual se produce una degradación -  
ad ic io na l d e l producto. Por lo  ta n to , antes d e l presente -  
inven to , ningún proceso altam ente s a tis fa c to r io  ha sido en 
contrado para l a  u t i l iz a c ió n  de lo s  taü o s .

E l presente invento es una mejora de lo s  métodos
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anteriorm ente d e sc rito s  para l a  u t i l iz a c ió n  de ta l lo s  de 
tabaco y proporciona un método comercialmente p rac ticab le  
para la  u t i l iz a c ió n  de ta l lo s  que han sido re tira d o s  de -  
la s  hojas de tabaco tratando ta le s  ta l lo s  en t a l  forma que 

$ puedan se r directam ente incorporados a l  producto de tabaco, 
t a l  como c ig a r r i l lo s  o c ig a rro s . El presente invento tam -  
b ien hace posib le  e l  uso de hojas de tabaco en te ra s , pro -  
porcionando un método para e l  tra tam ien to  de la s  hojas de 
tabaco, en t a l  forma, que pueden se r  directam ente condicio- 

10 nadas y cortadas para su u t i l iz a c ió n  como re llen o  de oiga -  
r r i l l o s ,  c ig a rro s y s im ila re s .

El presente invento proporciona un método novedo­
so para e l  tra tam ien to  de ta l lo s  de tabaco, en e l  cua l lo s  -  
t a l lo s  que han sido re tira d o s  de la s  hojas de tabaco son ex- 

15 pandidos o hinchados para aumentar marcadamente su tamaño y 
con é s to , d ism inuir su densidad. Esto se consigue exponien­
do lo s  ta l lo s  a una co rrien te  de a ire  c a lie n te . La tempera­
tu ra  d e l a ire  es mantenida en e l  rango de en tre alrededor 
de 200SC a alrededor de 500se y de p referenc ia  de 200sC a 

20 400SC. La exposición de lo s  t a l lo s  a e s ta  tem peratura pro -
voca una vaporización d e l contenido de humedad de lo s  t a  -  
l ío s  y e je rce  una fuerza radialm ente hacia afuera en la s  -  
cé lu las  del t a l l o ,  expandiéndolos en e s ta  forma.

Los t a l lo s  de tabaco de la s  variedades rub ia  o -  
25 negra "lavada" son equ ilib rados a un contenido de humedad 

de en tre alrededor de 8 a alrededor de 20%.
El f lu jo  de a ire  ca lien te  puede se r dispuesto 

verticalm ente o puede se r una cama f lu id if ic a d a  de co rrien ­
te  de a i r e .  Por medio de e s ta  configuración, lo s  t a l lo s  que 

30 se hinchan debido a l a  exposición d e l a ire  c a lie n te , presen

-  5 -



tan  una aréa  de su p e rfic ie  más grande a la  co rrien te  de
a ire  y son forzados hac ia  a r r ib a  en con tra  de la  a tr a c ­
ción de l a  gravedad, m ientras que lo s  ta l lo s  que no se 
hinchan se quedan cerca d e l fondo de l a  columna de a ire  

5 c a l ie n te .
Los t a l lo s  que no se hinchan in icia lm ente son 

a s i  mantenidos en contacto con l a  columna o cama de a ire  
c a lie n te , y ya sea se hinchan y suben a la  su p e rfic ie  -  
para se r co lectados, o caen dentro  de medios de co lección. 

10 El hinchado y separación son efectuados en una operación
y se obtiene como resu ltado  un producto uniforme con muy 
pequeñas variaciones debidas a d ife re n c ia s  en l a  humedad 
y contenido de m inerales de lo s  t a l lo s .

Los s ig u ien te s  ejemplos son i lu s t r a t iv o s :

15 EJEMPLO 1

Una p is to la  de calentam iento (MASTER APPLIANCE 
CORP.) fué in se rtad a  en e l  extremo de un tubo de v id rio  -  
Pyrex con una m alla de alambre en tre  é s to s . El aparato — 
fué montado en una posición v e r t ic a l .  La tem peratura y l a  

20 velocidad d e l a ire  fueron contro ladas cerrando e l  disco -  
c irc u la r  en e l  lado de l a  p is to la .  La chimenea e ra  un c i 

lin d ro  de v id rio  de 457^2 mm por 20 mm. La p is to la  e s ta  -  
ba apoyada con tra  e l  extremo d ey c ilin d ro . Una m alla de co 
bre fué cortada para montar en e l  diámetro in terno  d e l tu -  

25 bo en forma t a l  de que lo s  t a l l o s  no cayesen toda l a  d is  -  
ta n c ia  h as ta  e l  e s p ira l  de calentam iento. Ya que e l  a ire  
y l a  tem peratura son normalmente controlados por l a  misma 
v á lv u la  fué necesario  colocar una m alla sobre e l  extremo 
d el c ilin d ro  y a b r ir  e l  co n tro l de a ire  to ta lm ente . Esto
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ofreció  l a  tem peratura más ba ja  posib le  cortando a l  mismo 
tiempo e l  f lu jo  de a i r e .

E l rango de tem peratura en e l  cual lo s  ta l lo s  -  
fueron hinchados fue de 200 a 370SC, representando e l  ran 
go donde se alcanzaba e l  e q u ilib r io  apropiado de ca lo r y -  
velocidad de a ire  en estecéquipo. Se hincharon por e s te  mé­
todo ta l lo s  tan to  rub ios como negros, que habían sido p re­
condicionados por v a rio s  d ias  a condiciones del medio am -  
b ie n te . Los t a l lo s  eran  demasiado pesados para se r sopla - 
dos a l a  p arte  superio r d e l c ilin d ro  in ic ia lm en te , pero -  
después de un periodo de 6 a 20 segundos empezaron a hin  -  
charse y fueron soplados hacia l a  parte  superio r d e l c i l in  
dro . El in te rv a lo  de tiempo depende de l a  tem peratura, la  
co rrien te  de a ire  y l a  natu ra leza  de lo s  t a l lo s .  La propor 
ción de hinchado podía se r  controlada por regulación  d e l -  
tiempo de re s id en c ia  del ta l lo  en e l  c i l in d ro , ajustando -  
l a  velocidad d e l f lu jo  de a i r e .

T allos de tabaco negro "lavado" fueron colocados 
en e l  hinchador por a ire  encontrándose que trabajando con -  
cuidado lo s  ta l lo s  de tabaco negro "lavado" eran hinchados. 
La calidad de hinchado no e ra  tan  buena como en e l  tabaco -  
ru b io , pero esto  se debía a l a  n a tu ra leza  de lo s  t a l lo s  la ­
vados que eran demasiado pequeños.

Condiciones d ife re n te s  deben se r mantenidas para 
l a  separación e hinchado por a ire  de t a l lo s  de tabaco negro, 
ya que ésto s se hinchan a una tem peratura menor y son más 
liv ia n o s  que lo s  ta l lo s  ru b io s .

EJEMPLO 2

ge tra ta ro n  termicamente en un horno de p a rtíc u ­
la s  JETZ0NE (WALVERINE EQUIPMENT CO.). E l horno u tiliz a d o  -
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para es te  propósito  se basa en e l  p rin c ip io  de l a  f lu id i -  
f ic a c ió n , esto  e s ,  lo s  t a l lo s  son suspendidos en una cama 
de a ire  en movimiento en forma t a l  de que todos lo s  lados 
d e l t a l lo  es tán  expuestos igualmente a la  acción d e l a ire  
c a lie n te . Para conseguir é s to , lo s  t a l lo s  fueron ex tendi­
dos sobre l a  base só lid a  d e l ap ara to , d irig iéndose en con­
t r a  de és to s  chorros de a ire  calen tado , en t a l  forma que eran 
levantados y se mantenían suspendidos en e l  a ire  por encima 
de l a  base formando una cama f lu id if ic a d a  de p a r tíc u la s  y -  
a i r e .  La base en s í  misma e ra  v ib rada evitando una e s ta d ía  
demasiado prolongada en l a  zona de tra tam ien to . Esto per -  
m itía  a l  m a te ria l de t a l lo s  e l  e s ta r  sometido a un tiempo 
de tra tam ien to  d e fin id o . La ap licac ió n  uniforme de ca lo r -  
causa una hinchazón una expansión a alrededor de t r e s  ve -  
ces su tamaño o r ig in a l , de lo s  t a l lo s  de tabaco . La cose -  
cha mayor de t a l lo s  hinchados fué de c a ra c te r ís t ic a s  de co 
lo r  buenas cuando e ra  obtenida con ta l lo s  tra tad o s  en e s ta  
forma por 0.40 a 0.90 minutos a tem peraturas de en tre  260 a 
315,5SC. Las condiciones de tra tam ien to  y resu ltad o s se 
muestran en l a  ta b la  más ab a jo :
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T A B L A

Tempera Tiempo de Muestra tu ra  "* e s tad ía  enTamaño SC ___min.
Contenido in i c i a l  de humedsd Color Porcentajede__cosecha

350 gr 302$c .85 14% Algunos t a l l o s -  oscure- cidos

95

350 gr 315,5sc .75 14% Muy os­curos 95

350 gr 315,5sc .50 14% Muy os­curo 95(+ 1)
350 gr 315,5BC .40 14% Excelen te  " 95(+ 2)
350 gr 288 .60 14% Bueno 95(+2)
350 g r 288 (p a r tíc u ­la s  peque ñas no se paradas)"

.80 14% Bueno 80(+4)

350 gr 260 + .80 14% Bueno 90(+5)
350 gr^  260 .90 14% Bueno 90(+6)
350 g r 274 .70 14% Muy bueno 90-95(+7)

N otas:
+ Condiciones óptimas en tre  260 a 315,5ec de 0 .9  a 0 .4  minutos. 
(+ L) U d e l t a l lo  no completamente a b ie r ta .
( + 2) U no a b ie r ta .
(+3) U a b ie r ta .
( + 4 )  Resultados buenos para e l  tamaño de la s  p a r tíc u la s .
(+ 5) Aereación pobre; U a b ie r ta , volumen no s a t is f a c to r io . 
(+ 6) U a b ie r ta ;  probablemente en condiciones óptimas.
(+ 7) U a b ie r ta .

EJEMPLO 3

Una m uestra de 4 ,5  k ilo s  de ta l lo s  de tabaco largos 
escogidos ( fa l lo s  rub ios mezclados pasados una vez por m alla,
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con un peso de 208 gramos por l i t r o )  fueron tra ta d o s  por 
e l  proceso de cama f lu id if ic a d a  en un secador de a ire  de 
304,8 mm manufacturado por FULLEE. COMPANY. El secador con 
s i s t i a  esencialm ente de una columna p ro v is ta  de una p o rte ­
zuela de sa lid a  su p erio r e in f e r io r ,  d ispuesta  a lo largo 
de su pared l a t e r a l ,  medios para l a  in troducción  de ta l lo  
en l a  Loca superio r de l a  columna y entrada de a ire  ca -  
l íe n te  en l a  boca in f e r io r  de l a  columna.

El a ire  ca lien te  mezclaba lo s  ta l lo s  en l a  cáma­
ra  y lo s  t a l lo s  eran  hinchados, se hacían  menos densos y -  
eran  forzados por e l  a ire  calentado hac ia  l a  ventana supe­
r io r  de sa lid a  y fuera  d e l secador. Las condiciones y re  -  
su ltados de l a  separación e hinchado por a ire  se dan más -  
abajo .

T A B L A

NuestraTamaño Temperaturaac
Tiempo de e s ta d ía  en min.

Contenido i n i c i a l  de humedad Color Porcen­
ta je  de Cosecha

4,5 177 90 14% * - 10(+1)
4,5 204,5 3 14% Uniforme 70(+2)
4,5 232 3 14% Uniforme 80(+3)
4,5 243 2 14% Uniforme 40(+4)
81,5 232-282 Continuo has­t a  hinchazón de todos lo s  t a l lo s

- 14% No uni -  forme 70-80 (+ 
5)

N otas:
$+ 1) No fluyó a trav és  de la s  ventanas 
( + 2 )  Fluyó desde l a  ventana in f e r io r .  
( + 3 )  Fluyó desde l a  ventana in f e r io r .  
( + 4 )  Fluyó de l a  ventana su p e rio r. 
( + 5 )  Fluyó de l a  ventana su p e rio r.
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' p u f
La presente so lic itu d  que corresponde a l a  pre -  

sentada en lo s  Estados Unidos de América, con fecha 23 de 
Diciembre de 1965, bajo e l  NS 516.112, se acoge a lo s  bene 
f ic io s  del a r tíc u lo  51 d e l vigente E statu to  sobre Propiedad 
In d u s tr ia l .

- N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se -  
p resentan  para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de Paten­
te  de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  sigu íen  

10 te s :
1 .  -  Un método para e l  hinchado de t a l lo s  de ta  -  

baco que comprende l a  colocación de lo s  ta l lo s  en un gas a
tem peratura de en tre alrededor de 200BC a 500SC.

2 . -  El método de l a  re iv in d icac ió n  1, donde e l  -  
15 gas es a i r e .

3 . -  El método de l a  re iv in d icac ió n  1, donde e l  -  
gas fluye hacia a r r ib a  en una columna, en t a l  forma que lo s  
ta l lo s  de tabaco que se hinchan y se vuelven menos densos -

son forzados hacia a r r ib a  a medios de colección, m ientras 
20 que lo s  ta l lo s  que no se hinchan permanecen en l a  columna -  

de gas ca lien te  has ta  que ya sea se hinchan o caen a medios 
de colección colocados a l  fondo de l a  columna.

4 . -  E l método de la  re iv in d icac ió n  1, donde e l  -  
gas e s tá  confinado en una lámina d isp u esta  esencialmente —

25 h o rizo n ta l y los t a l lo s  de tabaco permanecen en e l l a  hasta  
que lo s  ta l lo s  que están  hinchados pasen a medios de co lec-
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ci6n y lo s  ta l lo s  que no se hinchan caigan por debajo de 
dicha lám ina.

5*- Un método para e l  hinchado de t a l lo s  de t a ­
baco .

Tal y como se ha d e sc rito  en l a  Memoria que ante 
cede y para lo s  f in e s  que se han espec ificado .

La p resente Memoria consta de doce h o ja s , e s c r i  
ta s  a máquina por una so la  ca ra .

Madrid,

PPR.
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