
PATENTE DE INVENCION

SC. 2820.

"Procedimiento para e l empaquetado de 

arro llam ientos de h ilo s  tex tile s ."

SOCIETE RHO DI ACETA, entidad francesa, 

res iden te  en: 21, rué Jeam-Goujon, PARIS-8b, 

Francia.

La presente invención, en l a  que ha 

participado D. Alexandre BOUTONNET, se re f ie re  a 

un nuevo empaquetado de h ilo  te x t i l ,  arro llado  so 

bre un soporte c en tra l ríg ido  generalmente de re 

5. volución.
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La forma p rin c ip a l de presentación  de 

h ilo s  te x t i le s  consiste  en una superposición de 

capas de h ilo s  d ispuestas paralelam ente en tre  s i  

sobre un soporte c en tra l r íg id o . Según l a  forma 

del soporte cen tra l y del a rro llam ien to , se denomi­

nan estos productos de d ife re n te s  modos: bicono 

(p in e-ap p le ), bobina c i l in d r ic a ,  bobina c ü in d r io a  

de doble cono, cono, bobina de una pestaña, c ig a r r i­

l l o ,  "cops" ó c a n illa s , e tc . ,  y que, a f in es  de sim­

p lif ic a c ió n , se englobarán a veces bajo l a  expresión 

única de "bobina".

Con lo s  h ilo s  químicos, s in té t ic o s  en 

p a r t ic u la r , para obtener un buen arrollam iento  sobre 

e l  soporte, se ha propuesto devanar la s  capas suce­

sivas de esp iras  de h ilo  bajo una tensión  que no 

sobrepase sensiblemente l a  de la s  capas in te rn a s .

Este tipo  de arrollam iento bastan te  f lo jo , que d&, 

sin  embargo, bobinas bastan te  poco compresibles, 

perm ite por una p a rte , l a  re la ja c ió n  del h i lo ,  lo 

que es ventajoso para lo s  h ilo s  s in té t ic o s , p rin ­

cipalmente lo s  h ilo s  de p o lié s te r ,  que tien en  siem­

pre un poco tendencia a re tra e rs e  ó incluso que de­

ben re tra e rs e , y, por una p a rte , f a c i l i t a  e l devana­

do de lo s  arro llam ientos y e v ita  e l defecto bien co­

nocido en l a  in d u s tr ia  t e x t i l  de "sacudida de deshi­

lado" (formación de bandas debidas a la s  varia ­

ciones de tensión  del h i lo ) .  Por o tra  p a rte , la s  

esp iras  tien en  una enojosa tendencia a e scu rrirse  

unas sobre o tra s , por lo que a l  menor choque, se des 

hace e l arrollam iento y queda in u t i l iz a b le .  Por e s ta3 0 .



últim a razón, es indispensable tran sp o rta r  estos 

arro llam ientos en embalajes espec ia les , voluminosos 

y muy costosos, ya que generalmente son embalajes 

perdidos. Un embalaje particularm ente adaptado es 

e l descrito  en l a  patente francesa de l a  s o l ic i ta n te -  

na 1.004.725, del 29 de diciembre de 1.949, t i t u ­

lado "Embalajes para objetos que presentan una cavi­

dad a x ia l, t a le s ,  en p a r t ic u la r , como soportes pro­

v is to s  da h ilo s  te x t i le s

Era, pués, deseable el enoontrar un 

medio simple, pero e ficaz , que perm ita acondicionar 

eoondmica y válidamente lo s  bobinados t e x t i le s  con 

soporte ríg ido  c e n tra l.

Para alcanzar esto s o b je tiv o s, se co­

locan lo s  arro llam ientos t e x t i le s  defin idos más 

a rr ib a  en un saquillo  f le x ib le  de forma apropiada, 

en m ateria p lá s tic a  estanca a lo s  gases, se crea una 

depresión en el in te r io r  de dicho saquillo  y se 

c ie rra  herméticamente esta  ú ltim o.

El acondicionamiento a l vacio es una 

técn ica  muy extendida, particularm ente en l a  indus­

t r i a  a lim en tic ia . Esquemáticamente, é s ta  técn ica  

oonsiste en s itu a r  la s  m aterias que se desean pro­

teg er en una bolsa formada en una p e líc u la  f le x ib le  

de m ateria p lá s tic a  escogida, crear una depresión 

en l a  bolsa y, finalm ente, ce rra r dicha bolsa por 

cualquier medio apropiado.

Es ya cosa conocida e l acondicionar a l 

vacio c ie r ta s  m aterias t e x t i l e s .

Por ejemplo, para mantener c ie rto  grado
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de humedad en bobinas de h i lo s ,  particularm ente 

h ilo s  a r t i f i c i a l e s ,  se ha propuesto colocar e stas  

bobinas en un embalaje r íg id o , y por consiguiente 

no deformable, y efeo tuar después e l vacio en e l in  

t e r io r  de dicho embalaje. E sta  forma de acondiciona 

miento no aporta  evidentemente ninguna so lucidn  en' 

lo  que a fec ta  a l a  mejora de l comportamiento respec­

to a l choque y durante e l tran sp o rte  de lo s  a r ro l la ­

mientos sobre soporte cen tra l más a rr ib a  aludidos, 

puesto que dentro de su embalaje son l ib r e s  de mover 

se la s  bobinas.

Igualmente se ha sugerido embalar bajo 

vacio, en saq u illo s  f le x ib le s  hechos de m aterias 

p lá s tic a s , m aterias t e x t i l e s  fuertemente compresi­

b le s , t a le s  como pe lo tas de h ilo  para  t r io o ta r .  Este 

procedimiento t ie n e  esencialmente por efecto e l fa ­

c i l i t a r  e l almacenamiento de la s  m aterias t e x t i le s  

pooo densas pero particu larm ente voluminosas, dismi 

nuyendo notablemente e l volumen aparente de dichas 

m aterias t e x t i le s .  Guando se desea u t i l i z a r  l a  p e lo ta  

de h i lo ,  se abre l a  bolsa d sequ illo  y l a  m ateria 

fuertemente comprimida readquiere su forma in ic ia l .

No se había propuesto todav ía  a p lic a r  

e s ta  modalidad de acondicionamiento a lo s  arrollar- 

mientos t e x t i le s  con soporte c en tra l r íg id o , con Bar­

q u illo s  f le x ib le s  y deformables, que, después de se r 

puestos bajo vacio, abracen estrechamente lo s  contor 

nos de lo s  mencionados a rro llam ien tos.

Contrariamente a  lo s  procedimientos co­

nocidos, el acondicionamiento a l vacio de lo s  a rro -



llam ien tos te x t i le s  ta le s  como se han definido más 

a rr ib a , t ie n e  como función esencial comunicar una 

cohesión su fic ien te  a la s  d ife re n te s  oapas de h ilo s , 

sin  que por e llo  se desorganice, por una p a rte , l a  d is 

posición mutua de cada una de e s ta s  capas y, por o tra  

p a rte , se modifique de manera notable e l volumen apa­

ren te  de dichos arro llam ien tos. E sta solución simple 

tie n e  por efecto e v ita r  ventajosamente e l deslizamien­

to de la s  capas de h ilo s  unas sobre o tra s  y pe rm itir  

a s i  oon éxito e l almacenamiento y e l tran sp o rte  de 

lo s  arro llam ientos t e x t i le s  poco compresibles, lo que 

no era  p rev is ib le  a p r io r i .

Como se expondrá en e l resto  de l a  des­

cripc ión , lo s  empaquetados de h ilo s  t e x t i le s  re a liz a ­

dos según l a  invención pueden se r transportados sin  

precaución p a r t ic u la r  y s in  riesgo de d e te rio ro , a 

l a  vez que presentan la s  mismas ven ta jas, por lo de­

más, que lo s  arro llam ientos c lá s ico s .

Para l a  puesta en p rá c tic a  de l a  inven­

ción, se acude a la s  mismas tácn icas  de base que en l a  

in d u s tr ia  a lim en tic ia . Para e fec tu ar l a  puesta en va­

cio , se u t i l iz a n ,  por ejemplo, máquinas de campana ó 

de ventosas. Asimismo, se re a l iz a  el c ie rre  de l a  en­

vo ltu ra  ya sea por colocación de grapas, ya por so l­

dadura. Según e l m aterial de que se dispone, se com­

binan manual ó automáticamente éstos medios. Se pue­

den igualmente u t i l i z a r  la s  máquinas que extrusionan 

directam ente l a  p e lícu la  en tom o a l a rro llam iento , 

con puesta en vacio y c ie rre  inmediato.

Los m ateria les u til iz a d o s  para l a  fa b r i-



oacidn de l a  p e líc u la  que constituye l a  envoltura 

de acondicionamiento deben poseer c ie rto  número de 

propiedades f ís ic a s  y/o químicas: estanqueidad a 

lo s  gases, so ldab ilidad , re s is te n c ia  mecánica, e tc . ,  

y , ventajosamente, innocuidad, tran sp aren c ia  ú opacidad. 

Se emplean m ateria les simples <5 complejos, de uso co­

r r ie n te  para l a  in d u s tr ia  a lim en tic ia . Como m ateria­

l e s  simples se pueden c i ta r :  l a s  poliam idas, lo s  clo­

ruros de p o liv in ilo  d de p o liv in ilid e n o , lo s  p o lié s -  

te r e s ,  l a s  p o lio le fin a s  (p o lie tile n o ) y o tro s .

La forma en que puede lle v a rse  a l a  

p rá c tic a  l a  invencidn y la s  ven ta jas que de e l la  

se derivan quedarán ilu s tra d a s  por lo s  ejemplos que 

siguen, dados a t i tu lo  ind ica tivo  s in  lim itac id n  

de alcance. Un técnico puede fácilm ente r e a l iz a r  va­

r ia n te s ,  principalm ente por m odificación de l a  natu­

ra le za  de lo s  a rro llam ien tos, de la s  técn icas de acón 

dicionam iento, s in  s a l i r  por e llo  de l maroo de l a  

invención.

Por medio de un molino c lá s ico , de arro­

llam iento cruzado, sobre un soporte de cartón defo r- 

mable c ilin d ric o  de 55 mm de diámetro aproximadamente, 

se rec ibe  un h ilo  de p o li te re f ta la to  de e tileno  de 

65 deniers 33 cabos, torcido a I  250 S, engrasado. 

(Tensión de devanado 2 gramos). La bobina c il in d r ic a  

de doble cono obtenida contiene 900 g de h i lo .  (Se 

t r a t a  de una bobina de empleo co rrien te  para  l a  fa­

bricación de lo s  velos de c o r tin a je s ) .

Se re tra e  e l h ilo  por estufado a 130sc, 

durante 60 minutos aproximadamente (grado de r e t r a e -
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ción del h ilo  sobre l a  bobina: 11 % aproximadamente; 

diámetro de l a  bobina: 12,5 cm).

Se s itú a  a continuación e s ta  bobina 

en un saqu illo  de cloruro de p o liv in ilo  cerrado 

por t r e s  lados, teniendo cuidado de rep legar una 

parte  del saqu illo  a l in te r io r  del c ilind ro  de car­

tón y e llo  sólo en uno de lo s  lados.

Mediante un aparato clásico de vacio, se 

hace pasar l a  presión en e l in te r io r  del saquillo  a 

660 mm de mercurio, y después se suelda en ca lien te  

e l cuarto lado del citado sa q u illo .

Tras e s ta  operación, no se observa nin­

guna d e s tila c ió n  del engrasado depositado sobre e l 

h i lo .

La bobina obtenida es compacta y presen­

t a  sensiblemente la s  mismas dimensiones que antes del 

tra tam ien to .

Vamos a oomparar este  bobinado (A) a 

un bobinado idéntico  (B) que tomaremos como referen­

c ia , obtenido de l a  misma manera que anteriorm ente, 

pero que no ha sido acondicionado según el procedi­

miento de l a  invención.

En cada una de la s  bobinas, se efectúan 

la s  medidas sigu ien tes:

-  re s is te n c ia  a l choque -  se aprecia  tomando l a  

bobina por e l eje  y dejándola caer a l suelo des 

de una a ltu ra  de un metro aproximadamente; é s ta  

c a ra c te r ís t ic a  i lu s t r a  l a  re s is te n c ia  a l a  de­

formación a s i como l a  fa c ilid a d  de tran sp o rte , 

de manipulación y de almacenamiento de la s  bo-
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binas;

-  tensión  de devanado -  se mide por medio del 

TBNSOTRON de RCTTSCHILD;

-  número de ro tu ra s  -  se mide e l número de ro tu ra s

5 . por unidad de peso de h ilo  devanado;

-  sacudidas de deshilado -  se re a l iz a  un te j id o , . 

armadura satén de cuatro , con h ilo s  de acetato  

en l a  urdimbre (presentando e s ta  urdimbre p a rte s  

negras y blancas a lternadas) y en l a  trama lo s  h i

10. lo s  a comprobar; se aprecian visualmente la s  ban­

das aparentes en e l te j id o .

Bobina
R esistenc ia  

a l  choque
Tensión 

de devanado
Número de 

ro tu ras
Sacudidas 
de deshi­

lado

4 44 44 44

A Buena r e s is ­
te n c ia , no se 
deshacen la s  
e sp iras .

sensiblemente
constante

nulo no hay ban 
das

B Se deshacen 
la s  e sp iras

sensiblemente 
constante y 
poco d ife ren ­
te  de l a  de 

(A)

nulo no hay ban

1 Prueba sobre sequillo  cerrado.

-44 Antes de u t i l i z a r  l a  bobina acondicionada se 

gún l a  invención, se co rta  un lado del saqui 

l i o ,  y después se d e ja  que se res tab lezca  l a  

presión  atm osférica por lo  menos cinco minutos.



En oada oaso, se han efectuado estas  

observaciones sobre cinco bobinados.

EJEMPLO 2 .

Se re p ite  a l ejemplo precedente, a p ll-  

5* cándolo e s ta  vez a un arrollam iento cruzado sobre

un soporte de cartón, c i l in r ic o , deformable, de 36 

mm de diámetro, que contiene aproximadamente 1 kg 

de h ilo  de acetato de celu losa, b r i l la n te ,  de 100 

deniers/18 cabos, torcido a 1200 v/m (bobina para velo). 

10. Después de estufado en húmedo, e l diáme

tro  de l a  bobina es aproximadamente de 120 mm.

Después del tra tam ien to , en la s  mismas 

condiciones que anteriorm ente, se obtiene un empaque 

tado compacto y muy re s is te n te  a l choque.

15. Además, en e l curso de l a  u til iz a c ió n ,

l a  bobina tra ta d a  según l a  invención presen ta  la s  

mismas propiedades (tensión  de devanado, número de 

ro tu ras  por kg. sacudida de deshilado) que la s  de 

l a  misma bobina no tra ta d a .

20. N O T A

D escrita  suficientem ente l a  na tu ra leza  

del invento, a s i  como l a  manera de re a liz a r lo  en 

l a  p rá c tic a , debe hacerse constar que la s  d isposi­

ciones anteriorm ente indicadas son suscep tib les de 

25. m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte ren  su

princip io  fundamental. También se hace constar que 

e l invento corresponde a una S o lic itó  de Patente 

presentada en Francia ns PV. 43.389 de 22 de d i­

ciembre de 1.965 acogiéndose, por lo tan to , a lo s  

30. benefioios que conceden lo s  Convenios In tem aciona-
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le a  en v igor, siendo lo que constituye l a  esencia 

del re fe rid o  invento y por lo  que se s o l i c i t a  Pa­

te n te  de Invención por 20 aSos en España: "PROCE­

DIMIENTO PARA EL EMPAQUETADO DE ARROLLAMIENTOS DE 

HILOS TEXTILES"; caracterizándose por lo  s ig u ien te : 

1 8 . -  Procedimiento para  e l empaquetado 

de arro llam ien tos de h ilo s  t e x t i l e s ,  s in té t ic o s  par­

ticu larm ente , formado por una superposición de ca­

pas de h ilo s  d ispuestas paralelam ente la s  unas a 

l a s  o tra s  sobre un soporte c en tra l r íg id o , t a l  como 

bobina, cono, " cop"ó c a n il la , e tc . ,  caracterizado 

porque se s itú a  dicho arrollam iento t e x t i l  en un sa 

q u illo , f le x ib le , de forma apropiada, en m ateria 

p lá s t ic a  estanca a lo s  gases, creándose una depre­

sión en e l in te r io r  de dicho saquillo  y , finalmen­

t e ,  se c ie r ra  este  último herméticamente.

2 8 .-  Procedimiento para  e l empaquetado 

de arro llam ien tos de h ilo s  t e x t i l e s ,  t a l  y como que­

da substancia 9. p resen te  Memoria.

Esf l a  const%^3.e/diez ho jas e sc r i

ta s  a máquina p o ru ñ a  s^ la  ca:
a d rid , 2 2  ^

S00IETE RHODIACETA.

6Cr;, 7 . * *
, P?*p. j'ffhín.;,, ; .. - . H
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