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"Procedimisnto para el empaquetado de

arrollamientos de hilos textilesM

Falbcitante: SOCIETE RHODIACETA, entidad francesa,
residente en: 21, rue Jeam~Goujon, PARIS-8%,

Francia.
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La presente invencidn, en la que ha
participads D. Alexandre BOUTONNET, se refiere a
un nuevo empaquetado de hilo textil, arrollado o
bre un soporte central rigido generalmente de re

5e volucidn.

Mod. 13



La forma principal de presentacidn de
hilos textiles consiste en una superposicidén de
capas de hilos dispuestas paralelamente entre si
sobre un soporte central rigido. Segiin la forma

5e del soporte centrel y del srrollamiento, se denomi-
nan estos productos de diferentes modos: bicono
(pine~apple), bobina cilindrica, bobina cilindrica
de doble cono, cono, bobine de una pestaiia, cigarri-
1lo, "cops" 6 canillas, etce. ¥ que, & fines de sin-

10 plificacién, se englobarén a veces bajo la expresién
dYnica de "bobinal.

Con los hilos quimicos, sintéticos en
particular, para obtener un buen arrcllamiento sobre
ol soporte, se ha propuesto devanar las capas suce—

15 sivas de espiras de hilo bajo une tensidn que no
sobrepase sensiblemente le de las capas internas.
Este tipo de arrollamiento bastante flojo, que 44,
gin embarge, bobinas bastante poco compresibles,
permite por una parte, la relajacién del hilo, lo

20, que es ventajoso para los hilos sintéticos, prin-
cipelmente los hilos de poliéster, que tienen slem~
Pre un poco tendencia a retraerse 6 inclusc que de-
ben retraerse, y, por une perte, facilite sl devane~
do de los arrollamientos y evita el defecto bien co-

25. nocido en la industria textil de "sacudida de deshi-
lado " (formacién de bandas debidas a les varie-
ciones de tensidn del hilo). Por otra parte, las
egpiras tienen una enojosa tendencia a escurrirse
unas sobre otras, por 1o que &l menor choque, Se des

30. hace el arrollamiento y queda inutilizable. DPor esta
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dltima razén, es indispensable transportar estos
arrollamientos en embalajes especiales, voluminosos
y muy costoso8, ya que generslmente son embalajes
perdidos. Un embalaje particularmente adspbado aes

el descrito en la patente francesa de la solicitante~
ne 1.004.725, del 29 de diciembre de 1.949, titu=-
lado “"Embelajes para objetos que presentan una cavi=
dad axisl, tales, en particular, como soportes pro-
vistos de hilos textiles ™

Bra, pubs, deseable el encontrar un
medic simple, pero eficaz, que permita acondicionar
econdmica y vélidemente los bobinados textiles con
gsoporte rigido central.

Para aglcanzar egtos objetivos, se co-
locan los arrollamientos textiles definidos més
arriba en un saquillo flexible de forma apropiada,
en materia pléstica estanca a los gases, Se crea una
depresidn en el interior de dicho saquillo y se
cierra herméticamente este dltimo.

El acondicionamiento al vacioc es una
téenica muy extendida, particularmente en la indus=—
tria alimenticia. Isqueméticamente, &sta tbonice
ocongiste en situar las materiss que se desean pro-
teger en una bolsa formada en una pelicula flexible
de materia pléstica escoglda, crear una depresidn
en la bolsa y, finalmente, cerrar diche bolsa por
oualquler medio apropiado}

Bs ya cosa conocida el acondicionar al
vacic oiertas materias textiles.

Por sjemplo, para mantensr cierto grado



5e

104

15.

20.

25,

30.

de humedad en hobinas de hilos, parficularmente
hilos ertificiales, se ha propuesto colocar estas
bobinas en un embalaje rigido, y por consiguiente
no deformable, y efectuar después el vacio en el in
terior de dicho embalajs. Esta forma de acondiciona
miento no aporta evidentemente ninguna solucién en
lo que afecta a la mejora del comportamiento respec-
to sl choque y durante el transporte de los arrolla~-
mientos sobre soporte central mas arriba aludidos,
puesto que dentro de su embaleje son libres de mover
se las bobinase

Jgualmente se ha sugerido embalar bajo
vacio, en saquillos flexibles hechos de materias
plésticas, materias textiles fuertemente compresi-
bles, tales coms pelotas de hilc para tricotar. Este
procedimiente tiene esenclalmente por efecto el fa~
cilitar el almacenamiento de las materias textiles
poco denses pero particularmente voluminosas, dismi
nuyendo notablemente el volumen aparents de dichas
materias textiles. Cuando se desea utilizar la pelota
de hilo, se abre la wlsa § saquillo y la materia
fuertemente comprimida readquiere su forma iniciel.

No ge habia propuesto todavia apliocar
egta modelidad de acondiclonamiento a los arxolla~
mientos textiles con soporte centrel rigide, con sa-
quillos flexibles y deformables, que, después de ser
puestos bajo vacio, abracen estrechamente los contor
nos de los mencionados arrcllamisntose

Contreriamente a los procedimientos co-

nocidos, el acondiclionamiento =l vaclo de los arro=
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llamientos textiles tales como se han definido més
arriba, tiene como funcidn esencial comunicar una
cohesibén suficiente a las diferentes capas de hilos,
sin que por ello se desorganice, por una parte, la dig
posicién mutua de cada una de estas cepas y, por otra
parte, se modifique de manera notable el volumen apa-
rente de dichos arrollamientos. Esta solucidn simple
tiene por efecto evitar ventajosamente el deslizamien-
to de las capas de hilos unas sobre otras y permitir
asi con éxito el almacenamiento y el transporte de

los arrollamientos textiles poco compresibles, lo que
no era previsible a priori.

Cowo ge expondré en el resto de la des-
eripeién, los empaguetados de hilos textiles realiza-
dos seglin la invencién pueden ser transportados sin
precaucién particular y sin riesgo de deterioro, a
la vez que presentan las mismas ventajas, por lo de-
mhs, que los errollemientos clésicos.

Para la puesta en prélctica de la inven-
¢ién, se acude & las mismas thcnicas de base que en la
industria alimenticia. Para efectuar la puesta en va-
cio, se utilizen, por ejemple, méquinas de campena ¢
de ventosas. Asimismo, se realiza el cierre de la en-
voltura ya sea por oolocacién de grapas, ya por s0l~
dadura. Seglin el materisl de que se dispone, Se com-
binen manusl & autonsdticamente bstos medios. Se pue-
den igualmente utilizer las méquinas que extrusionan
directamente la pelicula en tormo sl arrollamiento,
con puesta en vecio y cilerre inmediato.

Ios meterisles utilizados para la fabri-



cacidn de la pelicula que constituye la enveltura
de acondicionamientc deben poseer ciertc ndmero de
propiedades fisiess y/o quimicas: estangueided a
los gases, soldabilidad, resistencis mecénica, etc.,

5e ¥, ventajosamente, innoccnidad, transparencia ¥ opacidad.
Se emplean materisles simples 6 complejos, de uso co=-
rriente para la industris alimenticia. Como materio-
les simples se pueden citer: las poliamides, los clo-
ruros de polivinile 6 de polivinilideno, los polifs-

10, teres, las policlefinas (polietilenc) y otros.

La forma en que puede llevarse a la
préctica la invencidn y las ventajas que de ella
se derivan quedarén ilustrades por los ejemplos que
giguen, dados & titulo indicativo sin limitecidn

15. de elcance. Un técnico puede fécilmente realizar ve-
rientes, principalmente por moedificacién de lz natu-
releze de los errollemientos, de las téonicas de acon
dicionamiento, sin salir por ello del maros de la
invencién.

20. Por medic de un molino clésico, de arro-
llamiento cruzado, sobre un soporte de cartdén defor-
nable cilindrico de 55 mm de diémetro aproximademente,
ge recibe un hileo de politereftalato de etileno de
65 denlers 33 cabos, toreids a I 250 S, engrasads.

25, (Tensidn de devanads 2 gramos). La bobina cilindrica
de doble conc obtenida contiene 900 g de hilo. (Se
trate de una bobina de empleo corriente pars ls fa-
bricacién de los velos de cortinajes).

Se retrae el hilo por estufado a 1302¢,

30. durante 60 minutos aproximademente (grade de retrace
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cidén del hilo sobre la bobina: 1l % aproximadamente;
diémetro de la bobina: 12,5 cm).

Se sitia a continuacidn esta bobina
en un saquillo de cloruro de polivinilo cerrado
por tres lados, teniendo cuidado de repleger una
parte del saguillo al interior del cilindre de car-
t6n y ello sélo en uno de los lados.

Mediante un sparate clésico de vacio, se
hace pasar la presidn en el interior del saquillo a
660 mn de mercuric, y después se suelda en celiente
el cuartc lado del citado saquillo.

Tras esta operacién, no se observa nin-
guna destllacidn del engrasado depositade sobre sl
hilo.

La bobina obtenida es compacta y presen-
ta sensiblemente lasg mismes dimensiones que antes del
trataniento.

Vamos a comparar este bobinado (A) a
un bobinado idéntico (B) que tomaremos como referen-
cla, obtenido de la misma manera que anteriorments,
peroc que no ha sido acondicionade segin el procedi-
miento de la invencidn.

En cada una de las bobinas, se efectian
las medldas siguientes:

- ragigtencia al choque - se aprecia tomando la
bobine por el eje y dejéndols caer al suelc des
de una altura de un metro aproximadamente; ésta
caracteristica ilustra la resistencia a le de~-
formacién esi como la facilidad de transporte,

de manipulacién y de almacenamiento de 1las o=



binag;

~ +tensién de devanado ~ se mide por medio del

TENSOTRON de ROTTSCHILD;

- ndmerc de roturas - se mide el ntditero de roturas

5. por unidad de peso de hilo devanado;
~ sgacudidas de deshilado - se realiza un tejido, .
armadura satén de cuatro, con hilos de acetato
en la urdimbre (presentands este urdimbre partes
negras y blancas alternadas) y en la trame los hi
10. los a comprobar; se aprecian visualmente las ban-
das eparentes en el tejido.
Registencia Tensién Ntémero de| Sacudidas
Bobina al choque de devanado roturas de deshi-
lado
+ + +4 ++
A Buena resis- sensiblemente nule no hay ban
tencia, no se constante das
deshacen las
espiras.
B Se deshacen sensiblementy nulo no hey ban
las espiras constante y
poco diferen-
te de la de
(4)
4+ Prueba sobre saquillo cerrado.
++ Antes de utilizer la bobine acondicionada se
gin la invencién, se corte un lado del saqui
15

llo, y después se deja que se restablezca la

presidén atmosférica por 1o mencs cinco minutos,



En ceda caso, se hen afectuado estas

ohgervaciones sobre cinco bhobinados.

TJEMPLO 2.
Se repite el ejemplo precedente, aplie
5 céndolo esta vez a un arrollamiento cruzado sobre

un soporte de cartén, cilinrico, deformable, de 36

mm de diémetro, que contiene aproximedamente 1 kg

de hile de acetato de celulosa, brillante, de 100
deniers/18 cabos, torcido a 1200 v/m (bobina para velc).

104 Después de estufado en himedo, el diéme
tro de la hobina es eproximedamente de 120 mm.

Despubs del tratemiento, en las mismas
condiciones que antericrmente, se obtlene un empaque
tado compacto y muy resistente al choque.

15 Ademés, en el curso de la utilizacidn,
la bobine tratads seglin la invencidn presentsa las
mismes propiedades (tengién de devanado, ntémero de
roturag por kg. sacudida de deshilado) que las de
la misma bobina no tratada.

20. N O T &

Descrita suficientemente la netursleza
del invento, asi como la maners de realizarlo en
la préctica, debe hacerse constar que las dispoei-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de

25. modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde a una Solicitd de Patente
presentada en Francia n® PV. 43,389 de 22 de di-
ciembre de 1.965 acogiéndcse, por lo tanto, a los

30. beneficios que conceden los Conveniocs Internacionaw-
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les en vigor, siendo lo que constituye la esencis
del referido invento y por lo que se solicite Pe=
tente de Invencién por 20 afios en Espafies “PROCE-
DINIENTO PARA EL EMPAQUETADO DE ARROLLANIENTOS DE
HILOS TEXTILESY; caracterizéndose por lo siguiente:

12¢,~ Procedimiento pera el empaquetadoc
de arrollamientos de hilos textiles, sintéticos pare
ticularmente, formado por une superposicidén de ce~
pas de hilos dispuestas paralelamente las unas a
las otras sobre un soporte central rigido, tal como
bobina, cono, “cop" é canilla, etc., caracterizado
porque se sitda dicho arrollemiento textil en un sa
quillo, flexible, de forma apropiada, en materia
pléstica estanca a los gases, creéndcose una depre~—
gién en el interior de dicho saquillo y, finalmen=—
te, se cierra este Gltimo herméticamente.

28,~ Procedimiento para el empaquetado
de arrollamientos de hilos textiles, tal y como que-
\ descrito en

da substencialmenta presente Memoria.
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