PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE AKOS
EN ESPANA

Por; "Un procedimiento para revestimiento y proteccién de

impresiones sobre metales".

g favor de: Don Jaime Reurer Cervera, de nacionalidad espa-

fiola, domiciliado en Alayor (Baleares), calle

de Médico Pons, nim, 8.
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MEMORTIA

El presente registro de Patente de Invencidén concierns,
como su enunciado indica, a un procedimiento para proteccién
¥ revestimiento de impresiones sobre metales, de acuerdo
con la descripeién detallada que del mismo se realiza, de-
bilendo interpretarse siempre esbte concepto en su mas amplio
sentido, y, nunce, en el limitativo,.

El resultaedo industrial que se obtiene con esta Pa-

tente, mejora por modo notable todo cuanto sobre el parti-
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cular se conoce y utiliza actualmente, tanto por su sen-
cillez de menipulacién, complets exencién de peligro, es—
tétice y economia.

Los principios de la Invencidn recaen sobre un pro-
cedimiento y acabado pafecto, para la proteccibn y reves-—
timiento de grabaciones inelterables, cuyas grabaciones
0 impresiones se reallzaran directamente sobre meteles de
distintas formes y aplicaciones, por cualquier proceso,
tal comc serigrafia, pinturas y similares, no existiendo
sobre el particular ninguna limitacién.

EL procedimiento cuyo registro se preconiza, compren-
de las siguientes fases operativas:

El metal es cortado en pilezas aspropladas, se desen-
grasa, se pule y repule hasta consegulrse una superficie
totalmente lisa y se imprime el dibujo o grabado con los
cliches correspondientes, o, por aplicacién de pintura,
pasandose al horno de secado en el que es mantenido durante
un tiempo conveniente a la temperatura de 302 C,

Porteriormente se estampa o embute con los moldes
de acero especialmente proyectados pars este fin.

Las zonas de las plezas no recublertas por la impre-
gién o grabacién, pintado o similar, pueden recubrirse elecw
triliticamente en bafios de niquel, plata, oro o andlogo, o,
son simplemente pulidas en su defecto, en el caso de tra-
tarse de aceros inoxidables.

Seguidamente se procede & plicar a pistola la capa
0 capas de una solucién tramsparente y protectora, pasan—
do inmediatamente 2 una fage de:secado y cocido al hormo,
durante unas tres horag y a la temperatura de 802 C,

Despubds se realize una nueve operacibn de repulido
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de la pieza, desengrado y limpieza, quedando totalmente
acabada.,

El procedimiento descrito podrd ser aplicado sobre
cualquier superficie metdlica, de formas, dimensioneg ¥y
usos diversos.

Descritas, por manera suficiente, la naturaleza y
finalidad de la Invencidén, se hace constar expresamente
que, cualquier modificacién de detalle que se introduz-
ce en la misma, se considerard incluida dentro de esta
proteceidn, en tanto en cuanto no altere o modifique esen=—

cigalnente su finalidad caracteristica.

NOTA

Por la Patente de Invencidn a que se refiere la pre-
sente lMemoria, se REIVINDICA:

12,~ Un procedimiento para revestimiento y proteccién
de impregiones sobre metales caracterizado esencialmente
porque, como primere fase operativa, se procede al corte
de piezas metdlicas, las que se ajustan, pulen y repulen,
yy despuds de haber sido desengrasadas, se procede a la
impresién del motivo adecuado, bien con cliches o por pin-
tura, pasdndose la pieza & un horno de secado a una tempe-
rature de 302 O,, realizéndose posteriormente une estam-
pacién o embuticién en moldes especiales de acero.

22,~ Un procedimiento para revestimiento y proteccién
de impresiones sobre metales segin la anterior reivindica-
cibn, caracterizado esemcidlmerite: :porgue, los sectores de

lag piezas no recublertas por los dibujos o grabaciones
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son susceptibles de recubrimiento por proceso ei;ctroli-
tico o simplemente pulidas cuando se trate de piezas de
acero inoxidable, aplicéndose & pistola la capa o capas de
ung solucidén transparente protectora, pasdndose a una fase
de secado y cocido en un horno, durante unas tres horas,
¥y & wne temperatura de 802 C., procediéndose & un nuevo
repulido de la pieza, deseﬁgrasado ¥ limpiado.

32,~ "Un procedimiento para revestimiento y protec—
cién de impfesiones sobre metales',

Todo ello tal y como se ha éescrito en la lemoria
que antecede, y, & los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de cuatro hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Nadrid, 24 Di(. 1066
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