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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTIRUCCION
DE PINZAS DE PRENSION RADIAL".

Folicidanto: ~ THE BATTELLE DEVELOPMENT CORPORATION, entidad
norteamericana, residente en: 505 Jing Avemme,

COLUMBUS, Ohio, EE.UU. de A.

El invento tiemns por objeto una pinza de
prensién radisl constitufda por un cuerpo cilindrico,
provisto de una cavidad interna axial y por al menos
un drgeno de prensién de ajuste radial fijado en el

5. interior de dicha cavidad.
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Existen pinzas de prensidn radial, en egpe-
cial las que se encuentran en los tornos o las tala-
dradoras; estas pinzas estan destinades a immovilizar
angularmente el objeto prendido, pero no le permiten
deslizarse exialmente.

Existen tembién pinzas que permiten el des-
lizamiento axial, en particular pinzas en las cuales
el drgano de prensién comprende una o varias hojas
elésticas. Estas pinzas no ejercen en general un es-
fuerzo redisl repartido uniformemente. En el mejor de
los casos, el 6rgano de prensién comprende &l menos,
tres hojas eldsticas dispuestas regularmente alrededor
del eje de la pinza, de forma que ejercen cada una de
ellas sobre el objeto prendido un esfuerzo dirigido
hacia el eje de la pinza, radial por lo tanto, pero
localizado en acimut definido; el esfuerzo de prensidn
total no se reparte por tanto, uniformemente por toda
la periferis del objeto prendido. He aqui la razdn por
la cnal tales pinzas se prestan mal a la premnsion de
objétos delicados, como hilos textiles.

El invento tieLe por objeto una pinza, que
no presenta estos inconvenientes y que sjerce un es-
fuerzo de prension radial repartido uniformemente por
toda la periferia del objeto prendido. Esta pinza se
caracteriza por el hecho de que el 6rgano de prensién
estd comstitufdo por un cenjunto de hilos flexibles 5
resistentes al desgaste, que se hallan repartidos re-
gularmente alrededor del eje del cuerpo de la pinza
¥ que estan combados de maners gque constituyen una

nesa de revolucidn 7, cuyo extremo estrecho se prolonge



pera formar un haz 8, ¥y por una emvoltura eldstica
10 que rodea este haz y que esta hecha de una mate-
ria deformable de elevado coeficiente de amortigua-
cion eldstica.

5 El invento tiene igualmente por objeto un,
procedimiento de pueste en accidn de esta pinze para
la torsidm de un hilo de un mechdn de fibres, Esta
utilizacion se caracteriza por el hecho de que se
acociona esta pinze en rotacidn alrededor de su eje,

10. que se introduce ol mechdn en dicho 6rgano de pren-
sidn por la parte abocardada de dicha nasa y que se
extrae el hilo por el extremo del citado haz.

El plano anexo ilustra una forma de reali-
zacion de una pinza, segin el invento y un ejemplo

15. de utilizacion de esta pinza en un drgano de torsidn.

la figura 1 es una seccidn axial de una
parte de la pinza.

Las figuras 2 y 3 son secciones transver-
gales tomadas a alturas diferentes,

20. La figura 4 es una seccidn parecida a la
de la figura 3, pero con un objeto prendido ajustado
en la pinza,

Ia figura 5 es una seccién longitudinal pa-
recida a la de la figura 1, pero gue representa 1la

25, pinza utilizada en un drgeno de torsidn destinado a
la hilanderia,

Como puede observarse en la figura 1, la
pinza comprende un cuerpo cilindrico 1 provisto de
una cavidaed interna exisl 2 y un Organo de prensidn

30, 3 fijado a la fuerza en una entalladura 4 de la cavided
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2. El drgano de prensidn comprende un conjunto de
hilos, en nimero de diez y seis en el ejemplo repre-
sentado, tales como 10s hilos 58..., 5e... 5i, que

se hallan repartidos uniformemente alrededor del eje

6 del cuerpo 1. Cada uno de estos hilos estd combado

g fin de constituir una curve meridiana de una nasa

7, cuyo extremo Se prolonga de manersfue forma un

haz 8. En este haz se halla ensartada una envoltura
10, formada de una materis deformable de elevado coe-
ficiente de amortiguamiento eléstico. Esta meteria
puede ser, por ejemplo, goma plume natural, 0 uns es-
pume sintética, ete. EL didmetro exterior de esta en-
voltura 10, as{ como su orificio axisl 11, estdn es-
cogidos de manera que cuando se fuerza la envolturs
en el alojamiento 4, en el fondo del cual se apoya
por intermedio de una arandela 9, la materia deforma-
ble sprisiona el haz 8. Los extremos de los hilos si-
tuados en el lado sbierto de la mesa 7 estan fijados

a una corona de entrada 12 provista de un perfil cdni-
co 13, cuyo extremo superior se dirige hacia el inte-
rior de la nasa. Esta fijaéién consiste, en el ejemplo
representado, en ensarta; estos extremos en orificios
oblicuos repartidos por la periferia de esta corona y
en asegurar la fijacidon por medio de una gota de Sol-
dadura, Asi, el extremo del hilo 5a estd enmsartado en
el orificio oblicuo 14a dispuesto en la corona 11 ¥
este extremo se halla immovilizado por la gota de sol-
dedura 15a. Se preve una ranurs inbterior 16 para au-

mentar el largo libre de los hilos y aumentar de tal

modo su flexibilidad.
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31 bien los extremos de los hilos que cons-
tituyen la parte aencha de la nasae 7 se hallan repar-
tidos regularmente en una hilera unica, como puede
observarse en la figura 2, las partes de estos hilos
que constituyen el hagz, estan apiladas en varias capas
superpuestas, tel y como eparece en la figura 3.

El funcionamiento de la pinza as{ constituf
da es muy simple. Cuando un objeto largo, de seceidn
cireular, como un vastago 17 (figura 4) se introduce
en la nasa T, separa 1los hilos qﬁa constituyen el haz
8, los cuales ejercen sobre este objeto una fuerza de
ajuste radial repartida por toda su periferia. Esta
fuerza de ajuste, que resulta de la propia elastici-
dad de la materia que constituye la envoltura 10, in-
moviliza angularmente el objeto con relacidn al cuerpo
1 de la pinza, pero permite que este objeto se deslice
axialmente sin gran esfuerzo. Si el vastago 17 estd
llamado a deslizarse a velocidad elevada en la pinza,
las irregularidades de didmetro podrian engendrar vi-
braciones en el seno del conjunto de hilos y hacer
precaria la immovilizacidn angular del vastago. Es
para impedir estas vibraciones por lo que se fabrica
la emvoltura 10 de una materia de elevado coeficiente
de amortiguamiento eldstico.

En cuanto a 1os hilos que constituyen la
nase T y el haz 8, estan hechos de una materia que
posee o la vez una buena flexibilidad y una buena re-
sistencia al desgaste: ésto es necesario para que no

resulten deteriorados por el deslizamiento axial del

objeto prendido. Pueden hacerse, por ejemplo, de acero,
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o de vidrio.

Pueden adaptarse diversas variantes de
construccidn sin que sea por ello afectada la con-
cepcién de la pinza. asi, en lugar de la ranura 16,
puede preverse un jambaje individual a la entrada de
cada orificio, Esta ranura y este jambaje son por
otra parte facultativos y puede prescindirse de ellos
si la flexibilidad de los hilos es suficiente.

La fijacidn de los extremos de los hilos
por una soldadura, tel como 15a puede reemplazarse
por una fijacion por medio de una gota de cola, en
particular cuando la corona de entrada 12 es de una
materia no metalica, por ejemplo, de materia sintéti-
ca, o de madera.

La pinza constitufda de la manera descrita
se presta particularmente bien a una utilizacion en
hilanderia pars retorcer un conjunto de fibras texti-
les destinadas a formar un hilo. Se coloca en este
caso la pinza en el recorrido de las fibras y se la
hace mover en rotacion répida alrededor de su eje.
Bato es 1o que muestra la figura 5, donde se ve la
pinza 20 fijada, con ayuda del asiento 25, del file-
teado 26 y de la tuerca 27, sobre una poles 21, la
cual es a su vez acciona@a en rotacidon por uma correa
22 movida por medio de uh motor no representado., Esta
pinza esta colocada en el recorrido del conjunbo de
las fibras, figurado aqul en forma de un mechdn 23.
Este mechon penetra en la nasa 7, Separe el haz 8,
gue por su ajuste radial la solidariza con el cuerpo

1 fijado a la polea 21 y abandona la pinza a través
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de la cavidad interna 2 en forma de un hilo retoreido
24. Para evitar que las fibras que sobresalen de la
superficie del hilo 24 se enganchen en los extremos
282.,.., 28i,.., de los hilos que constituyen el haz
8, estos extremos estan curvados hacia el exterior
contra le arandela de apoyo 9. Esta disposicidn per-
mite ademds retirar fdcilmente en un blogue todo el
drgano de prensidn 3, lo que resulta til si debe
preverse la posibilidad de cambiar rapidamente el
drgano de prensidn para sdaptarlo a la fabricacidn
de hilos de didmetros diferentes,

Como puede observarse, la pinza 20 as{ mon-
tada sobre la polea 21 constituye lo que se denomina
en tecnologla textil un drgano de "falsa® torsidn.

- NOTA -~

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la menera de reslizarlo en la préc—
tica, debe hacerse comstar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. Tambien se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Suiza, con fecha 23 de Diciembre de 1965, bajo el ni-
mero 17747/65, acogiéndose por 10 tanto, a2 los bene-
ficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituyse la esencia del refe-
rido invento y por lo que se solicita Patente de In-
vencidn, por 20 afios en Espafie: "PERFECCTIONAMIENTOS
EN LA CONSTRUCCION DE PINZAS DE PRENSION RADIAL";

caracterizanmiose por 1o siguiente:
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18, Perfeccionamientos en la construccidn
de pinzas de prensidn redisl, conmstitufdas por un
cuerpo cilimdrico rigido, provisto de una cavidad in-
terna axiael y por 1o menos, un organo de prensidn de
ajuste radial fijado en el interior de dicha cavidad,
caracterizados porque el 6rgano de prensidn se cons-
tituye de un conjunto de hilos flexibles resistentes
al desgaste, que se reparten regularmente alrededor
del eje del cuerpo de la pinza y que se comban a fin
de constituir una nasa de revolucidn, cuyo extremo
estrecho se prolonga de manera que forme un haz, y
por une envoltura eléstica que rodea este haz y que
gse hace de una materia deformable de elevado coefi-
ciente de emortignemiento elastico.

28,.~ Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidn 18, caracterizados porque esta pinza se accio-
na en rotacidn alrededor de su eje y porque se intro
duce el mechon en dicho Organo de prensidén por la
parte abocardada de dicha nasa y que se extrae el
hilo por el extremo de dicho haz.,

38.- Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacion 18, caracterizados porque en el extremo de di-
cho haz, los referidos hilos se curvan en una direc-~
cidn radial, con el fin de impedir que este haz deje
la citada envoltura.

48.,- Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacion 12, caracterizados porque en la parte ancha
de dicha nasa, el extremo de cada uno de dichos hilos
se fija rigidamente a una corona de entrada de perfil

interior cénico dirigido hacia el interior de este nasa.
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58,~ "Perfeccionamientos en la construceidn
de pinzas de prension radiel"; tal y como queda subs-
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilus-
trado en el dibujo que se acompefia.

Esta Memoria consta de mieve hojas escritas

a méquina For una sola car

L2 Y 1OCEL

do: F, \<smandaz Rula
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