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La presente invencidén se refiere a una com =-
posicién para champd y, mds particularmente, a una com
posicién para champl précticamente no irritante para el
0jo al hacer contacto con aguélla.

5. De una manera general, segin la presente in-
vencién, la solicitante ha descublerto que las composi
ciones detergentes descritas més asbajo son notables,
comprendiendo dichas composiciones:

(A) de 4 & 16% en peso (sobre producto seco) de un com

10. puesto representado por la férmula general

H
2
l

&
§— T,

|

R-C

///R2 ~0 - R2 - COOM

N
\\\Rz -~ COCn

£ - R3

en la cual: R es un radical hidrocarbonado gue posee de
4 a 18 4tomos de carbono:

R2 es elegido entre:

(a) los grupos nidrocarbonados alifiticos po-

15, seyendo de 1 a 4 atomos de carl raoj

>

(b) los grupos hidrocarbonados hiarcrzi subs -

vituiuos, poseyendo de 1 a 4 Licwdb GO
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(e)

(a)

(e)

(£)

3

carbono;

los grupos éter glifdticos, conteniendo
cada uno de dichos grupos un solo enle-
ce de éter y siendo por otra parte, un
grupo hidrocarbongde poseyendo de 2 a ¢4
dtomos de carbono;

los grupos éter aliféticos, conteniendo
cada uno de dichos grupos un solo enla-
ce de éter y siendo por otra parte, un
grupo ﬁidrqcarbonado hidroxi substitui-
do poseyendo de 2 & 4 Atomos de carbono;
los grupos ceto-glifaticos, conteniendo
cada uno de dichos grupos un solo enlace
ceto y siendo por otra parte, un grupo
hidrocarbonado poseyendo de 2 8 4 &tomos
de carbono;

los grupos ceto-alifdticos, ooﬁteniendo
cadg uno de dichos grupos un solo enla-
ce ceto y siendo por otrs parte, un gru-
po hidrocarbonado hidroxi substitufdo po

seyendo de 2 a 4 4tomos de carbono;

es elegido entre el hidrégeno, los radica-
les hidrocarbonados alifdticos que poseen de 6 g 18 éﬁg
mos de carbono, los radicales hidrocarbonados gliféti -

cos aromiticos, el grupo hidrocarbonado alifitico pose-

-0 -
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yendo al menos 6 4tomos de carbono, y los grupos glicé-
ridos de Acidos grasos;
X es 0O, SO3
¥y ¥ es un metal alcalino.

u 0803;

(B) de 4 a 16 % en peso (sobre producto seco) de una ami
de de 4cido graso y de un hidrolisato de proteina; es -
tando exenta la composicidn de agente tenso~activo ca -
tidnico.

La solicitante he hallado iguslmente que se
obtienen composiciones més ventajosas cuando se utili -
zen los compuestos definidos anferionmente como (&) y
(b) el mimmo tiempo que hasta un 8% aproximadamente y,
de preferencia de 2 g 5% en peso (sobre producto seco)
e una amida conteniendo sl menos alrededor de 8 y de ~
preferencias de 12 a 14 &tomos de carbono por molécula.

Como los cicloimidatos, asi como sus procedi~

mientos de preparacidén estdn descritos en las patentes

.de los Estados Unidos, nimeros 2.773.068, 2.781.068 y

2.781.357, depositadas respectivamente los dias 4 Diciem
bre 1.956, 12 febrero 1.957 y 12 Febrero 1.957, se con-
sidera que no es necesario describirlos de nuevo en la
presente. Se hace referencia a dichas patentes por los
detalles de la preparacién y de la composicibn de los
cicloimidatos. Se sobreentiende evidentemente, que se

pueden utilizar uno o varios de los cicloimidatos repre

-3~
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gentados por la féruula genersl (A) dentro de las com -
posiciones segin la invencibn. A titulo inforumativo,
los cicloimidatos siguientes son tipicos de los que se
pueden utilizar segin la invencién:

(1) la sal disbdica de 1 ~ lauril - cicloimi-
dium - 2 - 4cido etoxi - etibnico - 2 ~ Zeido etidnico
~ 2 = lauryl sulfato;

(2) la sal disédica de 1 - lauril - cicloimi
dium - 2 = 4cido etoxistiénico = 2 4cido etidnico;

(3) la sal monosédica de 1 ~ capril - cicloi-
nidium ~ 2 - etanol = 2- hidroxi - 2~-acido etibnico;

(4) la sal monosbdica de 1 - capril - cicloi-
midium - 2 - etanol - 2 - 4cido etibnico - 2 lauril sul
fato;

(5) la sal disbdica de 1 -~ lauril ~ cicloimi-
dium - 2 - 4cido etoxi etidnico - 2 4cido etidnico -2
monoglicérido de coco sulfato.

Sin embargo, segun la inveucién, purticular -
mente se prefieren los compuestos (1) y (2) Lladicados
directanente mas arriba.

Las amidas de Acidos grasos y de nidrolisatos
de proteince (componente (b) anterior) son Geburentes

4 P

anibnicos a base de protelnas. Los miimos .t prepay

o

i

-

1o

dos hacisnde reaccionar halogenuros dc 4ecido zraso (¢

¢’ -

ruros por ejemplo) o de los anhidridos Ge 4o ..0& grascs

»n

-4 -
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con los grupos amino de polipéptidos obtenidos por hidré
lieis de proteinas. Los detergentes contienen una amids
y una sal de un &cido carboxilico, de forma que los mis
mos8 pueden ser representados por la férmuls general

| RCONH ( polipéptido )  COOX
en la cual el grupo graso R contiene de 8 g 18 Atomos de
carbono y X es un catién. Son tipicos del grupo R los
grupos octilo, deeilo, dodecilo, tetrasdecilo, palmitilo,
oleilo, estearilo, etc., y el catién estd representado
por metales alcalinos, tales como el sodio y el potasio
y grupos aninados como los de la etanolemina.

Los procedimientos de preparacidn de las ami~
das de 4dcidos grasos (b) — son bien conocidos en la téc
nica. A titnlo informativo, los procedimientos de prepg
recidén y las descripciones de estas substancias se en -
cuentran en las patentes de los Estados Unidos nimeros
2,015.912, 2.113.819, 2.151.241 y 2.728.759, depositadas
respectivemente los dfas 1 de octubre de 1.935, 12 de
abril de 1.938, 21 de Marzo de 1.939 y 27 de Diciembre
de 1.955.

Como ejemplos t{picos de las amidas de Acidos
grasos (b) utilizables en las composiciones segin la in
vencién, se citarén:

(1) Las sales de etanolamina de lae amidas de

dcidos grasos saturados y de hidrolisatos de proteinas,

-5 -
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entre las cuales el grupo dcido greso contiene de 8 a
18 4tomos de carbono por moléculas y, entre ellos, se da
preferencia a los &cidos de Cy5 @ 0y 3 en particular
les sales de {rietanolamina;

(2) Las sales de metales alcalinos de 10s hi
drolisatos descritos directemente mis arriba en (1), ¥y
en particular, las sales de‘potasio.

. Se prefiere particularmente, segin la inven—
cibn, la sal de trietanolaming de una amida de coco y
de un hidrolisato de proteina en el cual el grupo deido
graso deriva de la nuez de coco y el hidrolisato de pro
teins deriva de desperdicios de cuero. Como ejemplo de

este producto, se citard el "MAYPON 4CT (que suministra

. la Stephan Chemical Compeny) que esté caracterizado por

une actividad de 35%, un pH de 6,8, un peso especifico
de 1,06 y un punto de congelacién de-3,9°C.

| En las composiciones més ventajosas segin la
invencién, se halla la presencia de amidas (C). Estas
contienen por 1o menos 8 &tomos de carbono por molécula.
A titulo de ejemplos tipicos de las amidas utilizables
seglin ls invencidén, se citarén las mono- y dietanolami-
das de los 4cidos céprico, caproico, laurico, mir{sti -
co; las mono- y dietanolamidas de coco; las smidas eto-
xiledas, etc. Se sobreentiende gue la porcidn 4cida, o

que el 4cido utilizado pera formar la amida contienen

-6-
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por lo menos 8 Atomos de carbono por molécula

Cuando se hace referencia g un compuesto de
"eoco", me quieren designar por "coco" los grﬁpos bei-
dos grasos existentes dentro de los Acidos grasos del
aceite de nuez de coco. Estos Acidos contienen de 8 g
18 4tomos de carbono por molécula, predominando los
égidoa de Cyp 2 €14,

En las composiciones segin la invencidn, los

mérgenes de proporciones se situen como se indica a

continuacidn:
Compuesto margen genersl margen preferido
en peso % en peso %
(A)oco.n-cca 4-"16 8"10
(B « v ¢« v v v v u 4 - 16 8 - 10
(C)--ooc.-ot 0"8 2—5

El resto de estas composiciones comprende un diluyente y
aditivos tales como los descritos mis adelante.
Ademée de los componentes precedentes de las

composiciones segin la invencién, puede haber ls presen

gencle de aditivos o de compuestos suplementarios en -~

-7 -
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A

aguéllss, en concentracién habitual, salvo lo que se &g
pecifica en contrario mis adelante. bntre estos aditi -
vos, se pueden citar: conservadores tales como el fo: -
mol; colorantes tales como los certificados utilizables
por le "Food and Drug Administration" de los ustados
Unidos; los opacificantes tales como los ésteres insolu
bles en ggua de dcidos grasos y de alcoholes aliféticos,
como ejemplos tipicos de los cueles se citarin los es -
tearatos de poliglicol y el distearato de etileno gli -
col; perfwmes tales como los clésicamente utilizados en
los productos cosméticos; materias antigel tules como el
hexileno glicol y la glicerina. Ademis de estas substan
cies, se pueden igualmente incluir jabones clésicos de
concentracién relativamente débil, pudiendo alcanzar has
ta 2,55 en peso. Como ejemplos tipicos de estos jabo =
nes, se citerdn el laurato de potasio, el oleuato de po-
tasio y los jsbones de trietanolamina.

lixisten todavia otros sgentes utilizebles se-
sén las invencibn, tales como 1los agentes de acondicio-
miento &e los cabellos como las lanolinas etoxiledas y
las fracciones de lanolina liguida. Para actuar sobre
el pH. pueden utilizarse agentes tampdén, tales como el
dcido citrico. il pH. de las composiciones segén la in

vencibén Gebe estar comprendido entre 6,2 y §,2. Le da

-8 -
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preferencia a los comprendidos entre 6,5 y ¢ siendo par
ticularmente preferidas las composiciones de pH. 7,2.

De una forme general, el agua es el diluyente
utilizado para todos los componentes precitados de las
composicibnes segin la invencidn; sin embargo, puede uti
lizarse una pequefia cantidad de un alcohol, tal como
el glcohol etilico en asociacién con el agua.

Se pueden formar los chempls, segin la inven-
cién, mezclando conjuntamente los compuestos (A) y (?).
Despuds de mezclar con gran cuidado estos dos oomponénr
tes, se efiade sl agua u otro diluyente. Seguidamente se
afiaden todos los demés componentes suplementurios, ta -
les como une gmida, un perfume y un conservador (formol
por ejemplo).

Los ejemplos no limitativos sigientes, son

facilitados a titulo de informacidn del inveito.

EJECPLO I - He aqui un ejemplo de composicidn segin la
invencidn:

Sel disédica de l-lauril-cicloimidium-
2-5cido etoxietidnico- 2-4¢ido etid-
nico =2~ lauril sulfatos o « « « o o« v partes

Sel de trietanclemina de uns amida de

feido graso y de hidrolisatos de protel

na, en lz gue la poreién dcids grasa es

t4 constituiis por radicales derivados

de 4cidos zrasos de la nuez de coco y

los hidrolisatos de proteina son obte -

niuos & peretir del cuero o o o ¢ 4 4 o v pErte.



Dietanolamida léurice-myristica (igusl-

mente designada dietanolamida de coco) 2 partes

Fomol(al37‘/‘5)..........., 0'l parte
Agua o 4 4 . ; I I T 61'5 partes

e Porfume o o o o o o o o 6 o o s o o 4 0'4 parte

bJe mezclan conjuntamente el sulfato y la sal
de trietanolaming, cada uno con ung parte del asgua in-
dicada anteriormente s una temperatura de 25°C, durante
1/2 hora. Se afiaden 57,5 partes de asgua en peso. A la
10. mezcla asi obtenida se afiade seguidsmente la diatanole-
mida bajo forma liquida. Cuando la mezcla as{ formeds
es homogbnea se le gfiade el perfume y el formol.
il chempd asi obtenido da tan buencs resulta-
dos como los champis clésicos actuaslmente en el merca -
15. do, curixlo se procede a los encayos comporativos co -
rrientes sobre lg mitad de la cabeza. Los resultsdos de
las pruebas de espuma por inmersidn hechsns ¢on este -
champd han sido halladas iguales o mejores Que los de
champis cldsicos del cbmercio. Le pruebs de esjuam por
20, immersidn utilizeda es una variante del ensayy 1lamado
"Ross liiles Test", utilizando soluciones de Cumapd &l
1} en 300 partes para un milldn de agua dura y goua ey
tilaua. Ademds se ha procedido a 'pruebas ae foaitacida
del 0jo en conejos, segin el método de Druizc; no se g

25, te ainsuna irritecibn durante un periodec de 1, horas,

- 10 -
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cuando se pone champi en los ojos de 1 conejo y se deja
all{ durante este lapso de tiempo. Ademds, cuando se
pone el champ en el ojo humano, practicamente se en -
cuentra que no pica. A este respecto, el chempfi, segin
este ejemplo, es superior a los productos existentes en
el conercio. Otra caracterf{stica suplementaria de la in
vencidén es que el champl es estable cuando estéd almace-
nado a una bemperaturs elevads de 43,3°C aurante tres
meses, y a Lemperatura embiente (2300) durante 18 meses.
No se produce alteracidn.

L1 champd de este ejemplo tiene un PH. de 7,2
un punto de turbiedad inferior a -3,900, una viscosi -
dad de 50 a 125 centipoises a 26,4°C; a 10°C, no se -
forma ningune alteracidén y el champd se vierie bien; a
43,300, no hay formacién de turbiedad, solo un ligero
oscurecimiento por envejecimiento, durante un periodo
de tres meses.

EJHiPLO 2.~ Se forma el champd de este ejemplo a partir
de los componentes siguientes:

Sel de sodio del £eido lauril-cicloimi-
diun=~l-etoxietibnico-2-etidnico , + v partes

Sel de potasio de amidas de écidos grasos
vy de hidrolisatos de proteina (ver wjem

PLO L)e v o o o o o o o o s o o v o @ 8 partes
Dieﬁal’lOlamida de COCO . . . . » . L] . . 2 partes
Formol e o o+ e o ¢ e o e ¥ s e o O,l parte
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ABUE ¢ v s s o 4 6 8 e s e vartes

y
Porfume « o o o o« ¢ ¢ o o parte
BJWIPLO 3.
Sal disbédica del l-lauril-cicloimidiam
~2-fcido etoxietdénico-2-dcido etibnico
=2=-lanril-sulfato « ¢ ¢« o + o o o o Y partes
Sal de potasio de amidas de écidos gra~
sos y de hidrolisatos de proteina (ver
Ejemplo 1) o o o o o « o 2 s o o s 8 partes
Dietunolamida de 00C0 « « o « o ¢ o o 2 partes
Formol o o « o ¢ 5 ¢« ¢ ¢ o ¢ o s o i,5 partes
Agua ® % 8 5 % 4 & s 2 s 8 s 8 s » 81,5 partes
¥
Poerfume « « o S o 8 & e ¢ 2 s 3 s e 0 0,4 parte
BJEnPIO 4
Sal disédice del aeildo lauril-cicloimi-
dium l~ectoxietidnico-2-etibnico « + + & 8  partes
Sal de trietanolaminag de amidas de Aci-~
dos grasos y de hidrolisatos de protei-
na (ver jemplo 1) « o o » o o o s o o o partes
Dietanolamidg de €0C0 « o o ¢ & ¢ ¢ o & 2 partes
FOraol o o ¢ o ¢ o o o 4 5 s ¢ o o o » 0,1 parte
Agua L ] - . [ ] L] L] [ ] . . L] . [ ] L] . . . * 81’5 par.tes
y
Perfumeooconntoucco-nco 0,4981'1765

BJWPLO 5 - La composicidén es la misma que la indicads
para el sjeaplo 1 anterior, a excepcidn de cuc se utili

zan T partes de glicerina para reemplazar las '/ partes

- 12 -
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de agua.

EJEMPLO 6 - Aqui tembién la composicién corresponde a
la indicada para el ejemplo 1 anterior, a excepcidn de
que se reemplazan las 7 partes de agua por 7 partes de
propileno glicol.

EJEMPLO 7 - En este ejemplo, 6 partes de alcohol etili-
co (al 92%) reemplazan las 6 partes de agua indiceda en
el ejemplo 1.

EJEMPLO 8 - Se modifica la composicién del ejemplo 1,
utilizendo 2 partes de monocetanolamida de coco, en subs
titnoidén de unae cantidad similar de dietanolamida de co
co. Es preciso pars esta composicidn, calentar conjunta
mente todos los componentes, salvo el perfume y el for-
mol, de manera que se forme una composicidn homogénesa.
Se enfria esta iltima, después de 1o cual se afiaden el
perfume y el formol.

EJEMPLO 9 - Se modifica la composicilén del ejemplo 1,
omitiendo la dietanolamida de coco y utilizando una par
te suplementaria de sal disédica y una parte suplementg
rig de sal de fTrietanoclaminag.

EJEMPLO 10 - Se modifica la composicidén del ejemplo 1,
utilizando una parte de monoesterato de polietileno gli
col 600 y 4 partes de distearato de etileno glicol en
substitucidn de 5 partes de agua. Se calientan todos -

los componentes a 68~74°0, a excepcidn del perfume y el

-13 =
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formol, de manera que se obtenga un producto homogéneo.
Se enfria el mismo a 43°C, agiténdolo continuemente,
despubs de lo cual se afiade el perfume y el formol. La
locién asf obtenida es blanca y opaca y no presenta ale-
teracién ninguna al cabo de varios meses de envejeci =
miento a temperatura ambiente de 23°C, |
EJBIPLO 11 - ,

Sal disédica del l=lauril-cicloimidium=-

2-4cido etoxietidnico-2-icido etidni- '
c0=-2-1auryl-slfatos ¢ o ¢ ¢ ¢ ¢ o o o 8 partes

Sel de trietanclamina de una amida de
4cido grase y de hidrolisatos de pro-

teina (ver Ejemplo 1) * s o’a s o s e 8 partes
Dietanolamide d@ G0CO & o ¢ » ¢ o o » o 5 partes
Fraccién de lanolina liquida + ¢ ¢« « « & 0,5 partes
FOXmol o ¢ ¢ s ¢ o ¢ ¢ 0 ¢ o ¢ ¢ o o ¢ » 0,1 partes
Perfume o« ¢« o o o » o 6 o s 0 ¢ o o o @ 0,4pme$

y
73,0 partes

Agua @ ¢ ¢ 8 @ 6 o+ s s e s v s e s e

5o mezclan cuidadosamente y conjuntemente la -nide y la
freccién de lanolina liquids, calentéunuola suficiente ~
mente para mantener la amide bajo forusa liquida. Se ob-
tiene as{ una wezcla que se afigde a uno ie los dsterge.
tes, despubs se afladen 10 partes de agua seguldamente,

el otro detergente., Se anwden eatouve el resto ael = ua

-l4 -
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el perfume y el formol. La solucidn asi obtenida es 1im
pida y no posee mas que un ligero velo que puede elimi-
narse por filtracion.

La fraccidn de lanolina I{quida esta descrita
de forma mas detallada en la patente de los Estados Uni
dos numero 2.900.307, depositada el 18 de Agosto de
1959.

Se sobreentiende, que la invencién no esta 1i
mitada a las formas de realizacidn descritas, las cua=

les han sido dadas solo a titulo de ejemplos.

- 15 -
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Los puntos de invencidn propia, no nueve, pero

no practicada ni divulgada en Espafla, que se presentan a

continuacidén para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:
1e= Un procedimiento para preparar una composi~
cién de champd muy espumante que no irrita sustancialmen-
te a un ojo de animal cuando entra en contacto con é1, Pro
cedimiento que comprende mezclar: A) un compuesto represen

tado por la férmula general

Hy

N””G\\‘
THQRZO-Rz-coom
R~0---—N

‘\\R2~COOM

X}R3

‘en la que R es un radical de hidrocarbono de 4 a 18 4to-

mos de carbono; Ro es seleccionado de la clase consis-—

tiendo de (a) grupos de hidrocarbono alifdtico de 1 a 4

dtomos de carbono, (b) grupos de hidrocarbono substitufdo

de hidroxi de 1 2 4 4tomos de carbono, (e) grupos de éter

‘elifdtico, cada uno de dichos grupos teniendo en sf mismos

16
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A"

un sélo encadenamiento de éter y siendo de otra forma

hidrocarbono de 2 a 4 dtomos de carbono, (d) grupos de
éter alifdtico, cada uno de dichos grupos teniendo en si
mismos un sdlo encademmiento de éter y siendo de otra for-
me hidrocerbono substituido de hidroxi de 2 a 4 4tomos de
carbono, (e) grupos de ceto alifdtico, cada uno de dichos
grupos tenlendo en si mismos un sélo encadenamiento de ce-
to y siendo de otra manera hidrocarbono de 2 a 4 &tomos de
carbono, (f) grupos de ceto alifdtico, cada uno de dichos
grupos teniendo en si mismos un sdlo encadenamiento de ce-
to y siendo de otra manera hidrocarbono substituido de
hidroxi de 2 a 4 dtomos de carbono; R3 es seleccionado

del grupo consistiendo de hidrdgeno, radicales de hidro-—
carbono alifdtico de 6 a 18 4tomos de carbono, radicales

de hidrocarbono-glifdtico aromdtico con el hidrocarbono

alifédtico siendo por lo menos de 6 dtomos de carbono, y

grupos de glicerido de 4cidos grasos; X es seleccionado

'del grupo de 0y 503, ¥y 0803; ¥ M es un metsl slcalino y

(B) una amida de deido graso de hidrolizado de protefna

representada por la férmula general

RCONH (polipeptido) COOX

en lg que R contiene desde 8 a 18 dtomos de carbono y en

la que X es un catidén en un medio acuoso, halléndose la

‘relacidn on peso de (A)/(B) dentro del margen de 4/1 a 1/4.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
en el que (A) y (B) estdn presentes en partes ignales en
peso.

3o~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1,

que comprende mezclar (A) de 4 a 16% en peso de un compues

- 17 -
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to representado por la férmula general de (A) contenida en
la reivindicaeidn 1, (B) de 4 & 16% en peso de una amida
de dcido graso de un hidrolizado de proteina representado
por la férmula general de (B) contenida en la reivindica-
cién 1 y (C) agua constituyendo sustancialmente todo el
resto,

4o~ Un procedimiento segdn la reivindicacidn 3,
en el que se incorpora en la mezcla acuosa que contiene
(A) y (B) hasta un 8% en peso de una amida que contiene
al menos 8 ftomos de carbono por molécula.

5;- Un procedimiento segln las reivindicaciones
3Y 4 en el que se incorpora en la mezcla acuosa gue con-
tiene (A) y (B) hasta un 2,5% en peso de un jabdn.

6.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
3 a5, en el que se incorpora en la mezcla acuosa que con
tiene (A) y (B) hasta un 0,5% en peso de una fraccibn de
lanolina liquidas

6;— Un procedimiento segin las reivindicaciones
3 a 6, en el que se incorpora en la mezcla acuosa que con-
tiene (A) y (B) un 1% en peso de monoestearato de poli-
etilenglicol 600 y un 1% en peso de diestearato de etilen—
glieol;

8.~ Un procedimiento segin cualquiera de las rei
vindicaciones precedentes, en ol gue(A) es una sal disddi-
ca de 1-lamril-cicloimidio-2-~etoxi-dcido etidnico-2-~dcido
etidnico—2~laurilsulfato.

9.- Un précedimienﬁO'segdn cualquiers de las rei
vindicaciones precedentes, on el que (B) es una amida de
jeido graso de hidrolizados de proteina, sal de trietano-

lamina, cuyo grupo de 4cido graso comprende una mezcla de

- 18 =



\n

radicales de dcidos grasos de nuez de coCO.
10.= Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que se ajusta el pH
de la composicién de champi a un pH comprendido entre 6,2
¥ 8,2,
11~ Un procedimiento para preparar una compo-
sicién de champi muy espumante.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas
a méquine por una séla cara.
Madrid,
Pohe 13 Cos 1B
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