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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" MEJORAS INTRODUGIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAT
N¢ 329.460 POR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES PARA
ACONDICIONAMIENTO DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS®

Solicitante: MONO-SERVICIO IBERICO, S. A., entidad espafiola, do-

miciliada en Cérdoba, Avda. Generalisimo ne 48.
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Se refiere la presente memoria descriptiva, que se
una a solicitud de registro como Certificado de Adiecidn por:

Me joras introducidas en el objeto de la Patente principal ne
329.460 por: Procedimiento de fabricacion de enveses para acon-
dicionamiento de productos alimenticios, cuyas caracteristicas
de novedad le confieren la cuélidad de aportar a los fines que
se persiguen ventajas wds que suficientes para aspirar en dere-
cho al privilegio del registro que se solicita, posibilitando
la ampliacidn sustancial del procedimiento, en el sentido de
extender su campo de splicaciones, al ser ejecutable sobre ma-
quinas que son perturbadas por el falddn libre de la bobina de
material y eliminando la posibilidad de que la evaporacidn de
la humedad del materisl celuldsico, constituya una treba a la
fabricecifn de envases.

Bs decir, que existe la posibilidad de fabricar enva-
ses recubiertos por una o las dos caras, en un procedimiento
de meyor simplicidad, y que es de gran aplicacidn en el caso
de que no exista la necesidad de eliminar el escaldn o salto
de la superposicidn que dos papeles producen en la zona de
unidén de las paredes laterales de los envases.

En este caso una de las operaciones del procedo de
fabricacidn, puede eliminarse, y méds concretamente la que afec—
ta al biselado de los cantos e igualmente puede utilizarse el
procedimiento de volver el falddén de pldstico que rebasa el
ancho de la banda de papel, comsiguiendo la proteccidn del can-
to del mismo sih necegidad de que el falddn quede extendido.

En estas condiciones los abanicos que se obtienen uti-
lizando el anterior sistema de corte descrito, no lleva suelto
el faldén de pléstico, sino que por el contrario, dicho faldén

ve envolviendo el canto latersl del sbenico.
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Lo modificacién que se pretende patentar entrafia
una sustancial ventaja en el sentido de facilitar la fabri-
cacidn de envases en determinado tipo de méquina en los cua-
les el reiterado faldén puede suponer un inconveniente a la

5. hora de producir el cuerpo del envase,
Como consecuencia de lo anterior el procedo modifi-
.cado, de fabricacidn que se seguiria, partiendo del ancho re-
querido sers el siguiente:

18 Operacidn.- Impresidn en dicha bobina y en la de-

10, coracidén que han de llevar 1o0s envases.

28 Operacidn.- Encolado o extrusidn de la peliculs
que ha de servir de proteceidn interior para el envase, con
la condieidn de que ha de ser de anchura superior a la banda
de papel, y ademds, exceder por ambos lados.

15. Puede, opcionalmente, simultanearse en esta opera-
cidn la colocacidn de una segunda pelicula plédstica o de cual-
quier otro material, en la otra cara sin que ello signifique
wna alteracidn de las bases del procedimiento.

32 Operacién.- Voleto del falddn de plédstico que so-

20, bresale de la bands de papel, recogiéndolo en ambos lados y
adhiriéndolo a la cara opuesta de la banda mediasnte cola o ca-
lor.

Pl resto de las operaciones troquelado, formacidn del
envase, acoplamiento del fondo, etc., no sufre modificacién so-

25. bre lo contenido en el cuerpo primero, al gue ahora se adicio-
na este segundo cuerpo de memoria.

Entrafia por tanto la presente solicitud, las siguien-
tes variantes de posibilidadés sobre la primera o bésica siguien
tes:

30. 18.- No es necesario el biselado de ambos laterales
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de la banda de papel.

28,- Sobre estos laterales la banda de material plds-
tico, se extiende en una anchura mayor,

38,- BEvita que una vez obtenidos los gbanicos o rec-
téngulos para la formecidn del envase, la pestafia de pléstico
que excede del papel, pueda provocar perturbacicnes sobre la
formacidn de cuerpos.

48,- Consigue una garantia total en cuanto a la
estanqueidad del canto del papel, ya que al plegarse la ldmi-
na de plastico sobre el mismo, se evitan accidentes, tales co-
mo la desunidén de las dos léminas de pléstico, como consecuen-
cia de le eveporacidn de la humedad contenida en el papel, en
el momento de termosellado.

Se acompafian unosg dibujosg en los gque se muestra una
manera de llevar el invento & la préctica, haciéndose constar
de maners express que el mismo carece de cardcter privativo en
sus detalles toda ves que se citan solamente a titulo de ejem~
plo.

La Figura 52 representa un esquema de la disposicién
de los desarrollos de los envases sobre la banda de papel y
pléstico. 7 |

La Figurae 6% representa un esquema.de la seccidn de
les dos posibilidades de rematados de los bordes.

La Piguras ;é representa esquemdticamente la disposi-
cién de los cuerpos de los envases para el termosoldados.

Puede apreciarse, como el cuerpo del material celuld-
sico 8, Figuras 58, 628 y 72, es desbordado por el material ter-
mosoldable 7, que es vuelto sobre si mismo 9, Figura 68 prote-
giendo 10 la superficie libre del material celuldsico hasta

sentar 11 contra la cara opuesta del material celuldsico.
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Queda incluso protegido por la ssgunda ldémina termo-
pléastica 12 ocultando completamente la zona celuldsica.
Suficientemente desorito el invento asi como una ma-
ners de llevar éste e la préctica, se hace constar de manera
expresa que el mismo acepta modificaciones de detalle siempre
que estas no afecten a su fundamento.
N O T A

El Certificado de Adicidn, que se solicita para Espa-

fila, de acuerdo con la vigente Legislacién, deberd recaer sobre:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N¢
329,460 POR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES PARA ACON-
DICTONAMIENTO DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS", segin las caracter{s-
ticas esenciales de las siguientes: |

REIVINDICACIONES

18,~ Mejorag introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 329.460 por: Procedimiento de fabricacidn de enva-
ges para acondicionemiento de productos alimenticios, caracte-
rizado porque siendo de log que parten de bobinas de papel,
esta bobina sufre como primera operacidn la impresidén de los
dibujos o inseripciones correspondientes en los espacios pre-
determinados asignados a este efecto, en los lugares tedricos
de los desarrollos de log cuerpos de los envases sobre la bobi-
na, que en segunda operacidén se cubre por una cers y eventual-
mente por ambas caras, mediante extrusionadoras, de una pelicu-
la de material pldsticos, termosoldable, con la condicidn de
que dichs pelicula sobresalga a uno y otro ledo de los bordes
de la bande de pepel, determinando une pestafia de tres mm. al
menos, permitiendo rebordear y proteger el borde de la bobina,
adhiriendo el scceso scbre la cara posterior en un ancho varia-

ble entre un minimo de un mm. y un mdximo predeterminado.
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) 22,- Ne joras introducidas en el objeto de la Pafente
principal n? 329,460 por: Procedimiento de fabricacidén de enva-
ses para acondicionamiento de broductos alimenticios, caracte-
rizadas porque partiendo de las bobinas preparadas, segun rei-
vindicaciln anterior, en subsiguiente operacidn de troguelado
u eventualmente cizellado o similar, se cortan los desarrollos
de los cuerpos de los envases, aislando as{ los abanicos y/o
rectangulos que son curvados o enrollados, respectivamente, en
cuerta operacidn y soldados bor soldadurs térmica, aplicada pre-
cisamente en la zZona que corresponde a aquella en que la pesta-
fia provinente de la operacidn segunda, segim reivindicacidn ante-
rior, queda adosada contra la pared interior que viene formada
por el otro extremo del abanico o recténgulc y que subsiguiente-
mente en operacidn quinte recibe la aplicacidén de los fondos,
con el borde engatillado contra los bordes inferiores de los
cuerpos del envase, fijdndose también por termosoldadura las
partes que son susceptibles de esta operacidn.

38,~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL N2 329.460 BOR: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVA-
SES PARA ACQND;CIONAMIENTO DB PRODUCTOS ALIMENTICIOS.,

Segin queda sustancialmente descrito en la presente

eie/ens



memoria que consta de siete hojas, escritas a méquina por una
gsola cara y dibujos. 7
Madrid, 19 de Diciembre de 1966

%ONg-—SERVICIO IBERICO, S. A.

FRANCISCO GARCIA CAB
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