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CHRTIFICADO
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ADICION

por "LEJORAS BN EL OBJT0 DE IA PAUZIE PRINCIPATL NUMERO
328.356 POR PROCEDIIIZNTO PARA PREPARAR AGENTES TE IAVA-
DO Y DE LIIPIHZA POBRES S MSPUAY, a favor de 1z firma
elemana DOMLME FOTTCHENIS GubH, residente en 400 DUSSEL-
DORF—HOLTﬁAUSEH, Henkelgtr. 67

IENORIA DESCRIPLIVA

Objeto de la patente princibal n2 328.356 son agen-
tes de lavado y de limpleza pobres en eabuma, degtinados a
la limpieza a wéquina de vajilla y demés objetos de toda
clage hechos de vidrio, porcelans, cerdmica, metal, plés-
5e ticos, etc. Dichos agentes se caracterizan por un conteni-
do de:

A) compuestos de peso molecular elevado, gque contienen
radicales alifdticos o alifdtico-arométicos, lo mis-
mo que radicales polioxialquilénicos, y cuyos radica-

10. les polioxislquilénicos estdn congtitufdos en mis del

50 % molar por unidades oxietilénilcas, mientras que
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una porcién molar menor puede estar constitufida por
wnidades oxipropilénicas y / o unidades oxibutilé-
nicass
B) compuesios Gel principio de esiructuracién general
A9 « X . Ag
donde
A1 ¥ A2 gignifican el radieal, amiporado en el
grupo hidroxflico terminal, de un com-
puesto polioxialquildnico segin A;

wientras que

L)

significa un 4tono de oxigeno etdreo o

un niembro puente en forma de un radi-

cal orgénico, evenituzlmente provisto

de heterodtomos o de grupos de netero-

dtonos, o inorgdnico bivalente, con ex-

cepcién de un grupo acetdlico o cetdlico;
v

¢) compuestos de peso molecular elevado que contienen
radicales alifbticos o alifdtico-aromdticos, lo wis-
mo que radicales polioxialquilénicos, y cuyos radi-
cales polioxialquilénicos estén constitufdos en el
50 % molar, a 1o menos, por unidades oxipropilénicas
y / o vnidades oxibutilénicas, mienitras que una por-
cibn molar igual o menor puede estar constituida por
unidades oxietilénicas.

21 invento aqui expuesto atafie igualmente a agen-

tes de lavado y de limpieza pobres en espuma, destinados
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particularmente 21 uso en las méquines lavaplatos. Bl in-
vento tiene la mieidn de desarrollar todavia y coﬁpiétar
el objeto de la patente principal, mediasnte la inclusidn
de otros compuestos, conocidos y de fécil asequibilidad.
Ia resolucién consiste en que en la compozicién de lim-
piador de la patenie principal se reemplaza ol componen-—
te 4, total o percialiente, por un aducto de 6xido de eti-
leno & un polfmero de bxido de péopileno de peso molecular
1000 a 4000 (y preferentemente 1700 a 3250), aducto que
contiene 35 a 85 ¢ molar de radicales oxietilénicos; ¥ / o
el componecnte €, total o percialmente, por un polimero de
6xido de propileno de peso molecular total 1000 a 5000 (y
preferentemente 1700 a 4100), al que puede estar adiciona-
do hasta el 30 % moler de 6xido de etileno. De esta maners
gse obtienen iguslmente agentes de lavado y de limpieza ex-
treordinariamente pobres en espumae y muy eficaces.

Los aductog de 6xido de etileno a polimeros de 6xi-
do de propilenc que cabe emplear eﬁ lugar del componente
A de la patente principal son compuestos conocidos. Se los
obtiens, por ejemplo, mediante polimerizacién de Sxido de
propileno en presencia de catalizadores alcalinos (como el
hidréxido sédico, el metilato sbdico y similares), para
formar un polipropilenglicol, y adicidn consecutiva de 35
a 85 ¢ molar de 6xido de etileno (en relacibén al ndmero
total de radicales de 6xido de alquileno en la moldcula).
Ia prepauracién de log polimeros de 6xido de propileno pue-

de efectuarse también por adicibén de bxido de propileno a
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compuestos alifdticos o arométicos de 2 a 6 4lomos de car-
bono, que contengan grupos hidroxflicos y / o amuinicos de
peso molecular bajo, provistos de dos &tomos de hidrdzgeno
reactivos a lo mewnos, como glicoles, glicerina, alcoholes
sacdricos, etilendiszmina, fenilendiamina, alcanoléﬁlhas v
simileares. ' }
Bjemplos de compuestos de la clase msncionadg gon:
los nductos de 17, 60 o 159 moles de 6xido de etilemo
a un polipropilenglicol de peso molecular 17503
el aducto de 51 moles de Oxido de etileno a un poli-
propilenglicol de peso molecular 2250;
el aducto de 250 moles de 6xido de etileno a un éxido
de polipropilenc constituido por 48 radicales de
oxipropileno;
el aducto de 295 moles de 6xido de etileno a un 6xido
de polipropileno constiiuido por 56 radicales de
oxlpropileno;
el aducto de 30 moles de 6xido de propileno y 26,5 mo-
les de 6xido de etileno (o0, respectivanente 43 mo-
les de bxido de propileno y 42 moles de Gxido de
etileno; o 48 moles de 6xido de propileno y 146
noles de Oxido de etileno) a etilendiamina; y
el aducto de 48 moles de 6xido de propileno y 42 mo-
leg de 6xido de etileno a etilemglicol.
Los polimeros de Oxido de propileno que cabe utili-
zar en lugar del componente C de la patlente principal se

obtienen en principio de la misma manera quse log compues—
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tos A, medisnte polimerizacidn de Oxido de propilg@c,o
nediante adicién de bxido de propileno a-oompueatpsfﬁe
peso molecular bajo, con 2 a 6 &tomos de carbono y que
contengan por lo menos dog dioros de hidrégeno reacti-
vos. De preferencia se adicione todavia al polimefdlde
dxido de propileno originado hasta el 30 £ molar de bxi-
do de etileno, con relacién al némero total de radicéles
de 6xido de alguileno en la molécule. _

sjemplos de compuestos de esta clase son:

el aducto de 4,5 moles de Oxido de etileno & un po-
lipropilenglicol de peso molecular 17503

el aducto de 7 (o, respectivamente, 16) moles de 6xi-
do de etlleno o un polipropilenglicol de peso mo-
lecular 2750;

el aducto de 8,5 moles de 6xido de etileno a un po-
lipropilenglicol constituido por 56 radicales de
oxipropileno;

el aducto de 35 moles de 6xido de propileno a glice-
rinaj; ¥y

el aducto de 43 moles de 6xido de propileno y 7 moles
de 6xido de etileno a etilendiamina.

Tos compuestos empleados como componente B en la
composicién limpiadora corresponden a los compuestos B de
la patente principal.

Loz agentes de lavado y de limpleza pobres en espu-
ma 2 que se refiere este invento consten, por lo tanto, de

una de lag comblnmciones giguientes:



A) un aducto de Sxido de etileno, que contiene 3B.a 85
% molar de radicales oxletiiénicos, a un polimero de

éxido de propilenc con peso molecular de 1000 z 4000

(y preferentemente de 1700 a 3250); S
5 B) compuegto del principio genersl de estructuracién
A1-X.1x2
donde

A1 NG Aa significan el radical, eminorado en el

grupo hidrozilico terminal, de wn com-
10 ) puesto de peso molecular alto, gue con~
tiene radicales aliféticos ¢ alifdtico-

- arondticos, lo mismo que radicales po-
lioxislguilénicos, y cuyos radicalez po-
lioxialquilénicos estén constitufdos en

15. wds del 50 % molar por unidades oxietiléd-
nicas, nientras que una porcidn molar me-
nor puede estor constituida por unidodes

oxipropilénicas y / o unidades oxibutild-

nices,
20 en tanto que
X gignifica un 4tomo de oxfgeno etéreo o un

rniembro puenie en forma de un radical or-

¢énico, eventualmente provisto de hetero-

&tomos o de grupos de heterodtomosz, o inor-
25, _ génico bivalente, coa excepeidn de un gru-

acetdlico o cetélico;

3
o]



C) compuestos de peso molecular alto, que contiénén 8-
dicales elifdticos o ulifdtico-arondticos, lo mismo
que radicales poliozialguilénicos, y cuyos radicales
volioxlalquilénicos estén constituidos en el.50 % mo~

5 lur, 2 lo menos, por unidades oxipropilénicas y / o
tnidades oxibutilénicas, nientras que una porcién Li0-
lar igual o menor puede estar constiituida por unida-
des oxietilénicas;

0 bien
104 4) compuestog de peso molecular alto, gue conticnen ra-
dicales aliféticos o alifdtico-aromdticos, lo mismo
que radicales polioxialquilénicos, y cuyos radiceles
polioxialquilénicos estén constitufdos en mds del 50
¢ molar por unidades oxietilénicas, mientras que una
154 porcibén molar menor puede estar constituide por uni-
dades oxipropilénicas y / o unidades oxibutilénicas;

B) compuestos del principio general de egstructuracién

A1 « X A2
donde
20. &1 ¥y Az gignifican el radical, disminufdo en el
 grupo hidrozflico terminal, de un compues-
to polioxialquilénico segin A,
en tanto que
X significa un 4tomo de oxfgeno etéreo o un
25. niembro puente en forma de un radical bi-

vaelente orginico, eventualmente provisto

de heterodtomos o de grupos de heterodto-
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mos, o inorgénico, con excepcibn de un
grupo acetédlico o cetdlicoj
y .

C) wn polfmero de 6xido de propileno con peso molacu-
lar total de 1000 a 5000 (y preferentemente i?OO a
4100), al que puede estar adicionado hasta el 30 %
molar de 6xido de etilenos |

0 bien
A) un adveto de Sxido de etileno, que contiens 35 a
- 85 ¢ molar de radicales oxietildnicos, a un poif-
mero de 6xido de propileno de peso molecular 1CCO
a-4000 (y preferentenente 1700 a 3250);
B) compuestos del principio general de estructuracilén

-

A, X . A

1 2

donde

A1 7 Ap slgnifican el radical, disminuiao en el
grupo hidrox{lico terminal, de un com-
puesto de peso molecular alto, que con-
ticne radicales aliféticos o alifético-
aromfticos, lo mismo que radicales poli-
oxialquilénicos, y cuyos radicales poli-
oxialquilédnicos estdn constituidos en-
ids Azl 50 % molar por wnidades oxieti-
lénicag, mientras que una poreidén molar
menor puede estar constituifda por unide-
des oxipropilénices y/o unidades oxibubi-

18nicas,
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en tanto que ‘
X significa un Atomo de oxlceno etéreg 0

ur miembro nuente en forma de un radical
bivalente orzdnico, eventualmente prpvis-
t0 de heterodtonios o de grupos de héteroé-
tomos, o inorgdnico, con excepcién'de un
grupo acetdlico o cetdlico; -

y

¢) un polfmero de 6xido de propileno, con peso molecu-

lar total de 1000 a 5000 (y preferentemente de 1700

a 4100), al que puede estar adicionado hagta.el 30

% molar Ge 6xido de etileno.

Ias proporciones de los diversos componentes on la
mezcla son por lo general de 5 a 79,5 % en peso del compo=-
nente A, 0,5 a 75 % en peso dal componente B y 20 a 94,5 %
en peso del componente C. Para la vrédctica se han demostra-
do dtiles, en paytigular, las mezclas de 20 a 50 % en peso
del componente A, 2,5 & 20 % en peso del componente B y 30
a 75 % en peso del componenie C. Ias cantidades de empleo
de tales mezcles en el bafio limpiﬁdor se hallan mds o me-
nos en el intervalo de concentracién de 0,02 a 1,0 g/litro;
y preferentemente de 0,05 a 0,3 g/litro, en relacibn a la
suma de los componentes 4, B y C.

Dentro de las proporciones cuantitativas que se han
indicado, la composicién de las mezclas puede variarse gin
que se plerda la ventaja especial de la extraordinarias po-

breza de espume. Ln pariicular es deseable que exlsta en
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la mezcle una proporeibén relativemente alta del componen~
te A, que por si solo tiende a una formacidn de espuma wds
intensa, yaz que con ello se influye favorablemente an el
egcurrimiento y en el efecto de sscado clarificador?-asi
como en la aceibn limpiadora y humectante. '.
Pueden prepararse productos liquidos concenfrados,
como los que se utilizan con predileccibn en las méqﬁinas
lavaplatos provistas de dispositivos dogificadores au%omé-
ticos, disolviendo las mezclas en agua, eventualmeﬂte con
ompleo simultdneo de disolventes orginicos miscibles con
el agua. Variando los componentes es posible ajustar di-
chog concentrados liquidos para que tengan buena estabili-
dad frente a la temperatura y no propendsn a precipitacio-
nes 0 separaciones en capasg. Do manera semejante puede va-
riarge también lo temperatura de deshidratacién de las mez-
e¢las en solucidn acuosa y ajustarse las mezclas a los re-
querimientos de cada caso, por sejemplo & la temperatura de
lavado. Ia méxima pobreza de espume se logra sobre todo
cuando la temperatura de deshidratacién de las mezclas se

halla por debajo ds la temperatura de lavado.

- Bn un aparato especial pura medir la espums se COfl

probd comparativamente el comportumienio espumoso de diver—

-gas mezclas de agentes de lavado. Los resulbuados del exanen

que figuran en la tabla demuestran el comportamiento espu-~
moso extraordinarismente favorable de las mezclas reivindi-

cadas, en comparacién con las correspondientes mezclas de
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dos componentes. e

£l eparato empleado para %a medicidén de la eépuma
estd construfdo igual que wna méquina lavaplatos moderna
gue fuucione. por el sistema de Toberas. En 81 ge -hacen
circular, por medio de una bomba giratoria, alrede@qf de
170 1litros de agua por minuto, que se roclan en la cémara
de medicién por medio de un brazo rociador giratofié;:pro-
visto de toberas. Ias alturas de espuma de O a 2805mﬁ pue~
den medirse reproduciblemente, mientras que las caﬁtidades
mayores de espuma no pueden determinarse ya con exéctitud
y por lo tanto se indican en la tabla con ") 280%, Ia tem-
peratura del liquido, en los ensayos, fué ée SOG‘C;'la du-
reza del agua utilizuda, de 16 grados de dureza alemanas
y la duracién de la prueba Ge espumacibn, de 5 minutos. Ia
lectura del nivel de lz espuma se efectud inmediatamente
despuds del paro de la mdquina. Bl aparato pars la medi-
cibn de la espuma esitd descrito en "Pette, Seifen, Ang-
trichnittel" 66 (1964), 529. '

Ias abrevisturag empleadas en la tabla tienen el
agignificado giguiente:

40
érO

noleg de dxido de etileno

L}

moles de 6xido de propileno.
Ias letras A, B y C designan los tipos de compues—

tos correspondientes al texto de la desoripcién.
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TABLA o
Conim -~
cen—  Altura
18 Composicibén de la mezcla 2?25‘ ggp&gg
' en &/ en mm
1itr.
12 A. Nomilfenol - 20 £0 0,12
J. Aducto de 6 AO a'un propilenglicol 7 >280
de peso molecular 2250 0,24
1b A, Nonilfenol - 20 K0 0,12
_ B. Producto de la réaccién de 2 moles
de nonilfenol - 20 A0 y 1 mol de
divinilsulfona . 0,025 40
¢. Aducto de 6 A0 @ un polipropilen-
glicol de peso molecular 2250 0,24
2 a A. Aducto de 152 80 & wn polipropilen~
© glicol de peso‘moleeular 1750 0,12
280
C. AGucto de 4,5 A0 u un polipropilen—
&licol de peso'molecular 1750 0,06
2b A. Aducto de 159 A0 o un polipropilen~
glicol de pesolmolecular 1750 C,12
K. Producto de la reaccibn de 2 moles
de nonilfenol -~ 20 80 y 1 mol de
divinilsulfona ' 0,025 .

Ce

Aducto de 4,5 X0 a un polipropilen-

glicol de pesco molecular 1750

0,06
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PUAALLOTY
&1 W

- Com=
cen—':Altura
i Composicién de la mezcla bro- ‘e la
7 cifn espuma
en g/ en mm
1litr.
3 a A. Aducto de 48 PrO ¥ 146 AC & efilen-
dlamina 0,12
¢. Alcohol de grasa de coco de 0125C18 ‘ , . 180
b= -5 40 - 13 Pr0 G,06
3% 4. Aducto de 45 Pr0 y 146 10 a etilen— '
dianming Gy12
Be Producto de la reaceidn de 2 moles
de alcohol de srasa de coco de
10, Cyp=Cyg = 20 KO - Ster clorhidrini-
co ¥ 1 nol de monoetanolamnina 0,015 5
C. Alcohol de crasa de coco de Cyo-Cq8
- 5 X0 - 13 Pro0 0,06
4 a 4. Fonilfenol - 20 KO C,12  >280
15 C. Glicerina - 35 PrO 0,07
4% 4. Yonilfenol - 20 40 0,12
5. Producto de la reaccibn de 2 moles
ds nonilfenol - 35 40 - &%er clorhi-
drfuico ¥ 1 mol de butilamina C,12

20. C. Glicerina - 35 ProO C,07 20
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Con~
cen~ Altura
re Composicibn de la mezcla 2§3; 2:p§ga
' en g/ en mm
litr
5 a A, Nonilfenol - 20 A0 C,12 > 280
. Aducto de 6 A0 a wn polipropilen~
glicol de peso molecular 2260 0,24
5% A. Nonilfenol - 20 X0 0,12
B. Producto de la réaccién de 2 mo-
les de nonilfenol - 20 X0 - &ter
clorhidrinico y i mol &é sulfuro
sédico 0,05 3¢
¢. Aducto de 6 40 & wn polipropilen~
glicol de peéo molecular 2260 0,24
6 a A. Honilfenol - 20 X0 0,08 120
C. Glicerina - 35 PfO 0,24
6 b A. Fonilfenol - 20 }go 0,08
B. Didster de alcohol grasc de coco
de Cqo=Cyg = 20 40 y boido £id-
lico C,16 10
¢. Glicerina - 35 PxC 0,24
6 ¢ 4. Nonilfenol - 20 A0 0,17
B, Diéster de polieéilenglicol de
peso molecular 1550 y dcido de
craga de coco de 012'018 ¢,09 20

Glicerina - 3% PrO

- 0,10
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COTL-} .
cen~ - Alturs
tra~- -de la

R Composiclén de la mezcla
cidn espuma
en g/ en mm
Litr
7 & A. hducto de 265 20 a un polipropilen~
glicol de peso molecular 3240 0,24
C. Alcohol graso do Cyp=C,q _ 5 KO -
Se 13 PrO 0,16 160
7 b A. Aducto de 265 A0 @ un polipropilen-
glicol de peso molecular 3240 0,24

B. Didster de alcohol de grasa de coco

de Cqp-Uqg = 20 A0 y 4dcido ft4lico 0,12 20

10, C. Aloohol grago de Oyp-Cyg - 5 KO -
13 Pr0 0,16
8 a 4. Forilfenol - 20 A0 0,18 > 280
C. Glicerina -~ 35 PrQ ) 0,06
8 b A. Fonilfenol - 20 KO 0,18
15 Be Tiuretano de nonilfenol - 20 X0 ¥y
dlisocianato-(1,6) de hexametileno 0,06 25
C. Glicerine - 35 Pr0 0;06
8 ¢ A, Fonilfenol ~ 20 30 0,10

%. Diuretano de nonilfenol - 35 K0 y
20, diisocianato de toluileno (préduc—
o industrial) 0;14 15
C. Glicerina - 35 Prl 0,08
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Core
cen~ . Altura
e Composicibn de la mezele tra- de la
. cibn espuma
en g/ en mm
litr
9 a A. Aducto de 265 A0 a un polipropilen=
glicol de peso molecular 3240 0,06 -, 160
C. Glicerina - 35 PrO 0,06
9 b A. Aducto de 265 A0 a wn polipropilen-~
glicol de peso molecular 3240 0,06
' 3. Diurctano de nonilfenol - 20 A0 y
diisocianato de toluileno (produc-
to industrial) 0,06 o
: 3
s Glicerina - 35 PrO 0,06
10, Bn una méquina lavaplatos para cocina grande, con

zona de prelavado y zona de lavado final, se limpia la va-
jilla con un limpiador alecalino =& base de polifosfatos,
sosa y vidrio soluble, eventualmente con adiciones de hiw
poclog}to gbédico. A4 continuacibn se pasa el material por
la zone de aclaracidn, a la que por medio de un aparato
dosificador automdtico se sgrege, dosiflezado en cantidad
de 0,5 g por litro, un aclarador de la composicién que
geguldamente se indica. ILa temperatura del bafio de aclaw
rado final es de unos 508 C.

18 partes en peso de nonilfenol = 20 A0

6 partes en peso del Gluretano de nonilfenol - 20 $0

y diisocianato-(1,6) de hexmmedileno
& partes en peso de glicerina - 35 PrO
15 partes en peso de elbanol y

35 parteé en peso ds agua.
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81 agente aclarador es lfquido y tiene ungxteppe—
ratura de enbturbiamiento de 35¢. 31 agua -del aclafgé& fim
nal se escurre perfectamente de Ia vajilla enjuagadaf Ia
delgada pelicula de agua que queda e seca por cogéiqto
en el corto trayecto Ge la vajilla desde 1a zona,dé{aolara-
do final hesta la recoglda, sin dibujarse ni dejar huellas.
Wo se observe en la mdouina formacidn de espuma molecta.
11, Pars una néquina lovaplatos doméatica de gfaﬁ‘ca~
pacidad es apto un agente limpiador de la composicdén si-
gulentes

18 partes en peso del aducto de 48 PrO y 146 30 a
etilendiemina.

5 partes en peso del producto de la reaccién de 2
moles de alcohol graso de coco de 012'018
- 20 10 - &ter clorhidrinico y 1 mol de
monoe%anolamina

9 partes en peso de alcohol graso de coco de 012'0%8
- 5 40 - 13 Pr0 '

10 paries en péso de ismopropanol y

58 partes en peso de agua.

31 producto, liquido, se emplea en cantidad de
0,5 g/litro aproximademente. $i la vajilla no estd muy
sucla, puede prescindirge del empleo simulténeo de un lim-
piador alecalino. Se obtiene una vajilla de limpidez bri-
llante y sin manchas. ¥o se presenta entorpecimiento de

la operacién de lavado por formacidén de espuma.
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HNoTa

Descrito el objeto del presente invento, se decle-
ran nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindi—
caclones, con prioridad de la solicitud de patenﬁé alemana
ne B 85 038 IVa/23e del 13 de Diclembre de 1965. |

o Tom Kejbras en el objeto de la patente prineipal
n 328,356 por prbeadimiento para preparar agentes della»

vado y de limpileza pobres en espuma, caracterizadas por

reemplazarse, en la composicién de limpiador de 1a‘patente
principal, el componente A, total o parclalmente, por un
aducto de Sxido de etileno, que contiene 35 a 85 % molar
de radicales oxietilénicos, a un polfmero de 6xido de pro-
pileno de peso molecular 41000 a 4000 (y preferentemente de
1700 & 3250); ¥ / o el componente €, total o parcialmente,
por un polimero de 6xido de propileno e peso molecular
total 1000 a 5000 (y preferentemente de 1700 a 4100), al
gque puede estar adicionado hasta el 30 % molar de 4xido Ge
etileno.
2.- Liojoras segin la relvindicecibn 1, caracteri-
zadas por unr contenido de:
A) un aducto de 6xido de etilemno, que contiene 35 a
85 ¢ molar de radicales oxietilénicos, a un polf-
mero'de 6xido Ge prorileno con peso molecular de
1000 a 4000 (y preferentemente de 1700 a 325C);
B) compuestos del principio general de esiructuracién

AOX-IAa

1
donde
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10.

20.

25,

c)

A1 v Ao significan el radical, disminuiab;gn el
grupo hidroxflico terminsl, de ua com-
puesto de peso molecular alto, que‘con—
tlene radicales aliféticos o alifédiico-
arométicos, lo mismo que radicalés;poli—
oxialquilénicos, y cuyos radicaleé'poli-

xzialquilénicos estdn oonstituidbé‘én nds
del 50 % molar por unidades oxietiléni-
cag, mientras que una porcidn molar me-
nor puede estar constitulda por unidades
oxipropilénicas v / o unidades oxibuti-
1l&nicas,
en tanto que
X gignifica un dtomo de oxfgeno etdreo o
un miembro puente en forma de un radical
orgénico, eventualmente provisto de hete-
roftomos o de grupos de heteroftomos, o
inorgdnico bivalente, con excepcidn de
un grupo acetdlico o cetdlicos
¥
compuestos Ge peso molecular alto, que contlenen
radicales aliféiticos o alifdtico-grondticos, lo
mismo que radicales polioxialquildnicos, y cuyos
radiczles polioxialquildnicos estdn constitufdos
en el 50 % molar, & lo menos, por unidddes oxipro-
pilénicas y / o unidades oxibutilénicas, mientras
gue una porcidn molar igual o menor puede eatar

congtitufda por unidades oxietilénicas.
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3. lejoras seglin la reivindicacién 1, caraciberi-
zadas por un contenido de:
A) compussto de peso molecular elevado, que conbienen
radicales aliféticos o alifdtico-aromdticos, 1o nis-
5 ‘ mo que radicales polioxislquilénicos, y cuyds,radi-
cales polioxialquildnicos estén constituldos en mds
del 50 % molar por unidades oxietilénicas, miénfras
gque una porecidn molar menor puede estar consfituida
por unidades oxipropildnlcas y / o unidades cxibuti-
10,  1énicas;
B) compuestos del principlo gemeral de estructuraciébn
Ay s X oAy
donde
A1 ¥ 4o gignifican el radical, disminuido en el
15, srupo hidroxflico terminel, de un com-
puesto polioxialquilénico segin A,
en tanto que
X gignifica un 4tomo de oxfgeno etdreo o
un niembro puente en forms de un radical
20. vivalente orgénico, eveniualmente provis-
to de héterodtowos o de grupos de hétero-
4dtomos, o inorgfénico, con excepcidn de
un grupo acetdlico o cetdlico;
¥
25, ¢) un polimero de 6xido de proplleno de peso molecular
total 1000 a 5000 (y preferentemente 1700 a 4100),
al que puede estar adicionado hasta el 30 % molar

de 6xido de etileno.



4~ Liejoras seglin la reivindicacidén 1, caracteri-
zadag por un contenido de: |
A) un aducto de 6xido de etileno, que contiene 3? a 85
¢ molar de radicales oxietilénicos, a un po%iﬁero de
5o éxido de propileno de peso molecular 1000 a'ﬁbdb (y
preferentemente de 17C0 a 3250);
compuestos del principio general de estructuracién

A,‘,X’Az

tei
g

donde
104 A1 y &, significen el radical, disminuido er el
‘ ' grupo hidroxflico terminal, de un com—
puesto ds peso molecular alto, gue cone-
tiene radicales alifédticos o alifdtico-
arondticos, lo mismo que radicales poli-
15 oxizlquildnicos, y cuyos radicales poli-
oxialquildnicos esidn constituldos en més
del 50 % molar por unidades oxletileni-
ces, nientras que-una porcién molar menor
pucde estar constitulde por unidades oxi-
20, propilénicas y / o unidades oxibutilénices,
en tanto que
X significa wn 4tomo de oxfgeno etéreo o un
mienbro puente en forma de un radical bi-
valente orgénico, eventualmente provisto
25, de heterodtomos o de grupog de heterodto-
rog, 0 inorgénico, con excepcibn de un

grupo acetédlico o cetdlico;
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¥
C) un polimero de éxido de propileno de peso molecular
Total 1000 a 5000 (y preferentemente 1700 a 4100),
al que puede estar adicionédo hasta el 30 % meolar
de 6xido de etileno. '
5.~ Liejoras segin las reivindicaciones 1, 2 y 4,

caracterizadag por ser el componente A un producto de adi-

cién de 40 2 300 moles Qe 6xido de etileno a un poiipropi-
lenglicol de peso molecular 1700 a 3250.
O lojoras segln las reivindicaciones 1, 2 ¥ 4y

caracterizadas por ser el componente A un producto de adi~

cibn de 30 2 56 moles de 6xido de propileno y 40 a 300 no-
les de bxido de etilenb a un compuesto alifdtico o aromé-
tico de 2 a 6 4tomos de carbono, que contiene grupos hi-
droxflicos y / o aminicos, de peso molecular bajo, provis-
tos de 2 4bomos de hidrbgeno reactivog,a lo menos.

T~ liejoras segin las reivindicaciones 19 37 4,

caracterizadas por sar el componente C un . producto de adi-

cibn de 2 a 10 noles de Oxido de etileno @ un polipropilen-—
glicol de peso molecular 1700 a 4100.
8o~ lejoras seghn las reivindicaciones 1, 3 y 4,

caracterizadas por ser el componente C un producto de adi-

c¢idn de 30 a 56 nmoles de 6xido de propilenc y 2 a 10 moles
de Oxido de etilleno a un compuesto alifdtico o aromdtico

de 2 a 6 &tomos de carbono, que contiene grupos hidroxi-

licos y / o amfnicos, de pego molacular bajo, provistos

de 2 4ftomos de hidrbgeno reactivos, a lo nenos.
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Q.- liejoras segln las reivindicaclones T, 3 ¥ 4,

caracterizadas por ser el componentc C un producio Ge

adicién de 30 a 56 moles de 6xido de propileno a un. com—

puesto alifético o aromdtico de 2 a 6 &Gtomos de carbono,

y 3

De gque contiene grupos hidroxfilicos y / o amfnicos, 4’ peso

mnolecular bajo, provisto de 2 4tomos de hidrégeno reacti-

D

vos, o 1O menos.
10.— Nejoras sogln las reivindicaciones 1 & 9,

caracterizadag por un contenido de 5 a 79,5 % en peso

{o. del componente A, 0,5 & 75 % en peso del componente B j
20 a 94,5 % en peso del componente C. .

11+~ Nejoras de lavado y de limpleza pobres en

espuma, seglin las reivindicaciones 1 & 10 y en forma de

un concentrado liguido, caracterizadag por un contenido

15, de 20 a 70 % de los componentes A, B y C en solucién acub—
ga 0 alcohdlicoacuosa,

12.- Liejoras en el objeto de la patente principal
328,356 por procedimiento para préﬁarar agentes de lavado
¥ de limpieza pobres en espuma.

20, Septin se describe y se reivindica en la presente
memoria que consta de 23 hojas, foliadas y escritas a mé-
guina por una sola de sua caras.

iadrid, 2 17 de Diclienmbre de 1966

Deds JATVIE ISERN
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Fhmcoar WS Ray PADILLA
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