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LEHORTA  DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PALBLRTE DE INVERCION
formulada el 17 de uiciembre de 1.966, con el N2 334,623
en
LESPANA
por VEINTE afios
. a nombre de JOSEF HELMUT DARZER, de nacionalidad alemana,
establecida en innenstrasse 9. Wuppertal- Blberfeld, Repﬁ
blica Yederal alemana, por:
"UN PROCEDIMIENTO PYamid LA FABRICACION DE UN REVESTIMILNTO
DiE PAtwp EN POAHA vis HOSATCO!

-
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Bl invento se refiere a un procedimiento para la
fabricacidn de revesbimientos de pared en forma de mosaico
a base de una hoja de material sintético deformada termo-
plésticamente.
5 Aidemds de las losetas cerdmicas y piedras de -
mosaico conocidas desde hace mucho tiempo, que son muy -

caras en cuanto a su material y su colocacidén, han sido

creadas ya logetas sustitubtivas de metal y de material --
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sobre placas de fibra orensada, con un revestimiento de

material sintético. Bstas placas son diffciles de colo-
car y adolecen del inconveniente de que, al penetrar
asua, el material poriador se hincha ¥y se pudre. -La consg-
titucidén de la superiicie de tales plasas es muy sensi-
ble frente a los golpes y a la humedad. Z1 revoque u otro
material de la pared, son destruldos al cabo del tiempo
por descomposicifn o enmohecimiento, debido a la .obtu-~
racién hermética. Las Jjunturas no son Lrecuentemente es-
fancas, son diffciles de tender y resultan feas. Se ha
intentado ya asimismo fabricar losctas de material sinté-
tico, tanto sueltas, como unidas entre sf, sin uvilizar
aingin material portador. Dstas no han llegado a impo-
nerse, por resultar su superficie demasiado blanda y,

por consiguiente, propensa a rayarse. la colocaciébn de
estas losetas es casi igual de diffcil y cara, como en
las losetas cerfmicas. BEn las paredes en que las losetas
0 el revestimiento de losetas tuyﬁeran gue ser clavados,
resulva su colocacibn desfavoraile, ya que los lugares
en que se introducen los clavos quedan al descubierto,
ofrecen un mal aspecto y no llegarfan a ser esitancos.
Todos estos ensayos han resuliado inapropiados para po-
der competir con las lossetas cerémicas en precio y cali-
dad.

El revestimiento de pared en forma de mosaico
creado por el invento, no adolece de estos inconvenientes
y estd caracterizado yor pancles resaltados yuxitapuestos,
con caras posteriores que forman slmohadillas de aire,

que estén unidos entre sl a través de filetes embutidos,
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presentando los nervios en sus puntos de cruce engrosa-
mientos de fijacibn resaltados en forma de ecmbudo, para
recibir tornillos, clavos o similares, y por un filete
marginal para pegar, reforzado y ensanchado, dispuesto
al menos en un lado longitudinal de la hoja, yque termina
en un engrosamiento de remate resaltado y eléstico.

Esta forma de realizacién tiene la venigja, por
una parte, de que, por ejemplo, toda una pared puede
ser revestida con el revestimiento retirado del rollo
en una sola pieza, independientemente de la constitucién
de ia pared, es decir, también en el caso de poseer ésta
redondeces y esquinas. Zl revestimiento es resistente a
los rasgufios y equiparable en su aspecto al mosaico ceri-
mico verdadero, ademds de ser to talmente impermeable
para el agua. Gracias a la almohadilla de aire o al
material espumado introducido en las cavidades de la al-
mohadilla de aire, viene dado al mismo fiempo un buen
aislamiento térmico y contra el ruido. Las aberturas
de péso en los puntos de cruce y las aberituras de paso
para el aire en los filetes marginales, permiten una cir-
culacibn del aire que cvita la formacibén de agua de exu~
racidn e impide la descomposicién y el enmohecimiento de
las paredes portadoras. Debido a la forma de realizacibn
conforme al invenlto de log bordes laterales, se crea una
remate de buen aspecto y acomodadizo gue, en caso nece-
sario, se puede complementar todavia mediante cubre jun-
tas flexibles, Bn los puntos de cruce se puede sujetar
el revestimiento de mosaico, ademés de por medio de pe~

gamento, adicionalmente con gyuda de tormillo o clavos,
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#in que se produzcan lugares feos y no herméticos. Una
vez realizada la colocacibm, y gracias a la formz de
realizacidn especial de los filetes, ppede rellenarse
éztos con una pasta de embaldosar coloreada. de ello se
consigue una imitacibn realista de las baldosas cerémicas
o0 de los revestimientos de mosaico, ¥y se recubren los
puntos en que eventualmente se hayan clavado clavos,

No es posible que esta pasta se salga incluso 21 .cabo

de varios afios, puesto que los filetes estén hechos pre-
ferentemente en forma de cola de milano. Inclﬁsp'al agie~-
tarse esta pasta de embaldosar, permaneceriz el revesti-
miento impermeable, lo que no seria el caso traténdose

de baldosas de cerdmica. Para los diversos paneles resul-
tan posibles toda clase de combinaciones de colores, asi
como también efectos meltélicos, debiendo a este par%i-
cular aplicarse convenientemente los efectos metédlicos

en el lado inferior de los péneles, para evitar desgastes
y oxidaciones. Todo el revestimienbto, una vez coloreado,
es provisto de un recubrimiento fesistente, transparente
o tefiido, que ofrezca resistencia a los rasguiios.

Iia fabricacibn del revestimiento de pared en
forma de mosaico se lleva a cabo, de manera més racional,
por vn procedimiento creado por el invento y caracteri-
zado por el hecho de que la hoja continua producida
mediante extrusores y toberas de ranura ancha, es cali-
brada y estirada previamente al ser retirada y conducida
e través de un bucle de compensacién a un dispositivo
de embuticibn profunda, que deforma escalonadamente la
hoja, preferentemente todavia en estado pldstico para

embuticibn, d4ndola forma de mosaico, porque la hoja es
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impresa después por su cara superior y/o su carg inferior
con ayuda de una instalacibn impresora de paneles en
colores, gobernada de manera aubtomitica, ¥ provista de
manera continua con una capa protectora contfa adhesién
después de wn secado répido de adherencia, al mismo
tiempo que se practican los agujeros 1aterales_§gra el
aire, en especial por medio de rodillos de plas, y porgue
la hoja es cortada finalmente en forma de rollé#ib de pla-
cas.

Con este procédimiento es posible consééuir
en una sola cadena automatizada de produccibn continua
la transformacibn completa del material bruto en el re-
vestimiento de pared definitivo, todo ello de manera ba-
ratisima y répida.

BEn el dibujo han sido representados ejemplos
de realizacién del invento, mostrando:

. La fig. 1, el »vestimiento de pared enforma
de mosalco aplicado sobre la pared de una habitacidn;
la fig. 2, una sececidn transversal a través

del revestimiento de pared;

la fig. 3, una seccidn longitudinal a través
del revestimiento de pared aplicado sobre una esquina
de pared;

la fig. 4, una seccibdn longitudinal a través
del filete marginal para pegar;

la fig. 5, una seccidn transversal a través
del punto de cruce de dos filetes;

la fig. 6, wna representacién esquemdtica del
procedimiento de fabricacibn, y

las figs. 7-12, secciones transversales y vig-
tas desde arriba sobre oira forma de realiczacibn del
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revestimiento de pared.

Bl revestimiento de pared 2 en forma:de -mosaico,
confeccionado a partir de una sola hoja continua de mate-
rial sintético, estd pegado y/o clavado o aﬁornillado
& una pared 1, El revestimiento tiene paneles 3 yturta-
puestos, sobresalientes espacialmente, gue estin unidos
entre si a través de filetes embutidos 5. Detras de los
paneles 3 se forman asl almohadillas de aire 4. Ios puntos
de cruce de los files 3 estén algo resaltados y ahonda—
dos en forma de embudo en los puntos de cruce~p§o§iamente
dichos, con lo gue cada uno de los puntos de cruce esté
circundado por un engrosamiento de sujeciébn 6, que sirve
para recibir tornillos 8 o c¢lavos, que se atornillan
en la pared 1, sujetando asi el revestimiento de pared.
Tag caras inferiores de los filetes 5 estén provistos
de una capa adhesiva, de modo que el revestimiento puede
ger fijado a la pared 1 también sin necesidad de clavos
o de ttornillos.

Bien sea ¢n uno, o bien en ambos lados longitu-
dinales, tiene el revestimlento de pared un Ifilete margi-
nal de pegar 10, especialmente grueso y ancho, que ter-
mina a su vez en un engrosamiento de remate 1l. El engro-
samiento de remate 1l estéd hecho de tal forma, que se
apoya eldsticamente contra la pared 1. E1 filete marginal
de pepar tiene nervios sobresalientes 12 de refuerzo, que
fomentan sl apoyo eléstico del engrosamiento de remate ll.:

Las superficies frontales de los paneles sobre-
salientes 3 situados al borde, superficies que limitan
el filete marginal 10 de pegar, estén provistas de agu-

jeros 13 para ¢l aire dotados de un didmelro tal, que
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dejan pasar el aire, pero no el agua. Debido a que los

filetes 5 estén renaliados en los pwniog de cruce formando

)

engrosamientos de fijacidn 6, existen también en dichos
puntos aberturas 14 para el paso de aire. Por consiguiente,
una vez tendido un revestimiento de pared en forma de mo-
saico, que presenta agujeros 13 para el aire en su borde
longitudinal superior y en su borde longitudinal inferior,
tal como elrevestimiento representado en la fig. 1, puede
el aire circular por debajo de los pamles recailtados 3
desde una abertura 14 a otra abertuva 14 y volver g salir,
por.e jemplo, por arribg a través de los sgujeros para aire
13. Gracias a ecta circulacidn del aire se evitan acuau-
laciones de humedad por debajo del revestimicnto de pared.

Los filetes 5 pueden estar provigtos de nervios
transversales 16 pava =su refuerzo. Tanto el filete margi-
nal 1C para pegar, como también los demds filetes 5 pue-~
den poscer en su cara inferior ranuras 21 para pegar,
que nejoran la accién del pegado. Los filetes 5 y 10 pue-
den hacerse también en forma de cola de milano. Una vez
tendido el revestimiento de pared, se rellenan los fi-
letes 5, 10 con emplastc de Junturas 18, Ln caso ncce-
pario, g6 pueden rellenar las cavidades existentes detiris
de los paneles 3, por ejenplo, con espuma de material sine
tético 17, a efectos de aislamiento térmico o contra el
ruido. La fig. 3 nuestra que el revestimiento puede ten—
derse también sin inconveniente en esquinas, adopiando
entorices el filete 22 situado en la esquina la forua
de seccibn transversal representada.

Los paneles 3 pueden estar provistos de ranu-

ras decorativas 24 o con otros dibujos cualesquiera. El
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revestimiento de pared puede ser dotado de un color
uniforme, o bien con colores que varien de un panel a
otro. Para la produccién do efectos metdlicos, ze pueden
aplicar también revestimientos de metal. Los colores, asl
como también log reveztimientos metdlicos, puedén'aplicar—
se también sobre 1z cara vosterior de los paneléé 3
cuando se treta de un material de revestimientdldé pared
que sea transparente. Prefcrentemente debe doﬁafsé toda
la superiicie del revestimiento de pared terminﬁdb con
una pelicula protecctora transparente, cue sea fesistente
a los rasguiios. Después <e tendido, se pucde reculmr
taubién el revestimiento de pared, en su parte de abajo,
nedianite un rodapié adicional, hecho asimismo de materisl
sintético, impermeable al agua. Tawmbién el borde superior
del revestimiento de pared pusde ser recublerto con un
1listbn decorativo superior adicional 26. 5i los paneles
son de dimensiones mayores, entonces se les dota en su
cara posterior con nervios adicionales de refuerzo.

Ta fig. 7 representa una seccibn transversal
a través de un revestimiento de pared, que presenta pre-
ferentemente fileltes cuadrados resaltados 42, gque reciben
una loseta inseritable 47 de un material resistante a los
rasgufios o un portador sencillo de material de la dureza
correspondiente y dotado de un recubrimiento resistente
a los rasguiios. dstas placas a manera de losetas pueden
ser pegadas o estar provistas de una capa autoadhesiva.
Lg placa se fija sobre las superficies de los filetes
resaltados 43. Estos filetes resaltados poseen acanala-
duras de refuerzo 44 para mantener planas las superficies
de los filetes, estando formada por lae superficies in-
feriores de los filetes las superficies de fondo que
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girven paraSer pegadas sobre la pared 1.

La ensambladura de esté revestimiento de pared
se realiza mediante un borde de corte, prefeentevente en
el centro del filete marginal 42, conforme al cofte 45,

y se mantiene unida pegando una cinta adhesiva 46, que
girve de obturacién. Zste revestimiento de pared, con pla-
cas de losetas insertadas, ha sido representado en la fig.
9 visto desde arriba y a menor escala. La fig. & nmuestra
una seccibn de la vista desde arriba sobre el féVeétimienr :
to de pared, sin estar la placa de loseta insertada.

La fig. 10 muestra una seccidn transversal de
una placa de loseta insertable 47. La fig. 11 muestra
ma ceperuzs de loseta 48, recambiable, gue puede ser
de un color cualquiera y estar provista de toda clase
de superficies. Mediante asiento a presibn o pegamento,
puede ser fijada sobre el revestimiento de mosaico.

La fig. 12 nuestra una seccifn transversal
del revestimiento de mosaico de la fig. 3, con una cape-
ruza de loseta 48 encasquetada encima de é1, estando el
panel resaltado provisto en el centro de un filete 49,
embutido hasta la superficie del fondo, pargbu estabili-
zacibn.

La fig. 6 nuestra esquemidticamente el procedi~
miento conforme al invento para la fabricacién del reves-
timiento de pared en forma de mosaico. 11l material sinté-
tico calentado en un extrusor 30, sale a través de una
tobera de ranura ancha 31 en forma de hoja 32 que, por
lo pronto, es conducida por encima de un rodillo de es«
tirado 33 y, después, sobre un rodillo 34 que la da forma
de bucle. Detrds del rodillo 34 llega la hoja, todavia

en estado plélstico para embutir, a un dispositivo de em-

buticién profunda 36a, 36b del tipo deconsiruccidén cono-
O
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¢ido éue, preferentenente emplééﬁdb ia téenica de embuti-~
cibn profunda bajo vaclo, confecciona escalonadamentela
forma pléstica del revestimiento de pared en forma de mo~
saico. Ia banda de hoja 32 saliente continuamentérde 1a
tobefa de renura ancha, es retenida por el dispositivo de
embuticibén profunda, formando entre cada uno deilqs'esca-
lones de deformacibén un bucle 35. Despuds de heber aban-
donado el dispositivo de embuticidn profunda 36, se enfrifa
la hoja 32, pasando después a una instalacidn impresora

37 para el coloreado de los paneles, dotada de on équipo
de troquel de entintar 37a y de una base de natriz 37v,
instalacibn que inmprime el color a los paneles del mosaico,
A este particular puede la instalacibén impresora de color
estar hecha de tal modo que, por ejemplo, con gyuda de

un mando electrénico, se puedan confeccionar dibujos di-
ferentes. Ia hoje 32 es hecha pasar a conbinuacibn a tra-
vés de una instalacién 38 de secado adhesivo, que seca
las tintas, llegando después a una instalacibén de rociado
39, 40 que recubre la superficie de la hoja con una pell-
cula protectora preferentemente trausparente, por ejemplo,
con un material sintético de dos componentes autoendurece-
dor. En un dispositivo de corte 41 se corta finalmente la

hoja y los largos deseados.

Los puntos de invencibn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de la presente solici-
$ud de Patente de Invencidn en Lspafia, por VEINLIE afios,
son los sigulentes:
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1.~ Un procedimiento para la fabricacidén de un
revestinlento de pared en forma de mosaico, caracterizodo
porque unez hoja continux producida mediznte un extrusor y
una tobera de ranura ancha, se calibra y se estira previa
nente de manera continua mediante retirada, siendo condu-
cida en forma de bucle compensador a un dispositivo de em
buticibn profunds, gue escalonadamente deforma la hoja,
preferentemente todavia en estado pléstico de embuticiébn,
déndola forma de mosaico, porque la hoja es impresa cnton
ces por arriba y/o por abajo por medio de una instalacién
impresora de paneles en color, gobernada de manera automd
tica y, después de pasar por un secado ripido para adhesi
vo, es provista continuamente de una capa protectora con-
tra la adherencia, practicandose al mismo tiempo los agu-
Jjeros laterales para el aire, en especial mediante rodi-
llos de plas, y porque la hoja es cortada finalmente en
forma de rollos o de placas.

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque los filetes longituding
les y las ranuras de pegar, en especial de forma de cola
de milano, se producen desde un principio mediante la for
ma correspondiente de la tobera de ranura ancha, y porque
los filetes transversales y restantes formas del perfil
se producen mediante el dispositivo de embuticidn profun
da,

3.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 & 2, caracterizado porque los paneles resal-
tados son orientados en cuanto al material mediante embu-

ticibén negativa por el procedimiento de estirado cruzado.

4,- Un procedimiento para la febricacidén de un
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revestimiento de pared en forma de mOSaicos

Tal y como se ha descrito en la memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian

¥ para los fines que se han especificado.

La presente memoria consbta de doce hojas es-

critas a mAquina por una sola caras

4 6 0GT4 196
Madrid.
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