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"PROCEDIMIENTO DE ABSORCION PARA LA
PURIFICACION DE UNA MEZCLA GASEOSA".

Folisidants:  HALCON INTERNATIONAL, INC., entidad norte-
americanz, residente en : 2 Park Avemme,

New York 16, New York, EE.UU. de A.

Esta invencidn se relaeciona en genoral
con procedimientos qu:'.micos orgé,nicos en loswfue
se utiliza una operacidn de absorcion para separar
por 1o menos un componente de una corriente de va-

5, por que contiene varios componentes. Mas especifi-
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camente, se relaciona con un procedimiento en el que
la presic'm de vapor del componente o componentes gue
se separen en la operacion de asbsorcidn es menor que
la presidn de vapor de otro componente, por 1o menos,
de la mezcla de vapor. Mas especificamente ain, la
invencidn se relaciona con un procedimiento en el que
el medio absorbente usado para absorber selectivamen~
te de la mezcla de vapor el componente o componentes
que tienen presiones de vapor inferiores a la del com
ponente mas ligero de la mezcla es tratado a fin de
incrementar la eficacia de la operacidén de absorcidn.

La absoreidn selectiva de un componente de
una mezela de vapor, es bien conocida en el arte de
los procedimientos quimicos. T{picamente, cuanio se
desea separar un componente particular, se elige un
medio absorbente que absorba selectivemente el desea-
do componente y no los otros componentes de la mezcla
de vapor. Por ejemplo, con fracuencis se elige el
carbonato potdsico como medio absorbente selectivo
para le separacidn de didxido de carbono de corrientes
de ox{geno o nitrdgeno.

En los procedimientos orgénicos, es frecuen
temente diffcil encontrar un medio absorbente que ab-
sorba selectivamente un componente especifico al tien
pPo que no ejerce ningin efecto absorbente sobre los
otros. En mezclas gaseosas de compuestos quimicos si-
milares, un medio absorbente determinado absorberd
en cierto grado todos los componentes de la mezcla
gaseosa. Generalmente, los componentes mds ligeros,

es decir los dotados de superiores presiones de vapor
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son absorbidos en menor grado que los componentes
mas pesados. Para efectuar la absorcidn selectiva
de un componente, por ejemplo, un componente de.
ebullicidn intermedia, es mecesario comtrolar las
temperaturas y presiones del procedimiento para re-
dueir sl minimo la absorcidn de los componentes mis
ligeros. Sin embargo, es inevitable el que haya al-
guna shsorcidn de los componentes més ligeros.

EL medio de absorcion de tal operacidnm,
rico en el componente deseado y en los componentes
més ligeros, se trata de ordinario adicionalmente
en una operacion de destilacidn en la que son sepa-
rados los componentes més ligeros. El medio de absor
cidn destilado, que contiene sdélo los componentes
deseados, se somete luego a destilacidén o a otras
operacionss unitarias mediante las cueles se separa
el componente deseado del medio de absorcion. EL me-
dio de absorcidén empobrecido se utiliza de muevo en
la operacidn de absorcidn.

Cuendo el componsnte més ligero de la mez-
cla gaseosa es mucho mas ligero que el componente a
absorber o se encuentra presente sdlo en proporcio-
nes menores, el efecto de su absorcion sobre el medio
absorbente es insignificante. La cantidad de componen
te ligero absorbida es pequeila y no se produce ningun
incremento aprecisble en el tamafio de la corriente
del medio de absoreidn nl se produce tampoco ningin
efecto térmico apreciable. Sin embargo, cuando la
presién de vapor del componente ligero no es muy die

ferente de la del componente a absorber, o aungue en
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en cantidedes sustanciales, se encuentre presente
mucho més componente mas ligero, son absorbidas
granies cantidades de ese componente en el medio de
absorcidn empobrecido y los efectos térmicos pueden
tener una influencia importante sobre la eficiencia
de la absorcidn.

El efecto primario de la absoreidn de com-
ponentes ligeros es la elevacion de la temperatura
del medio de absorcion; el calor latente de conden-
sacion del componente ligero eparsce como Sensible
incremento de calor en la corriente de absorcidn.

Esto reduce la cantidad de componente pe-
sado que puede absorberse por unidad de flujo de
medio absorbente a una determinada presidn del pro-
ceso. Si se incrementa la presidn del proceso o la
relacion entre 1fquido y vapor para contraerrester
el efecto de la temperatura sobre la condenseeidn
del componente ligero, se producen edicionales cos-
tos, tanto en el proceso, como en el equipo.

- EL objeto principal de esta invencidn es
proporeionar une técnica mediante la cual los efec—
tos negativos del proceso causados por la absorcion,
en un medio absorbente, de componentes ligeros de
una mezela gaseosa de la que ha de separarse un com-
ponente mas pesado, son reducidos sl minimo,

Més especificemente, se desea proporoionar
un método mediante el cual se evita la elevacidn de
temperatura del medio absorbente empobrecido, debido
a la absorcion de componentes ligeros.

Ctro objeto principal ‘de la invencidn es
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proporcionar una técnica que dismimye la cantided
de medio de absorcidn requerido para absorber de la
mezcla gaseosa la cantidad deseada de‘componente mas
pesado.

Se desea también proporcionsr técnicas me-
diante las cuales pueda reducirse al m{mimo la pre-
8ién en las operaciones de absorcidn sin sacrificar
la eficacia de 1a absorcidn.

Se ha descubierto que los citados objetos
pueden conseguirse efectivamente si el medio absor-
bente es saturado con componente ligero yéimultanes—
mente enfrisdo para eliminar el calor latente de con-
densacion del componente ligero antes de la introduc-
cidn del medio absorbente en la zona de sbsorcidn.

Se ha descubierto igualmente que si el me-
dio absorbente es saturado con componente ligero, no
se produce condensacidn de componente ligero en la
zona de absorcidn y por consiguiente ningin efecto
térmico. Por el contrario, se ha comprobado que si
el medio absorbente se satura a une baja temperatura
con componente ligero, y tiene lugar una elevacion
de temperatura del medio absorbente debido a la absor
cion de componente pesado, tlene lugar ung vaporiza-
cion de componente ligero que causa un agotamiento
del contenido térmico de la corriente total. Esto
contrarresta la elevacidn de temperatura del medio
ebsorbente e inecrementa la eficacia de la operacidn
de absorcion.

Se ha comprobado que presaturando el medio

sbsorbente como aqui se describe, es posible reducir



5e

10.

15.

20.

25.

30.

drasticamente el grado de enfriamiembo o refrigera-
cion que puede requerirse para dicha corriente. Se
consiguen unas correspondientes reducciones en los
tamafios de los equipos y en los costos de explota-
cién de las operaciones de sbsoreidn y separacidn.

Otro considerable beneficio para el proce-
dimiento, derivado de un modo de operacidn como el
que agul se describe, consiste en que la presidn de
absoreidn puede reducirse noteblemente, evitdndose
as{ los problemes de la compresidén del vapor.

Otre ventaja del procedimienmto es que la
baja presidn de la absoreidn puede permitir la in-
corporacion de un absorbedor-separador en el esquema
de absorcion; es decir, la operacidn de separacidn y
sbsorcion puede efectuarse en una sola unidad del
proceso operanio & una sola presidn. Hasta shora,las
elevadas presiones de absoreidn y/o la elevada relacidn
de medio ebsorbente requerida para contrarrestar los
efectos térmicos cemsados por la condensacidn de com=
ponente ligero en el medio absorbente, impidieron
una operacidn de separacidn a la misme presidn que
para procedimientos en los que el producto se degra-
deba a las elevadas temperaturas del celderin que
resultarian.

Otra ventaja del esquema de presaturacidn
es la reduccidn de la presidén y temperatura en el
calderin del absorbedor-geparador combinedo, permi-
tiendo asi el uso de vapores del proceso o de vapor
de ague atmos:férico, que de lo contrario no hubieran

podido utilizarse como medio térmico.
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Otra ventaja de este procedimiento se re-
fiere a los casos en que se requiers un medio absor-
bente a temperatura extremsdamente bakja. En tales
procedimientos, los efectos estabilizadores de la
temperatura derivados de 1 presaturacion del medio
absorbente pueden elarar el nivel de refrigeracidn
requerido y reducir asi considerablements la inver—
gion de capital.

El medio absorbente empobrecido puede sa-
turarse con componente ligero en distintos tipos de
equipos de tratamiento. Uno de los meétodos més efi-
caces de saturacidn del medio sbsorbemte consiste en
ponerlo en contacto con el componente ligero en un
conlensador-contactor de corrientes con flujo en co-
rriente parslela, en el que la absoreidn tiens lugar
simultdneamente con la separacidn del calor de con-
densacion. Pueden usarse igualmente otros dispositi-
vos de contacto vapor-liquido en combinacidn con un
cambiador de calor. Naturajmente, no es necesario
saturar el medio asbsorbente con componente ligero.
Pueden obtenerse ciertos beneficios del contacto,aun
cuando el medio sbsorbente no esté saturado.

El proceso de presaturacidn es aplicable a
cualquier operacidn de sbsorcidn en le que Se desee
absorber selectivamente un componente pesado de un
componente ligero y en &l que el componente ligero es
gbsorbido en grado sustancial en el medio absorbente.
Este proceso ha sido desarrollado, por ejemplo, en
conjuncion con el disefio de plantas de tratamiento

quimico para la fabricacion de cloruro de monovinilo
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a partir de etileno.

Le primera operacidn del proceso es la clo-
racién de etileno para producir 1,2-diclorostano. El
1,2-dicloroetanc es sometido a un cracking térmico
para producir cloruro de monovinilo y cloruro de hi-
drégeno. La nmezcla gaseosa de cloruro de monovinilo,
cloruro de hidrdogeno, 1,2-dicloroetanc sin convertir
¥ otros productos secundarios, se trata ulteriormente
para separar dos productos: una corriente de cloruro
de hidrégeno libre de meteriales orgénicos ¥y una co-
rriente de cloruro de monovinilo-diclorcetano libre
de cloruro de hidrdgeno. Esta ultima corriente es
subsiguientemente separada en sus dos componentes:
una corriente producto de cloruro de vinilo y una co-
rriente de reciclo de 1,2-dicloroetanc.

El efluente del reactor de cracking térmico
es separado en un absorbedor-separador combinado. EL
cloruro de hidrdgeno es el componente ligero del gas,
el clorurc de monovinilo tiene una presidn de vapor
intéfmedia y el 1,2-dicloroetanc es el componente
pesado.

La figura 1 es un esquema de operaciones
del proceso, que ilustra el proceso mediasnts el cual
los diversos componentes de la mezcla gaseosa de
cra &king térmico eran separados antes de la presente
invencion.

El efluente gaseoso de un horno de cracking
térmico, no mostrado, se introduce a través del con-
ducto 1 en un enfriador 2 de gases, en el que el gas

es enfriado y condensada una poreidn de la corriente.
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La mezcla gas-liquido enfriada pasa a través del con-
ducto 3 a la columna absorbedé?a calenteda 4, la cual
realiza la doble funcidn de absorber y separar, ILa
columns absorbedors calentada 4 eg una columne standard
del tipo de destilacidn que contiene aproximedamente
60 platos para el contacto gas-1{quido. La funcién de
la columns es separar, como producto de cabeza, un
gas de cloruro de hidrogeno libre de materiales orgé-
nicos, y como producto de cola, una mezela de 1,2~
dicloroetano y cloruro de vinilo, libre de cloruro de
hidrdgeno. Como se deseribiri mds adelante en el ejem-
plo I, la mezcla gaseosa introducida en el sbsorbedor
calentado 4 contiene 1,2-ficloroetano sin craguear,
clorure de hidrdgeno, cloruro de vinmilo y otros pro-
ductos secundarios organicos,

La seccidn ebsorbedora de la columma 4 es
refluida con una corriente refrigerada de 1,2-dicloro-
etano relativaemente puro. El 1,2-dicloroetanc se latro
duce en el proceso a través del conmducto 5, pasa en
contracorriente con el producto de cloruro de hidrdge-
no en el cambiador de calor 6 y luego pasa & traves
del conducto 7 gl refriferador 8. En el refrigerador
8, se reduce la temperatura del 1,2-dicloroetanc y la
corriente enfriada es pasada a través del conducto 9
al primer plato del absorbedor calentado 4.

Se suministra energls térmica para la parte
separadore de la operacion en el calderin 10, Umna
corriente de producto de cola pase a través de los
conluctos 11 y 12 al calderin de termosifén 10, donde

es parcialmente vaporigzada; el 1iquido y el gas mez-
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clados pasan de muevo, a traves del conducto 13, al
absorbedor calentado 4. Se utiliza un calderin de
termosifon para eviter la degradacidn térmica de los
materiales orgamnicos.

El contacto gas-liquido se efectia en el
absorbedor calentado y la corrieﬁme de gas de csbeza
es cloruro de hidrogeno, sustancialmente libre de clo-
ruro de vinilo y que comtiene s0l0 una pequefia cantidad
de 1,2-dicloroetano. El cloruro de hidrogeno se separa
a través del conducto 14 y pasa al condensador superior
15, en €1 que es adicionalmente refrigerado para con-
densar la mayor parte del 1,2-dicloroetano que queda.
El condensado de 1,2-dicloroetano del condensador 15
pasa a través del conducto 16 al comducto 9 y es de-
vuelto a la colunna 4. La corriente de cloruro de hi-
drogeno sustancialments puro pesa luego por el conducto
1% a través del cambisdor de calor 6 y es retirado del
proceso por el conducto 18. Bl producto de cola de la
columna, que comprende una solucidn de cloruro de vi-
nilo en 1,2-dicloroetanc, libre de cloruro de hidrdge-
no, se retira del proceso a trevés del conducto 19.

El siguiente ejemplo, muestra un tipioo bo~-
lance de materiales para el absorbedor calentado ante~
riormente descrito. El balance de materiales corres-
ponde 2 una unidad de produccion de 900.000 kgs. por
afio. Los nimeros de las diversas corrientes del pro-—

ceso son los de la figura 1.
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EJEMPIO T -
Alimen- MNedio ab- Producto de Producto de
taclion sorbente cabeza cola
Moles/  Moles/ -~ Moles/ Moles/
hora horea hora hora
Corriente N2 1 5 18 19
Componentes
Cloruro de hidrd
geno 403.8 403.8 5 ppm
Cloruro de mono-
vinilo 403.4 3.4 0.7 406.1
1,2-dicloroetano 304.0 423.0 0.3 T26.7
Triclorcetano 2.9 10.3 13.2
Total @ 1.114.1 436.7 404.8 1.146.0

La figura 2 es un esquema de operaciones del
proceso, que ilustra la invencion aqui descrita, EL
resultado global del proceso es igual al de la figura
1, es decir el cloruro de hidrdgeno y el cloruro de
vinilo del efluente del reactor de cracking térmico
son separados en un sgbsorbedor calentado; sin embargo,
mediante presaturacidén del reflujo de 1,2-dicloroetano
con cloruro de hidrdgeno antes de su introduccidn en el
gbsorbedor calentado, se consiguen sustanciales econo-
mias.

El efluente del reactor de cracking térmico
se introduce a través del conducto 31 en el refrigera-
dor 32, donde el gas es enfriado y condensada una por=-
cidn. La mezcla gas-1{quido pasa a traves del conducto
33 al absorbedor calentado 34, donde tiene lugar la se-—

paracion antes descrita de los componentes,
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ElL medio absorbente, 1,2-dicloroetano, se
introduce en el proceso a través del comiucto 35.

Pasa a traveés del cambiador de calor 36 en contraco-
rriente con el producto de cloruro de hidrdgeno. EL
1,2-diclorostanc enfriado pasa luego a través del
conducto 37 al conducto 38. Se mezcla en el conducto
38 con todo el gas producto de cabeza del absorbedor
calentado 34. La mezcla del gas cloruro de hidrdgeno
y medio absorbente 1,2-diclorocetano enfriado pasa @
través del conmducto 38 al refrigerador-comdensador
40'de flujos de corrientes paralelas. En este refri-
gerador~-coniensedor 40 se separa el calor de absorcion
del cloruro de hidrdgeno en el 1,2-dicloroetanc y la
corriente de 1,2-dicloroetano saturada de cloruro de
hidrégeno es enfriada més.

La corriente saturada y enfriasda pasa a tra-
vés del conducto 41 al separador 42 de gas y 1iquido.
EL cloruro de hidrégeno sin condensar pasa a traves
del conducto 43 al cambisdor de calor 36, donde enfria
al 1,2-dicloroetanoc y luego pasa a través del conducto
44 fuera del proceso, El medio absorbente saturado y
enfriado pasa a través del conducto 45 al absorbedor
calentado 34.

La energia térmica neceseria para la separa-
cidn se suministra a través del calderin de termosifén
46. Como segin se mostrara adicionalmente en el ejem~
plo II, el proceso perfeccionado requiers sustancial-
monte menos medio absorbente, se forma una solucidn de
cloruro de vinilo més concentrade y la temperétura en

gl fondo del sbsorbedor calentado es muy inferior a la
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del proceso antiguo. Esto permite el suministro de la
energi{a térmice mediante otra corriente del procedi-
miento o a través de vapor de agua atmosférico, que
de otro modo habrie de ser vemtilado. Por ejemplo, el
gas de cabeza de la columna que separa productos se-
cundarios pesados del 1,2—dic15roetano puede conden-
sarse en el calderin. El gas de esta columna es intro-
ducido en el calderin a través del conducto 47, reti-
réniose el condensedo a través del conducto 48. Como
es convencionsl, se retira una corriente de producto
de cola a través del conducto 49, se vaporiza en el
calder{n 46 y subsiguientemente me devuelve al asbsor-
bedor calentado a través del conducto 50. La solueidn
de cloruro de vinilo libre de cloruro de hidrdgeno es
retirada como producte de cola & través del conducto
56.

Un aspscto discrecional, que constituye solo
una version separada de la invencion bésica, puede in-
cluirse para dismimuir méds el taﬁaﬁo de la corriente
de absorcidn de 1,2-dicloroetanc. Se retira una corrien
te de medio absorbente de un plato de le seccidon de ab-
sorcion del absorbedor calenmtado 34, La corrienmte es
enfriasda y devuelta a un plato superior de la seccion
de absorcidn. Por ejemplo, se retira una corriente de
medio absorbente a través del comiucto 51 y 8e bombes
a través de la bomba 52 y del conducto 53 al refrige-
rador 54 y luego se devuelve & través del conducto 55
al absorbedor calentado 34. La corriente fria absorbe-
ré més cloruro de hidrdgeno que tras su ulterior vapo-

rizecidn en la columne tenderd a limitar toda elevacidn
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de temperatura en aquélla, debido a la absorcidn de

cloruro de monovinilo.

El siguiente ejemplo del proceso demuestra

las nobables ventajas derivadas de la incorporacién

R ’
del esquema de presaturacidn aqui deserito. Los mime-

ros de las corrientes corresponden a los de la figura

2 anteriormente descrita.

EJEMPLO IT
Alimen- Medio ab Producto de Producto de
tacion sorbente cabeza cola
Moles/ Moles/ Moles/ Moles/
hora, hora hora hora
Corriente N2 31 35 44 56
Componentes
Gloruro de hidrd-
geno 403.8 403.8 5 ppm
Cloruro de mono-
vinilo 4—04.4 3 07 4—02-9
1,2-dicloroetanc 304.0 117.3 03 421.0
Tricloroetanc 2.9 5 3.4
Total 1.114.,.1 118.1 404.8 827.3

El siguiente ejemplo compara los tamafios de

los equipos y los servicios necesarios para log dos

ejemplos anteriores del proceso.
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EJEMPLO IIT -

Equipo

Refrigergdor de ali-
mentacion

Condensador superior
Refrigerador

Cambisdor de calor
superior

Refrigerador de ¢co~
rrientes secundarias

Calderin

Absorbedor-geparador

Servicios

Nivel de refrigeracidn

~341490
~-17182C
1r72C

Vapor de ,agua a baja
presion

Temafio o trabajo Temafio o trabajo
del equipo del equipo
Proceso antiguo Nuevo proceso

2.268.000 cal/hr
47.880 cal/hr
403.200 cal/hr

1.479.240 cel/hr
232,344 cal/hr

-t s

50,400 cal/hr 45,360 cal/hr

68.796 cal/hr

20,520,000 cal/hr 1.360.800 cal/hr

118 metros, O mm 1'2 metros, O mm
de diametro de diametro

33 metros, 0 ma 25'8 metros, O mm
de longitud de longitud

434 ‘toneladas 100 toneladas
208 toneladas

258 toneladas

227 toneledas
261 toneladas

900 toneladas 588 toneledas

4.725 Kex/nr 0

Como exponen los siguientes ejemplos, el né-

todo de presamuracién es particularmente efectivo cuan~

do se aplica a la separacion de cloruro de monovinilo

del efluente del reactor de cracking térmico. Para

disminuir la carga de calor del condensador superior

refrigerado del absorbedor-separador, es necesario en-

friar y refrigerar el efluente del cracking térmico



antes de su introduccidn en el absorbedor-separador,
La mezcla de gases puede enfriarse a temperatura ame
biente, pero se consiguen mejores resultados si se
enfria a menos de 1090, obteniéniose mejores resulta-
5. dos aun cuanio el efluente se enfrfa a -12'22C apro-
ximadamente. A
La presidén con que funciona el absorbedor-
separador se determina equilibrando las gananciss de
eficiencia en la absorcidn a superiores presiones,

10, con las pérdidas en el contenido de la columna, cau~
sadas por degradacién quimica a las elevadas tempera-
turas del calderin causadas por una elevada presion
de la columna. Se ha descubierto que se obtienen bue-
nos resultados con presiones en la columns, del orden

15. de 0'70 a 5'95 kg/ﬁnz. Se obtienen mejores resultados
cuando 1la prosidn es de 1'76 a 5'25 kg/om® y el fun-
cionamiento mds eficiente es del orden de 2'81 a 4'2
xa/on?. Bs deseable mantener una presidn suficiente~
mente baja en la columna para permitir el uso de una

20. columna de dicloroetano (la columna que separa diclo-
roetano de productos secundarios mas pesados), vapor
de cabeza o vapor de agua atmosférico en el calderin.
Como la temperatura del fomlo depende, tanto del flujo
del medio absorbente, 1,2-dicloroetano, como de la pre-

25, sion de le colunna, es tarea de los expertos ea el arte
equilibrar las diversas variables a fin de conseguir
unes miximas eficiencias globales. Se ha observado que
la temperatura de los fondos en el absorbedor-separador
no debe exceder de 104'48C gproximadamente, a fin de

30. evitar la degradacidn del contenido quimico del mismo.



El nivel a que se enfria y refrigera el me-
dio sbsorbente depende también de la discrecidn de
los expertos en el arte. Se ha observado que si el
medio absorbente se enfris embtre -40 y -6'72C mientras
5e estd en contacto con cloruro de hidrégeno en el conden
sador éuperior, se obtienen buenos resultados. Se con-
siguen mejores resuliados si el 1,2-dicloroetano es
refrigerado entre -34'4 y -17'82C y se logran los me-
Jores resultados cuando la corriente es refrigerada
10, entre -31t7 y -26'19C, Cuando el medio absorbente se
setura con cloruro de hidrdgeno, se requiere menos
refrigeracidn,
ElL flujo de medio absorbente 1,2-dicloroetano
deperde de la presidn de la columna, del nivel a que es
15. refrigerado el 1,2-dicloroetanc y saturado con cloruro
de hidrdgeno y de la cantidad de cloruro de monovinilo
en el efluente del reactor de cracking térmico. Gene—
ralmente, se ha observado que una velocidad de flujo
de 0,1 a 2,0 moles de 1,2—diclor6etano por mol de ali-
20. mentacion de cloruro de monovinilo, asegura un satis-
factorio funcionamiento del absorbedor-separador. Se
obtienen me jores resultados si la velocidad de flujo
del 1,2-dicloroetanc es de 0,15 a 1,2 moles por mol de
alimentacidn de cloruro de monovinilo, obteniéndose
25. los mejores resultados si se usan de 0,2 a 0,4 moles.
Por la anterior explicacion, los expertos
en el arte podr{an idear operaciones de absorcidn que
incorporen el esquema de presaturacion, paras satisfe-
cer los requisitos de sus propios procesocs. La invencidn

30. pretende abarcar todaes las variaciones y modificacionss
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del esquema bésico del proceso aqui descrito, salvo
cuando no entren en el ambito de las adjuntas rei-
vindicaciones,
- NOTA =

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar gque las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica—
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundemental, También se hace constar que el invento
cqr;esponde a une solicitud de patente presentada en
Norteamérica, con fecha 17 de Diciembre de 1965,bajo
el N Ser. 514.508, acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo 1o que comstituye la esencia del re-
ferido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn, por 20 aiios en Espaﬁé: "PROCEDIMIENTO DE
ABSORCION PARA LA PURIFICACION DE UNA MBEZCLA GASEOSA";
caracterizédndose por lo siguiente:

12.~ Procedimiento de absorcion para la
purifioaeién de una mezcle gaseoss de componentes
auimicos orgdnicos en el gue Se pone en contacto di-
cha mezcla con un medio absorbente a fin de separar
selectivamente de dicha mezcla gaseosa un componente
dotado de una presidn de vapor inferior, por lo menos,
a la de otro componente de la mezcla gaseosa, caracte-
rizado porque comprende el contacto del medio absor-
bente con un componente ligero antes de su introduc-
cién en la operacién de absorcidn.

28,.~ Procedimiento, segun la reivindicacidn
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18, caracterizado porque el medio absorbente y el
componente ligero son simultdneamente puestos en
contacto y enfriados.

38.~ Procedimiento, segun la reivindica-
cion 28, caracterizado porque la puesta en contacto
y enfriamiento simultaneos tienen lugar en un con-
densador refrigerador de flujos de corrientes para-
lelas,

48 .- Procedimiento, segin la reivindica~
cidn 12, caracterizado porque el medio absorbente
es saturado con un componente-ligsro antes de su
introduceidn en la operacidn de absorcidn.

582 ,- Procedimiento, segun la reivindica-
cion 18, caracterizado porque se separa una corrien
te de medio absorbente de la operacidn de absoreidn,
se enfria y ulteriormente se devuelve a la operacidn
de absorcidn en un punto mis rico en componente li-
gero, a fin de efectuar un nuevo contacto del medio
absorbente con el componente 1igero.

68.- Procedimiento, segun la reivindica-
cidn 18, caracterizado porque el efluente gaseoso
procedente del eragueado térmico del 1,2-dicloro-
etano se separa en una corriente de cloruro de hi-
drdgeno libre de meteriales orgdnicos y una solu-
cidn de cloruro de monovinilo en 1,2=dicloroetann,
libre de cloruro de hidrogenc; se efectia la opere~
cion de absorcidn del cloruro de monovinilo del
efluente del craqueado térmico en una corriente de
1,2~dicloroetano que, antes de la operacion de ab~

sorcidn, ha sido puesta en contacto con cloruro de
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78.~ Procedimiento, segin la reivindica~

cidn 68, caracterizado porque el medio absorbente
de 1,2-dicloroetanc es simultdneamente enfriado y
puesto en contacto con el cloruro de hidrdgeno an—
tes de su introduccidn en la operacidn de absorcidn.
88,.~ Procedimiento, segin la reivindica~
cidn 7¢, caracterizado porgue el enfriamiento y pues
ta_en.contacto simulténeos tienen lugar en un conden
sador superior de flujos de corrientes paralelas.

98,- Procedimiento, segin la reivindica-
cidn 68, caracterizado porque la alimentacion de la
columna de absoreidn se enfria a menos de 102C y el
1,2-dicloroetanc puesto en conbacto con cloruro de
hidrégeno se enfria entre —40 y -6+72C.

108 ,.~Procedimiento, segun la reivirdica-
cion 98, caracterizado porque la velocidad de flujo
es de 0,1 a 2,0 moles de 1,2-dicloroetano por mol
de cloruro de monovinilo en la alimentacidn.

118 ,~ Procedimiento, segun la reiviniica-
¢idn 68, caracterizado porque la presidn de la opera-
cidn de absorcidn es de 0*70 a 5'95 Kg/en® y se sepa~-
ra cloruro de hidrdgeno de la solucion de cloruro de
monovinilo en 1,2-dicloroetano en una zona de separa-
cidn incorporada en el mismo recipiente del proceso
en que tiene lugar la operacidn de absoreion.

128 .- Procedimiento, segun la reivindica-
oién 118, caracterizado porque el producto de cabeza
de la columna de absorcidn se usa como fuente de ca-

lor para el calderin que suminigtra vapor a la zona
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de separacién de la unidad absorbedora separadorsa
combinada.

138~ "Procedimiento de absorcién para la
purificacion de una mezcla gaseosa"; tal y como queds
substancialmente descrito en la presente Memoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos.

fistaemoria consya de veintiuna hojas,

escritas a\ maquink por una sola cara. P h
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