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de alte intensidad con rodillos de presidn, parae reducir

" ratos de este fipo ya conocidos,

Se refiere este invento a un sistema de teﬁyle

bruscamente la temperature de una chapa metéiica, con Ob=-

jeto de proporciqﬁarle clertas propiedades se;egoionadas.

Mis particularmenie; se refiere este invento & un aparato

en el cual, por medio de.ﬁn,sistema de rodillqs;colooados

unes enfrente de otros, se lleva la chapa a una temperatu-
ra superior a la ﬁemparatura'critica de transformaci6n, ¥y

en el cual se mueve diche chapa metdlica siguiendo una tras
yectorie predeterminade y es rociada'inicialmente, por ame
bvas superficies superior e‘inferior; de una manera-oblicua;
con une cortina de 1iqqido templador,

- Un sistema de temple con rodillos de presidn. de
este tipo.resulta ideal para endurecer por eﬁfriamiénto
brusco teles metales como el aéero inoxidable y los aceros
hiper e hipoaleados, pero no proporciona las propiedades
deseadas cuando se le emplea con chapas metdlicas que ré;
quieren un temple severisimo o con chapas metéligas de ba-
Jo in@ice de endurecimiento. Las desventajas son las si~
guien$es§ ] o

1=~-Que el aparato uti;izado para sl temple pro-
duce una dureza irregular, en relacién directa con las zo-
nas rociadés inicialmente con el liquido templadoi; ¥y

2~ Que cuando la chapa pasa contipuaﬁente bajo
los chorros rociadores de liquido templador, la'i;regula-
ridad de la dureze toma la forma de'bandas claramente visi-

h}es. El presente invento puede utilizarse con los apa-

En efecto, el presente invento produce uwn siste-

ma de temple continuo de alta intensidad. Una rdpida cor
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ituberié ¥y mirando hacia el espacio comprendido entre ambas;

tina de agua o de otro lfquido templador apropiado golpea
la chapa con un dngulo de incidencia determinado. Esto
evita que el ligquido templador incida sobre la chapa metd-
lica en una parte que no ha llegado todavia al punto en el
que la rdpide cortina de liquido templador golpea a la che~
ra, _Dicho éngulo de incidencia ayﬁha agimismo a forzar
al liguido tempiador hacia un sistema de rodillos escalo-
nados, provistos de llantas, u%;;izadoé para sujetar a la
chapa metdlice mientras se la somete a un'temple severo,
Una tuberis rociadora colocada e continuacién descarga 1i-
quido templador cubriendo uniformemente la zona comprendi-
de entre dos rodillos de contencién provistos de llantaa;
tanto en la parte superior como en la inferior de la cha-
pa. El liquido rocfa tembién la chaps préximemente al lud
gar en que esta Altima abandona o sale de los rodillos su-
sodichos; de tal maﬁera que todas las zonas secaa; produci-
das éomo consecuencia de una inter:upcién del liquido tem-
plador, quedan sustancialmente eliminedas.

' . De acuerdo con el invento; ge suminiatra un apa-
rato que proporciona a su vez un temple uniforme y contimud
de alta_ intensidad de una chaps metélica; el cual dispone
de los medios necesarios para sujetar la chapa y hacerla
pasar por el aparato, desde una entrada hasta una salida
del mismo; nientras la obliga & mantenerse en un plano;
de un par de tuberias rociadoras de alta intensidad conve-
nientemente espaciadas, dispuestas paralelamente entre si,
cada una de las oualeg dispone de una pluralidad de orifie
cios_muy préximos entre si y dispuestos a lo largo de cada

de un deflector curvado conectado & cada una de las tube-
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rias cerca de las mismas y extendidndose a lo largo del
oje longitudinel de su tuberia reapeotiva;'desde la tube-
ria corregpondiente hasté la entrada del aparato; curvin-
dose luego hacia la otra tuberis rociadofa,;mieniraa el
extremo libre de cada deflector es dirigido hacie el otro
defleptor y heoia la salida del aparato; egtando espacige
dps.dichos extremos suficientemente pars permitir que la
chapa metdlica pase libremente entre ellos; y medios para
suministrar un liguido templador sometido a presién a ca-
da una de las tuberias rociadoras, coopeéando dichos ori-
ficios y deflectores para producir una cortina répids de
1{quido que roeia la chapa metdlica con un cierto dngulo
de incidencia evitando que- el rocién_vuelva pacia la en=
trada del aparato y dirigiendo el 1fquido a lo largo de.la
chapa metdlica hacia la salida del aparato,

_ Prefériblemente; el deflecfor curvado deberéd ea-
tar colocado y tener una fqrmavtal que la cortina de liqui-
do templador golpee la chapa metdlica con un dngulo de in=-
cidencia comprendido entre 10° Y 40° ¥ rooie la chapa dea-
de una distancia minima desde los medios de sujecién y de
contencidn con objeto de aumentar todo lo posiﬁle la dise
tancia entre el punto eén que comienza a rociarse el liqui-
do templador y los primeros rodillos de contemcidén provis-
toa'de llentas, . ' _

Aan objeto’ de que el invento sea perfectamente
comprendido, vamos a deseribirlo con referencia a los dibg
jos ad juntos, en los cuales: - _ .
~ Ia Figura'l es un corte longitudinal del apara-
%0 templador; y

la Figura 2 es una porcidén isométrica del apera-
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to templador; que incluye la primera y la segunde tube-
rias rociadoras; 06n la chapa moviéndose entre 10s rodi=-
llos soportadores y &e contencién.

El aparato se compone de una pluralidad de rodi-

llos abarrilados de entrada, superiores e inferiores, 10

12, 14 y 16. Entre los rodillos 12 y 46 y los 16 ¥ 44,

respectivamente, va montado un par de tuverias rociadoras
de alta intensidad 18 y 20, cada una de las cuales tiene
una pluralidad de orificios 26 y 28, .alineados longitudi-

nalumente y separédos redialmente del eje vertical de cada

tuberi{a rociadoras hacia el extrémo de entrada 30 del apara-
to., Cada una de las tuberias rociadoras 18 y 20 dispone
de unos deflectores curvados 32 v 24, conectados cerca de
los orificios alineados, 26 y 28, respectivamsnte. Los
deflectores curvados 32 y 34 se extienden desde las tube-
rias rociadoras 18 y 20 hacia el extremo de entrade 30 del
aparato; curvdndose luego hacia las tuverfas rociadoras:
opuestas 20y 18, E1 extremo libre de cada una de les
placas deflectoras 32 y 34 ve colocada de tal manera que
su extremo libre va dirigido hacia el otro deflector 34 y
32y hacia el extremo de salidd 36 del aparato;'quedando
espacio suficiente entre el extremo libre de cada deflec=-
tor 32 y 34 para que la chapa metélica pueda pasar entre

ellos libremente. _Las tuberias réciadorgs 18 y 20 aon

" paralelas y estdn alineadas verticalmente. ILos orificios

26 y 28 esfén colocados de tal manera que quedan enfrente

de las otras tuberias rociadoras 20 y 18 respectivamente,
Tos orificios 26 y 28 y los defleotores 32 y 34 ven colo-

_cados de tal manera que el 1iquid6vtemplador salga pof Jos

orificios 26 y 28 y golpee los deflectores 32 y 34 respecw
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-dag’ las llantas inferiores 50 y 58 van directamente deba~=

tivamente. ' Esto proporcions, como consecuencia, una coxre
tina répida templadore que roc@a la chapa metélics 38;00-
mo indican las flechas 40 y 42, con dngulos de incidencia ]
comprendidos entre 10° ¥ 40°,  Tos orificios 26 ya8y
los deflectores 32 y 34 estén colocados de tal manera que
la cortina templadofa rocia la chapa metdlica 38 a una dis+
toncia minima desde la entrada de los rodillos 12 y 16 y
con una distancia méxima entre el punto de rociadura y los
rodillos con llantas 46 y 44, Esto. tiene por objeto re-
trasar la primeré interrupecién dgl 1l{quido templador por
laq“llantas" 48 y 50 manteniqndo; sin embargo; la necega-
ria contencién de la chapa pare conservarle plana, El 1
quido templador-al golpear los deflectores 32 y 34 propor-
oiona cortinas de 1£quido que rocian la chapa ?atélica
oblicuamente evitando que el liguido templador alcance una
parte de la chaps metdlica que no ha llegado afn & la core
$ina templadora. Los rodillos con "llanta" 46 y 44 tie-
nen una pluralidad de lianxaa; 48 y 50; reapectivamente.
El espacio que queda entre las llan%as permite que el 1{-
quido templadoxr se.escape'en direcoi6n de la salida 36.
Los rodillos con "llantas" 46 y 44 van seguidos de un par
de rodillos con llantas 52 y 54; las cuales estdn indica-
das por los nimeros de referencia 56 y 58 respectivamente,
Un tercer juego de rodillos con 1lanta 60 y 62 siguen &
'ios rodillos con llanta 52 y 54, entrando luego la chapa
metélica 38 en el sistema templador de bvaje inteneidad;

al que se hace referencia con el mimero 64, Todas las
11ant§$ déilos rodillos estén escalonadas con respecto a

las de los rodillos precedentes y subsiguientes; Y-to-
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- ean las flechas 82, 84, 86 y 88, los cuales dirigen uniford

_rodilloé superiores aba;rilados 10 entren en~posici6n para

| contener a la chapa metélica o pleza de trabajo'38. Eata

jo alineadas con las llantas superiores 48 y 56, Un 8e=
gundo y un tercer pares de tuber{as rociadoras 66, 68 70
y 72 van colocadas dentro de los espacios comprendidos ene
tro los rodillos con "llantas" 46, 52, 44, 54, 60 y 62.

Las tuberias rocladoras tienen una pluralidad de orificios

74, 76 78 v 80, que estén colocados en la forma que indi-

memente chorros directos de liguido templador hacia la su-
perficte de la chapa metdlica entre los rodillos de con-
tenoidén 46, 44, 52, 54, 60 y 62. Ias tuberfas rociado=
ras 18 y 20 son alimentadas de liquido templador, & una
preaidn de haate 1120 kg por cm2, por los colectores 90 y
92! regpectivamente, mientras que las tuberfas rociadoras
66, 68, 70 y 72 son elimentadas por los colectores 94y, 96,
Todgs los rodilloa abarrilados y log rodilloe_oon llantas
10; 14; 12; 16; 44, 46; 52, 54; 60 y 62 son accionados a
la misme velocidad por medio de uns rueda dentada con cade-
na srticulada y wn motor. Los rodillos superiores 10, 12,
18, 46, 52 y 60 giran en sentido contrario que.los rodillo
14; 16; 44; 54'y 62, Todos los rodillos van soportados
por cojinetes, Los rodillos superiores tienen una carga
o.contrapeso 98 que ejerce una fuerza hacia abajo que es
transmitida & la chapa metélicg 38. Ies viguetes 100 so~
pdrtan los rodillos 46; 44, 52, 54, 60 y 62, mientras que
la'armgdura sﬁpérior 102 goporta & su vez a>las viguétas
100 y a todos los fodillos superiorestlo; 12; 46; 52.y 60

as{ como a las tuberfas rooiadoras 18, 66 y 70.
Ia armedura 102 estd en posicidn hasta que los
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tura refrigeradora en dicha pieza, El liquido templador

ta entonces sale de un horno ¥ entra en la zong de entra-

10, 12, 14 y 16. La chapa o pieza de;trapajg.pasa Juego
entre los rodillos soportadores 12,.16, 46, 44, 52; 54, 60
vy 62. El liguido templador golpea los defleéto;es,Bz y
34 ya cohtinuggién rocia la chapa o pieza de traﬁéjo 38

en el punto 104, a gran velocidad, fijendo as{ la temperae=

pase entre las llantas escalonades 48; 50, 56 i 58 y sigue
& la chapa o pieza de trabajo 38,‘1a cual es contenida y
goportada por los rodillos con llantas 46;‘44; 52;'54; 60
y 62, Después de pasar por las fuberias rociadoras 66;
68, 50 y 72, pasa el liquido templador por las series de
orificios 82; 84; 86 y 88, manteniendo la teﬁperatufa fria
elcanzade en el punto de rociadura 104, Ia chapa o piezaj
de trabajo sigue luego su trayectoria hacis el sistema de
templs a baja intensidad 64. ' -

4 Ep resumen; lé patente que ase soiicita deberd re-

caer en las siguientes:
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~ RETVINDICACIONES -

1. Aparato para proporcionar un temple uniforme,
continuo, de alta intensidad, a una c¢hapa metélica, que com
prende dispositivos de manipulacién de chapa (10, 12, 14,
16, 44, 46, 52, 54, 60, 62) para soportar, mantener y des-—
plazar la chapa metdlica dentro de un plano, . caracterizado
POr Unos quios de temple (18, 20, 26, 28, 32, 34) para di.
rigir una cortina de 1iquido de temple sobre las superfi--
cles de la chapa metélica de forme qﬁe,existé un clerto an
gulo entre ia cortine de liqulido de temple y la superficie
de la chapa de metal, cuyo &ngulo evita que el fluido de -
temple alcance una parte de la chapa metAlica que no haya
llegado al punto donde la cortina de fluido de temple cho-
ca con la chapa metélica. - v

2. Aparato segin la reivindicacidén 1, caracteriza=-
do porqﬁe el dlspositivo de templp dirige la cortina de -~
1iquido de temple sobre las superficies de la chapa de me-
tél, forméndose un &ngulo entre la cortina de fluido de =~
temple y la superficie de chapa metalica, incluido entre
102 y 40¢, ' “

" 3. Aparato segin la reivindicacién 1, o la reivindi
cacidn 2, caraéterizado poéque los dispositivos de manipu- \
lacibn de chapg incluyen un primer dispositivo (12,16) que
soporta & mantiene la.chaﬁa metédlica en dicho plano, un =~
gegundo dispositivo que soporta ¥ mantiene la chapa de me
tal- en dicho plano y que estd dispuesto ms alla de di-
cho primer dispositivo en la direccién del movimiento de -
la chapa metalica, y porque dicho primer dispositivo .de =~
temple dirige diocha cortina de fluido de teﬁple gsobre las

superficies de la chapa metélica fuera del primer disposi-

i
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tivo y én direccién al segundo dispositivo.

4, Aparato segin la reivindicacidn 3; caracteri-
zado porque el dipositivo de teﬁple'dirige la cortina de
fluido de temple, de manera que el punto de ;ﬁpacto de la
cortina de temple, esté situado a una distancia méxima del
segundo dispositivo.

5. Aparato segin la reivindicagién 4, caracteri-
zado porque el segundo dispositivo incluye por 1o menos un
rodillo giratorio provisto de una llanta (46, 52 6 60 y -
4n, 54 6 62) a cada lado de la chapa metdlica dispuesto - -
para acoplarse con la superficie de la chapa metélica.

" 6. Aparato segfn la reivindicacién 4 o la reivin-
dicacién 5, caracterizado porque el priumer dispositivo in-
cluye por lo menos un rodillo cilindrico (12 y 16) a cada

lado de la chapa metélica, dispﬁesto para scoplarse con -

una superficie de la chapa metdlica.

7. Aparato segin una cualquiera de las anteriores

.relvindicaciones, caracterizado porgue 10s dispositivos de

- manipulacidén de la chapa hacen pasar la chapa a través del

aparato desde una entrads de éste hasta una salida, mien-

‘tras se obliga a la chapa a permanecer en dicho plano, y

" porque dicho dispositivo de temple incluye una pareja de

tuberias de pulverizacidn de alta intensidad, espaciadas
(18, 20) dispuestas en lados opuestos del plano y parale-
las entre si, incluyendo dicha tuberié de pulverizacidn -
una pluralidad de agujeros dispuestos cerca el unb del -~
otro y alineados longitudinalmente (26, 28), estando dichcs
agujeros dispuestos a lo largo de la longitud de cada tubo

y frente al .espacio que existe eantre las tuberias, un de~

flector encorvado (32, 34) sujeto a cada tuberia en una -
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. pectiva en direccién a la entrada del aparato y encorvin-

zado porque dichos dispositivos de manipulacidn de chapa -

. 52, 60), que siguen a los rodillos de entrada y que estén

" 1llantas (44, 54, 62) dispuestos en un plano paralelo y que

posicidén adyacente a los agujeros de ésta y que se extien-
de a lo largo del eje longitudinal de su tubo respectivo,

extendiéndose dicho deflector a partir de su tuberia res-

dose hacia el otro tubo de pulverizacidn, estando la extre
midad libre de cada deflector, dirigida hacia el otro de-
flector ¥ hacia la salida del aparato, estando dichas ex-
tremidades libres, espaciadas lo suficiente para permitir
a la chapa metdlica pasar libremente entre ellas, y unos -
dispositivos (90, 92) para suplir un fluido de teumple bajo
presién a cada tuberia de pulverizacidn, cooperando dichos
agujeros y deflectores para producir una cortina de fluido
de alta velocidad que choca sobre la chapa metdlica a un -
énéulo que évite proyecciones hacia atrids en direccidén a -
la entrada del aparato y que dirige el fluido a lo largo =-
de la chapa metdlica hacia la salida del aparato,

8. Aparato segin la reivindicacidén 7, caracteri-

incluyen unos rodillos de entrada (19, 14) que definen la
entrada del aparato, una pluralidad de rodillos de manteni

miento hacia arriba provistos de llanta y espaciados (46,

dispuestos en un plano paralelo, una'pluralidad de rodillos

de mantenimiento hacia abajo, espaciados y provistos de —-

tienen sus llantas y sus ejes longitudinales alineados de-
bajo de los rodillos de mantenimiento hacia arriba provis-
tos de llantas, opuestos, y porque la chapa metdlica pasa
entre los rodillos de mantenimiento hacia arriba Yy de man-

tenimiento hacia abajo én 6ohtactoAcon ellos, de forma que
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. el aparato, estando dicho fluido dirigido a lo largo de la

- 120

est4 mantenida en un plano determinado mientras atraviesa

chapa metédlica entre las llantas de los rodillos provistos
de llantas, hacia la salida del 'aparato,

9. Aparato segin la reivindicacidn 8,caracterizado
porque las ilantas de los rodillos de mantenimiento hacia
arriba, estdn decaladas la una respecto a la otra y porque
las llantas de los rodillos de mantenimiento hacia hbajo -
estdn decdladas la una respecto a la obra. ) ’

10. Aparato segin la reivindicacidén 8 o la reivin-
dicacidén.9, caracterizado porque las tuberias de pulveriza
cién estédn dispuestas entre los rodillos de entrada (12, -
16) y unéjprimera pamxje de dichos rodillos provistos de —--
llantas uperiores e inferiores (44, 46), porque dicha pare
ja de tuberias de pulverizacién incluye una primera tube-
ria de pulverizacidén superio? (18) y una primera tuberia -
de pulverizacién inferior (20), porque una segunda tuberia
de pulverizacidn superior esté dispuesta'entre dos de di-~
chos rodillos superiores provistos de llantas, y porque -
una segunda tuberia de pulverizacidn inferior estd disPueg
ta entre dos de dichos rodillos inferiores provistos de --
llantas, incluyendo dichas segundas tuberias de pulveriza-
cién, superior e inferior, una pluralidad de agujeros situg|
dos el uno'cerca del obro a lo largo de sus lordgitudes res-
pectivas, '

' 11. Se reivindica por Gltime como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"APARATO PARA PROPORCIONAR UN TEMPLE UNIFORME, CONTINUG,
DE ALTA INTENSIDAD, A UNA CHAPA METALICA",

phene o o 0
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva, que consta de trece plginas
mecanografiadas y dibujbs adjuntos. '

' Madrid, 16 de diciembre de 1966.

~ BERNARDO UNGRIA.

D.D.
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