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MEMORIA DESCRIPLIVA
parae solicitar
PATONTE DiF INVENCION
en
ESPANA
por VEBINT  afios
a nombre de PHILIP MOHHIS INCORPORALED, entidad norteamericana
egtablecida en 100 Park Avenue, Nueva York, N.Y, Estados Unidos
de América por:
"UH KHoTODO FARA LA FRODUCCION LE H.LIENO PARA IRCDUCTOS DE TA-
BACOW,

Bgte invento se relaciona a productos de tabaco y un mé-
todo de prepacar los mismos. lids particularmente el presente
invento se relaciona a un protucto de tabaco mejorado que esta
adaptado para ser incluido en hojas de tabaco reconstituidas y
al método pura preparar las mismas.

Se ha encontrado que los tallos de tabaco y venas grandes
pueden ser incorrorados a lus hojas de tebaco, las cuales son
luego cortadas y utiliizacas como relleno de cigarrilloe. Se han
Sugerido mejoras en el arte que compreénden la expansidn o 'hin-

chado" de los tallos por algunos medios para darles caructeris-
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ticas similares a aquellas de las hojas del tabaco natural. Por

ejemplo, en la Patente de ZE.UU. Nim.2.739,599 coucedida a -~
Abbott y Patente de los El.UU., Nin. 2.344.106, ccncedida a Reed,
se describe tal hinchado. Las solicitudes también pendientes
nims. 514.667 de 17 de diciembre 1965, 514.699 de 17 Diciembre
1965 y 516.112 de 23 de Diciembre 1.965 tituladas "Tallos de
Tabaco Hinchaaos por Energfa Radiante y liétodo para preparar
los mismos", " Tallos Ge Tabaco Hinchados por Energia de Hicro-
onda y Método para preparar los mismos" y "Separacién por Aire
Combinada y Proceso de Hinchado", respectivamente, Gescriben
nétodos de hinchado mejorados.

Los tallos de iabaco hinchados, sin embargo, pueden exhi-
birze en.seria desventaja que no ha sido bien apreciada en el
arte anterior. Se ha encontrado que los tallos hinchados, que
son abandonados adn por un corto periodo después del tratamien-
to, empiezan a revertir a sus dimensiones normales, ésto es,
se encojen las dimensiones de expandido o "hinchado" y alcanzan
Wltimemente las dimensiones de los tallos no hinchados. BEs asi
que si no se hace un tratemiento ulterior, estos +tallos hincha-
dos pierden muchas de las ventajas obtenidas por el hinchado. Es
ror lo tanto un objeto de este invento el trabtar los tallos des-
pués de hinchados pura retener las propiedadss deseanles,

¥istudios microsedpicos de tallos de tabaco hinchados y no
hinchados hen mostrado gue son las célulaes mesofilas las qus se
hinchan cuando los tallos son tratacos por cualquiera de los
procedimientos sefialados anteriormente. Las células mesofilas
Sson aquellas que llenan el espacio enire el xilema lignificado
N lalepidermis del tallo. “n igual forma son estas células del
mesdfilo las que coniribuyen al encogimiento de los tallos hirne

chados si estos son abandonauos aespuds del hinchado sin w tra-
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tamiento ulterior.

De acuerdo con el presente invento se ha encontrado gue
el encogimiento de los tallos puede ser contrarestado en las
células mesofilicas desprendiendo el meséfilé de la epidermis
¥y xllema y dejando el tallo descubierto., Al desprenderse se ob-
tiene una estructura aplanaca de aproximadamentie 0,5 a 10 mi;
1limetros de grosor., Esta estructura aplanada puede ser conver-
tida en un relleno para productos de ‘tabaco, tales como ciga-
rrillos y se compara favorasblemente con las hojas de tabaco na-
tural. Bl nroceso puede ser adaptado para las tdéenicas de pro-
duceidn en linea,

be pueusn consegulr varius ventajus aesprenciendo los ta-
llos de tabaco hinchados irmediatamente despuds de hinchados
en conformidad con el presenie invento.

Log tallos hinchados no retoruan a su velumen menor no
hinchado. Por lo tewbo, tiene un poder de llenado marcadamente
en exceso que los tallos no hinchados o log tallos hinchados
en los cuales se ha permitido el encogimiento. sgto es, se re=-
quiere menor relleno en peso por cigarrillo si los tallos hin-
chados son descublertos en conformidad con el presente invento.

El presente invento comprende las siguientes etapas:

Se equilibra a un contenido de humedad de entre alrededor
de 8% a alrededor de 16%, de preferencia 12% tallos de tabaco
de la variedad rubia o negra, pero de preferencia de la varie-
dad rubia, =con equilibrados & un contenido de humedad de alre-
dedor de &' a alrededor de 16% de preferencia 12%. Los talloe
luego son expandidos o "hinchaGos" por cualguiera de los pro-
cedimientos arriba mencionados

Inmediasamente despude del hinchado, los tallos son con=-

dicionados con agua o vapor hasia obtener un conienido de hume-
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dad en la porcidn exterior del tallo,
Las condiciones dptimas se producen cuando los tallos
son expuestos al vapor por entre alrededor de 2 segunduos 8
alrededor de 60 segundos. de preferencia 20 segundos, Alterna--
tivamente, pueden ser sumergidos en agua a temperatura ambien-
te por alrededor de 30 segundos.
Los tallos humedecidos exteriormente luego son pasados
a través de rodillos o extendedores cuyas aberturas son sufi-
cientus paru veformar la epidermis y por lo tanto separarla

del mesdfilo y xilema. La abertura minima utilizable estd deter-

. minada por la distancia a la cual se fuerza el aire hacia afue-

ra de los tallos hinchados y éstos se encogen. Se ha encontrado
que la distancia minfma de abertura que va a producir la sepa-
racidn sim romper la estructura de los tallos expendidos es de
0.5 milimetros, nientras que la Gistancis maxima de abertura

es de 1,3 milimetros. Aberturas mayores no va a separar la =
epidermis del xilema y mesdfilo en los tallos hinchados nor-
males. El ancho éptimo de abertura es una funcidn del tamafio y
tipo de los tallos que han sido hinchados y varia entre los
linmites indicados,

Un méitodo alternado para extender los tallos hinchados
humedecidos es hacer pasar a los mismos a través de un juego
de rodillos dentados o extendedores, estando los ejes de los
tallos parulelos a los ejes de los rodillos, La distancia de
aberfura ents las curus externus de los dientes son de 0,5
a 1,3 milimetros, Conforme las caras de los dientes se apro-
Ximan unes a otras ejercen una presidn diferencial en los ta=
1los hinchados y separan el mesdfilo y la epidermis de la ——
lignina. El nésofilo desprendido fdcilmente se desliza entre
las cuaras de los dientes sin estar sometico a fuerza que apla-
naria o aplastarfan las células expandidas, mientras que la

.
-
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traccidn: lignificada sece es narcialmente pulverizada,

Los extendedores, dentauos olisos, deben ser calentados
ya sea por un medio de calentamiento interno adapiudo para
mantener ura temperatura de por lo menos 1002C. en la super-
ficie o divigiendo wn chorro de vapor sobre las caras del ex-
tondeaor conforme éstas siran. Si los tallos humedecidos son
pesados a través de rodillos frios, éstos se encogen, mien-
tras que los tallos secos son sucepbibles a una deterioracidn
o formacidn de polve excesiva.

©ve cree gue ¢l extunuito sirve para estabilizar los ta-
1llos hinchados por seravacidn del mesdlilo "hinchado® y la
epidermis de la lignina gue en otra forma actde en una forma
parecida a un resorte earollude nara hacer volver a los tallos
a su dimensidn original no hinchada.

Los ejemplos siguientes son ilustrutivos:
adoie i0 1

inestras conteniendo 0,30 Kg. cada una de tallos de ta-
baco rublo iueron nedivas en un cilindGro que habia sido gra-
duado para exte propdsito. imestras en triplicsdo fueron hine
chadas por calor radiants, por "calor bajo el vaclo" y por
energia de micro-onda. Bl hinchado mor cslor radiante fue con-
geguldo exroniendo los tallos a dos ldmraras de cuarzo de =
1,006 vavios G.P. Tipo, T, por 35 sesunGos a una distancia de
76 milimedros, Bl hinchado nor “calor bajo el vacio" fue efec~
tuado tratando los tallos por 15 minntos a 1502C. en una céma-
ra de vacio de laboratorio FiAS a 25 milimetros de mercurio.
El hinchado por micro~ondas fue conseguido exponlendo log ta-

1llos a un horno megnetrdn RAYPHEON ALK V a una distencia de
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178 nilimetros por 35 seguntos. El aumento de volumen inme-
diatamente después de hinchado fue medido en un cilindro gra-
duado y los +tallos Iueron almacenados a 242C. con una humedad
relativa del 70% v a 242C. con una humedad relativa dae 60%

Ta disminucidn ea el volmmen, debida a encogimienio de las
estrucuras expandidas fue uuevamente medida en los cilinaros
graduados a intervalos variados.

Los resuliados son ilustrados ea la Yabla I y II.

TABLA T

Cambio de volumen de tallos hinchados
242 centigrados - humedad relativa 70%

Volumen ef mililitros

Tiempo Tallos hinchados Tallos hinchados  Control

(dias) por "calor bajo" por ragiacidn (no hinchados)
Inmedia-
tamente
después
de hincha- 1.100 800 600
dos

1 650 600 600

2 675 625 600

7 650 650 600

TABLA ITX

Cambio de volumen en tallos hinchados
(24¢ centizrados - humedad relativa 60%)
Volumen en milili<ros

Tiempo Tallos hinchados Tgllos hinchados Control

dias por “calor bajo" por radiacidn (no hinchados)
Inmediat,
despuds
de hincha-
dos 1.050 1.000 -
1 1.000 750 500
2 750 700 500
7 . 650 650 500
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Desnies del encogimiento ireial, los tallds hinchados
ocupan cuazdo aucho 35% mds de volumen y tienen aproximada-
mente un 35% de densidad menor que los ballos no hinchadogs en
todas las humedGades relativas examinadas.

El descrecimiento en volumen se producia durante el pri-
ner periodo de equilibrio de humedad y el examen de ente fe-
noreno llevd al desarveollo de un nétodo prdctico para prevenir

la pérdida de volumen que se discute en los Ejemnlos 2, 3 y4.
BJEMEIO 2

4,5 Xg. de tabaco rubio 0-45, tallos en hojas, fueron
hinchadas nor energia de micro-ondas de alta frecuencia en
horno de micro-ondas L.l V como se describid en el Ljemplo 1.
El material seco fue condicionado con tallos por 15 segundos
para bumedecer la superticie externa del tallo y la lémina. La
"hoja enicra" fue luego extendida a distancias diferentes en-
tre los extendedores. La alstancia de abertura empleada varid
entre 0,5 y 1,3 milimetros. L¢ tTiras tueron luego cortadas en
un relleno de 35 cortes por 25,4 mm. Pof un ajuste apropiado
de la distancia entre los extendedores lag hojas conteniendo
los tallos hinchados ifueron procesadas sin dafio de la porcidn
de las hojas.

Bl comportamiento del rellenc cortado al almacenamiento
a 242C y a una humedad relativa de T70%, a 242C y a una hume-
dad relativa de 60%, fue luego medida en muestras de 500 ml.
por la técnica descrita en el Bjemplo 1. Ias mediaciones de
volumen Tvreron tomadas a intzrvalos variados por un periodo de
7 dias. Yo se observé disminucidén del volumen del relleno. De

hecho a 24¢C y humedad relstiva de T70% hubo un aumento en el
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volumen con el tiempo debido al aflojamiento de los cortes

de relleno hinchados. Los cigarriilos fabricados con este re-
lleno a wismo mostruban gue la estructura inchada de los ta-
1los era estable al almacenamiento y aparentemente no se pro-

ducia un encoginmiento.

BIBHPLO 3

31,5 Kg. de tallos de tabaco rubio hirmhados por calor
de radiaéidn, "ealor bajo ali vacio" y energia de micro-onda
de alta frecuencia, como se describid en el Ejemolo 1, fueron
humedecidas al vapor por espacio de 20 segundos y procesadas
ain en caliente a través de un grupo de extendedores dispues—
tos a 0,5 milimetros y 0,7 milimetros,

Los tallos hinchados prensados resultantes eran algo
mds gruesos que la uistancia de los extendedores. La téenica
de humidiiicacidn era critica, ya que una alta humedad y Lem-
peraturas por asbajo de 1002C provocaban un encogimiento de
los tallos. Los tallos hinchados fueron humedecidos inmediata-
mente y extendidos antes de que se produjese un encogimiento

apreciable., Los cambios de volumen estdn ilustrados en las

Tablas 3 y 4.



TABLA TII

Efecto de laminadg en el cambio de volumen de
tallos hinchados ( 242¢ - humecad relativa T0%)

Volumen en mililitros

Tiempo  Ancho de abertura Ancho de abertura ConiTol

(horas) O Tmm., 0'5 mm. (no hinchado)
Inmediat.
después
de Hin-
chados 900 750 ——

24 1.000 800 650

84 1.050 75 675

TABLA IV

Bfecto de laminado en el cambio de volumen de
tallos hinchados ( 249C - humedad relativa 60%)

Volumen en mililitros

Tiempo  Ancho de abertura Ancho de abertura Control

(horas) 0! Tmm. Q' Smm, (no hinchados)
Inmediat .
después
de hin-
chados - 900 750 —
24 925 775 625
84 975 800 675
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Bs aparente que una vez que los tallos han sido lami-
nados a un auncho dado de abertura, no se produce un encogi-
miento. Se observd que de hecho algunos de los $allos lami-
nados aumentaron en volumen cuandc ifueron almacenados en con~
diciones apropiatas de temperatura y humedad. Esto ce debid
al aflojamiento de las esiructuras hinchadas alanadas. Si,
por otro lado, los ballos eran laminados o aplanados conven-—
cionalmente, a distancias por debajo de 0,5 milfmetros la
presidu ejercida era demasiado grende. Las estructuras de cé-

lula expanuidas se avlastaban.

adnei o 4

45 kg, de tallos hinchatoes por calor radisnte, "calor
bajo el vacio" y energfa de micro-onda de alta frecuencia,
como se describid en el Bjemplo 1 fueron condicionadas a
una humedad de 6,75 en una cdmara GUANDITH. Los tallos fue-
roa inmediatamente extendidos para dar como resulbtado un ta-
1lo aplanado de aproximadamente 0,7 milimetros resultendo un
tallo aplanado de aproximadamente 0,7 milimetvros en grosor.

Los tallos extendidos no perdieron volumen cuendo rue-
ron condicionados a un 243 de humedad y podia ser cortados

en relleno apropiado para la fabricacidn de cigarvillos.
2 BEET0 5

9 Kg. Ge tallos hinchados por radiacidn fueron exten-
didos en rodillos grandes de fazctdoria, utilizados paras gplas-
4ar los tallos en la manera convencional que existe en la

tndustrias Bl equipo ae extensidn fué agustado a una distancia
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de abertura de 0,5 milimetros.

Los tallos fueron trutadios por vapor en bolsas de po-
liedtileno y extendidos immediatamente. Ios roGillos en si
mismos Iueron tratodos por vapor antes de poner los tallos
entre ellos, y eun realidad, fueron convertidos en extendedo-
res de acuerdo con el presente invento por la aplicacidn de
calor y ¢l ajuste corregto del ancho de abertura. Los tallos
extendidos tenfan una apariencia deseable y mo estaban aplas-
tados a la masa dura briliante y no absorbente que ususlmen-
te es elresultado del aplastado tipico de los tallos de taba-
co. Los tailos hinchaaos extendidos retenian adu su estructu-
ra esponjosa absorbente que retenis las ventajas resultantes
del hinchado. ILos %allos hinchados extendidos iueron mezcla-
dos con hojas de tabaco y cortados a un relleno que se juzga-
ba apropiado para la febricacidn de ci_arrillos.

La vresente solicitud que corresyponde a la nresentada
en Lstudos Unidos de América el 17 de Uiciembre de 1.965 ba=
jo el ntm. 514.698, se acoge a 1los beneficios del articulo 51

del vigente kistatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
ten para que sean ohlieto de egta so%;citud de Patente de In~
encidn en uspafia por VELINES afios, son los siguientes:
1.~ Un método para la produccién de relleno, para pro-

guctes de tabaco, que comprende el hinchado de tallos de -~
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tabaco, humedecimiento de la poreldn exterior de dichos ta-

llos, hacer pasar dichos tallos entre medios de extensidn en
forma tal que fuerzas mecdnicas esencialmente opuestas sean

apiicadas con una abertura de alrededor de 0,5 milimetros a

alyededor de 1,3 milfmetros en forma tal que se deformen los
tallos y se provoque una separacién de la epidermis del xile-
ma y neséfilo.

2.~ Un método segin la reivindicacidn 1, donde los ta-
1los son humedecidos, sometiéndolos a vapor vivo por alrede-
dor de 5 4 60 segundos,

3=~ Un método segin la reivindicacidn 1, donde dichos
tallos son humedscidos sunergiéndolos en agua a temperstura
anbiente por 5 & 60 segundos.

4.- Un nétodo segin la reivindicacién 1 donde los me-
dios de exiensién son maentenidos a una temperatura de por lo
menos 1002C,

5«= Un relleno pa.a productos de tabaco preparado hine
chendo los tallos de tabaco, humedeciendo la poreidn exterior
de dichos tallos, haciendo pasar dichos tallos entre medios
de extensidan tales, que se apliquen Fuerzas esencialmente
opuestas , con una abertura de cntre alrededor de 0,5 mili-
metros a alrededor de 1,3 milimetros.

6.~ Un método para la produccidn de relleno para 1os
proauctos de tabaco,.

Tal y como se¢ ha deserito en la liemoria que antecede
¥y para los fines que se han especiiicado.

¥Esta Hemoria, ccnsta de doce hojas, escritas a mdquina

por una sola cara,

I\ﬁaarid ! L b

-




	Bibliographic data
	Description
	Claims



