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"Perfeccionamientos en 1la construccidn de maguinas -

., .
antonaticas de transferenciat,

— e o e e e

é;ZA%dbn&vSOCIETE DES ACCUMULAIEURS FIO ET DB PRACTION, enti
dad francesa, residente en 156, Avenue de letx, RO~

MAINVILILE (93), Francia,

Zate invento se refiere a una mé-

quina automatica de +transferenciam, especialmente pa
- 4 ] s

ra la fabricacion de pilas eldctricas, Se aplice mds

~

especlialmente & lags operaciones de scldadura de las

pul

conexiones interiores y de control de las baterfas -

5 . .
Mod, 113 *  de pilas eldctricas constituldes por varios elementos,
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Se conocen miquinas automiticas ba
sadas en el principio de cinemdtica continua, en las
que los objetes a tratar cireulan sobre tambores gue
se disponen tangencialmeate unos a ofros y cuyas vew-
locidades tangenciales son iguales., Estas mdquinas
contieneh tambores de trabajo, senarados por tambores
de traspaso, Los primeros contiensn un cierto nimero
de alojamientos en los gue se disponen los objetos a
trabajar; una secéidn de trabajo se halla dispuesta
en el tambor fremte a cada alecjamiento; la seccidn de
trabajo es fija con respecto al alojamiento correspon
diénte., =En cada tambor, se realiza una sola opers-
cién o serie de operaciones; la duracidn de la opera
oidn o de la serie de operaciones es igzual al tiempo
durante el cual wn objeto permsnece en el tambor ci-
tado,

Estas miquinas permiten obbtener -
ritmos de fabricacion muy elevados,

Bste invento tiene por objeto wma
méquina que realiza automdticamente una sucesidn de
operaciones relaclonadas especialmente con la fabri-
cacion de baterias de pilas eléctricas, destinadas en
especial a las operaciones de aplicacion prictica de
las conexiones eléctricas interiores, de soldadura -
de estas conexiones y de control de baterias que con
tenzan distintos elementos, dichas méquina conprende
un transportador de entrada, un primer tambor de tras
Daso o ‘tambor de introduceidn, un orimer tambor de -
trabajo en el que se orientan las pilas, los puntos
a soldar se desoxidan y los elementos de conexidn se

arquean o adaptan; un segundo tambor de traspaso, un
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sezunde ltambor de tradajo ea el que los elemenvoy do
conaxidn se aplican en las cubiertas de las pilas y
se realizan las soldaduras, un tercer vambor de tras
raso, un tercer tambor de trabajo en el que se llevan
a cabo los controles mecdnicos y eléctricos, y wn -~
cuarbo tagbor de trasnaso o tambor de evacuacidn, en
el que se escojen las baterias defectuosas, y se ca-
racteriza especialmente por el hecho de adoptarse me
didas para que la baterfa que sigue a la que e pre-
senta & la entrada del tambor de introduccidn, se -
mantenza a uns determinada distancia de la bateria -
gue la precede durante el tiempo de iutroduccidn de
gsta,

De acuerdo con un modo de aplica~
cion, la bateria gque sigue a la gque se presenta a la
entrada del ftambor e introdaccién, se retiens por -
un dispositivo automatico de freno solidario del dig
positivo de introduccién de las baterias en el tambor

.

de introducecion,

De acuerdo con otro modo de reali
zacidn, la distanciz entre les dos baterias citadas
se obtiene por medio de un tornillo de paso variable,

De acuerdo con otra caracteristi-
ca de este invento, el tambor de soldadura comprends
un brazo provisto de palas de soldadura, de caldeo,
por seccidn de trabajo; el mencionado brazo hace ve-
netrar, por rotacidn, el exiremo de dichas alas, en
une cuba Unica fija con respecto al bambor y que con
tienc material de soldar; la trayectoria de las palas

con respecto a la cuba de material de soldar, se cal
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cula de tal modo que la toma de scldadura se realice
a vna Velocidad lo mds reducida posible,

De acverdo con un modo de realizg
cidn la mencionade trayectoria comprende un punto de
retroceso situado al nivel de la cuba.

Otras carecteristicas de este in-
vento se desprenderén de la ﬁescripcién glguiente, -

realizada

©

t{tulo ilustrativo y de ningln modo limi
tativo, asi como del exfmen de los dibujos adjuntos,
en 1os que,

Ta fisura 1 reprosesto una bateria
tal como se ofrece a la entrada de la m2quina de a-
cuerdo con este invento,

la figurs 2 e8 wng vieia de con~
Junto de la maguina de cste invento,

las figuras 3 a 9 son vistas de -
detalle de los distintos tambores.

Ia maquina representada en lg Fi-
gura 2 comprende sieste tambores: un primer tawmbor de
traspaso o tembor de inmtroduccidn 51, un tambor de -
desoxidecién o limpleza y de argueado de los hilos 52,
wn segundo tambor de traspaso 53, y un tambor de sol
dadura 54, wn tercer tambor de traspaso 5%, un banbor
de control 56 y un cusrvo tambor de trespaso o tame
bor de evacuacidn 57.

Las distintes fases del procedi-~
niento de este invento, se realizan succsivauente en
los distintos tambores, Las baterfas 60 llegan so-
bre un transportador de entrada 56, se trasladan por

log distintos tambores en el orden y se distribuven
J &



pof un transporiador de evacuacidn 59, Ios tambores
estan dispuestos de %al modo que se reduzcan lo mas
posidle los dngulos muertos de los tambores de traba
jo, 0 sea, los éngulos comprendidos entre la salida
5 ¥y la entrada de la bateriz en 1os gue no se realiza
) trabajo alguno.
Ia figura 3 representa, visto des
de la parte superior, el tambor de introduccidn 51.
1 trensportador de llegada 58 se
10. disoone tangencialmente al tambor de introduccion 51.
Un dispositive de deteccidn tal como un contacto 2,
se dispone en el extremo del transportador de llegada
58, Un dispositivo de pulsador 3 se coloca transver
salmente con respefto al transportedor 58, Al otro
15. lado del tranmsporiacor 58, se dispone un cierre 4 -~
verticalmente mévil, Al lado del pulsador, se dispo
ne un aparato de freno tal como wn patin 71.
EL contacto 2 esta sostenido por
un cierre 7 articulade alrededor del eje 62, Una -
guarda exterior fija 61 estd dispuesta a lo largo del

20,
tamnbor,

Cono se represents en la figura 1,
lzs bateriss 1legan en forme de recipientes 80 que =
contienen tres pilas 81 a 83, wna de las cuales colo

25, cada en el extremo, tal como la 81, tiene una lamina
85 destinsde a formar borna de salida y sujeta en el
cuerpo de la pila. Las otras dos piles tienen un hi
lo de conexion 84 Ge la misma polaridad fijo también
en su cuerpo. Cada una de las pilas estd provista de

30. uha tapa central tal como S1 a 93, que representa la



10,

15,

20,

25,

30.

borna positiva.

Ie introduccidn se realiza del mo
do sigulente: en cuanto una baterfa llega a la posi-
cidn 1 en el transportedor de entrada, acciona el con
tacto 2, lo cual tiene por efecto soltar el pistén im
pulsor 3 e impulsar el patin de frenado para Getener
la pila siguiente. El movimiento del impulsor 3 se
realiza por medic de una transmisidn flexible tal co
mo un muelle, y estd ligado al movimiento del tembor
51. Cuando un alojamiento del tambor se presenta de
lante del impulsor, si existe una baterds en posicidn
1, el impulsor se suelta y puede actuar; empuja enton
cos la bateria, y el cierre 4 se eclipsa desde el prin
cipio del movimiento.

Los distintos dispositivos que aca
ban de describirse tiencn por objeto el evitar una ma
la introduccidn de las baterfas. En efecio, éstas son
de forma oblenga y tienen iendencia a colocarse alrg
vesadas, como se representa en la figura 55 a esto se
debe que el cierre 4 no se eclipse mas que al princi
pio del movimiento del impulsor. En el caso en que
esto fuers necesario, puede disponerse tanbién un cig
rre anélogo en la parie superior de la bateria, para
evitar que esta bascule.

Zs también posible mantener las -
baterias en posicicn en el impulscr, por medio Ge un
chorro de aire comprimido, pero esta ultima solucion
es costosa.

El extremo de las baterias es de

for ondeada v ¢stas tienecn tendencia a deslizer
forma redondeada Xy



se unas al lado de otras en cuanto hay un obstdculo;
por esto se ha dispuesto el patin de frenado T1 que
permite tembién evitar que la bateria siguiente ejex
za una presidén sobre la bater{a en posicidn o sobre

5. el impulsor cuyo movimiento es de transmision eléds—
tica,

Una variante consiste en separar
progresivemente y de modo continuo las baterias unas
de otras, antes de la introduccidn por medio de un -~

10. tornille de paso variable. BEsta veriante es intere-~
sente para las maquinas de gran produccidn.

En caso de mela introduccidn, cusn
do por ejemplo una bater{a se ajusta atravesada, el
cierre 7 se acciona &l paso,de la bateria ¥y 8u movi-

15, miento implica el paro immediato de la maquina.

la figura 5 representa el primer
tambor de trabajo 52.

El tambor de trabajo 52 tiene so-
portes 10 en los que sSe alojan ias baterias a la sa-

20, lida del tambor de traspaso 51, en el punto 9. ILa -
bateria se gula exteriormente por medio de la guarda
exterior 61,

Cada seccidn de trabajo comprende

un impulsor 12, un brazo 13 dotado de tres teclas -
o5,  elasticas y una palanca de arqueo o adaptacidn 15.

El impulsor 12 tiene por funcidn
volver a colocar en el eje de la bateria las bornas
que se hubieran decalado hacia el interior, y ende-
rezar de nuevo los hilos de conexidn que se hubieran

30. doblado hacia el interior,
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Un Gepdsito fijo 14 de nivel cong
tante y que contiene un desoxidante, estd dispuesto
cerca del tambor 52.

Durante el movimiento del impulsor
12, el brazo 13 capta desoxidante en sus teclas elds
ticas y luego pivota pars colocarse por encima de la
batérfa. Cuando el impulsor 12 se ha eclipsado, el
brazo 13 desciende y deposita una gota de Cesoxidan~
te sobre las tres cubiertas de la bateria.

El brazo 13 asciende nuevamente en
segulda y pivota alrededor de su eje 64 para dejar -
paso a la palanca de arqueo o adaptacidén 15 que con-
tiene un peine. Arquea o adapte logs hilos 84 de la
bateria, desplazéndose longitudinalmente por encima
de esta Wltina.

Los tambtores 53 y 55 son Giénticos.
Comprenden soportes 18 y una guarda exterior 61 (ver
figura 2). Sirven para efectuar el paso de un barri
lete de trabajo a un segundo barrilete de trabajo del
runto 17 en gue la bateria se ajusta en el barrilete
de trabajo, sl punto 20 en el que lc abandona,

Las figuras 6 y 7 representan el
barrilete dé soldadura 54,

Este barrilete tiene soportes 21
que sirven para gular la bateria conjuntamente con -
ls guarda exterior 61. Cada seccidn de trabajo lleva
un par de garras articuledas 23, un brazo 24 articuls
do alrededor de un eje 65 y provisto de tres palas -
de soldadura, de caldeo, 25 (ver figura 7).

Las operaciones son las siguientes:
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|
ante todo, las garras 23 sujetan los hilos 84 y4 ar-

gueados y los aplican sobre las tapas correspondientes
91 y 92, El brazo 24 realiza inmediatemente las ope
raciones siguientes: moja al pasar, el extremo de -
las palas de caldeo 25 en un depésito 66 de desoxidan
te., Efectla a continuacion una rotacion para colocar
se cin la posicién ropresentadn en la purte baja de la
figura, como se indica en 67. MNoja el extremo de las
palas de caldeo 25 en un deposito 26 que contiene ma
terial de scldar en fusidn., Xete deposito 26, con -
preferencia, es del tipo llamado "IFlow~dipper" que =
peraite tener continuamente una superficie limpia, a
nivel y a temperatura constantes. Continua en segul
da su rotacidn para pasar de nuevo a la parte supe-
rior de la bateria,

Bstos dos Gltimos movimientos se
realizan de tal modo que la veiocidad del brago, con
respecto a la ocuba 26 sea lo mas reducide posible ra
ra que las palas de solGadura 25 permenezcan en la -
cuba 26 un tiempo suficiente para cargarse de tres -
gotas de soldadura. DResulta especialmente ventajoso,
que la trayectoria descrita para las palas 25 conten
ga un punto de retroceso dispuesto al nivel de la cu
ba 26, como ocurre en el Ejemplo representado.

Otro punto importante es que el -
movimiente cdel braszo después de la capbacidn de la -
soldadura, se rcalice con aceleraciones o deceleracio
nes muy reducidas, de tal mode que n¢ pierda las go~
tas Ge soldadura. Cuando las palos estdn por encima

de la bateria, el brazo 24 desciende, las palas depg
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tas y sscienden de nuevo al cabo de medio segundo.

Los dos hilos de conexidn interior 84 se sueldan en
este caso y la cubierta 93 del Ultimo elemento de la
bateria estd provisto de soldadura para preparar la
colocacidn de la borna de salida positiva.

Después de un periodo de enfrig-
miento que permite la estabilizacidn de la soldadura,
periodo que es del orden de 1 segundo, las garras 23
se elevan y la babteria llega al punto de traspaso 27.

La bateria pasa entonces del tam-
vor de solcadura 54 al Ge control 56, por nedio de un
tambor de trospaso 55 analogo el 53, para llegar al
punto 28,

El tembor 56 de control eléctrico,
contiene como los dends, tembores de trabajo de tos
soportes 29, y una guardas 61 destinada a la gula de
lz bateria.

Cada seccidn de trabajo tiene un
dispositive constitufdo por Gos apéndices eldsticos
y dos electrodos y unidos a un dispoesitivo de medida
de tensidn,

El dispositivo de apéndices elds-
ticos ejerce una fuerza de traccidn sobre los hilos
de conexion 84, para verificar lus scldaduras. ILos
dos electrodos establecen inmediatamente un contac—
to en la lamina 85 que constituye el electirodo negati
vo y en la tapa vositive 93 de la bateria. La tensidn
de la bateria se mide cuando dsta, se euncuentra en -

la zona 34 y puede accionar un relevador. En el ca-~
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so de que la tension medida sea inferior a 4,5 vol-
tios, el relevador citzdo acclona wn electroimdn 39
situado al lado del tambor 57 de evacuacion.

Las figuras 8 y 9 representan el
tambor de evacuacidn 57, que comprenden esencialmen~
te una rueda dentada 30 que contiene alojawienlos en
los que se alojan las baterfas; una zuarda exterior
61 asegura la guia.

El tambor 57 tieas también un pla
$11lo 41 provisto de apéndices 42, solicderio de la --
rucda de csceteduras 36, 4 cada escotadura corresw—
ponde por tanto un apéndice que la =compaiia en su -
movimiento,

El electroimén 39 ya citodo esta
fijo y se coloea a lo largo del tembor 57 en el an-
gulo musrto de Gste. Acclona una rampa 43 movil -
alrededor del eje 68,

Un dispositivo expulsor 44 permite
evecuar les pilas defectuosas al deposito 45.

Los apéndices 42 pueden deslizar-~
se verticalmeute; se mantienen en posicién elevada o
en posicidn baja, por medio de dos garzanies 69 que
Se enganchan en un tringuete 70.

EL funcionamiento de este tambor
de evacuacidn es el sizuiente: los apéndices 42 estan
normalmente en posicidn baja. Cuando la bateria es
aceptable, el electroimdn 39 no se excita y las bate
rias pasan de la posicidn 35, hasta el transportador
de evacuacion 59.

Cuando una bateria se ha reconoci
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do como defectuosa, el relevador acciona er 6;;U;a;i
nan 39 y la rampa 43 se coloca frente a un apéndice
42, Ia colocacidn del electroiman 39 y de la rampa
43 es tel que éste levanta el apéndice 42 correspon-
diente a la escotadurs gue recibira la beterfa que -
haye soltado el relevedor. Cuando esta baterfa lle-
zue al nivel del expulsor 44, el apéndice 42 acciona
ré a este ultimo, y la baterfa sera impulsada al depd
sito de evacuzcion 45. Se acopla un dispositivo pa-
re colocar nuevanente el apéndice 42 en 1ls posicién
baje.

Este Gispositivo puesde cstar cous
tituido, por ejemplo, por una rampa fija con respec-
to al tambor de evacuacidn ¥ dispuesto con preferen-
cia en el angulo ruerto de éste.

Le méquina automdtica de acuerdo
con este invento ofrece varias ventajes.

lierced a su disposicidn en cinemd
tica continua, permite oblener précticameute el rit-
mo de fabricacion que se desee,

Ta méquine. de acuerdo con esie in
vento tiene una gran seguridad ya que se detiecne en
cuanto une bateris estd mel introducida,

Merced a le trayectoria estudiada
del brazo 24, que lleva las palos de soldadura de cal
deo, es posible utilizar una cuba unica que contengs
el material de soldadura, conservando sin emborgo las
palas de soldadure un tlempo suficiente en dicha cu~

ha,

Bl dispositivo “"de memoria' cons-
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tiéuiao por el relevador, el electroimdn 39, la ram-
pa 43 y los apendices 42, permite detootar las bate-
rias defectuosas y evacuarlas del tagbor de evacus~

cidn.

La deseripeion auterior de un ti-
po, Ge aplicacion de cote invento wolo se suninistra
a titulo puramente aclaratorio y de ningﬁn modc limi
tativo, ¥ debe entenderse jque pueden introducirse en
el mismo modificaciones o variantes sin por ello re~-
bagar 21 cuadro da dicko lavento.

W 0 T A

Descrita suficicatencate 12 natu-
raleza del invento, aa{ como la manera de realizarlo
en la préctica, debde hacarse constar que las disposl
ciones antariormaate indicadas son susceptibles de -~
modificaciones de detalle en cuzulo no alteren su -

(] L4 ot " 1 Prwre
principio fundamental. Taubicn se haoecs constar que

{

ol invento corrcsponde a ung solicitud de natente -
aresontads ea Franciz con fecha 30 de larzo de 1.955
bajo el numero PV, 11,223, acoziéndose por tanto a -
los benefleios gue conceden los Convenios Interaacio
nales en vigor, siendo lo gque constituys la esencia
del referido invento y por lo gque se solicita Patente
de Invencion por 20 alios en Ispaiia sobre:"PE FECCIONA
NIBRD03 BN LA COUDTRICCION UE MAQUINAS AUDOMATICAS DR
PRAN TARTICIAY ) caracterizandose nor lo siguiente:
18,~ Perfeccionamlentos en la construccion de
misuinas awtondtinas de transferencis, especialmente

para la fabricacidn de pilas eldctricas, caracteriza

dos porgue se digpone un transrortador de catrada, -
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un primer tambor de traspaso o tambor de introduceidn,
un‘brimer tambor de trabajo en el que se orientan las
pilas, log puntos a soldar se decoxidan y los elemen
tos de conexién se arquean, un segunde tambor de tras
paso, un segundo tambor de trabajo en el que los elg
mentos de conexidn se aplican sobre las tepas de leao
pilas y se realizan las soldadurss, un btercer tambor
de traspaseo, un ftercer tambor de trabajo en el que -
se llevan & cabo los controles meecanicos ¥y eléctricos,
v un cuarto tambor de traspaso o tambor de evacuacidn,
en el que se cscojen las bateries defectuosas, adoptdn
dose medidas para que la bateria que sizue @ la que
se presenta a la entrada del tambor de introduocién,
se mantenga a una cierts distancia de la bateria que
la precede, duraaste el tiempo de introGuceidn de esta
Gltime.,

28,~ Perfeccionamientos, segun rej
vindicacidn 1, caracterizados porque la baterfas que
sigue a la que se presenta a la entrads del tamzbor -
de introducciodn, estd retenida por un dispositivo au
tomdtico de frenado solidarioc del dispositivo de in~
troduceidn de las baterias en el tambor Ge inbrodue-
cion,

38,~ Perfeccionamientos, sesun rei
vindicacion 1, caracterizados porque la distancia en
tre las dos bhateriass se obtiene por medio de un tor-
nillo de paso variable.

8,~ Perfeccionanierntos, segﬁn rei
vindicacidn 1, caracterizados porque ¢l tambor de sol

dadura contiene un brazo proviste de palas de soldadu
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rt, de caldeo, por cada seccidn de trabajo, el bra-
20 mencionsdo, intreduce por rotacion el extremo de
dichas palas en una cuba dnica fija con respecto al
tambor de soldudura y que contiene material de sol-
dar, la trayectoria de las palas con respecto a di-
cha cuba de material de soldadura se calculg de tal
modo que la captacion de dicho materizl se realiza
a la velocidad més reducida posible.,

8,~ Perfeccionamientos, segin -
reivindicacion 4, caracterizados, porgue la trayec-
toria de las palass con respecto a la cuba de material
de scldadura, tiene un puntc de retroceso colocado al
nivel de la cuba.

63,- Perfeccionamientos, segim -
reivindicacidn 1, caracterizados porgue se dispone -
de un cierre articulado a lo larzo del tambor de in-
troduccidn ¥ que rezule el poro de la méquina en cg—
80 de mala introduccidn de wna pila.

78.,~ Perfeccionsmientos, segun rei
vindicacién 1, caractorizadcs porque el tambor de de
soxidacidn comvrende un brazo dotado de teclas elds—
ticas nor seccidn de trabajo, "y que introduce las te

¢clas ¢

e

tadas en un depdsito fijo con respecto al tam
bor, que contiene un desoxidante ¥ «plica inmediata~
mente las teclas sobre las tapas de los elementos de
la pila.

88,- Perfeccionamientos, segin ~
reivindicacidn 1, caracterizados porque el tambor de
control tiene un dispositivo de deteccidn de las pi-

les defectuosags, dispositive que acciona un dispositi
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vindicacion O, caracterizados porgue el mencionado -

(3 "t il 2 & ’. o ’ vy ‘4 i
dispositivo de defeccion esta constituldo por un apa

rato Ge medicidn eldetrica, gue acelona un relevador,
y el dispoaditivo de meumoria asta integrado por un -
apéndice movil de dos pociciones asociado en cada -
alojamiento del tambor Ge evacuacion, dicho releva-
dor accions un elactroimdn fijo que coloca dicho apén
dice mdvil en una posicion tal que inicia la expul-
sion de lu fila colocada en su alojamiento correspon
diente, al paso por delaunte de un espulsor fijo con
respecto al Jawbor de evacuacion.

108,~ Parfeccionanientos en la -
construccidn de miguinas awtomiticas de transferenciaj
tal ¥ oomo queda sustancialmeate dGescrlio en la pre=-
sente MNemoria y en los adjuntos didbujos.

Bsta Memoria consta de diecisels

hojas, egecitas a miquindh por wna sola cara.

Jr BOMEZ 5C 8D Y MODEI
#: p» Flimado: F. Heendndez Ruls
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