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formulada el 15 de Diciembre de 1966, con el ndmero 334.536
en .
ESPARNA
por VEINTE afios
a nombre de ZINSER-TEXTILMASCHINEN GESSILEiCHAPT MIT
BESCHRANKTER HAFTUNG, entidad alemana, establecida en
7333 Ebersbach/Fils, Repdblica Federal Alemana, por:
" UN DISPOSITIVO DE TRANSPORTE DE TUBOS "

El invento se refiere a un dispositivo de transpor-
te de tubos de un dispositivo de recambio de tubos destinado
a recambiar tubos llenos, situados sobre husos, por tubos va-
cfos de una méquina textil, con preferencia de una mdquina
hiladora o retorcedoera, en el que los tubos vacios son colo-
cados por medio de un dispositivo de carga sobre un medio sin
fin de transporte y llevados mediante movimiento del medio
de transporte hasta lasg proximidades de los husos de la miqui-
na textil, dispuestos sobre una barra de huso, y en el que

los tubos llenos retirados de los husos y depositados sobre
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el medio de transporte, son conducidos mediznte el pgqimien—
to del medio de transporte a un dispositivo de retfréﬁé, ex-"
tendiéndose al menos una vie parcial del medio de tidhsporte
a lo largo de la miquina textil. SEREY

Tales dispositivos de transporte de tubosﬂ%nn en-
pleados en combinacidén con dispositivos destinados.ald.recam-—
bio automdtico de tubos llenos, montados sobre los%@@éos, con-
tra tubos vacios. En los husos, se trata de husos ﬁgk?iles
usuales. En los dispositivos de cambio de tubos congcidos de
este tipo, estdn previstos drganos apresadores para aﬁresar
los tubos, mediante los cuales son retirados los tubos llenos
de log_husos'y depositados sobre el medio de transporte. Con
ayuda de los mismos, o bien de otros Srganos apresadores, pue-
den ser cogidos los tubos vacios, situados sobre el medio de
transporte, y enchufados sobre los husos. Como tales brganos
apresadores, asi como su dispositivo de movimiento Yy de mando,
no forman parte del objeto del invento y pueden ser de cual-
quier tipo de construccibn apropiado, no serdn explicados con
mis detalle.

El presente invento se ha propuesto, por una parte,
crear un dispositivo de transporte del tipo citado al princi-
pio, que presente una construccidn sencilla y segura en su
funcionamiento, estando realizado de tal modo, que el cambio
de tubos pueda realizarse de manera rdpida y sin dificultades.

Otro objetivo del invento es crear un dispositivo
de transporte de tubos, en el que los porta-tubos puedan ser
ensuciados 10 menos posible por la pelusa (fibras o polvo exis-
tente en el aire) que siempre se encuentra en los talleres de
hilado y retorcido. También se propone el presente invento

crear un dispositivo de transporte que esté realizado de tal
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modo, que no estorbe el manejo de la maguina durante &l Pro-
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ceso de hilado o retorcido. ‘evee
Otra misidén del invento estriba en crear ﬁ%’disPO—
gitivo de transporte gue ocupe poco lu.ar, y que también pue-
da ser incorporado posteriormente con facilicad a cu?&quier
méquina textil, sin necesidad de modificaciones conpgtructivas

de la mdquina dignas de mencidn. S

5 0

Las mdquinas textiles del presente tipo ¥gseen por
lo general una longitud muy grande y un numero corégséondien-
temente elevado de husos. Asi, por ejemplo, se encueﬁ%ran ge-
neralmente en las méquinas hiladoras, en cada lado de la ma-
quina, doscientos y més husos. El dispositivo de transporte
conforme al invento estd previsto especialmente en combinacidn
de dispositivos de cambio de tubos, en los gue todos los tubos
llenos dispuestos sobre los husos de un lado de la méquina
son retirados al mismo tiempo por un numero correspondiente
de Srganos apresadores e intercambiados por tubos vacios. Con
objeto de que el proceso de cambio de tubos se desarrolle sin
dificultad, es necesario a este particular que todos los por-
ta-tubos dispuestos sobre el medio de transporte se encuen-
tren en posiciones exactamente definidas durante la coloca=-
cidn de los tubos llenos o la retirada de los tubos vacios,
de manera que los drganos apresadores depositen al mismo tiem-
po de manera segura todos los tubos sobre la cinta de trans-
porte, o puedan recogerlos de dicha cinta de transporte. Es
un propdsito especial del presente invento, el crear un dis-
positivo de transporte realizado de tal modo que la condicidn
anterior sea satisfecha todavia con seguridad al cabo de un
prolongado tiempo de servicio.

Como solucidn de este problema se propone, conforme

-3 -
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al invento, en un dispositivo de transporte de tub6§:§§l tipo
menéionado al principio, que el dispositivo de caré&fy;de re-
tirada estén dispuestos en el mismo extremo de 1a méi&ina tex-
til, que asimismo el medio de transporte impulsable.per un

dispositivo de accionamiento y que preferentemente eg.una cin-

ta de transporte sin fin, esté conducido, al menos ,epcparte

de su largo, por un dispositivo de guia para el medid"de trans-

ey a®

porte, y que sobre el medio de transporte estén digbuestos
porta-tubos en si conocidos para sostener los tuboéi}éenos
y/0 los tubos vacios, estando estos porta-tubos dispﬁgétos
Unicamente en un trozo parcial del medio de transporte, cuya
longitud se corresponda aproximadamente con el largo de la
barra de huso equipada con los husos.

El dispositivo de carga y el dispositivo de retirada
pueden a este particular ser cada uno por si de un tipo de
construccién en si conocido, si bien a diferencia de las dis-
posiciones conocidas, tanto el dispositivo de carga, como tam-
bién el dispositivo de retirada, estdn dispuestos en el mismo
extremo de la miquina textil, de modo que pueden formar una
unidad constructiva que ocupa poco lugar ¥ que también puede
ser montada posteriormente en cualquier mdquina textil. Tam-
bién posibilita esta disposicidn del dispositivo de carga y
del dispositivo de retirada, en combinacidn con la nueva dis-
posicidn de los porta-tubos sobre el medio de transporte y
la conduccidén del medio de transporte, una realizacidn espe-
cialmente rdpida y segura del proceso de transporte. Como dis-
positivo de carga puede estar previsto, por ejemplo, un dis-
positivo como el descrito en la solicitud espafiola 333.038
del 4 de Noviembre de 1966. También el dispositivo de retira-

da puede ser de cualquier tipo de construccidn conocido, por

-4 -
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ejemplo, hecho en la forma descrita en la patente ggygdouni-

PR

dense 1.463.479. “:"

El medio sin fin de transporte puede asiﬁiémo ser
de cualquier tipo de construccidn conocido, por ejemﬁio, eg-
tar hecho en forma de cadena de rodillos. Preferent§Mente se
prevé como medio de transporte una cinta de transperfe sin
fim. La cinta de transporte puede, conforme a la i@éévacién,
estar realizads con ventaja como cinta metdlica. ;:?1

El dispositivo de guia del medio de transporte tie-
ne en especial la misidén de conducir la cinta de tranbporte
de tal modo, que Unicamente tenga que ser tensada muy poco,
para evitar alargamientos indeseables de la cinta de transpor-
te, que harian variar la posicidn relativa de los porta-tubos
entre si. Otra misidn del dispositivo de guia del medio de
transporte estriba en asegurar que los porta-tubos no puedan
inclinarse con relacibn al medio de transporte.

Mediante la nueva disposicidn de los porta-tubos
sobre el medio de transporte, en combinacibén con la disposi-
cidn del dispositivo de carga y del dispositivo de retirada
en el mismo extremo de la mdquina textil, se reduce, entre
otras cosas, el nlmero de porta-tubos y, con ello, el peso
del medio de transporte. Gracias al ahorro de peso, se puede
reducir adn mds la tensidn de la cinta. Aparte de todo ésto,
se ahorran gastos.

Con especial ventaja se ha previsto al mismo tiempo,
que el dispositivo de accionamiento para el medio de transpor-
te posea medios de mando para la inversidn de la direccidn de
accionamiento, medios que estédn realizados de tal modo, que

el medio de transporte es movible en vaivén entre una primers

¥y una segunda posicidn, encontrdndose en la primera posicidn

-5 -
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los porta-tubos en la posicidén de recepcidén para los tubos

X
.

ilenos, mientras que en la segunda los porta—tubos*ée:hallan
fuera de la posicidn de recepcidn anteriormente citada.

A este particular puede estar previsto ccnvénienter
mente, que la cinta de transporte, inmediatamente désPués de
finalizado el proceso de cambio de tubos, sea llewadd.a la
segunda, posicién, permaneciendo en dicha segunda ﬁpéécién has-
ta poco antes de dar comienzo el proceso de cambiq:ag tubos
siguiente. Con ello se encuentra durante cada llenago:(llena-
do = proceso de confeccidn de un tubo lleno mediante’érrolla—
miento de un cuerpo de paguete sobre un tubo vacio) el medio
de transporte en una posicidn tal, que los porta-tubos no es-
torban el manejo de la mdquina textil. También se hallan los
porta-tubos protegidos en la segunda posicidn contra la pelu-
sa (pelusa = deposicidn de fibras existentes en el aire).

La carga del medio de transporte con tubogs vac{os no tiene g
este respecto lugar hasta poco antes o poco después de un lle-.
nado, de modo que los tubos vacios no se encuentran durante

un llenado en una posicidn en que estén expuestos a la relusa.

Son conocidos procedimientos bpara el cambio de tu-
bos, en los gue el medio de transporte se carga con tubos va-
cios antes de haber sido retirados de los husos los tubos 1le-
nos. El nuevo dispositivo de transporte ofrece ventajas muy
especiales en combinacidn con tales procedimientos. Ahore
bien, es aplicable asimismo con ventaja a los otros procedi-
mientos conocidos, por ejemplo, a los procedimientos en los
que primeramente se evacuan los tubos llenos, después de lo
cual es cuando son cargados los tubos vacfos sobre la cinta
de transporte. ‘

Otras caracteristicas del invento se describen en

-6 -
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la descripcidn siguiente y en las re1v1nd1c301ones, deblendo

entenderse que el invento puede ser realizado en nimerosas

&
+ . r

otras formas distintas de realizacidn. .

En el dibujo han sido representados ejemploé de rea-
lizacidén del invento, mostrando: ~E‘

La figura 1a, una vista frontal de una méouina hi-
ladora con un dispositivo de transporte conforme a%{??vehto
en representacidén esquemdtica, habiéndose suprimidﬁ!fpdas las

4 .

partes que no son importantes para la compresidn del invento;

La figura 1b, una vista frontal de la méquiﬁa hila-
dora representada en la figura 1a, en la que el dispositivo
de transporte y la mdquins de hilatura se encueﬁtran.en otra
posicidn de servicio;

La figura 2, una vista desde arriba a mayor escala
sobre una seccidn de un dispositivo de transporte conforme al
inventos

La figura 3, una secciln transversal a mayor escaia
a través del dispositivo de transporte conforme al invento
representado en la figura 1a, conforme a la linea de corte
3-3 de la figura 1a;

La figura 4, una seccidn transversal parcial a tra-
vés de una variante del dispositivo de transporte representa-
do en la figura 3;

La figura 5, una seccidn transversal parcial a tra-
vés de otra variante del digpositivo de transporte represend
tado.en la figura 33

La figura 6, una seccidn longitudinal parcial segin
la linea de corte 6-6 de la figura 5;

La figura 7, una seccidn transversal a través de

otra variante del dispositivo de transporte representzdo en

la figura 1aj
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La figura 8, una vista desde arriba sobre upn sector

-

del dispositivo de transporte representado en la fiéﬁ?ﬁ 7, a
menor escala y habiéndose partido diversas partes; R

La figura 9, un esquema de conexiones de uﬁ'éjemplo
de dispositivo de mando pars el dispositivo de accidﬁémiento
destinado a la impulsidn del dispositivo de transporbe“repre—~
sentado en la figura 1a; ' . s

Las figuras 10 =13, sendas vistas parcialgg'?esde
arriba sobre formas distintas de realizacidn de cintagjde trans
porte; '

La figura 14, un alzado lateral parcial, en parte -
en seccidén, de otro ejemplo de realizacidn de una cinta de
trangporte.

En el dibujo han sido provistas las partes corres-
pondientes con los mismos signos de referencia.

El dispositivo de transporte de tubos representado
en las figuras 1a y 1b, designado en general con 15, estd dis=-
puesto en una méquina hiladora corriente 10, que por lo tanto
no ge explica con mds detalle y gque presenta una testera 19,
un caballete de extremo 11 y una barra de huso 12 con una plu-
ralidad de husos 13. En la figura 1a estdn dispuestos sobre
los husos 13 tubos llenos 16, y sobre una cinta de transporte
20, tubos vacios 17. Los tubos llenos representados en la fi-
gura la, son recambiados automaticamente en una fase de traba-
Jjo siguiente por tubos vacios. El recambio tiene lugar por
medio de un dispositivo de apresamiento de movimientos gober-
nados, que presenta drganos apresadores para apresar los tubos
llenos y los tubos vacios. Como este dispositivo de apresamien-
to no forma parte del presente invento y puede ser de cualguier

tipo de construccidn conocido, no ha sido representado en el

-8~
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dibujo. En la figura 1b se encuentran los tubos vagigs 17 ya
soore los husos 13, mientras que los tubos llenos Y15"'son re-

tirados mediante la cinta de transporte y conducidos a un

dispositivo de retirada 55. Ademds de la cinta de ‘tidhsporte

-
o Yy

¥y el digpositivo de retirada.55, presenta el disposditivo de
transporte conforme al invento también un dispositivd de car-
ga, indicado en 54, mediante el cual son depositaépéjios tu-
bos vacios sobre la cinta de tr nsporte 20. Tal c@@3ﬁy& ha
gido mencionado, pueden el dispositivo de carga y'el'ﬁiqusi-
tivo de retirada ser de un tipo constructivo cualquie}a Y
conforme al invento, estédn dispuestos en el mismo extremo de
la mdquina hiladora dentro de una caja comin 56, en la que
también se encuentra el dispositivo de accionamiento 21a para
la cinta de transporte 20.

Este dispositivo de accionamiento presenta un motor
de accionamiento 57 que, através de un engranaje intermedio
58 y de una correa 59, impulsa una rueda de accionamiento23
que al mismo tiempo sirve como rodilloc de inversién para la
cinta de transporte sin fin 20. El segundo rodillo de inver-
sién para la cinta de transporte, ha sido indicado en 24.

La cinta de transporte 20, gque presenta dos vias
paralelas 21 y 22, estd conducida por debajo de la barra de
huso en una caja 18 para la cinta y hecha en forma de digposi-
tivo de guia para la cinta de transporte. Sobre la cinta de
transporte, y a una distancia igual a la mitad del paso de
los husos (paso de los husos = distancia entre dos husos 13
contiguos), estdn fijados mediante tornillos, tales como los
26, porta-tubos 25 de forma de espigas, en un doble nidmero
al correspondiente al nimero de husos (figura 3). Los porta-

husos presentan una parte de cabeza 27 de forma cdnica, y una

-9 -
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base 28. Sobre la parte de cabeza 27 pueden:enchufarsg>los

. ®
L] "
e s

tubos llenos o vacios.

-

LR N

La caja 18 para la cinta, representada en }as figu~
ras 2 y 3, presenta primeros y segundos medios de gdié}para
la conduccidén de la cinta de transporte, de los port;;tubos
¥y de los tubos. Los primeros medios de guia presentan’un ca-
rril superior 29 para la conduccidn de la cinta, d&ﬁéﬁb de
dos carriles parciales rectangulares 30 y 31 paraléi%@, que
estdn dispuestos en el mismo plano y cuyos lados sdpe?iores
99 estdn hechos en forma de pistas de deslizamiento pa}a la
cinta de transporte 20, y que encierran entre si una ranura
longitudinal pasante 36a. Los dos carriles parciales 30 y 31
estén atornillados a la caja 18 de la cinta por medio de 16-
bulos acodados 32, 33. La caja de la cinta, por su parte,
estd atornillada con la misma unibn de tornillo 80 a un lar-
guero continuo 34 del armazén de la mdquina.

Por encima del carril 29 de guia de la cinta, esth
dispuesto un carril 35 de guia de los tubos, paralelo al an-
terior, que estd hecho en forma de pared superior de la caja
18 de la cinta y que presenta una ranura longitudinal pasante
36, a través de la cual penetran los porta-tubos 25. El carril
de gufa de los tubos presenta, por consiguiente, dos carriles
parciales 37 y 38 dispuestos en el mismo planoc, cuyos lados
superiores forman pistas de deslizamiento 39, 40 sobre las
que asientan las bases 41 de los tubos 17, que de este modo
reciben una conduccidén recta segura. Los dos bordes laterales
42, 43 de la ranura longitudinal 36 del carril de guia de los
tubos, estdn hechos asimismo en forma de vias de deslizamiento

por las que lag bases 28 de los porta-tubos experimentan asi-

- mismo una conduccidn recta lateral. Con ello queda asegurada

- 10 =
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una conduceidn recta segura de los porta-tubos y dejiéé tubos
dispuestos sobre ellos. Asimismo forma el canal de éd}é 44
comprendido entre los dos carriles 29 y 35 una guia’fécta pre-—
cisa de la cinta de transporte,'de modo que la cintarﬂ% trans-
porte Unicamente tiene que ser expuesta a uns pequeﬁé’tensién
longitudinal. ‘ veus's

La caja 18 de la cinta presenta demds un §§é?il in-
ferior 45 para la conduccidn de la cinta de transpoffe:sobre
la pista inferior 21, carril que estd hecho en fo}maqde lado
inferior de la caja de la cinta. También este carril iﬁferior
presenta una ranura longitudinal pasante 46, a través de la
cual pasan los porta-tubos 25. Mediante este apoyo de la cin-
ta de transporte en su recorrido de retroces, se reduce atn
més la tensidén de la cinta de transporte.

La cinta de transporte 20 estd hecha en este ejem~
plo de realizacidn como cinta de material sintético, en el
que estén embutidos hilos 47, que convenientemente pueden con-
sistir en poliéster y que discurren en linea recta en la di-
reccidén longitudinal de la cinta.

| En la variante representada en la figura 4, puede

la caja 18 de la cinta estar hecha de msnera similar a la del
ejemnplo de realizacibn conforme a las figuras 2 y 3. Como cin-
ta de transporte, no obstante, se ha previsto en este ejemplo
de realizacidén una cinta metdlica 50. Los porta-tubos 51, ator
nillados fijamente sobre esta cinta metdlica, presentan una
parte de cabeza 52 de forma cénica para sostener los tubos,
¥y una base cilindrica 53, cuyo didmetro es sutancialmente me-
nor que el didmetro de la parte de la cabeza. Con ello se au-
menta la superficie de apoyo de la base 41 del tubo sobre las

correspondientes pistas: de deslizamiento 39, 40 del carril
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En 1a forma de realizacidn representada er*Tas fi-

R R

guras 5 y 6, se han previsto en el lado inferior de l1la parte

de cabeza 60 del porta-tubos 61 dos superficies de aé%iiza-
miento planas 62, 63, que pueden apoyarse sobre las'ﬁistas
de deslizamiento superiores 39, 40 del carril de guia’ae los
tubos, y en la base 66 del porta-tubos, dos superfi%iéé de
deslizamiento planas 64, 65, diametralmente opuestag;'gue se
pueden apoyar contra las vias de deslizamiento latera%és 42,
43 dé la ranura longitudinal 36. )

En las figuras 7 y 8 ha sido representada otra for-
ma de realizacidn conveniente del dispositivo de gufa de 1a
cinta de transporte. Este dispositivo presenta para la conduc-
cién de la cinta un carril superior 29' que asimismo se extien
de sustancialmente por todo el largo de la barra de huso, y
el correspondiente carril inferior 45'. Cada uno de estos dos
carriles estd constituido por dos carriles parciales 30', 31!
6 45a, 45b, respectivamente, que encierran entre si ranuras
longitudinales 36' & 36" de ancho distinto. En la ranura lon-
gitudinal 36' pueden penetrar remaches 26', por medio de los
cuales estén los porta-tubos 25 remachados fijamente sobre la
cinta de transporte. A través de la ranura longitudinal 36"
pueden pasar los porta-tubos 25. Ambos carriles presentan pis-
tas de deslizamiento 39' 6 39", que sirven de apoyo y para la
conduccidn recta de la cinta de transporte 50. Los carriles
parciales 30', 31', 45a y 45b, estin hechos en forma de so-
portes angulares, que estdn fijados con sus ramas laterales
67-70 a los travesafios 48 y 49. Por medio de puentes de uniédn,

tales como 71, estan las traviesas 48 y 49 unidas fijamente

entre si, formando una caja 18' para la cinta.
P
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Tal como puede apreciarse en las figuras'ﬁé § 10,

FRXE)
*

estdn los porta-tubos dispuestos dnicamente en un trde0 par-
cial de la cinta de transporte, cuya longitud se coféésponde
aproximadamente con el largo de la barra de huso. Laaﬁérte
restante de la cinta de transporte estd exenta de po?ta-tubos.
En los ejemplos de realizacidn mostrados en las figures 1a,

1 y 11, se encuentran los porta-tubos 25, hechos aqﬁi en for-

®e ot

ma de espigaes, formando una fila y a una distancia;%pciproca,
que se corresponde con la mitad del paso de los huég§€'El ni-
mero de porta-tubos dispuestos sobre la cinta de traﬁgporte,
se corresponde a este particular con el doble del niémero de
husos. Ello tiene la ventaja de que los tubos llenos y los
tubos vacios pueden ser montados al mismo tiempo sobre le cin-
ta de transporte. En efecto, el proceso de cambio de tubos
puede ser realizado agqui de tal modo, que al comienzo de di-
cho proceso se enchufan por lo pronto los tubos vacios suce~
sivamente en el dispositivo de carga sobre cada segundo por-
ta-tubos. A continuacibn es movida la cinta de transporte has-
ta, una posicidn en la gue los tubogs llenos, una vez retirados
de los husos, pueden ser enchufados sobre los porta=tubos gue
no estdn equipados con tubos vacios. A continuacidn, y por
medio del dispositivo apresador ya mencionado, son apresados
los tubos vacios y montados sobre los husos 13. Seguidamente
pueden los tubog llenos, mediante el movimiento de la cinta

de transporte en la direccidn de la fiecha A, ser lilevados

al dispositivo de retirada 55 y ser retirados aqui de la cin-
ta de transporte. Este dispositi&o de retirada eéfé hecho aqui
de tal forma, que los tubos llenos caen automdticamente en

un recipiente 55' como consecuencia de la desviacidn de 1la

cinta de transporte en torno del rodillo de accionamiento 23.
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En lugar de la disposicidn en si conocida de, 10s
porta-tubos formando una sbla fila y a2 una distanciéifécipro—
ca igual a la mitad del paso de los husos, pueden lééﬁporta-
tubos en muchos casos estar dispuestos sobre la ciﬁwa’ae trant
porte en dos filas paralelas, tal como ha sido repré%éntado
en las figuras 12 y 13 a base de dos ejemplos ventajoéos de
realizacibn. En la figura 12 se han previsto para ﬁpéitubos
llenos y los vacios porta-tubos separados 25' y 25{;:§pe es-
tdn dispuestos por parejas unos junto s otros tranévef%almen—
te a la direccidn de movimiento de la cinta. En la fiéﬁra 13
estdn dispuestas las dos filas de porta-tubos 25' y 25" al
tresbolillo.

Una disposicibén de los porta-tubos especialmente
conveniente en muchos casos, ha sido representada en la figu-
ra 10. Aqui estdn dispuestos los, porta-tubos en una fila a
la distancia reciproca del paso de los husos, de modo que ex-
clusivamente se precisa un nlmero de porta—-tubos correspon-
diente al numero de husos. A este particular es preciso que,
en el proceso de cambio de tubos, por lo pronto los tubos
lienos sean transportados al dispositivo de retirada en la
direccidn de la flecha C, después de lo cual, al ser hecha
retroceder la cinta de transporte en la direccidn de la fle-
cha D, son enchufados los tubos vacios sobre los mismos por-
tatubos, para a continuacidén ser enchufados sobre los husos.

En el ejemplo de realizacidn conforme a la figura
14, los porta-tubos 72 y 73, de forma troncocdnica y dispues-
tos a una distancia reciproca igual a la mitad del paso de
los husos, son de altura distinta. E1 porta-tubos 72 sirve
para sostener los tubos llenos, mientras que el porta-tubos

73, mas alto, sirve como sostén de los tubos vacios. Debido
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& la menor altura de construccién del porta-tubos 7%;.§e fa-
cilita la descarga de los tubos llenos en: el recipié%fé 55
(figura 1b), mientras que la mayor altura constructive del
porta-tubos 73 hace posible una conduccidn precisa ﬁé“ios tu-
bos vacios, de modo que éstos son al mismo tiempo apfesados
de manera segura por los drgancs apresadores y enchufados asi

»
- ®

sobre los husos. : FETIE

L3Py

El funcionamiento del dispositivo de tranéjarte de

.e -

tubos representado en las figuras 1a y 1b, serd explicado a
continuacién mds detalladamente. )
Durante un llenado, es decir, durante la confeccidn
de los tubos llenos, se encuentra la cinta de transporte en
una segunda posicidn, en la que todos los porta-tubos se ha-
llan en el ramal inferior 21 de la cinta de transporte 20,
¥, por consiguiente, fuera de la posicién de recepcién, en
la que los tubos llenos pueden ser depositados sobre la cinta
de transporte. En esta posicidn estdn los porta=tubos prote-
gidos contra la pelusa. Sobre el ramal superior 22 de la cin-
ta de transporte no se encuentran, por lo tanto, ningin por-
ta~tubos durante este lapso de tiempo, de modo que éstos no
estorban el manejo de la mdquina. La forma de realizacidn del
dispositivo de guia de la cinta de transporte conforme al in-
vento segun las figuras 3 - 8, permite ademds que, en esta
posicidn de la cinta de transporte, la persona al servicio
de la mdquina pueda andar sobre la caja de la cinta, sobre
la cinta de transporte o sobre el carril de guia de los tubos,
con lo que se facilita el manejo de la migquina. Al comienzo
del proceso del cambio de tubos, se desplaza la cinta de trang
porte en la direccidn de la flecha B, con 1o que en el dispo-

sitivo de carga 54 se enchufan tubos vacios sobre cada segun-
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do porta-tubos. La cinta de transporte es llevad eptvnses a

» L

una primera posicibn, en ia gue los tubos llenos 16 éltuados
sobre los husos 13, son camblados por los tubos vacféé 17 que
se encuentran sobre la cints de transporte 20. Es de men01o-
nar que esta primera posicidn de la cinta de transpor%e puede
en algunos procedimientos de cambio de tubos presentar‘tam-
bién dos posiciones parciales. En una primera posléiéﬁ parciall
$e encuentran los porta~tubos para los tubos llenod debajo

de los husos. En una segunda posicibn parcial se hallan los
porta-tubos para los tubos vacios debajo de los husos.

En cuanto los tubos llenos 16, situados sobre los
husos, han sido cambisdos por tubos vacios, es hecha retroce-
der la cinta de transporte en la direccidn de la flecha A,
hasta que ha vuelto a alcanzar su segunda posicidn. Durante
este desplazamiento de la cinta de transporte 20, son retira-
dos los tubos llenos de 1z cinta de transporte en el puesto
de retirada, tal como ya ha sido mencionado. En cuanto los
tubog llenos han sido depositados sobre la cinta de transpor-
te, se puede dar comienzo con el llenado siguiente.

En la figura 9 han sido explicados los medios de
mando para invertir la direccién de impulsidn del dispositi~
Vo de accionamiento, a base de un ejemplo. E1 motor de accio-
namiento 57 del dispositivo de accionamiento estd hecho en
forma de motor reversible del tipo usual y que, por lo tanto,
no ha sido representado en detalle. La conexidn y desconexidn
del motor de accionamiento se realiza mediante un dispositi-
vo de mando 76, que acciona interruptores 77, 78. En 79 han
8ido representadas las conexiones a la red. En la cinta de
transporte 50 estd fijada una espiga de mando 90, (figura 1a),

qué coopera con interruptores de 1{mite estacionarios 91 y 92,
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En cuanto la cinta de transporte llega a la posicién represen-

tada en la figura 1a, acciona la espiga de mando g0 el inte-
rruptor del limite 91 que, a través de un relé 93, abre un in-
terruptor 94 y cierra al mismo tiempo un interruptor 95, Con
celo se invierte la direccidn de impuisidn del motor de ac-
cionamiento. Al mismo tiempo abre el relé, a través de la 1i-
nea de influencia 96, los interruptores 77 y 78, de modo gque
la cinta de transporte se queda pérada en esta primera posi-
cidn. In el accionamiento siguiente del dispositive de mando
76, retrocede entonces la cinta de transporte en la direccidn
de 1a flecha A, hasta gue la espiga de mando 90 acclona el
interruptor de 1imite 92, con lo que por medio del relé 93
son abiertos de nuevo los interruptores 77 ¥y 78 y al mismo
tiempo es invertido el sewntido de accionamiento del motor 57
mediante la apertura del interruptor 95 y cierre del interrup
tor 94. En el accionamiento siguiente del dispositivo de man-
do 76, por lo tanto, vuelve la cinta de transporte desde su
segunda posicibn a su primera posicidn.

E1l dispositivo de transporte descrito es apropiado
también, debido @ su forma de realizacién, para su incorpora-
cidn posterior a méquinas textiles. Tel como ha sido mencio-
nado, es apropiado asimismo para distintos procedimimntos de
cambio de tubos llenos por tubos vacios. A este particular
es evidente que no es apropiado séiamente para los procedi-
mientos de cambios de tubos indicados ..nteriormente, sino tam
bién para otros procedimientos conocidos de este tipo.

La presente solicitud que_corresponde a la presen-—
tada en la Repiblica Federal Alemana, con fecha 16 de diciem-—
bre de 1965 y 7 de Abril de 1966, bajo los numeros Z 11924
VIIa/76c y Z 12.154 VIIa/T6c, respectivamente, se acoge & 108
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NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia por Veinte afios, son los siguientes:

1¢.- Un dispositivo de trunsporte de tubos de un
dispositivo de cambio de tubos destinado a recanbiar tubos
1lenos, situados sobre husos, por tubos vacids de una mdqui-
na textil, con preferencia de una méquina hiladora o retorce-
dora, en el que los tubos vacios son colocados por medio de
un dispositivo de carga sobre un medio de transporte sin fin
y llevados mediante movimiento del medio de transporte hasta
las proximidades de los husos de la migquina textil, dispues-
tos sobre una barrs de husos y en el gque los tubos llenos re-
tirados de los husosvy depositados sobre el medio de transpor-
te, son conducidos mediante el movimiento del medio de trans-
porte a un dispositivo de retirada, extendiéndose al menos
une via parcial del medio de transporte a lo largo de la mé -
quina textil, paralelamente a la barra de husos, caracteriza-
do porque el dispositivo de carga y el dispositivo de retira-
da estdn dispuestos en el mismo extremo de la méquina textil,
porque asimismo ‘el medio de transporte, preferentemente una
cinta de transporte gin fin, que es accionable por un medio
de accionamiento, estd conducido en al menos parte de su largc

por un dispositivo de gula para el medio de transporte, y por-
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gque sobre el medio de transporte estan dispuestos porta-tubos,
en si conocidos, para sostener los tubos llenos y/o0 los tubos
vacios, halldndose los porta-tubos dispuestos Gnicamente en
un trozo parcial del medio de transporte, cuya longitud se
corresponde aproximadamente con el largo de la parte de la
barra de husos eguipada con los husos.

29,- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con la reivindicacidn 1, caracterizado porque el disposi=-
tivo de accionamiento para la cinta de transporte presenta
medios de mando para invertir el sentido del accionamiento,
medios que estdn hechos de tal forma, que el medio de trans-
porte es movible en vaivén entre una primera y una segunda
posicibn, encontréndose en la primera posicidn los porta-tu-
bos en la posicidn de recepcién pars los tubos llenos, mien—
tras que en la segunda posicién los porta-tubos se hallan fue-
ra de dicha posicidn de recepeidn.

¢,~ Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con las reivindicaciones 1 § 2, caracterizado porque el
nimero de porta-tubos dispuestos sobre el medio de transpor-
te se corresponde con el pimero de los husos dispuestos sobre
la barra de husos.

2, Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con las reivindicaciones 1 & 2, caracterizado porque el
nfimero de los porta-tubos dispuestos sobre el medio de trans-
porte se corresponde con el doble del numero de husos dispues-
tos sobre la barra de husos.

5¢.- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con la reivindicacidn 4, caracterizado porgue 10s porta-
tubos estdn dispuestos sobre el medio de transporte en dos

files paralelas, cada una de las cuales presenta un nimero de
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porta-tubos igual al nUmero de husos, presentando uns de las
filas los porta-tubos destinados a los tubos vacios, mientras
que la otra fila presenta los porta-tubos destinados a los
tubos llenos.

62,- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con la reivindicacidn 5, caracterizado porque 1los por ta-
tubos para los tubos llenos y los tubos vacios estdn dispues-
tog unos junto a otros por parejas.

T7¢.= Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con una cualguiera de las reivindicaciones precedente, ca-
racterizado porque el dispositivo de carga y el dispositivo
de retirada forman una unidad constructiva.

¢,~ Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con una cualguiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el dispositivo de guia del medio de trang
porte presenta unos primeros medios de guia para la conduccidr
recta del medio de transporte.

¢,~ Un digpositivo de transporte de tubos de acuer-
dq con la reivindicacidn 8, caracterizado porque los primeros
medios de gula presentan al menos un carril de guia para la
cinta, que se extiende por lo menos a lo largo de la zona par-
cial contigua a los husos de la via del medio de transporte,
realizado en forma de cinta de transporte.

102.~ Un dispositive de transporte de tubos de acuer
do con la reivindicacidn 9, caracterizado porque la cinta de
transporte sin fin se extiende a lo largo de la mdquina textil
en dos ramales superpuestos, paralelos, y porque como carriles
de gufa de la cinta estdn previstos un carril de guia superior
que se extiende a 1o largo del lado inferior de la zona par-

cial de la cinta de transporte situada en el ramal superior,
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y un carril de guia inferior, que se extiende a 1lo largo del
lado inferior de la zona parcial de la cinta de transporte
situada en el ramal inferior.

112,~ Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con las reivindicaciones 9 6 10, caracterizado porque el
carril de guia de la cinta presenta al menos una ranura lon-
gitudinal pasante para los porta-tubos.

129,- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,ca-
racterizado porque el dispositivo de guia del medio de trans-
porte presenta‘segundos zedios de gufa para la conduccidn rec-
ta de los porta-tubos y/o de los tubos enchufados sobre 10s pol
ta=~tubos.

132.- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con la reivindicacidén 12, caracterizado porque 1l0s segun-
dos medios de guia presentan al menos un carril de guia para
los tubos, que estd dotado de una ranura longlitudinal pasante,
que se extiende en la direccidn longitudinal de la cinta de
transporte y a través de la cual pueden pasar los porta-tubos,
posyendo el carril de guia para los tubos al menos una pis-
ta de deslizamiento para la conduccidn recta de los porta-tu-—
bos y/o de los tubos enchufados sobre los porta-tubos, y por-
que al menos un carril de guia para los tubos se extiende al
menos a lo largo de la via parcial contigua a los husos de la
via de la cinta de transporte.

142.- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con las reivindicaciones 11 8 13, caracterizado porque al
menos un carril de gufa de la cinta y/o un carril de guia de
los tubos, que eventualmente pueden ser idénticos, presentan

dos carriles parciales planos, rectangulares, dispuestos a
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cierta distancia el uno del otro pzara formar la ranura longi-
tudinal. _

152,- Un dispositivo de transporte de tubos de aéueg
do con una cualquiera de las reivindicaciones 9 - 11, ¥ 13 6
14, caracterizado porque el carril de guia pafa los tubos es-
t4 dispuesto por encima del carril de guia para la cinta, a

una distancia tal de éste, que dichos dos carriles forman un

canal de gufa para la conduccién de la cinta de transporte,

siendo la alturas de dicho canal de guia ligeramente superior
que el grueso de la cinta de transporte.

162 .- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con una cualquiera de las reivindicaciones 13 - 15, carac-
terizado porque el carril de guia p.ra los tubos presenta al
menos una pista de deslizamiento superior, que se extiende
paralelamente al plano de lé cinta de transporte.

172.- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con una cualquiera de las reivindicaciones 13 - 16, carac-
terizado porque el porta-tubos presenta al menos una superii-
cie de deslizamiento plana, gque sirve para la conduceidén rec-
ta del porta-tubos sobre la correspondiente pista de desliéa—
miento del carril de guia de los tubos.

18¢.- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer:
do con la reivindicacién 173 caracterizado porque en el porta-
tubos estd dispuesta 2l menos una superficie de deslizamiento,
que se extiende paralelamente al plano de la cinla de trans-
porte.

19¢.~ Un dispositivo de transporte de tubos de acuer:
do con la reivindicacidbn 17, caracterizado porque en el porta-
tubos estin previstas dos superficies de deglizamiento para-

lelas, dispuestas en lados opuestos, que sustancialmente son
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perpendiculares al plano de la cinta de transporte.

209.~ Un dispositivo de transporte de tubos de acuer-
do con una cualcuiera de las reivindicaciones 16 - 19, carac-
terizado porque el porta-tubos estd hecho de tal forma, que
un tubo enchufado sobre &1 se apoya con su base sobre la pis-
ta de deslizamiento superior del carril de guia para los tu-
bos.

212.- Un dispositivo de trahsporte de tubos de acuer-
do con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado porque el medio de transporte esta hecho en iorma
de cinta de transporte sin fin} conducida en vias superpues-
tas paralelas, presentando el dispositivo de guia de la cinta
de transporte una caja para la cinta, cuyo lado superior es-
tZ hecho en forma de carril de guia para los tubos, mientras
que su lado inferior, dotado de una ranura longitudinal pasan-
te que se extiende en la direccidn longitudinal de la cinta,
estd hecho en forma de carril inferior para la conduceidn de
la cinta de transporte sobre la via inferior.

22¢,- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer
do con una cualcuiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque como cinta de transporte estd prevista
una cinta metdlica, en especial una cinta'de acero.

232,- Un dispositivo de transporte de tubos de acuer
do con una cualguiera de las reivindicaciones 1 - 21, carac-—
terizado porque la cinta de transporte presenta una insercidn
textil embutida en un maferial'deformable eldsticamente, en
especial un material sintético, presentando la insercidn tex-
i1 preferentemente una pluralidad de hilos que discurren en
1inea recta, extendiéndose en la direccidn longitudinal de la

cinta, y que preferentemente consisten en poliéster.
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242,~- Un dispositivo de transporte de tubos.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompafian y para 1los

fines cue se han especificado.
Esta llemoria consta de veinticuatro hojas escritas

a mdguina por una sola cara.

Madrid,

P30/.
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