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_PATENTE INVENGION
por 20 afios

& favor de D.ALBERTO LAZARO JARQUE y D.EUSEBIO SALA OBRA-

DOR,ambos dé naoionalidad Esﬁaﬁola, residentes en Grano-
1llers (Barcelons) y domiciliados en la calle Traveseras nums
3p mmmmmmmmmmm e m e e m e m e oo
pors "FERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE LOSAS Y LOSE-
TAS PLASTICAS DE RECUBRIMIENTO DE SUELOS Y PAREDES" yweseem

MEMORTA DESCRIPTIVA

El recubrimiento de suelc;s ¥y paredes mediante
el uso de materiales distintos de los utilizados en la
congtruceidn propismente dicha se viene practicando desde
las més remotas antiglledades,ya pé.ra obtener une maeyor co-
mocidad ya,simplemen‘té, con finalidades estéticas y decora~
tivas.

Primitivamente se utilizaban pera el recubrimien-—
40 de suelos y paredes simplemente materisles de mayor ca-
lidaed o mejor agpecto labrados por medios puramente arite—
sanos y asi se emplesban las madera.s,la.é piedras y mérymo-
les natursles (de iguales o variados colores: de cuye com-
posicibn se origine el propiamente llamado "mogeico") ¥
ge pulian y a veces se recubrian con ceras y otros ﬁlili-

mentos tambien de origen mnatural.
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BEn fiempos ya mes cercancs y aln en nuestros dias se emf
plean tambien =~parse los fines indicados— las losas y lo~
gsetas de materiasles cerfmicos que consisten en mezclas de
silicatos naturales (generalmente de alfiminio) con bxidos
de metales muy diveréos,los cuales previe coceién ¥y puli-
do de sus superficies se emplean ya directamente o,blen se
las recubre de diversos vidrios,cristales o esmalbesyque
no gon mhs que productos obtenidos por coccibn hagte vitri-
ficacidén de 6xidos de plomo y otros metales,més o menos mez=
clados con colorantes diversos, generalmente inorghnicos.

' Tembien se hen utilizado y se utilizen todavia
plecas formadaes por moldeado de cementos‘fraguados 0 sea
de bro&uctos obtenidos por coceibn a elevadas temperaturas
de margas calcéreas o mezclas de arcillas y cales quse por
su facultad de fraguar posteriormente con adicibn de agua,
permiten la obtencibn de las losas y losetas deseadas oon
adicibn de uno o varios colorantes apropiados (durante el
fraguado) y pulido mefanico o fisico (grandes cambios de
temperatura) de sus superficies viates.

Ya més modernamente — de manéra general desde
mediedos del Siglo pasado, hasta éﬁocas my recientegw
se han empleado tambien otros materialés pars la finalidgd
de que veniﬁos ocupando, como las llamedas impropiamente
resinas sintéticas que no eran més que jabones de metales

distintos del plomo y de los alcalinos o alealino-térreos,

0 sea Que no son ya propismente jabones sino mas bien enw

plastos,engrudos y materiales moldeables y coloreableson
‘Seria interminable uns lista somera de la gren_

variedad de méteriales,simples o0 compusstos utilizados en

la fabricacibn de placas de recubrimiento y si hemos dado

lag anteriores referencias ha sido con la (nica finslidad
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de delimitar en algun modo el tipo de placas,losas 0 -
losetes a cuya fabricaeibn se contraen los perfecciona-
mientos de invencidn de los recurrentes y ouya descrip-
¢ibn,en lo que tienen de esencial,es el principal objeto
de bgota Memoria descriptiva y Declaracibén legale

La nueva invencibén se concreta & perfecciona-
mientos en la fabricacibn de placag de recubrimiento de
suelog 0 paredes,sean losas,baldosas o losetas y cuales—
quiera que Sean sus condiciones de ‘tamafio, dimensiones re—
lativas y perfiles en planta,obtenidas a base de alguno
0 algunos de los productos que se denominasn hoy dia eoon-
menifiesta impropiedad simpléaficative del lenguaje~ ima=-
teriales plésticos o,cuando més,materiales termoplésticos.
Es evidente que la mayorias de metales y une inmenss can-
tidad de compuestos tanto naturales como obtenidos por la
Industria,refinen ambasg cualidades: le plasticidad y el que
bsta se produzca a ftemperaturas superiores a lag del am-
biente. Pero,tambien es edidente,que se ha generalizado
tento le expresidn que hoy dia nadie se oconfunde cuando
g6 le habla de plésticos flexibles, de plésticos més o me-
nog duros,de plésticos coloreados y —en general- de "plés-

-

$icoaM,

-~

Dichos productos =-gl quapemos delimitarlos oon

alguna maydr precisibn~ son en realidad productos general-

To. mente de la llamada quimica del carbono,no hallados por

casualidad sino proyectados técnicamente con previsgibn
de sus cualidades e obtener y pertenecilentes en su mayo-
ria a los grupos resinicos de poliesteres y polidteres,

saturados 0 N0, como, P.es, Los vinilicos y ureténicos

75+ 0 =mejor- polivinilicos y poliuretanosg.

Gren nlmero de loa productos dichos son muy

aptos pare la obtencidn por moldeo ~a sus femperaturas
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caracteristicas de reblandecimiento o fusibn- de placas
destinadas al fin de que venimog tratando,ya que a sus
condiciones de vistosldad,resistencie,economia de obten=—
cibn y =oabado y facilidad de decoracién o coloreado,ya

que el mismo puede obtenerse generalmente con la mayoria

de colorentes conocidos tanto de los grupos quimicamente

del carbonoiaorilinas,anilinas,fluoresceinas,quinoleinas y
otros,como & los de composicidn llamada mineral que son ge-
nerglmente 6xidos de metales muy diversos y colores variados.

Nuestros perfecoionamientos se aplican a productos
del tipo ten é,mpliamente delimitado y nuestros métodog de fa-
bricacibn,acabado,coloreado, jaspeado y otros tratamientos son
cualesquiers de los hoy conocidos por la tecnologia del ramo.

Is finslidad que se ha perseguido al ldear los per—
i‘_eecionamiéntos que venimos describiendo ha sido solventar
la gren dificultad que se ofrece para logar une sino perfec-
ta, por lo menos aceptable,adherencia de las placas de los ma-
teriales indtocados & los materieles normales de la construceibn
como cales,maderas y cementos y obtener sin recurrir acogto-
sas opersociones de abrillantedo mecénico o quimico,de las su-
perficies vistas de las losas y losetas de que tratamos un
agradable aspecto.

Diche finalidad he sido plensmente conseguida con -
nuestros pérfeocionamientos que consisten esencislmente en
dotar a la superficie posterior de las placas que constituyen
el medio elegido para el recubrimiento final de suelos 0 pare-
des de la adicibn de materiales que por sus condiciones téo—
nicas y su manera de aplicacibn y disposicibn se adhieran por
oclusibn en la masa del material que constituye la placa ¥
asimismo en la mesa del material utilizado en la construccibn.

Como ejemplos de aplicacidn concreta de.lo dicho

podemos citar la oclusibén en el cuerpo de uns loseta de uns

-
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sspirel metélica de maners que la superficie posterior de
la place no exceds en més ni en menos a la mitad aproxime~
damente de las espiras,con 1o que la otra perte de las mis-
nas espires podré ser dispuesta ~fambien por oclusibne den-
tro de lg capa de cemento,cal u obros materiales de cons-
truceibn mientras se hallen en suficiente estado de blandu-
ra. Tembien se podréd utilizar en un segundo ejemplo de inw-
dustrializafién la oclusién —bbtenide por presidn adecuade~
de una oape de arema cuarzose finemente dividida y esparci-
da,la cuel quedard en gran parte unida por oclusibén mecfni-
ca al ouerpo de la placa y se uniri, tambien, de la misme ma-
nera y por igusles motivos a las superficles de cales 0 ce-
mentos a que deba fijarse. Se comprende que el ntmero de
ojemplos de realizacibn préetica podria ser précticamente
indefinido y deberi oonsiderarse siempre comprendido deniro
de los limites protegidos por la Patente que solicitamos
cualquier caso concreto dae quede claramente incluido en la
definicibn esencial dadea.

Tambien y seglin nuestros perfeccionamientos, se
logrard una gran brillantez y pulimento de la superficie
vista de la losa o loseta de recubrimiento,por deposliiar go-
bre la superficie exterma de las mismag -superficie que ha
de ser vista,una vez colocado el revestimiento~ en condi-
ciones de presidn, temperaturas y tratamiento précticamenig
normales,una fina capa de une regina de poliacrilato obte- _
nida & partir de un monbmero de los &cidos acrilico y meta-
orilico y los nitrilos correspondientes. _

Los mismos o parecidos resultados se obtendren si
partimos no de le resina indiceda,sino de sus sales,bsteres
y emidas, de menera que la aplicacibn de tal proceso deberé
considerarse comprendide dentro de loa limites de nuestra Pa-

tente.



EL monbmero que utilizamos preferentemente seré
el metaorilato de metilo de fofmule consistente en un car-
bono central & Jdos de cuyas valenclas se une un grupo CHp,

1450 & cuya valencie central superior se enlsza un grupo CH3 y
8 cuya vdenclia restante se fija un grupo COOGH3o

Procediendo de la menera indicada se obtiens un
recubrimiento exiterno de la placa:loge o loseta,por una fi-
na oaspa transparente de gran dureza,muy brillante ~con in-

1500 dices de refraccibn superiores a los de muchos cristales—
y de probada resistencia al roce, reyado y otros efectos
mecénicos & que tan frecuentemente quedan sometidos los
sueloé v log recubrimientos de paredes.

No alteraran la esencialidad de los perfecciona-

155. mientos desoritos aquellas variantes consistentes en simples
cambios de un producto por otro de efectos y calidades fisi-
cas y quimicas similares, como,por ejemplo,otros poiiaorila—
tosg, pequefias variantes en loa medios de obtencibn y aplica-—
cibn y, en general, cuentas circunstanciass no alteren,cen-

1606 hien o modifiquen fundementalmente las carecteristicas prin-
cipales dichas,

NOTA:

Egte Patente se carscteriza poxrs

18 ~ Perfecclonamientos en la fabricacibn de

165+ 1osas v losetas plésticas de recubrimiento de suelos y
paredes, que consisten esencialmente en dotar & le super-
ficie posterior de las placas que consgtituyen el medio
elegido para el recubrimiento final de suelos y paredes de

~ la adicifn de materiales que por sus condiciones técnicas

1700 y gu manera de aplicacibn y disposicibn se adhieran por
oclusibfn en la magse del material que congtituye la placa
¥y asimismo en ls mesa del material u%ilizado en la cons-

truccibne



28 « Perfeccionamientos en le fabricacién de losas y lo-
175,setas plésticas de recubrimiento de suelos y paredes, por
log gue se lograré une gran brillantez y pulimento de la
guperficie vista de la losa o loseta de recubrimiento,por
depositar sobre la superficie externa de las mismas —super—
ficie que ha de ser vista, una vez colocado el revestimiento-
180.0n condiciones de presibn,temperaturs y tratamiento préctica-
mente normales,una fina capa de una resina de poliacrilato
obtenida a partir de un monbmero de los &cidos acrilico y
meteerilico y los nitrilos correspondientes.
38 - Perfeccionamientos en la fabricacibn de losas
1850y losetag plégticas de recu’brimiex;to de suelos y paredes,
por los que el monimero que utilizaremos preferentemente se-
r4 el metacrilato de metilo de férmula consistente en un
carbono central a dos de cuyes valencias ge une un grupo
CHp, & cuye valencia central superior se enlaze un grupo
lQooGH3 ¥y & cuye valencia restente se fija un grupo COQCH3.
4% ~ WPERFEGOTONAMIENTOS EN LA FABRICACION IE TOSAS®
Y TOSETAS PLASTICAS DE RECUBRIMIENTO DE SUELOS Y PAREDES",
Todo tal y como queds descrito,reivindicado
en bsta memoria.

195, Conste bgta memoria de siete hojas foliadas es-

eritas a méquina por una sols de sus caras.

Madrid a 13 de diciembre 1966,

SEVIBE i Lot
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