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La presente invención se refiere a un método de eneas- - 

trar firmemente juntas de corredera entre dos elementos de superfi­

cie, de pequeño grueso, en hoja metálica, material plástico o simi­

lar, unidos entre sí por un carril de guía.

las juntas de corredera del tipo indicado se utilizan en 

muchos casos para la fabricación de oonductos de ventilación. Dadas 

las elevadas exigencias de hermeticidad, se hace necesario proveer 

la junta de corredera de una banda de cierre insertada en el carril 

de guía. Se ha revelado difioil, sin embargo, empujar el carril de 

guía sin deformar al mismo tiempo o destruir por completo la banda 

de cierre. Esta invención, que tiene por objeto eliminar por medios 

simples dicha deficiencia, se caracteriza por el hecho de que el ca­

rril de guía está provisto de un relleno que comprende una banda de 

espuma de plástico impregnada de una preparación de asfalto, o simi­

lar, y adaptada para ser oomprlmida hasta un grado importante, banda 

que inmediatamente antes de la unión de los elementos de superficie, 

es aplastada mediante presión contra la parte posterior del carril 

de guia.pr medio de una herramienta, provista, por ejemplo, de un 

rodillo, con lo que se aplica el carril antes de dejar expandir la 

espuma de plástico y de que readquiera su forma original, y rellenán­

dose así herméticamente el espacio existente entre diohos elementos 

de superficie y el carril de guía.

Un carril guiador adaptado para ser utilizado en llevar 

a efecto este método, se caracteriza por el hecho de que el dorso

25 .del carril está dotado de una acanaladura destinada a reoibir dicha 

banda de espuma de plástioo.

Describiremos a continuación la invención oon* mayor deta­

lle, con referencia al plano adjunto, en el que

la fig. 1 muestra el prensado de una banda de espuma de

30 plástico dentro de un carril de guía.
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la fig. 2 muestra una sección transversal de una junta 

que acaba de quedar terminada, y

la fig. 3 muestra una sección transversal de la misma 

junta tras la expansión de la banda de espuma de plástico en el espa­

cio que queda entre los elementos de superficie y el oarril de guia.

Con referenoia a los dibujos, diremos que 1 y 2 son dos 

elementos de superficie, delgados, con bordes plegados 1a y 2a. 3 de­

signa un carril de guía para unir dichos elementos de superficie.

En la forma de realización representada, el carril está dotado de 

una acanaladura 3a adaptada para recibir una banda de espuma de plás- 

tloo 4. 5 es una herramienta destinada a *-in.s exbar la banda de espuma 

de plástico dentro del carril de guía y para presionar la misma con­

tra dicha acanaladura del carril, con lo oual, la banda de espuma de 

plástioo adquiere la forma que puede verse en la fig. 2. En la 

fig. 3 se ha representado cómo asume la banda de espuma de plástico 

la forma señalada oon la referenoia 4b, con lo que esta banda de es­

puma de plástioo rellena herméticamente el espacio existente entre 

dichos elementos de superfioie 1 y 2 y el carril de guía 3.

Tanto el diseño del carril guiador como el de la herraj- 

mienta aplicada pueden modificarse en diferentes formas, sin apartar­

se por ello de la idea inventiva.

En resumen, la Patente de Invención que se'' solicita de­

berá recaer sobre las siguientes



REIVINDICACIONES

1. Un método para encastrar firmemente juntas entre 

dos elementos delgados de planoha metálica, plástico o material si­

milar, unidos por un carril de guia, caracterizado por el heoho de 

que el! carril de guía es provisto Lde un elemento de relleno que com­

prende una "banda de espuma de plástico impregnada de una preparación 

de asfalto o similar y que está adaptado para ser oomprimido hasta 

un grado notable, banda que inmediatamente antes de la unión de los 

elementos de superficie, es aplastada por presión contra el dorso del 

carril de guia por.medio de una herramienta provista, por ejemplo, 

de un rodillo, oon lo que se aplica el carril antes de que se permita 

a la espuma de plástico expandirse y readquirir su forma original, 

que rellenará así de modo hermético el espacio existente entre dichos 

elementos de superficie y el carril de guía.

*2. Un método según la reivindicación 1, caracterizado 

por el heoho de que el dorso del carril de guia está provisto de una 

acanaladura conformada para recibir dicha banda de espuma de plástico.

3. Se reivindioa por ultimo oomo objeto sobre el que ha 

de reoaer la Patente de Invención que se solicita "UN METODO PARA 

ENCASTRAR FIRMEMENTE JUNTAS ENTRE DOS ELEMENTOS DELGADOS DE PLANCHA 

METALICA, PLASTICO 0 MATERIAL SDIILAR"

Todo oonforme queda descrito en la presente memoria 

que oonsta de ouatro páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 13 diolembre 1$66 
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