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Ia preéente invencidn se refiere a un método de encas— -
trar firmemente juntas de corredera entre dos elementos de superfi-
cie, de pequefio grueso, en hoja metalica, material plistico o simi-
lar, unidog entre si por un carril de guia.

Ias juntas de corredera del tipo indicado sevutilizan en
muchos casos para la fabricécién de conductos de ventilacién; Dadas
las elevadas oxigencias de hemmeticidad, seo Hace necesario proveer
la junta de corredera de unz banda de cierre insertada en el caxril
de guia. Se ha revelado difidil, sin enbargo, empujar el carril de
guia sin deformar al mismo tiempo o destruir por completo la banda
de clerre. Egta invenciéﬁ, que tiéne por objéto eliminar por medios
_simples_dicha deficiencia, se caracteriza por el hecho de que el ca~-
rril de gula estd provisto‘de wn relleno que comprende una banda de
espuma de plédstico impregnada de una preparacidn de asfalto, o simi-
lar, y adaptada para ser comprimida hasta un grado iﬁportan%e, banda
que inmediatamente antes de la unidn de loz elementos de superficie,
os aplastada mediante prosidn contra la parte posterior del carril
de gula pr medio de wa herramienta, proviste, por ejemplo, de wun
rodillo, con lo que se aplica el ;arril antes de dejar expandir la
espuna ge'pléético y de que readquiera su forma original, y rellendn-
dose asi herméticamente o) espacio existente entie dichos ;1ementos
de superficie y el carril de guia. |

Qh carril gulador adaptado para ser utilizado en llevar
a efecto este método, se ocaracteriza poxr el hecho do que el dorso

,del carril estéd dbtado‘de una acanaladura desiinada a recibir dicha
banda de espuma de plistico.

Describiremos a continuacién la invencidn oon mayor deta-
"lie, con referencie al plano adjunio, en el que - .

la fig. 1 muestra el prensado de una banda deo ospuma de

’

pléstico dentro de un carril de guia.
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la fig. 2 muestra una seccidn transversal do wna junta o
que acaba de quedar terminada, ¥y .

la fig, 3 muestra una seccidén transversal de la misma
junta tras la expansidn de la banda de espuma de pléstico en el espa-
cilo qné queda entre los elementos de superficie y el carril de guia.

Con referencia a log dibujosg, diremos que 1 y 2 son dos
elementos de superficie, delgados, con bordes plegados 1a ¥y 23, 3 de=~
signe un carril de guls pera unir dichos elementos de superficie.
En la forma de realizacion représentada, ol carril esté dotado de
una acanaladura ag'adéptada para racibir una bande de espuma de plis—
ti00 4. 5 es una herramients destinada a -ims erbar la bands de espuma
de plastico dentro del carril de gula y para presionar la misma cone
tra dicha acanaladura dei carril, con 1o'oua1, la banda de espuma de
plastico adquiers la forma 4a que puede verse en la fig. 2. En la
fig. 3 se ha reprosentado cémo asume la banda de espuma-de plastico
la forma.seﬁaiqda oog la referencia 4b, con lo que esta banda de es—

puma de pléstico rellena herméticamente el espacio existente entre

- dichos elementos de superficie 1 y 2 y ol carril de guia 3.

Tanto el disefio del carril guiador como el de la herra-

mienta aplicada pueden modificarse en diferentes formas, sin apartar—

‘ge por ello de la idea inventiva.

BEn resumen, la Patente de Invencién que se:solicita de~

berd recaer sobre las siguientes

—-——
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RETVINDICACIONES ' -

1. Un método para encastrar firmemente Juntes er‘rbre
dos elementos ciel'gados de‘planoha metalica, pliastico o mat}a.:';-ial giw
milar, widos por un carril de gula, caracterizado por el hecho de
que el carril de guia es provisioide un elemento de relleno gue come ‘
prende una banda de espuma de p}éstico impregnada de una preparacidn
de asfalio o similar y que estd adaptado pars ser comprimido hasta
un grado notsble, banda que inmediatamente antes de la unidén de los

olementos de superficie, os aplastada por presidn gontra el dorso del

. carril de guia por.medio de una herramienta provista, por ejemplo,

de un rodillo, con lo que se aplica el oaﬁil antes de que se permita
a la espuma de plastico expandirse y readquirir su forme original,
que rellenaréd asi de modo hermético el espacio existente entre dichos
elementos de superficie ¥y el carril de guia.

) -2.7 Un método segin la reivindicacidn 1, caracterizado
por el hecho de qﬁe el dorso del carril de guia estd provisto de wna
aca:na.lad.ura. conformada pare recibir dicha banda de espuma de pldstico

. 3, Se reivindicean pc;r ultimo como objeto sobre el que ha
;le :ggg;;‘ la Patente de Invenciéx; que se solicita "UN METDDO PARA
ENGASTm FIRMEMENTE JUNTAS ENTRE DCS ELEMENTOS DELGADQS DE PLANCHA
il'EﬂAI}ICA,' PLASTICO O MATERIAL SINILAR"
. Todo oonforme queda deserito en la presente nemoris
que consta de oue;tro paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos,
' MNadrid, 13 diolembre 1966

. . BERNARDO UNGRIA
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