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nPerfeccionamientos en la construceidn de

mecanismos para invertir tapas de cierre

indebidamente colocadas"
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La presente invencidn se relaciona con un mecanlis
mo de alimentacidn y alineamiento de tapas, adaptado para
emplearse en conexidén con una miquina automdtica selladora
de recipientes o con cualquier otro mecanismo en el que las

5 tapas de clerre se disponen de manera uniforme. Mis parti-
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¢ularmente, la presente invencidn se relaciona con un
mecanismo destinado a invertir tapas de cierre indebi
damente colocadas y para situarlas en posicién adecua
da.

A fin de aplicar una tapa de cierre a un re-
cipiente para formar un envase sellado, las tapas de
cierrc son suministradas desde una fuente adecuada, tal
como una tolva, a una miquina selladora que aplica di-
chas tapas a los recipientecs para former un envase,

Las tapas de clerre son aplicadas sobre las
bocas de los recipientes y atornilladas o giradas so-
bre aguéllos o bien son prensadas sobre los mismos pa-
ra formar un envase,

En tales mdquinas selladoras, es imporiante
que las tapas de -cierre sean presentadas al mecanismo
sellador en posicibn adecuada, es decir con sus porcio
nes de cobertura orientadas hacia arriba, de manera que
puedan colocarse directamente sobre la boca del recipien
te. Si se presenta una tapa de cierre a wn recipiente en
posicidn invertida, es decir con la porcidn de cobertu—
re orientada hacia abajo, la tapa no podrd aplicarse al
remate de un recipiente y, a menos que sea detectado,
puede causar dafio a aquél o bien puede obstaculizar la
operacién de sellado,

Por consiguiente, es deseable que todas las ta
pas de cierre sean colocadas en su posicidn adecuada,
es decir con sus porclones de cobertura oricntadas hacia
arriba, antes de gue sean presentadas al mecanismo sella
dor de la mdquina, a fin de permitir la aplicacién de ta

les tapas directamente al recipiente.
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' Las tapas de clerre se almacenan ordinariamen-—
te en tolvas y son suministradas mediante una pendiente
0 resbaladera al mecanismo scllador wna a una. Algunas
de las tapas de cierre son suministradas desde la tolva
en posicidn adecuada, es decir con sus porciones de co-—
bertura orientadas hacia arriba. S1 ocurre esto, las ta
pas son suministradas directamente al mecanismo cellador,
Sin embargo, si se suministra une tapa de cierre desde
la tolva cuando no se encuentra en posicidn adecuada, es
decir con su porcidn de cobertura orientada hacia abajo,
entonces la tapa indebidamente colocads habra de ser in-
vertida por un adecuado mecanismo inversor para colocar-—
la en su posicidn adecvada antes de suministrarse a la
maquina selladora,

Se han creado y usado durante muchos afios una
serie de tales mecanismos inversores., Sin embargo, mu-
chos de estos dispositivos son complejos ¥ requieren una
serie de piezas méviles, Otros dispositivos detectores
simplemente devuelven lasg tapas de cierre indebidamente
colocadas de nuevo a la tolva, Esto es inconveniente por
que sc¢ interrumpe la continuidad de la operacidn de se-
1llado, con la consiguiente pérdida de ticmpo, Una seriec
de otros dispositivos inversores actualmentc en uso no
Tunclonan con la velocidad necesaria pars los actuales
planes de produccidn.

ILa presente invencidn tiene como uno de sus ob
Jetos el proporcionar un perfeccionado mecanismo alineg
dor de tapas, que invierta automdticamente tapas de cie-

d

rre indebidamente colocadas y las disponza en la posicién

adecuada.



5.

10,

15.

20,

25,

30..

Otro objeto es la provisidn de un perfecciona-
do mecanismo inversor que invierta tapas de cierre inde
bldamente colocadas, sin interrupcidn y a velocidades
incrementadas,

Otro objeto es proporcionar un perfeccionado
mecenismo inversor ¢ue sea sencillo de utilizar ¥y mente
ner y de construccidén econdmica.

Otros objetos de la invencién resultsrdn eviden
tes mediante la comprensidn de la versién ilustrativa,
gue seguldamente se describiré o que se indicard en las
adjuntas reivindicaciones, y los expertos en el arte idea
rén diversss ventajas a las que no se hace referencia
aqui, tras la puesta en prictica de la invencidn.

Se ha elegzido una preferida versidn de la inven
cidn a efectos ilustrativos y descriptivos, cuys versidn
se muestra en los dibujos adjuntos que forman parte de
la descripeidn y en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta del mecanis-—
mo inversor de la presente invencidn.

La figura 2 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de la linea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es un detalle que muestra el medio
degstinado a determinar si una tapa de cierre estd o no
debidamentc colocada,

La figura 4 es una vista en planta de una de las
levas inversoras usadas en relacidn con la presente inven
cibn; y

La figura 5 es una vista en perspectiva que mies
tra el mecanismo inversor de la presente invencidn en fun

clonamiento.
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Con referencia al dibujo, una tapa de cierre
1, que ha de suministrarse a una miquina selladora (no
mostrada), comprende una porcidn de cobertura 2 y una
porcidn de falddén 3. Ia porcidn de falddén 3 puede es-
tar provista de las habituales orejas de cierre 4 5 de
algin otro medio de cierre adecuado, nara nermitir la
aplicacidn de la tapa de cierre 1 a un recipiente (no
mostrado) mediante una mdguina selladora (no mostrada).
La porcidn de cobertura 2 presenta una superficie inter
na 5 y una superficie externa 6. Tales tapas de cierre
estén provistas tanbién de medios selladores, tales co-
mo juntas selladoras y similares, que, a efectos de cla
ridad, no se han mostrado en los dibujos.

Las tapas de cierre 1 (figura 1) son suminis-
tradas una a una desde una tolva 10 a una mdquina sella
dora (no mostrada) por medio de una resbaladera 1l. Ia
resbaladera 11 puede ser de cualquier configuracidén ge-
neral y ordinariamente estd provista de una via de guia
12, a lo largo de la cual se desplazan las tapas de cie
rre 1.

Las tapas de clerre 1 gon suministradas a la
resbaladera 11 debidamente colocadas como se muestra con
trazado continuo cn la fisura 2, en cuya posicidn la
porcidn de cobertura 2 se orienta hacia arriba, o inde-
bidamente colocadas, como se muestra con trazado dis-
continio en la figura 2, en cuya posicidn las porcio-
nes de cobertura 2 se orientasn hacia abajo.

En su camino hacia la mdquina selladora, las
tapas de cierre 1 pasan a través de un tinel inversor

20 nmontado alrededor de la resbaladera 11, que estd
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‘adaptado para invertir las tavas de cierre indebidamen-—

te colocadas, §1 +inel inversor incluye un var de levas
inversores 21y 22, que estan especialmonte configura-—
das y colocadas de manera que actien sobre las tayas
de cierre indebidamente colocadas y las inviertan,dis-—
poniéndolas en posicidn adecuada.

Ia resbaladera 12 (figura 2) tiene un fon-
do 13 parcialmente abierto, que permite la inclinacidn
de las tapas 1 indebidamente colocadas y su colocacidn
bajo la influencia de las levas inversores 21 y 22.

Una rueda estrellada 23 provista de brazos
espaciados 24 formendo cavidades 25, se sitda junto al
tinel inversor 20 y es puesta en rotacidén en un plano
sustancialitente paralelo a la via de gufa 12 con energia
procedente de las tapas de cierre 1 gue vienende la tol
va 10, Los brazos 24 entran en ¢l tinel inversor 20 a
través de la abertura 26 (figura 5), oxistente en el
mismo y barren la via de sufa 12 colocando a las tapas
de cierre 1 en las cavidades 25 y centrando asi a aque-
llas respecto a un par de molinetes detectores 28-j 29,

Los molinetes detectores 28 y 29 son ambos
puestos en rotacidn por el accionamiento 27 en sincro-
nizacidn con la rueds estrellada 23 a través de los dr-
boles 30 y 31 y del mccanismo de engranajc 32,33,34 v
35 (figura 2). EL plano de rotacidn de los molinetes de-
tectores 28 y 29 es sustancialrente perpendicular a la
resbaladera 12. Los molinetes 28 y 29 presentan una
serie de dedos 28a, 20b,28c¢,28d4 y 29a,29b,29¢,20d,res~
vectivaizente. Los molinetes detectores 28 y 29 son accio

naGos en sincronizacidén reciproca y con relacidn a la
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rueda estrellada 23, de manera que cuando, por ejemplo,el
dedo 28a del molinete inferior 28 se encuentra en su posi

cién méds elevada y el dedo 29a del molinete superior 29

esta en su posicidn més baja, como se muestra en la figu- -

ra 3, la rueda estrellade 23, que funciona sincroniéada—
mente con los molinetes 28 y 29, situa adecuadamente a la
tapa de cierre 1 entre los dedos 28z y 29a. Los molinetes
28 y 29 giran a lo largo de planos sustancialmente perpen
diculares a la resbaladera 12 y, como se muestra en la fi
gura 2, los molinetes 28 y 29 se superponen entre si lige
ramente,

Los dedos de los molinetes 28 y 29 se extien
den hasta el tdnel inversor 20 a través de las ranuras
36 y 37, respectivamente, y los dedos del molinete infe-
rior 28 se extienden hasta la resbaladera 12 a través
de las ranuras 38 de la misma. Los molinetes 28 y 29 es-
t4n colocados de tal masnera uno respecto al otro que,
dentro del timel 20, los planos tangentes a las trayecto
rias circulares descritas por los exiremos de los dedos
estdn s8lo ligeramente espaciados entre si. En otras
palabras, cuando los dedos 28a y 29a se encuentran en
las posiciones mostradas en las figuras 2 y 3, los ex=-
tremos de los dedos citados se hallan en planos espaciga-
dos entre si por una ligeras distencia. En la versién
particvlar mostrada en los dibujos, esta distancia es
aproximademente igual al espesor de la porcién de co-
bertura 2. Por consiguiente, en la posicidn de los dedos
28a y 29a mostrads en las figuras 2 y 3, el dedo 28a
estd casi en contacto econ la superficie interna 5 de
la porcién de cobertura 2 y el dedo 29a estéd casi en con

tacto con la superficie exterior 6 de la porcidn de co-
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‘bertura 2. Se comprenderd que este espaciamiento

de los dedos 28a y 29a puede variar sin apartarse de -
la presente invencidn.

Con esta estructura, cada tapa de cierre
1 es desplazade a través del tinel inversor 20 y al
entrar en cl mismo las cavidades 25 de la rueda es-
trellada 23 colocan a cada tana entre los molinetes
28 y 29. Si se suministra una tapa de cierre debida~
nente colocada, como se muestra con trazado continuo -
en la figura 2, al tinel inversor 20, el dedo infe-

rior 29a del molinete superior 29 pasa sobre la su-

- perficie exterior 6 de la porcidén dc cobertura 2 de

la misme en relacidn estrechamente adyacente con ella
¥y el dedo superior 28a del molinete inferior 28 pasa
dentro del espacio interno de la tapa de cierre 1 y
por debajo de la superficie intcrna 5 de la porecidn
de coberturs 2 en relacidn estrechamente adyacente
con ella. La tapa de cierre 1 no es por consigzuiente
afectada por los dedos de los molinetes 28 y 29 y se
desplazard hasta la maquina selladora. Sin enbargo,
los dedos de los molinetes 28 y 29 impedirsn que las
tapas de cierre debidamente colocadas sean inclina-
das por la fuerza de la gravedad.

Sin embargo, si la tapa de cierre 1 estd in-
debidamente colocada, es decir con su poreidn de co-
bertura orientada hacia abajo, como se muestra con
trazado discontinuo en la figura 2, el dedo 28a del
molinete inferior 28 golpea la superficie exterior 6
de la porcién de cobertura 2 y cleva a la tapa de

cierre inelindndola, como se muestra con trazado dis—
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continuo en las figuras 2 y 5. Cuando se inclina, la
tapa de cierre 1 quedard bajo la influencia de las su-
perficies de leva 21 y 22, gue actlan sobre dicha tapa
inclinada a fin & invertirla a su posicidn adecuada,
al desplazarse la misma a través del tinel inversor 20,

Se verd por consigzuiente que la presente
invencidn proporciona un perfeccionado mecanismo inver—
sor que elimina el uso de un mecanismo pars devolver
las tapas a la tolva y que invierte a las tavas de cie-
rre indebidamente colocadas a una mayor velocidad,com~
patible con las actuales miquinas selladoras de funcio-
naniento a elevadas velocidades, Se verd adewds que
la vresente invencidn puede utilizarse con tasas de cie-
rrc tanto no magnéticas como maznéticas.

Como se comprenderd puede efectuarse varios
canbios en la forma, construceidn y disponicidn de las
partes de la invencidn, sin apartarse del espiritu y
tnbito de la misma y sin sacrificar ninguna de sus ven—
tajas, entendiéndose que todo lo agui contenido ha de
interpretarse como ilugtrativo y no en un sentido limi-
tativo, )

-~-TOTA -

Descrita suficientementc la naturaleza del
invento asl cowo la wanera de realizarlo en la prdetica,
debe hacerse constar que las dilsposiclones anteriormen—
te indicadas son suscentibles de modificaciones de de-
talle en cuanto no alteren su principio fundamental.Tam—
bién sc hacc constar que el invento corresvondec a una
solicitud de patente presentada en Norteamerica Ser

534.263 de 12 de enero de 1966,acogiéndose por lo tanto



De

10.

15.

20.

25,

30.

- 10 -

a los beneficios que conceden los Convenios Intarna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la escnaia
del referido invento y por 1o que se golicita Fatente
de Invencidn por veinte afios on Bspafia sobroe:"FIRPE-
CCIONAMIETN®OS FE LA COHSTRUCCION DI ZHCAITISNOS PARA
TUVIRTIR TAPAS DE CIWRRE THDEBIDAWETE COLOCADAS",ca-
ractorizdndose por lo sizulente:

1.- Perfeccionamientos en la construccidn
de mecanisnos para invertir tapas de cierre indebida-
mente colocadas, caracterizados norque incluyen un par
de molinetes giratorios, cada uno de los cuales dispo=-
ne de dedos que funcionan sincronizadamente entre si,
medios wmara desplazar tapazs de cierre entre dichos de-
dos, en virtud de lo cual las tapss debldamente colo-
cadas no pueden secr inclinadas por dichos dedos, los
cvales se adaptan para inclinar tapas de clerre inde-
bidamente colocadas, y un dispositivo inversor adyacen—
te a los citados dedos, adaptado vara actuar sobre las
referidas tapas de clerre inclinadas nara invertirlas.

2.- Perfeccionamientos segimn ia rcivindica-
cién 1, caracterizados porque dichos molinetes se es-
pacian entre si verivicalmente.

3.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 2, caracterizados porgue dichos dispositivo in-
versor comprende unas levas adantadas bara actuar so-
bre las referidas tapas de clerre inclinadas.

4,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 2, caracherizados porque dichas levas inverso-
ras se colocan dentro de un tinel inversor que se dis-

yone en la trayectoria de dichas tapas de cierre.
po1 ¥
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) 5.-PErfeccionamientos segin la reivindica-

cidn 2, caracterizados porque se situa una ruedsa es-—
trellada junto a dichos molinetes, siendo esta rueda .
giratoria en un plano sustancialmente perpendicular al
plano de rotacidn de tales molinetes, presentando esta
rueds estrellada unas cavidades adaptadas para recibir
¥y colocar tapas de cierre entre dichos molinetes,

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
5, caracterizados porgque los referidos molinetes y la
citada rueda estrellada girar sincronicadamente.

7.= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porgue dichos molinetes se adaptan pa
ra girar en planos sustancialmente perpendiculares a
1z trayectbria de desplazamiento de dichas tapas de cie
rre,

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2, caracterlzados vorque los planos de dichos molinetes
se disponen desviados entre si.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porque los dedos de Llos molinetes se
desplazan en trayectoriao tangentes a planos eup301ados
entre sf en el punto de mdxima aproximacidn entre los
dedos,

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
9y caracterizados porque el espacio entre los planos es
ustanclalmente igual al espesor de la poreidn de cober
tura de una tapa de cierre que pasa cntre los dedos.

1l.- Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes anteriores, caracterizados porgue se incluyen un par

de medios inclinadores, que se adaptan para funcionar sin
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¢ronizadamente entre si, medios para desplazar tapas
de cierre entre dichos medios inclinadores, en virtud
de los cuales las tapas de cierre debidamente colocadas
no pueden ser inclinadas por los citados medios inclina
5e dores, los cuales se adaptan pars inclinar tapas de cie
rre indebidamente colocadas, y medios inversores adya-
centes a los citados medios inclinadores, que se adap~
tan para actuar sobre las rcferidas tapas de cierre in-
clinadas e invertirlas,

10. 12.- "Perfeccionamientos en la comstruccidn de
mecanismos para invertir tapas de cierre indebidamenté
colocadas", tal y como queda substancialmente deserito
en la presente memoria y en los dibujos adjuntos,

Espa-memoria consta de doce hojas escritas a

15, midquina por sola cara. e D
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