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Este invento se refiere a métodos de fabricacién de vi-
drio plano sobre umn baﬁg en fusidn fluyen&o el vidrio.en estado fun=—
dido sobre el balio y a%anzando el vidrio a lo largo del baiia hasta
que es enfriado suficientemente para ser sacado sin daflos desde la
superficie del baflo, Deseablemente, el bafio de melal en fusién es
un bafio de estafio en fusién o de una aleacién de estafioc en fusidn
con un peso especifico super}or al del vidrio y en la que predomina
el estaﬂo.y, preferiblemente, el bafio estd constiéuido de forma gque
tenga todas las caracterfsticas descritas en la Patente Espafiola n?
218,782,

Fn ls Patente Espafiola n? 241,875, sé expone un método
de verter el vidrio a una razén controlade sobre el bafle para esta-
blecer en el extremo de entrada una caﬁa de vidrio en fusidn de cu—
ya capa, bajo la influencia de las fuerzas de la gravedad y de la
tensidn supérficial, se desarrolla en el befio un cuerpo flotante de .
vidrio en forma de cinta seglin el vidrio es avanzado a lo largo del
bafio hacia el extremo de salida. .

Existen dos fuerzas principales que actdan para avanzar
el vidrio; la energfa cinética en el vidrio que se dirige sobre el .
bafio por la operacidn vertedora y el arrastre del vidrio que se ori-
gina en la fuerza de traccién aplicadas al vidrio’que penetra en ei
horno continuo de recodide tras su deécarga desde el extrémp de sa-
lida del bafio, _ '

Se ha propuesto calentar las paredes laterales de un
vertedero para compensar la pérdida de calor experimentada por los
mdrgenes del vidrio que'fluye en contacto con las paredes lateraleé
y conseguir wa uniformidad de temperatura del vidrio que deja el
vertédero, pero al fluir descendiendo por el vertedero, debide al
vidrio que humedece las paredesrluterales, existe una resistencia

friccional al flujo en lés mérgenes y umne itendencia a orear un mayor
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espesor en los bordes de la capa de vidrio establecida en el bailo

por el vidrio vertido que el espesor que exisie en la zona media

de la capa.

El prinecipal objeto de éste invento es obtener un me=-

jor control del cuerpo (o sea, espesor) y una mejor planeidad en el

vidrio que sale del bailo para satisfacer las exigencias de los con-
sumidores en la industria, * -

De acuerdo con el presente invento, los bordes mds grue
son igualados o sustancialmente igualados con lo que se controla la
configuracién de la seccién transversal de la cinta de vidrio conte-
niendo el vidrio que llega sobre el bafio durante el periodo inicial
de su avance a una élevada temperatura, por ejemple de’ 1030~10002C,
cuando el-mismo ha llegado a quedar soportado sobr? la superficie
plana del bafio en fusién como una operacién precedente al estableci-
miento de la capa sobre el baho, con lo que el vidrio en la capa
fluye lateralmente hasta el lfmite de su flujo libre desarrollando~
se en una cinta de vidrio de espesor uniforme.

En la realizacién del invento se facilitan unas‘pare—
des limitadoras que se extienden a lo largo del bafio en fusién en
una distancia de aproximadamente 2,5 piés (76 em.) como prolongacio-
nes lateralmente espaciadas de las paredes laterales del vertedero,
de forma que el vidrio en fusién que deja el borde del vertedero
queda contenido sobre el bafioc entre las caras opuestas de las pare-
des limitadoras durante un periodo suficiente y a la elevada tempe-
ratura del bafio y el espacio de cabeza, para facilitar qué el vidrio
adopte la planeidad del bafio y pare permitir que cualquier irregula-
ridad en la superficie sea igualada mediante el flujo bajo la in-
fluencia de la gravedad antes de que la misma penetre en la capa,

Se permite que el vidrio de la capa fluyarlatéralmen-

te & la elevada temperatura existente en el extremo de entrada del

08
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.bafio; obteniendose asi una escasa viscosidad en la capa que asegura

le planeidad de la capa sobre el baflo.

Por lo enterior se apreciard que las paredes limitado-
ras son preferibleﬁente paralelas o pueden estaf ligeramente aboci—
nadas, por ejemplo en un dngulo de aproximadamente B2, y que se man;
tiene entre el vertedero y el comienzo de 1a'capa que Se mueve late—
ralmente un cuerpo uniforme de vidrio en fusién, cuyo vidrio termi-
camente acondicionado es entfegudo a lo capa desde la que, a su vesz,
se desarrolla una cinta de vidrio del cuerpo requerido,

El cuerpo wniforme en fusién es soﬁortado sobre una
seccién del bafio en fusién delimitada.tambien entre las paredes, cu-
yos paredes ofrecen una resistencie friccional al cuerpo de vidrio
que se mueve con relacién al bafio y decelera su avance mientras se
obtiene la requerida condicién hnifoyme por el asentamiento del vi-
drio sobre el Bailo,

As{, en cualquier seccién vertical transversal tomada
a través del vidrio en-fusién contenido entre las paredes limitado-—
ras cerca dé los extremos de aquellas p&rédes lejos del vbrtqdero,
existe de lado & lado un espesor susiencialmente uniforme v la Eapa
comenzada donde un espesor uniforme Qe ha impuesto sobre el vidrio
y el volidmen suministirade a la capa es simétrico a los lados de la
1{nea media de la capa en la direccién del avance'a lo largo del ba=
fio y penetra en la capa a una velocidad uniforme.

Ademds se obtiene la homogeneidad térmica en el cuer—
po de vidrio contehido durante su permenencio entre las paredes li-
mitadoras, de forma que el vidrio que penetra en la capa estd a una

temperatura uniforme (o sustancialmente uniforme) y puede mantener-—

~ se en tal condicién térmica segfn es avanzado a lo large del bailo.

Los experimentos han mostrado que cuanto mfs largas son las paredes

limitadoras mayor es la amplitud del flujo lateral sin obstdculos
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del vidrio en fusién y nds ancha .es la cinta desarrollada de la ca—
pa de vidrio en fusidn, presumiblemente Qébido a la mayor conserve-
¢ién del calor en el vidrio entre las paredes limitedoras a causa

de su mds prolongada permanencia, Las paredes limitadoras pueden ser
calentadas a fin de ayudar a la cqnserv&cidn del calor en el cuerpo
encerrado de vidrio en fusidn,

Alimentando'cdmo se ha descrito anteriormente el vidrio
acondicionado a la capa, puede obtenerse un mejor controirdel cuexr—
po que el que antes se obtenfa y las estrigtas tolerancias:que los
clientes regquieren periodicameﬁte son conseguidas en el espesor de
le cinta definitive sacada del baiio,

El control del cuerpe procede del arrastre derivade
de los rodillos de traccién del horno contfnuo de recocide transmi-
tido de nuevo a les paredes limitadores y el presente invento com-
prende la limitacién de dicho flujo lateral hacia afuera mediante
superficies humectables por el vidrie segtn comienza el flujo late~
ral para facilitar que cumlquier exceso de espesor en las mdrgenes
de la capa Ssea reducido y esparcido en una mayor anchure marginal
del vidrio mediante el esfuerzo de traccién aplicado que actda so~
bre el vidrio en fusidn.de la capa, y enfriar suficientemente el vi-
drio en forma de cinta para permitir qué sea sacado del bafio por me=
dios mecdnicos y sin daiios,

El flujo lateral 1imi£ado aqui referido, es una opera-—
¢ién inmediatamente precedente para permitie que el vidrio de la ca=-
pa fluya lateralmente sin obstdculos, es decir, sin oposicién por
cualquier obstruccién fisica.

Generalmente de acuerdo con tal aspecto, el presente
invente facilita, en la fabricacién del vidrio plano en forma de cin-—
ta durante cuya fabricacidn el vidrio en fusién es avanzado a lo lar-

go de un bafio de metal en fusién y sacado del mismo en forma de cin-
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_ controlada, permitir que diche vidrio en fusién se extienda lateral-

-zo de traccién aplicado, y permitir despues que el vidrio en fusidén

ta bajo la influencia de uwn esfuerzo de traccién aplicado, la opera—
c¢ién de controlar la configuracién de la éeccidq transversal de la

cinta de vidrio entregendo al baflo el vidrio en fusidn a una razén

mente en una amplitud contrelada mediante superficies abocinadas de
un material humectable por el vidrio y dispuestas en un dngulo se-

leccionado para facilitar unb reaccién marginal controlada al esfuer—

fluya lateralmente hacia fuera sin obstdculﬁs hasta el lfmite de su
flﬁjo libre para establecer una capa de midrio en fusién sobre el
bafio y desarrollar de dicha capa una cinta de vidrio con una confi-
guracién deseada de seccidn transversai.

El igvento compremde tambien unaparate para utilizar
en la fabricacidn de vidrio plano en forma de éinta, que incluye una
estructura alargade de depésito quencontiene un bafio de metal en fu—
sién, un vertedero que se extiende sobre un extremo de la estructura

depdsito para verter el vidrio fundido sobre el bafio & une razén con-

tfolada, de forma que el vidrio en fusién avance sobre el bailo, regu-|

ladores tdrmicos para acendicionar el widrio segin el mismo es avan—
zado para asegurar que se establece una capa de vidrio fundido sobre
el bafie ¥ que se desarrolla un cuerpo flotante que avanza en forma

de cinta de dicha capa permitiendo que la mencionada capa de vidg}o
en fusién fluya lateralmente sin obstdculoshaste el limite de sy flu-
jo libre bajo la influencia de la gravedad y de la tensidn superfi-
cial, enfriando despues el vidrio para descargarle dql bafio por me—
dio de la aplicacién de un esfuerzovdg traécidnra la cinta, caracteri-
zandose por unas paredes limitadoras que se extienden en él interior
del baflo como prolongdciones lateralmente espaciadas de las paredes
laterales del vertedero, con lo que el vidrio en fusién que sale del

borde del vertedero queda contenido en el bailio entre las caras'opués-

ie
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 formemente el arrastre dekde el horne contfnuo a través de los ndrgen

. gsobre el bafio y limitan el inicial flujo lateral hacia fuera del vi-

-

tas de las paredes limitadoras segin es avanzado el vidrio & lo lar-
go del bailo, Preferiblemente, las paredes limitadoras son paralelas

pero pueden estar ligeramente abocinades,

El vidrio de la capa se encuentra a una elevada tem-
perature uniforme, aproximadamerite de 10002C., que es entregado des-
de el cuerpo de vidrio contenido en el extremo de entrada del baifio
durante el antes mencionado periodo de perﬁnnencia, y el vidrio Acon-
dicionadb penetra en la capa & una.velocidad lineal uwniforme, En la
aplicacién del esfuerze de traccién a la capa desde el hormo cont{nuo
de recocido, el esfuerzo es aplicado al vidrio que avanza en la direc

cién del arrastre y de temperatura uniforme., Para distribuir mds uni-

del vidrio que se mueve lateralmente bajo la influencia de la ten—~
sién superficial y de la gravedad, las prolongaciones divergentes son

facilitades a las paredes limitadores, cuyas prolongaciones flotan

drio en fusién,

. Preferiblemente, dichas prolongaciones divergentes
tienen superficies plenas y para permitir el ajuste de la divergen—
cia de las prolongaciones en relacién con las paredes limitadoras,
estan pivotadas a los extremos de salida de las paredes limitadoras,
Las prolongaciones.estan ajustadas para detener el pngreaivnmente
incrementado flujo lateral del vidrie que avanza y para de jar despues
ol vidrio libre de fluir lateralmente sin obstdculos hasta el 1fmite
de su flujo libre bajo la influencia de la grevedad y de la tensién
superficial, y del errastre desde el horno cont{nuo,

Asf se obtiene la planeidad en la zona delentera de
la capa, .
Creando la caps desde un cuerpo de vidrio en fusidén

de espesor relativamente mayor que el de la capa, la superficie jin-

331
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- tre las prolongaciones y relativamente a las mismas, es decir, lon-

. puede fluir lateralmente sin obstdculos hasta el limite de su flujo

. ¢ién proporcionande a las prolongaciones unas superficies né humee~ .

~ la planeidad del vidrie, los mérgenes del vidrie reaccionan al arras—

. )
ferior de la capa es plana, habiendose formado bajo una carge hi-

drdulica que corresponds a la profundidad del vidrio entre les pa-—
redes limitadoras, en ﬁanto que el periodo de permnnencig asegura
un asentamiento sobre la.superficie plana del baifie,

La longitud de las-prolongaciones planas inclinadas a
la direccién general del flujo preferiblemente es del drden de tres
piés (91,4 centimetros), cushdo se ajustan en un dngule de aproxima~-
damente 252, a las paredes limitadoras para facilitar que les bor—
des de la capa hagan un contacto suficientemente extendido con las

prolongaciones flotentes seglin el vidrio se mueve lateralmente en-

gitudinelmente al bafio, )

Diche longitud de las prolongaciones flotantes permite
una mayor fuerza de reaccién a leo largo de los mdrgenes del vidrio
para el arrastre desde el horne continuo Y, una modificacién unifor—
me del espesor de la capa segin la misma es avanzada durante el pro-
gresivamente incrementado flujo lateral entre las prolongaciones di-

vergentes hasta que la capa que he quedado libre de la prolongacién

libre bajo le influencia de la tensién superficial y de la gravedad
y desde el arrasbre del horne continuo,

El vidrio en fusién puede ser liberado de la prolonga-

tables, al menos-en el extremo libre de las prolongaciones,
Se apreciard que segdin surge le capa de entre las pro=
longaciones flotantes y queda expuesta a la influencia de las fuer—

zas de la tensién superficial y de le gravedad, hecho que asegura

tre desde el horno continue y son reducides en si mismos por el a=

rrastre para producir une capa de espesor sustancialmente uniforme.
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Al nmds largo contacto de las zonas marginales del vi-
drio con las prolongaciones mayor es la enchura de los mdrgenes de
la capa de vidrio en qué existe una reaccién positive al arrastre
desde el horno continuo., En consecuencia, ajustando la longitud ¥y
la divergencia de las prolongaciones, se regula la disminucidn mar—

oinal y el desarrollo del cuerpo flotante de vidrio en fusién se

efectda bajo condiciones gue nivelan los bordes de la cape,

_ Alternativamente, y preferiblemente, las prolongacio—
nes pueden recibir una mayor loﬁgitud, de forma que la reaccibn de-
seada al afrastre se obtiene sin alterar la primitiva divergencia
de las prolongaciones,

' Habiendose congeguido un Qdelgazamiento deseado del
vidrio de la capa por le traccién desde el horno continuo de recodi~-
do, pucden emplearse los rodillos de canto sobre la cintae de vidrio

desarrollada de la cdapa actuando sobre la superficie superior del

- vidrio, facilitandose por el bafio la fuerze vertical de reaccién

para mantener la anchura del vidrio en forma de cinta segin la mis-
me avanza a lo largo del baflo, Dichos rodilles se exponen en la Figu-

re 8 de la antes mencionada Patente anterior. Sin embarpgo, pueden

" emplearse unos pares de rodillos cooperantes en cadn canto del vi-

drio en forma de cinte para mantener la enchura y pars ayudar al

avence del vidrio sobre el baflo hestael extremo de salida del mis—

mo.

‘A fin de que el invento pueda comprenderse més facil-
mente se describird akora, como ejemplo, una realizacién preferida
del mismo con referencia a los adjuntos dibujos esquemdticos,

En los dibujos:

La Figura 1 es un alzado en seccién del aparato de
acuerdo con el invento, que comprerde una estructura de depdsito

que comprende un bafio de metal en fusién, una estructura de cubier—
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to sobre la éstructura de depdsito y un aparato para entregar el vi-
drio en fusién & una razén controlada sobre la superficie del baflo,

' e PFigure 2 es wna pianta del aparato de acuerdo con

1 Figura 1, con las partes superiores retiradas para mostrar la dis—
posicidn de las baredes limitadoras en la estructura de depdsito,

Le Figura 3 es una seccién sobre la linea III-IIX de
la Figura 2, s

Le Figura 4.es una seccién sobre la lfnea IV-IV de la
Figura 2. )

En los dibujos, las cifras de referencia iguales desig-
nan. las partes iguales o similares,

Con referencia a los dibujos, emn 1 se indica un ante-
crisol de un.horno continuo de fusién de vidrio, en 2 una compuerta
reguladora y en 3 un vertedero, El vertedero (3) comprende un borde
(4) y paredes laterales (B) que con el borde forman un vertedero de
seccidn transversal generalmente rectangular. Sobre el vertedero (3)
se monta una cubierta de forma bien conocida.

El vertedero (3) que se acaba de describir estd dis-
puesto sobre un extremo de una estructura de -depdsito que contiene
un bafio (6) de metal en £u516n, por ¢jemplo de estalio en fusién o de
una aleacidn de estafio en fusién con un peso especifico mayor que el
peso espec£f1co del vidrio en fusidn y en cuya aleacldn predomina el
estafio, E1 depésito comprende un piso (7), paredes laterales (8) y
paredes de extremo (9). Las paredes laterales (8) y les paredes delex~
tremo (9) formon parte integrante entre sf y con el piso (7), El1 ni=
vel de la superficie del hafio (6) de metal en fusién estd indicado
en 10, |

La estructura de depdésito sopoeria uma estrﬁctura de cu~—
bierta que se biende sobre el bafio y que incluye un techo (11), wa

terminal (12) en el extremo de salida del bafio y paredes laterales(18)




10

15

20

25

e entrega une atmésfera protectora.

-] ]

de forma que la estructurs de cubierta proporciona un ténel sobre el

bafio (6) y determina un espacio libre sobre el bafio a cuyo interior

Fn la estructura de depésito se facilita una estructu-
re fija de pared (14) y dicha estructura de pared (14) se extiende
en toda la.profundided del depdésito y de hecho puede construirse en
en la estructura de'depésito‘ como un dispositive permanente, Unidas
& la estructura (14) existon wnas paredes flotantes limitadoras en
forma de losetas (15) de material refractario que delimitan un pasa-—
je (16) bajo el vertedero (3) en el extremo de entrade del bafio, Las
losetas flotantes (15) estan unidas a la estructura fija de pared
(14) por medio de unas tiras (15a) segin se muestra en las Figuras
2y 3.

Descansando sobre la estructura de pared (14) y las lo-
setas flotantes (15) existe una coriina rigida (17) para efectuar un
cierre hermético entre la a}mésfera existente sobre el ballo princi-
pal (6) del interior de la estructura de depésito y la atmésfera exis—
tente en la parte de entrada de la estructura de bafio en la zona del
vertedero (8). La cortina rigida (17) hace contacto contra el extremo
dol techo en el exiremo de entrada del baflo. El cierre hermético se
proporciona por la cortine rigida (17), por ejemplo, creande un flu~-
jo leminar hacia fuera de un gas protector en la forma descrita en
nuestra pendiente Solicitud de Patente n? 205,937, La atmésfera pro-
tectora sobre la parte primcipal del bafio (6) es entregada al interior
del ballo a tra?és de unos coaductos (1la) conectados por los colecto-
res (11b) a un conducto de suministro principal (11c) y se mantiene
en wna cdmara como una protecciin adicional contra el ingresd de la
atmésfera ambiente,

Pivotantemente unides o las esquines {18) de las lose-

tas flotantes limitadoras (15) existen dos losetas flotantes (19) que
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‘nes de las paredes limitadores (15). Segfn se muestra en las Figu-

' heste el nivel de la superficie (10) del baﬁo.rEl vertedero (3) im—

~-12—

N: luu:u P

son tambien d:e material refractario excepto en sus ésquinns (20)
que son las esquinas alejades desde las losetas flotantes (18) ¥

que estan fabricadas de carhén. Las losetas (19) forman prolongecio=

ras 2 y 4 existen unos orificios de colocacién (24) en las superfi-
cies superiores de las losetas (19). Los tubos refrigefados por agua
(24a) tienen extremos (24b)'acodados hacia abajo que se ajustan a
los orificios (24&) y los tubos pasaen d través de unos prensaesto-—
pas herméticos (24¢) ajustados en unas aperturas en las paredes la=-
tornles de la estructura de depésito., Los tubos (24&) son desliza-
bles en los prenseestopas (24c) para situar las losetas (19) con la
divergencia deseada, ‘ _

El vertedero (38) estd dispuesto en uma: relacién super—
pueste & la estructura de depéslto de forms que el borde (4) del ver-
tedrro estd dispuesto sobre el estafio en fusién, y el vidrio en fu-
sién que fluye desde el hormo de fusidn de vidrio sobre el vertede~

ro (8) es obligado a disponer de una caida libre de varias pulgadas

parte al vidrio en fusién que fluye sobre el bafo un movimiento di-
reccional pgeneral de avance & 1o largo de la longitud del depdsito,
pero la superficie jnferior del vidrio en fusién que ha estado en
contacuo con la superficie del vertedero es permitido para fluir ha-
cia atrds pare formar un talén de vidrio en fusién bajo el vertede—
ro (3).

El vidrio en fusién entregado al bafio (6) desde el ver—
tedero (8) tiende inmediatamente o extenderse sobre la superficie
del bafio pero el vidrio en fusién es contenido jnicialmente contra
dicho esparcimiento por la presencia de las losetas limitadoras flo=—
tantes (15), El vidrio en fusién se mantieme por lo tanto o una tem—

peratura mds elevada que si se le dejase éxtenderse inmediatamente,

R I ot Y e
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Con el resultado de que -se obtiene una temperatura mds uniforme en
todo el vidrio en fusién entre las losetas limitadoras flotantes
(15). ‘
' Tambien, & ceuse de que el vidrio en fusién se mantie-
ne & une btemperatura mis eleveda entre las losetas limitadoras (15),
el vidrio en fusién se asienta mds facilmente sobre el bafio tras la
entrega desde el vertedero (3) y adopta wnas superficies de nivel
tanto sobre la superficie que estd en contacto con el bafio de metal
en fusién como tambien em la superficie superior en la atmésfera pro-—
tectora, En consecuencia se obtiene un cuerpo wuniforme de vidrio en

fusién que fluye hacia delante a lo largo del baflo més alld de los

exbremos de silida (18) de las losetas limitadoras flotantes (15).

Este cuerpo wniforme de vidrio en fusién es impulsado hacie adelan-
te & lo large del befio mediante una cargn de vidrio en fusién que

es formada por el flujo del vidrio en fusién sobre el bafio desde el

. vertedero (3).

La tendencia del cuerpo uniforme de vidrio en fusién
que fluye entre los extremos (18) de las losetas limitadoras flotan=
tes (15) a extenderse jnmediatamente hasta el limite de su flujo li-

bre bajo la influencia de las fuerzas que actdan sobre el mismo in-

- ¢cluyendo las fuerzas de la gravedad y la tensién superficial es li-

miteda por la presencia de las losetas flotantes de prolongacién
(19) que estan abocinadas por el ajuste de los tubos (24&) en un
dngulo con la longitud del baflo, de forma que se permite el espar—
cido limitado del vidrie y se produce un esparcido total de la capa
de vidrio en fusidén entre las losetas flotantes (i9) cuando el vi-
drio sele de los bordes de carbén (20) de las losctas (19). Las lo-
setas flotantes (19) estan ajustadas a una posicién deseada cuando

se ajuéta el proceso & fin de obtener un espesor deseado del vidrio

tomado del bafio por los rodilles (23).
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El desnivel térmico descendente del bafio es regulado

mediante unos calentadores (21) montados en el techo sobre el bafio

¥ los reguladores térmicos adicionales que se muesiran como calenta—

dores (22) montados en el bafio,

Cuando la capa de vidrio se extiende hasta el limite
de su flujo libre bajo la influencia de la gravedad y la tensidén su—
perficial, sé desarrolia un cuerpo flotante (80) de vidrio en fusién
que es conbinuamente avanzado en forma de cinta a lo largo del bafio
y que es enfriado segin es avanzado hasta el extremo de salida del

bafio donde la temperatura es aproximademente de 6002C, donde le cin—

ta puede ser tomade sin dafios por los rodillos accionados. (23) dis--

puestos en el extremo de salida del depésite v ligeramente'ﬁo: enci-
ma del nivel en el fondo de la 'salida del bafio, Los rodill&s accio=—-
nados (23) aplican al vidrio.un esfuerzo de traccién para tomar des—
de el bafio el vidrio en forma de cinta.

‘ El vidrio en fusién que es entregado al bafio (6) desde
el vertedero (3) se encuentra & una temperatura del érden de los
10409C a los 10809C ce forma que el vidrio en fusién sobre el bafio

por debajo del vertedero (3) se encuentra a una tempera#ura de apro-

_ ximadamente 10309C, Debido a la presencia de las losetas limitadoras

(15) se conserva el calor en el vidrio en fusién como ya se ha men—
cionado y la temperatura del cuerpo wniforme de vidrio em fusién que
fluye entre los extremos [18) de las losetds limitadoras (18) es del
drden de 16002C, Las punéas de carbén (20) en las losetas (19) faci~
litan una salida limpia para que el vidrio en fusién se exbtienda son~—
sistentemente desde las esquinas (20) de las losetas flotantes (19)
durante toda la operacién del proceso.

Le temperatura del vidrio en fusién que fluye entre las
losetas flotantes (19) disminuye_hasta que, segin el vidrio se ex-

tiende taleralmente sin .obstdculos, la temperatura del cidrio en fu-
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. dillos (23), y el efecto-del’ esfuerzo de traccién para reducir los

" za de disminucién considerable al vidrio en fusién para reducir el
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sién es del frden de los 9509C,

A causa de que el vidrio en'fusidn entre las losetas
flotentes (19) estd en contacto con las superficies de dichas lose-
tas flotantes de prolongacién (19) y las humedece, existen anchos
mérgenes de la capa de vidrio lo que facilita una fuerza de reaccién

al esfuerzo de traccién aplicado & la cinte de vidric desde los ro=

bordes més gruesos del vidrio es facilitado por la diseminacién de
los bordes mds gruesos del vidrio en aquellos mérgenes anchos,
Bs particultarmente importente que tal efecto debe es—

tar presente en el préceso cuendo los rodilles (23) aplican una fuer-

espesor hasta el érden de los 3 mm, pues cuando se produce en el pro-
ceso una cinta de vidrio de tal 6rden de espesor la tendencia’ es que
el vidrio en los bordes de la cinta sea nds grueso que el vidrio de
la parte central de la cinta. No obstente, el acondicionamiento de
los mérgenes del v1dr1o pare distribuirse més positivemente a través
de la anchura de la cinta, el esfuerzo de traccién aplicado por los
rodillos (23) fnc111ta que los mirgehes sean afinados para obtener
wne cinte de vidrio de wna configuracién de seccldn transversal con-
sistente y deseada.

Mediante el uso del aparato segin se he descrito, es
pos1ble que una estructura ‘de depésito sea adaptadaq;ara la fabrica-
c16n de cintas de vidrio de diferentes dlmenglones pues, por ejemplo,
les losetas flotantes (15) pueden ser retviradas y sustituidas por
otras losetas flotantes dé diferentes gruesos para que pueda variar—
se la anchura del vidrio en fusién entre las.losetas limitedoras flo—-
tantes (15). Tambien pueden variarse la rezén de entrega del vidrio
en fusién al bafio y el perfil del vidrio en fusién retirando la pa=-

red (2) o mediante la utilizacién de una pared con un perfil parti-
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cular en su borde inferior.

Con respecto a las losetas limitadoras flotantes (15)
no han de ser necesariamente paralelas entre sf pyes estan abogcina-
das en una cenbidad comparativamente pequefla y ejercerdn un efecto
limitador o dé contencidén sobre el vidrio em fusién que se encuentra
entre las mismas para comservar el calor em el vidrio y para permi-
tir el asentamiento del vidrio en fusidn-sobre el bafio, para propor—
cionar un cuerpo uniforme que flote entre las losetas limitadoras
fladtantes (15), En particular, se encuentre que mediente el uso
del aparato segdn se ha descrito puede obtenerse la cinta de vidrio
éompletamgnté libre de crestas longitudinales,

Las losetas limitadoras flotantes (15) cumplen tambien
otra finalidad porque permiten el ajuste de la cortina (17) sobre
el nivel del vidrio en fusién para fijér la distancia entre el bor-—
de inferior de la cortina y ia superficie del vidrio en fusién en
una disténcia deseada, por ejemplo'en una distancia practicamente
minima, 7 I

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita

recaerd sobre las siguientes:
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_to que contiene un bafio de metal en fusidn, un vertedero que se

prolongaciones divergentes a las paredes limitadoras que flotan so-

17

RELVINDICACIONES

1, Aparato para utilizar en la fabricacién de vidrio pla-

no en forma de cinta, incluyendo una estruciura alargada de deposi-

extiende sobie un extremo de lg estructura de deposito para verter
ol vidrio en fusidén sobre el bafio a una razén controlada para que
el vidrio en fusidn avance é lo largo del bafio, reguladores térinicos
para acondicionar el vidrio segin el mismo es avanzado para asegu—
rar que se establece sobre el bafio una capa de vidrio en fusisn y
que se desarrolla de dicha capa un cuerpo flotante que avénza en
forma de cinta permitiendo qﬁe dicha capa de vidrio en fusién fluya
lateralmente sin obstdculos hasta ol limite de su flujo libre bajo
la influencia de la gravedad y de la tensidn superficiél y despues
enfriar el vidrio para su descarga desde el bafio por medios aque apli=-
can un esfuerzo de traccidn a la cinta, caracterizdndose por unas
papedes limitadoras que se extienden en él interior del baiio co-
mo prolongaciones lateralmente espaciadas de las parédes laterales
del vertedero con 1o que el vidrio en fusidn que sale del borde del
vertedero es contenido sobre el bafio entre las caras opuestas de las
pafedes limitadoras segin es avanzadorel vidrio a lo largo del baflo,
2, Aparato segin la ﬁeivindicacién 1, en que -las:paredes
limitadoras son paralela§ o sustancialmente paralelas,

3. Aparato segin las Reivindicaciones 1 o 2 ,que incluye

bre el bafio para limitar el flujo lateral inbial hacia fuera del vi~

drio en fusidn,

4, Aparato segin la Reivindicacén 3, en que las prolonga-
ciones divergentss tienen suverficies plgnas y'estan pivotadas a los
extremos de szlida de las paredes limitadoras pararpermitir,el ajuste

de la divergencia de las prolongaciones'en macidn con las paredes
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~ limitadoras,
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5. 4parato segin las Reivindicaciones 3 o .4, en que las
pﬁolongaciones estan provistas de supérficies no'humeotables por lo
menos en el extremo libre de las prolongaciones. -

6. Se reivindioca por‘ﬁlfimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas" APARATO PaRA UTILL
ZAR.'Q.Q' LA PABRICACION DE VID.RIO PLANO EN FORMA DE CINTA",

. Todo conforme cueda descrito y reivindicado.en la presente
Memoria descriptiva que consia d’e diecioocho pégin-_as mecanografiadas
& dibujos adjuntos,
5 7 ' Madrid, 12 diciembre de.1.966

BERNARDO UNGRIA
PePe
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