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 MENORIA DESCRIPTIVA
que se preseta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVEXRCION
formulada el 12 de Diciembre de 1.966, con el n? 334.430
en
ESPANA
por VEINTE gfios
a nombre de BARMAG BARLER MASCHINENFABRIK AKTIENGESELLSCHAFT,
entidad alemana, establecida en Wuppertal-Oberbarmen, Repfiblica
IPederal Alemana, por:

"UN PROCEDIMIEN"O PARA RETORCER HILOS SINTETICOS®

e mammreae = =i e

El invento se refiere a un procedimiento y a un dispo-
sitivo pars retorcer hilos sintéticos, especialmenie los de ti-
tulo fino, en méquinas de torcer de doble torsidn, empleando pa- !
quetes de alimentacidn superlargos, obtenidos especialmente en '
forma de cuerpos de bobina alargados, similares a canillas.

En el retorcido de hilos en dispositivos de torcer de
doble torsibén, es sabido que el hilo retirado radialmente del al-
ma del huso se tiende por lo pronto en torno de una parte més o 3
menos grande en cada caso de la periferia del disco acumulador,

antes de pasar por el cuerpo de paso de forma de plato o de -
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casquete esférico y que gira junio don el huso, para seguir enton-
ces desde aqui, formando una cuerva baléniqa, hasta el drgano
squia-hilos dispuesto en la prolongacién del eje del huso, y fi-
nalmente hasta el dispositivo de retirada o arrollamiento (compi-
rense, nor eje:iplo, las patentes estadounidenses 1.900.037 y -
2,867,968 y la patente briténica 961.853). Es conocido el emplear
en estos procedimientos de torcido los denominados limitadores de
la curva baldnica gus, en forma de anillos, énchos fijos o rota~
tives a la vez, o bien com estructuras a manera de copa, estén
dispuestos concéniricamente en torno del huso, sirviendo para es-
trechar desde fuera la ocurva baldnica o su didmetro, a efectos de
reducir la tensidn del hilo o limitar mis estrechamente el lugar
individual de torcido (comphArense, por ejemplo, las patentes esta-
dounidense 3.077.726 y la patents briténica 989.235). Es cono-
cido ademfs, disponer concéntricamente y a cierta distancia de la
bobina de entrege una envolvente profectora estacionaria que la
recubre totalmente y que, por una parte, sirve para limitar la
curva baldnica interior del hilo que se produce en el arranque, y
gobre la que se puede apoyar la curva baldnica exterior del hilo,
limitada eventualmente asimismo por fuera mediante una envolven-
te estacionaria, (compirese, por ejemplo, la patente suiza -
287.175).

El tor¢ido de hilos sintéticos més finos y finisimos en
dispositivos de torcer de doble torsidén del tipo de construccidén
usual, choca en lg préctica frecuentemente con dificultades, se-
gim demuestra la experiencia, siendo en muchos casos jincluso ime-
posible. Esie inconveniente se debe sustancialmente a que el de-
sarrollo necesario de una curva baldénica irreprochable depende,
ademés de otros factores, del peso o titulo del hilo y del tama-

flo y forma o largo del paquete de alimentacidén. La propensidn



10

15

20

25

30

de hilos més finos a desplegzar una curva baldnica irreprochable
disminuye, en condiciones de funeionamiento por lo demés iguales,
tales como el nfimero de revoluciones del huso y la velncidad de .
retirada, cada vez més al reducirse el valor denier y/b aumentaf
la longitud del paquete de alimentacidn, cesando finalmente por
completo, porque la curva balbnica se derrumba ya ante perturba-
ciones pequefias, tales como, por ejemplo, oscilaciones de las re-
laciones de devanado del paquete de alimentacidén, o bien proque
el hilo ya no es siguiers capaz de deaplegarse para formar una
curva baldnica que vuele libremente. Las consecuencias son en-—
tonces, como es sabido, una pérdida parcial de la calidad del hilo
torcido como consecuencia de roturas de capilares, formacibén de
nudos o de hilachas y similares, asi como finalmente roiiiras del
hilo y faltas de produccién.

Investigaciones precisas han demostrado que el limite
inferior parg la elaboracién de hilos sintéticos finos a partir
de paquetes de alimentacidén de 300 mm de largo y en dispositivos
de torcer de doble torsidn, se encuentra aproximadamente en 40 den
de grosor del hilo, en atencidn a la formacidn de una curva balb-
nica irreprochable desplegada libremente., Los hilos de un valor
denier inferior a 40 denier, nicamente pueden ser elaborados a
partir de paquetes de alimentacidn més cortos y, por consiguiente,
més pequefios, si se desea la formacidén de una curva balénica irre-
prochable, desplegada libremente, En una distancia mayor entre el
brgano guia-hilos situado al final de la curva balbnica y el dis—
co acumulador, de acuerdo con una longitud del paguete de alimen-
tacidn de aproximedamente 300 mm y mds, tienden &stos a formar la
denominada curva baldnica doble con una estrangulacidn, cuya pro-
fundidad depemde del titulo del hilo, y cuya posicién axial de

altura depende mingularmente del didmetro exterior del disco acu-
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mulador. Al seguir reduciendo el valor denier, la estransulacibn
se hace por si misme tan profunda, que el hilo entra en contacto
con el paquete de alimentacidn parado o con la envolvente protec~
tora que lo circunda, con lo que se derrumba la curva baldnica

¥ el hilo se rompe. A este particular se encuentra la zona cri-
tlca de estransulacidn de la curga baldnioca, al emplearse husos
de torcer de doble torsidn del tipo de construccibén usual, siem-
pre en la mitad inferior de la curva baldnica, desplazfindose haw
cia arriba al reducirse el difmetro del disco acumulador. Ahora
bien, la reduccidén del didmetro del disco acumulador como medio
para desplazar la estransulacidén de la curva baldnica a la zona
superior del paquete de alimentaoidn, no puede llevarse toto lo
lejos que se quiera. En efecto, es sebido que se requiere un de-
terminado didmetro minimo del disco acumulador para gue éste re=-
sulte siquiera efectivo, de modo que su difmetro no puede ser
reducido a discrecidén o elegirse incluso extremadamente pequefios
ademfis, tal como demuestra la experiencia,,la tensién del hilo en
la curva baldnica es tanto menor, cuanto mayor se haga el difme-
tro del disco acumulador, lo que asimismo se opone a una mayor
reduccitn del difmetro del disco acumulador.

Por otra parte estf interssada la préctica en poder rew
torcer también hilos sintéticos més finos y finisimos de bastante
menos de 40 den de grueso de hilo, por ejemplo, de 15 den, en las
magquinas de torcer de doble torsiln existentes, y al mismo tiem-
po, sevitando la fase de trabajo hasta ahora precisa del rebobina-
do sobre unidades de bobina més pequelias, poder emplear ya direc—
tamente como paquetes de alimentacibn bobinas considerablemente
mig largas y voluminosas, que se obtienen directamente en la fa-
bricacidén del hilo y, sobre todo, en forma de canillas, para de

este modo conseguir largos de hilo retoroido lo mayores posible,
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exentos de nudos. Tales bobinas poseen frecucntemente una longi-
tud de tubo de paguetes de 380 & 450 mm o incluso mie, y un pe-

so de paquete de 3 a 4 kg y superior. ILs elaboracidn de hilos
sintéticos finos y finisimos de tales paguetes de alimentacidn »;
en méquinas de torcer de doble torsibn, no ha sido posible hasta -
shora debido a las dificultades en la formacidén de la ourva bald-
nica.

El invento se ha propuesto, por lo tanto, aumentar el
campo de empleo de las miquinas de torcer de doble torsidén usua-
les o existentesy en el sentido de poder torcerse o elaborarse
{también hilos de titulos més finos a partir de paguetes de ali~
mentacibn superlargos.

Para conseguir ésto, propone el invento que el hilo sa-
liente del huso ses apoyado desde dentro en su camino desde el
disco acumulador al &rzano guia-hilos dispuesto en la prolongacidn
del eje del huso, durante la formacién de la curva balbnica, en
su gona critica de estrangulacién, dependiente del didmetro del
disco acumulador, empleando para dicho apoyo un anillo que gi-
ra & la vez que el huso. Gracias a esta medida es posible sopor-
tar la curva balénica en la zona de su estrangulacidn en tal me-~
dida, gue la curva ya no se derrumbe, sino pueda desplesarse nue-
vamente. Lo sorprendente a este particular, es que la curva bald-
nica adovta en su ulterior camino hacia el 6rgano guia-hilos su—~
perior dn curso sustancialmente cilindrico, que conserva también
cuando la distancia entre el anillo de apoyo interior y el Srga-
no guia=hilos superior se alarga en una medida desproporcionada-
mente grande. De este modo es posible aumentar la altura de la
ourva balbdnica lo necesario para que entonces puedan ser emplea-—
das también bobinas de alimentacibén sustancialmente més largas.

En contraposicidn al estado actual de la téonica, se pueden emplear
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¥ tratar sin mis ni més en dispositivos de torcer de doble tor-
si8n ya existentes, gracias a la medida propuesta, paquetes de
alinentacibn, especialmente en forma de cuerpos de bobina alarga-—
dos, & mensra de canillas, sobre los gue en un largo de al mencs .
300 mm, preferentemente de 380 a 450 mm y més, estén arrollados
hilos sintéticos finisimos de ﬁenos de 30 den de grueso de hilo,
vor ejemplo, de 15 den., dando un peso de paquete de por lo me-
nos 3 kg

Es esencial a este respecto, que el anillo de apoyo
gire junto con el huso, pawa ¢vitar un perjudicial razunamiento
transversal vara el hilo que pasa sobre 81, Hilos rectos de ti-
$ulv nés fino, sobre toto de un material sensible, tal como, por
ejemplo, de polipropileno, si bien son muy resistentes frente a
su direcceién longitudinal, no son capaces, en caembio, de soportar
un esfuerzo en sentido transversal, que se produciria al pasar
sobre un apoyo fino como consecuencia del razonamiento trans-
versal astusnte sobre los hilos, produciéndose entonces por ello
generalmente dalios de la estructura del hilo o incluso la fusidn
del mismo y rotura de hilo.

Se ha comprobado asimismo, que no es necesario que el
anillo giratorio de apoyo tenga un ancho o extensidén axial espe-
cial, sino que badta ys un pequefio apoyc lineal para impedir uma
estrangulacibn més pronunciada de la curva balénica y para crear
para ella una base ﬁueva para su degliegus libre.

Como otra mejora del invento se prevé, por lo tanto,
para la puesta en préctica del procedimiento propuesto, que el
anillo de apoyo, sobre cuya periferia exterior pasa el hilo ¥
que estd dispuesto a la altura de la zona de la estrangulacilin
de la curva balbnica, gire a la vez que el huso y tenga por lo

menos el mismo difmetro exterior qge el cuerpo de paso, preferen-
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temente un difmetro 10 - 20% mayor. El anillo de apoyo puede es-
tar unido fijameﬁte con el cuerpo de paso que zira junto con el
huso, a través do uno o varios nervios, y ademés puede tener un
borde -de desviacidn dirigido hacia afuera en forma de saliente.v
Los nervios de. unidn pueden estar hechos de formg que sean regu-
lables en su longitud, para poder adoptar la posicibén del ani-
1llo de apoyo a la zona critica de cada caso de la estrangulacibn
de la curva baldnica.

Una ventaja especial estriba en que el sencillo dispo- -
sitivo propuesto puede se montado ulteriormente en miquinas de
torcer de doble torsibén ya esistentes, pudiendo con ello ampliar=
se considerablemente su campo de aplicacidn.

En el dibujo ha sido representado esquemiticamente un
ejemplo de realizacidn de la disposicién propuestia.

Sobre la nuez 1 asientan, fijamente unidos con ella, el
disco acumulador 2 y la bandeja de rebose 3 que, a través de los
nervios de unidn 4, soporta el anillo de apoyo 5 con el borde des-
viador 6. Todas las piezas anumeradas giran con el buso propia-
mnte dicho, que no es visible., Sobre el porta~bobinas sostenido
estacionariemente de la menera conocida, por ejemplo, mediante
imanes, en el interior de la bandeja de rebose, esth enchufada
1a bobina de entrega 7, de forma de canilla. El hilo 8, retira-
do de la bobina de entrega y conducido de la manera usual a tra-
vés del huso hueco, se alapta, después de su salida radial del al-
ma del huso, en torno de un trozo mis o menos grande de la peri- '
feria del disco acumulador 2, anites de pasar por la bandeja de
reboge 3, para desde gul seguir entonces, formando una curva ba-
l6nica, hasta el 6rgano guia-hilos 9 dispuesto en la prolongacidn
del eje del huso, y llegar finalmente al dispositivo usual de re-

tirada o arrollamiento, que no ha sido representado. Al formar
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Jla ourva balénica, el hilo, que por lo ﬁraﬁfasiiénde apoyarse
contra la bobina de entrega 7 inmévil_como congecuencia de s
pequelfio valor denier y de la lonzitud del recorrido entre el disw—
co acumulador 2 y el Srgano guia~hilos 9, se apoya contra la pe-
riferia exterior 6 del anillo ziratorio de apoyo 5. Este ani-
1lo de apoyo, por consiguiente, impide una estrangulacidén per-
Judicial de la curva baldnica y un razonamiento transverssl per-
Judicial al pasar eobre la.bobina immbvil, con la generalmente
subsiguiente rotura del hilo, y formar la base para un renovado
despliezue de la curva balbnice en wvuelo libre hasa el Srgano
guia-hilos.

Las dificultades que en el tratamiento de hilos pinté-
ticos especialmente finos al emplearse paquetes de alimentacidn
de dimensiones supernormales, de forma de canillas, en el tor-
cido en méguinas de torcer de doble torsidn, se suelen presentar
de otro modo ya frecuentemente al ponerse en marcha la miquina,
por cuanto que el hilo reza contra partes inmbviles del . huso
al formar la curva balbnica, no llegando siquiera a formarse una
curva balénica desplegada libremente, sino produciéndose la ro-
tura del hilo, son evitadas con seguridad, tal como confirman
los engayos, por ejemplo, con hilos de polipropileno de 30 den
o hilos de perlon de 15 den y canillas zliemtadas de 380 a 470
mm de longitud de tubo y aproximadamente 3 & 4 kg de peso del
paquete, gracias a lam medidas propuestas y como consecuencia del
apoyo interdior del hilo contre un borde de paso que gira con el
huso en la zona critica de la estrangglacién de la extensidn de
la curva baldnica, y gracias al nueve despliegue conseguido con
ello de la curva baldnica volante libremente.

La presente soliecitud que corresponde a la presentada

en Repfiblica Federal Alemana, el 13 de Diciembre de 1.965, bajo
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el nfuero B, 84,948 VIIa/76c, se acoge & los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presenw
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invenw
cibén en Espalia, por VEINTE alfios, son los sigulentes:

l.~ Un procedimiento para retorcer hilos sintéticos,
especialmente los de titulo fino, en miguinas de torcer de doble
torsidn, y empleando paquetes de alimentaciédn superlargos, obite-—
nidos en especial como cuerpos de bobina alarzsdos similares a
canillas, caracterizado porqué el hilo saliente del huso es -
apoyado desde dentro en su camino desde el disco acumulador has—
ta el 6rgano guia-hilos dispuesio en la prolongacidén del eje del
huso, durante la formacién de la curva balbdnica, en la zona cri-
tica de su estrangulaciéon dependiente del didmetro del disco
acumulador, mediante un anillo que gira junto con el huso.

2.— Un procedimiento de acuerdo con la reivindicgcién
1, caracterizado por el empleo de paqueies de alimentacibn, em-
pecialmente en forma de cuerpos de bobina alargados similares a
caniilas, sobre los que estén arrollados en un largo de por lo
menos 300 mm, preferentemente de 380 a 450 mm y més, hilos sinté-

ticos de menos de 30 den, por ejemplo de 15 den, dando un peso
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de paquete de al men6§ 3 kg
2.~ Un huso de torcer de doble torsiép, para la pues-
ta en practica del procedimiento de acuerdo con las reivindica=
ciones 1 6§ 2, con un anillo de limitacién dispuesto concéniri- :
camente respecto al eje del huso, caracterizado porque el ani-

1lo de apoyo, por cuya periferia exterior se¢ mueve el hilo y

gue esth dispuesto a la altura de la zona de la estréngulacién o

de la curva balbnica, gira junto con &l huso y presenta al menos ’
un diZmetro exterior igual que el cuerpo de paso, preferentemen~
te wn difmetro 10 — 20% mayor.

4.~ Un huso de torcer de doble torsibén de acuerdo con
la reivindicecibn 3, caracterizado porque el anillo de apoyo es—
18 unido fijamente a través de uno o varios nervios con el cuer—
po de paso que gira junto con el huso,

He~ Un huso de toreer de doble torsibén de acuerdo con
la reivindicacibn 3, caracterizado.porque el anillo de apoyo pre-
gsenta wn borde de desviacidtn dirigido hacia afuera a manera de
saliente.

6.~ Un husgo de torcer de doble torsidn de acuerdo con
le reivindicacidn 4, caracterizado porque los nervios de unién
estén hechos de forma que pueden ser regulados en su largo.

Tew Un procedimiento para retorcer hilos sintéticos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado por los dibujos que se acompafian y para los fines

que se han especificado.



Beta Memoria consta de once hojas escritas a migui-

na por una sola cara.

Madrid,
PQA.
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