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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios se solicita a favor de Dn, Paul LOSSERAND,
de nacionalidad francesa, domiciliado en FAVERGES (Haute-Sa-

voie/Francia), y que ha de recaer sobre " PRiNSA DE INYZCTAR
PARA LA OBTENCION DE PIEZAS MULTICOLORES DE MATERTA PLASTICA "

erm e e ot o e e s . e e v e o e et

Memoria descriptiva

El registro de la Patente de invencién que se solicita
tiene por objeto garantizar la explotacidén exclusiva en todo
el territorio nacionel y sus posesioncs de una prensa de inyec—
tar para la obtencidén de piezas multicolores de materia pléstica,
conforme se describe a continuacibén y se representa gréficauente

en los adjuntos dfbujos , a tItulo de ejemplo.
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Son ya conocidos los dispositivos concebidos para
suministrar piezas bicolores de materia pléstica.

La presente invencidén tiene la finalidad de propor-
cionar una prensa de inyectar para la obtencién de piegas
multicolores de materia plédstica, caracterizada en que las
piezas obtenidas pueden ser coloreadas linealmente o por
sectores circulares, y en que las diferentes partes colorea-
das pueden ser del mismo tamefio o de tamafios diferentes,

Segn una primera caracteristica de la invencién
una premsa de inyectar esté constituida por recipientes de
fusidn situados a diferentes niveles y dotados de un dispo-
sitivo de caldeo, en el interior de los cuales, son presiona—
das materias de diferentes colores por medio de pesos, co—
municéndose la base de estos recipientes por la intermedia—
cibn de cansles de descarga dotados de un dispositivo de
inyeccién, con orificios de salida de dichos canales de des-
carga en los cuales vienen a adaptarse, a voluntad, diferen—
tes placas de toberas, Estas plagcas de toberas tienen tal
configuracién que una de sus caras lleva aberturas de la mis-
ma disposicidn que las salidas de dichos canales de descarga
¥y que su otra cara lleva orificios dispuestos segfn un
cfrculo o seglin una linea, estando dichas aberturas y dichos
orificios en comunicacién en el interior de dichas placas de
toberas, de suerte gue permitan la disposicién circular o
lineal de las diferentes materias coloreadas, en el moumen-—
to de su eyeccién, en un molde situado frente & dichas pla-
cas de toberas y cuyo desplazamiento se obtlene por medio
de un gato de maniobra,

Segin otra caracteristica de la invencién, el dis-

poeitive de inyeccidn de las materias coloreadas estd cons-—
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tutuido por pistones de inyeccién cuyas partes superiores
se desplazan en el interior de cilindros de inyeccién si-
tuados en plenos perpendiculares a los planos de dichos
canales de descarga y que desembocan en la parte inferior
de estos canales. El curso descendente de los pistones de
inyeccién bajo el efecto de un dispositivo eléstico de re~
cuperacién apropiado, que egtd sincronizado con la apertura
de vé&lvulas que unen los recipientes de fusién y los cana-
les de descarga, provoca la aspiracién de la meteria colo~
reada en los cilindros de inyeccién, cuendo la materia ya
inyectada por las toberas de inyeccién se enfria y el mol-
de rotrocedo; durunte ol curgo ascendente de log pivtones
de inyeccidn Lajo el supuje ce csbesss e contacio, gue se
desplazan de manera solidarisz bajo la accidén de un gato
que est4 sincronizado con el cierre de dichas védlvulas, se
produce la expuisidn ae La materia coloreada fuera de los
cilindroa: de inyeccidn,hasta dentro del molde por la inter-
mediacidn de la placa de toberas, Se regula a voluntad el
volumen de materia coloreadaegyectada por cada cilindro,
que es proporcional a la longitud del curso dscendente de
cada pistdn de inyeccidn, ajustando la sepracién relativa
entre la extreunidad inferior de cada pistén de inyeccién

y dicha cabeza de contacto correspondiente, lo que permite
regular el tamsifio de cada segmento coloresdo de la pieza
obtenida.

El curso ascendente de los pistones de inyeccifn
esté originado por un gato de muy débil potencia, lo que
pefmite inyectar bajo presidén débil y evita todo cierre
positivo del molde, que no se mantiene, entonces, en posi-

cién de inyeccién sino mediente su gato de meniobra.
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En el caso de la fabricacién de piezas relativamente
pesadas, se puede dotar a la prensa, segin la invencién, de
unidades de plastificacidn mediante tornillos cuya frecuencia
de funcionamiento puede estar determinada por wedio de dosifi-
cadores eillndricos.

A continuacién se describe una forma de ejecucién pre-
ferida del dispositivo segn la invencién, con referencia al
dfbujo adjunto, en el cual:

-~ la fizura 1 es una vista en planta del dispositivo segdn la
invencidn;

~ la figura 2 es una seccién vertical tomada siguiendo la
linea TI-ITI de la figura 1;

-~ la figura 3 es una seccidn vertical tomada siguiendo la
linea III-IIT de la figura 1 y que representa una placa de to-
beras que permite una inyeccién circular, y

- la figura 4 representa otra placa de toberas que permite

"una inyeccién lineal.

Con referencia a las figuras 1 y 2, se ha designado
¢on 1 un cuerpo de forma cilindrica rodeado por une zona de
caldeo 2 de regulacién automética, pudiendo esta zona de caldeo
estar constituida, por ejemplo, mediante resistencias eléctri-
cas., Cuatro recipientes de fusién 3, 4, 5 y 6, igualmente fe
forma cilindrica, estén vaciados verticalmente en el cuerpo 1
a niveles diferentes, estando en el dfbujo los recipientes 3, 6
a un mismo nivel, superior al de los recipientes 4, 5, Las ma-
terias plésticas introducidas en los recipientes de fusidn,

%, 4, 5 , 6 son de colores diferentes y son presionadas en el

interior de cada recipiente de fusién por pesos (no representa-
dos en el dfbujo) que se establecen de manera que den una fuer-
za determinada a la descarga de la materia fundida que se efec-

tua por los canales 7, 8, 9, 10 después de pasar a través de
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vélvulas, respeciivamente, 11, 12, 13 , 14, cuando éstas
estén abiertas,

Los cauales 7, 8, 9, 10 arrancen de la base de los
recipientes de fusién, respectivamente 3, 4, 5, 6 y estén
horadados en el interior del cuerpo 1 sigulendo planos hori-
zontales, de suerte que los cenales T, 10 se hallan en un
mismo pleno horizontal situado a un nivel superior al del
pleno horizontal en el cual estém situados los canales 8, 9.

Los canales 7, 8, 9, 10 desembocan lateraluente fuera
del cuerpo 1 siguiendo las aberturas circulares cuya disposicién
reciproca estd determinada por la de dichos canales. En la fi-
gura 3 se ha representado una placa 15, uns de cuyas caras esté
perforada por las aberturas 16, 17,18, 19, dispuesias de manera
que puedan adaptarse exactamente sobre las partes terminales
de los canales 7, 8, 9, 10, continuando estas aberturas 16,
17, 18, 19 sobre la otra cara de la placa 15 mediante conductos,
respeciivanente 20, 21, 22, 23, que pueden ser, por ejemplo,
fresados dirigidos en un plano perpendicular a los ejes de
perforacién de las aberturas 16, 17, 18, 19, estando dichos
fresados 20, 21, 22, 23 recubiertos por una placa solidaria
de la placa 15 y perforados con orificios 24, 25, 26, 27 dis-
puestos siguiendo un cIrculo y desembocendo sobre los fresados
20, 21, 22, 23,

De suerte que las materias plésticas de colores di-
ferenves que desembocan de los canales 7, 8, 9, 10 se des~
cargerén por los orificios 24, 25, 26, 27 hasta dentro de
un molde de forma apropiada (no representado en el dlbujo),
para formar piezas cuyos diferentes colores estarén reparti-

dos segln sectores circulares,
IEn la figura 4 se ha representado otra placa de to-
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beras 158 una de cuyas caras estd perforada por las abertu-
ras 16a , 17a, 18a, 192, dispuestas de modo que se pueden

adaptar exactamente sobre las partes teruinales de los ce~

nales 7, 8, 9, 10, continuéndose estas aberturas por los fresados

20a, 2la, 22a, 2%a que desembocan en la otra cara de la placa
15a por los orificios 24a, 25a, 26a, 27a dispuestos siguiendo
tna linea recta. De suerte que las materias plésticas se des-
cargan por los orificios 24a, 25a, 26a, 27a hasta dentro de
un molde apropiado para formar piezas cuyosdiferentes colo~
res estén repartidos linealmente,

La descarga de las materias coloreadas fuera de
los cenales 7, 8, 9, 10 estéd regida por el movimiento de
pistones de inyeccién 28, 29, 30, 31 que se desplazan en el
interior de ciliniros de inyeccidn, respectivamente 32, 33, %4,
35 que desembocen en el interior de los 9anales 7, 8, 9, 10
y estén dispuestos de forma que sean perpendiculares a la ca-
ra inferior de dichos canales. Los cucrpos de los pictones de
inyeccién 28, 29, 30, 31 son solidarios de lds topes 36, 37,
38, 39 que, bajo la accibn de los resortes 28a, 29a, 3%0a, 3la
vienen a detenerse contra una placa 40 solidaria del cuerpo 1
por los pies derechos 41, estendo la placa 40 perforada por
unos orificios a través de los cueles se deslizan los cuerpos
de los pistones 28, 29, 30, 31l. Las extremidades infcriores
42, 43, 44, 45 de dichos pistones 28, 29, 30, 51 estén intro-
ducidas de forma que puedan desplazarse en el interior de las
cémaras 46, 47, 48, 49 solidarias de un travesafio 50 que se
desliza sobre dos barras fileteadas paralelas 51, solidarias
del cuerpo l, Sendas tuercas 52 limitadoras de recorrido, dis-
puestas en las barras 51, limiten el movimiento ascendente

del travesefic 50 bajo la accidn de un gato hidrdulico o neu~
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mético no represeiivado en el dfbujo. En las perforaciones ros-
cadas 53, 54, 55, 56 del travedafio 50, situadas en la prolonga-
cidn de las cémaras, respectivamente 46, 47, 48, 49, se intro-
ducen a rosca los cuerpos fileteados 57, 58, 59, 60 cuyas ca~
bezas 61, 62, 63, 64 quedan situadas en el interior de las
cémaras 46, 47, 48, 49, enfrentadas a las extremidades 42, 43,
44, 45 de los pistones de inyeccidén 28, 29, %0, 31. Se puede
regular la separacifn entre las cabezas 61, 62, 63, 64, y las
extremidades 42, 43, 44, 45 atornillando més o menos profun-
dawente los tornillos 57, 58, 59, 60 en las perforaciones co=-
rrespondientes del travesaiio 59: lo que permite, asf, regular
a voluntad el curso de subida de los pistones de inyeccidén en
el uwoviamiento ascendente del travesafio 50, y por tanto, de los
tornillos 57, 58, 59, 60, bajo el efecto del gato,

Las vélvulas 11, 12, 1%, 14, que gobiernan la aperiu-—
ra y clerre de la comunicacién entre los recipientes de fusién
3, 4y 5, 6 y los canales 7, 8, 9, 10 estén accionudas por ejem-
plo, mediante gatos no representados en el dlbujo, de forma que
dichas vélvulas sean ebicrtas en el momento de recorrido des~
cendente de los pistones de inyeccifn y que las mismas se cie-
rren en el momento de recorrido ascendente de dichos pistones,

El funcionsmiento del dispositivo es, por tanto, el
siguiente, En un primer tiewpo, el gato de accionamiento del
travesaiio 50 no est4d alimentado yy bajo la accidn de los re-
sortes 28a, 29a, %0a, 3la, el travesaiio 50 y los pistoncs
de inyeccién 28, 29, %0, 31 se ponen en posicidn baja (posi-
cidn representada en la figura 2), estando este recorrido des-
cendente limitado por la parada de los topes %6, 57, 38, 39,
sobre la placa 40. Durante este movimiento de descenso de

dichos pistones, las v4lvulas 11, 12, 13, 14 estén abiertas
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¥y las materias coloreadas se descargen por los canales

7, 8, 9, 10 hasta la entrada de los cilindros de inyeccién
%2, 33, 34, 35, en los cuales, estas materias son aspi-
radas por el movimiento de presién creado por el uescenso
de los pistones de inyeccidn. Cuando los pistones de in-
yeceidén estén en posicidn baja, las vélvulas 11, 12, 13,
14 estén, entonces, cerradas y se alimenta el gato de ac-

cionamiento del travesefio 50 que empuja dicho travesaiio

siguiendo un movimiento ascendente hasta que viene a tocar con=-

tra las tuercas 52 . Los tornillos 57, 58, 59, 60 siguen

el movimiento ascendente del travesafio 50 y sus cabezas

61, 62, 63, 64 entran en contacto respectivamente con las
extremidades 42, 4%, 44, 45 de los pistones de inyeccidn y
empujen dichos pistones, en un movimiento ascendente, al in~
terior de los cilindros de inyeccibn 32, 33, 34, 35, com-
primiendo los resortes 28a, 293, %0a, 3la, lo cual hace re-
fluir las materias coloreadas introducidas en dichos
cilindros, que no pudiendo volver al interior de los reci-
pientes de fusidén, como consecuencia del cierrd¢ de las vél-
vulas 11, 12, 13, 14 son evacuadas por los orificios termi-
nales de los canales de descarga 7, 8, 9, 10 per la inter-
mediacidn de una placa de toberas apropiada (como se ha visto
arriba) para cbtener una coloracién circular o lineal. Des-
pués se corta la alimentacién del gato de accionamiento del
travesaiio 50; este dltimo vuelve, entonces, a la posicién
baja por la accién de los resortes, mientras que las vél-
vulas 1L, 12, 1%, 14 se sbren y el ciclo de funcionamiento
recomienza,

Segln que se deséen obtener piezas cuyas peries

coloreades sean del mismo tameiio o de tamearios diferentes,
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se realizeréd una separacidn igual o diferente entre las cabezas
de tornillo 61, 62, 63, 64 y las extremidades 42, 4%, 44, 45,
de los pistones de inyeccién. En efecto, el recorrido del
pistén de inyeccién que corresponda al volumen de materia co-
loreada y, por tento, a la dimensién de la parte coloreada

de la pieza es proporcional d dicha separacién. Asf, en el

caso de la figura 2, la separacién de las cabezas de tornillo
6l, 63, con las extremidades respectivamente 42, 44, de los
pistoncs de inyeccidén es la misma y es inferior a la separe-
cién de las cabezas de tornillos 62, 64 con las extremidades
4%, 45 de los pistdnes de inyeccién, lo que puede correspon-
der, en el caso del empleo de la placa de toberas de la figura 3,
a una pieza circular cuyas partes coloreadas correspondientes
a los recipientes de fusidn 3 y 5 representarien, cada una,
1/3 de la longitud de la pieza, mientras que las partes colorea-
das que corresponden a los recipientes de fusidén 4 y 6 repre-
sentarian cada una 1/6 de la longitud de ia pieza.

Se comprender& que la presente invencidén no tiene
ningdn cardcter liwitativo y que se podrén prever diversas
adiciones o modificaciones sin desbordar el marco de la ine
vencién, En particular, se puede wmuy bien concebir una prensa
segin la invencién, que comprenda mis de cuatro recipientes de
fusién y que permita, por %anto, inyectar simulténesuwente més

de cuetro materias de colores diferentes.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de Dn, Paul
LOSSERAND, domiciliado en Faverges (Haute -Savoie / Francia),

lo especificado en las siguientes reividicacioness:
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PRINMERA,~ Prensa de inyectar para la obtencién de piezas
multicolores de materia pléstica, caracterizada en que compren-
de recipientes de fusidn destinados a recibir las materias
coloreadas, una placa de joberas unida a los recipientes por
conductos de alimentacidn y un medio de inyeccién para empujer
las materias en fusién dentro de un molde, presentando dicha
placa de toberas un medic de distribucién de los colores, bien
siguiendo un circulo o bien siguiendo una linea, mientras que
el medio de inyeccién estéd constituido por pistones regulables
que se deslizen en los conductos de alimentacidn y empujan hacia
las toberas dosis vaerisbles de materia coloreada,

SEGUNDA.~ Prensa:: de inyectar segén la reivindicacién primera,
caracteriza en qué dicha placa de toberas tiene una cera perfo-
rada por aberturas cuya disposicidn relativa corresponde a

la de los conductos de aliuentacidn, y cuya otra cara estéd
perforada por orificios dispuestos siguiendo un circulo o si-
guiendo una recta, estando dichos orificios y dichas aberturas
unides por cansles interiores de la placa de toberas, dirigi-
dog perpendicularuente respecto al eje de perforacién de dichas
aberturas y de dichos orificios,

TERCERA.~ Prensa de inyectear segin la reivindicacién priumera,
caracterizada en que,en ella, el recorrido de los pistones es
regulable por el grado relativo de avence de cabezas de contac-
to respecto a las extremidades inferiores de dichos pistones, es-
tando dichas cabezas de contacto sustentadas por un érgano que
gse desliza cobre dos barras paralelasa

CUARTA.~ Prensa segin las reivindicaciones segunda o tercera,
caracterizada en que posée un dispositivo de vélvula que de-
tiene la descarga de las materias coloreadas fuera de los re-
cipientes de fusién en el momento de ser euwpujadas dentro del

molde las materias, bajo la aceidn de pistones de inyeccidn
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¥y restablecen dicha descerga cuando dichos pistones reali-
zan el movimiento inverso,
QUINTA,~ PRENSA DE INYECTAR PARA LA OBTENCION DE PIEZAS
MULTICOLORES DE MATERTA PLASTICA.

"Tgl y como se deja descrito en la memoria precedente
que consta de once hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola de sus ceras y dos hojas de planos,

Madrid, 10 Diciembre 1966
P.A. de Dn. Paul LOSSERAND
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