MEMORIA  DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de une
Patente de Invencién que, por veinte afios, se solici-
te para Espafia, a favor de D. Remén MORATO MARTI, de
nacionalidad espafiola, domiciliado en Zaragoza, Via
de San Fernando, nUmero 7 o« = = = = = = = = = = = =
p or
"NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HIDRAU-
' LICO"

-~

e e e S S
Segin el enunciado, constituye el objeto de la
presente proteociﬁn une. nueve mdquine guillotina acore-
zade destinada a efectuar el corte de material en for-

ma de hojas de papel, cartén, 1dminas pldsticas, ete,

en la que el accionamiento de la cuchilla se realiza
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hidrdulicemente merced al sistems que se describe mds
adelante.

Con la presente invencién se ha superedo la con-
cepeidn que hasta el momento presente se ha dado &
este tipo de mdquinas, en las que 12 cuchilla es ac-
cionada por sistemas mecédnicos diversos, presentando
en consecuencia la ventaja respecto a lo conoecido de
que por ser de accionamiento hidrdulico, la velocidad
de corte de la cuchilla en cuestidén es continua y uni-
forme, afiadiéndose a ésto una fuerza de empuje igual-
mente uniforme y, con ello, mayor potencia de corte.

En virtud del sistema constructivo que seguida-
mente se expondrd, con este nuevo tipo de mdquina gui-
llotina, se obtiene ademds una seguridad absoluta para
el operario que la maneja, puesto que ha sido arbi-
trado un sisteme mediente el cual la cuchilla se detie-
ne automdticamente por corte de suministro eléectrico
impidiéndose de este modo accidentes de traeba jo.

Otras ventajas de esta mdquina sobre las conoci-
des en la actualidad son 1la perfecta regulacidn del es-
fuerzo mdximo de corte con 1o que se eliminan posibles
averias en la misma, un funcionamiento mis silencioso
y suave y, como consecuencia de lo expuesto, menores
gagtos de entretenimiento.

En las dos hojas de planos que se acompafian, se
representa un posible caso de realizacidén en la pric-
tica, el cual se cita a t{tulo de ejemplo ilustrativo
de la redaccién de la presente memoria descriptiva

y por consiguiente, sin cardcter limitativo alguno.
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La hoja primere comprende una vista frontal de
un alzado de la méquina (Figura 1) y otra viste en
planta (Figure 2) aclaratoria de la anterior.

En la hoja segunda aparece una viste en planta
del dispositivo indicador de la medida del material
en proceso de corte (Figura 3) y un detalle en seccidn
vertical del mecanismo para programar el gulllotinado
automdtico & diferentes medidas (Figura 4).

Haciendo referencia & la numeracidn convencional
dada en las hojas de plenos a lasg diversas partes y
piezas componentes del objeto, a continuacién se deta-
1lle su construceidn y ceracterfsticas,

Consta esencialmente de un motor -l- que imprime
movimiento & un volante de inercia -2- el cual, a su
vez, cede su energfa acumuleda a una bomba hidrdulica
~3- que envia flufdo a presidén & un cuazdro de mando
-4~ que comprende unas vdlvulas limitadoras de presidn,
electrovilvulas de mando a distancia, vdlvulas de se-
cuencia, antirretornos, ete,

Dicho cuadro distribuye el flufdo & presidn con-
trolade a dos cilindres =6~ y-10- por medio de un cua-
dro eldetrico —5- en el que vea incorporado un conjunto
de relais excitados por pulsadores eldéctricos situados
en el panel de mando de la méquina.

Segin se ilustra en la Figura 1 de 12 hoja prime-
ra de planos, en la base del cilindro -6- va articula-
da una biela -7- mientras que su vdstago lo estd, a su
vez, a otra segunda biela -8~ por medio de correspon-

dientes bulones. Ambas bielas basculan en los puntos
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=13~ y =1l4~ arbitrados en la bvancada de la miquina
~-17- merced a otros tantos bulones gue les posibili-
tan oscilar. Los extremos inferiores de estes bielas
~15~ y -16~- gse hsllan unidos a una pieza porta-cuchi-
1la -9~ mediante otros dos bulones que, de esta forma,
la permiten también oscilar convenientemente.

Al expansionarse el cilindro -6- en virtud de la
presidn hidrdulica, imprime a las bielas =7- ¥y -8; un
novimiento pendular con centro en los bulones =13- ¥y
-l4= y como éstas dltimas se encuentran articulades
al porta-cuchillas =9~ por los bulones =15« y -16-,
describe dicho porta~cuchillas un movimiento descenden-
te ~igualmente pendular- de aproximscidn hacia la me-
sa teniendo lugar entonces el corte del material.

Cuando la ocuchilla -18- ha ultimedo el corte del
material, el poria-cuhillas -9~ acoiona’un interrup-
tor o tope final de carrera el cual, por medio de los
elementos de control-mando -4~ y =5-, invierten el sen-
tido de flujo hidrdulico en el cilindro -6- haciendo
que éste Wltimo inicie su movimiento retrdctil invir-
tidndose el ciclo acabado de describir hasta que el
porta-cuchillas llega & su punto mis alto en cuyo mo=-
mento ecciona otro tope-final de carrera quedando blo-
queado en dicha posicidén y dispuesta la méquina pare
un nuevo ciclo.

Por su parte, el cilindro -10~ acciona un juego
de palancas -1l- articuladas por uno de sus extremos
al vdstago del mismo y por sus opuestos a unas palan-

cas verticales -12- las cuales en su parte alta estdn
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unidas al pisén con el que se sujeta el mazo del pa-
pel en el momento de tener lugar su guillotinado,

El dispositivo que indica la medida de material
en proceso de guillotinado (Figura 3) estd constitufde
por wn fleje de acero -19- unido por sus extremos a
una eseuadrs -21- portadora del material a cortar, ve-
rificdndose tal unién merced a wna pieza -22- situada
en la parte inferior de la escuadra, de manera que
cuando esta ge deslize sobre la mesa, se desplaza al
mismo tiempo el mencionado fleje conducido por las
poleas -20-,

En la parte frontal de la mdquina ha sido arbitra-
do wn porta-indice -23- unido rigidemente al fleje
~19~- deglizdndose este porta-indice por wma gufa ~26-.

La citada pieza =23~ comporta un fndice —24- el
cual se desplaza longitudinelmente sobre una reglilla
graduada ~25- a fin de sefialar la distancia a me se
encuentra la escuadra -21- respecto de 1a lfnea de
corte.

El dispositivo de corte automftico a medidas pro-
gramadas previeamente queda ilustrado grdficamente en
la Figura 4. Para cortar sutomfticamente en la forma
expuesta, al porta-indice =23~ le es solidario un mi-
crointerruptor ~27- que, al desplazarse, toma contacto
con unos topes -28- colocados previamente a voluniad
en las posiciones elegidas de acuerdo con le progrome-
cidn de trabajo de la mdquina, detenlendo el interrup-
tor -27- ingtantdneamente el drgano que desplaza la

escuadra ~21-.
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Los topes movibles -28- van digpuestos sobre unas
varillas -29- las cuales, & su vez, son solidarias
por sus extremos & una barra central -30- que las so-
porta. Este conjunto acabado de describir estd posi-
bilitado de giro sobre esta Wltima barre =30~ permi~
tiéndose con ello preestablecer varias programaciones
seglin diferentes necesidades de trabajo.

La traslecién de la escuadra -21- (Figura 2) se
efectia en virtud de la previgién de un cilindro hidrdu-
lico de doble efecto independiente -31- solidario a
dicha escuadre en su zona -33-, mientras que su védstago
pasante se encuentra prolongado a ambos lados del ci-
lindro, estando dicho véstago rigidemente unido por
sus dos exﬁremos 8 la mesa -32-, De este modo, al en—
trar fluido a presidén por wna u otra entrada de tal
cilindro se produce su desplazamiento hacia delante o
hacia atrds y con €1 la escuadra por encontrarse estos
dos {ltimos elementos rigidamente unidos entre si.

Descrito y representado el objeto de esta memoria,
se declare como no practicmdo en Espafia, haciéndose la
galvedad de que los detalles accidentales de forma,
temefio y meteriales utilizados en su construccién, po-
drdn ser objeto de alteracidn sin que tal modificacién
desvirtie la esencialidad que caracterize a dicho ob-
jeto.

N O T A
EN RESUMEN: La presente Patente de Invencidn que, por
velnte aﬁos,vse solicita para Espafia, ha de recaer so-

bre las siguientes reivindicaciones:
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18, "NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HIDRAU-
LICO"; caracterizada porque su notor imprime movimien-
%0 & un volante de inercie y éste a una bomba hidréduli-
ca la cual, a través de un cuadro de mendo, distribuye
presidn eontrolada a trescilindros por medio de un dis-
positivo eléctrico dodado de rélais excitados por
pulsadores situasdos en el penel de mendo de la mdqui-
na, cuyos cilindrog producen los movimientos combina-
dos de las diversas piezas componentes del sistema, de
modo que al pulsar uno de dichos mendos se oarigine el
descenso de la cuchilla para verificar el corte y ac-
cionar un mierointerruptor final de carrera el cual,
por medio de los citados elementos de mando y control,
invierte automdticamente el sentido del flujo hidréu-
lico en los mencionados cilindros con lo cual esciende
la cuchilla que, al llegar & su punto mds alto, accio-
na otro tope final de carrera quedando bloqueado el
movimiento de la cuchilla y dispuesia la mdquina para
un nuevo ciclo.

28,~ "NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HIDRAU-
LIOO"; segin le reivindicacién anterior, caracterizada
porque en uno de 1los citados cilindros hidrdulicos
estd articulada una biela mientras que el vistago del
mismo se articula & su vez con otra segunda biela,
basculando ambas en correspondientes bulones arbitrados
en la benceda de la mdquina, halldndose los extremos
opuestos de estas dos bielas unidos también con bulo-
nesg a una pieza porta-cuchilla; de modo que al expan-

sionarge el cilindro las repetidas bielas efectian wn
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movimiento penduler girando sobre los bulones primera-
mente mencionados imprimiendo al poritacuchillas un
movimiento descendente, igualmente pendular, de aproxi-
macién a 1a mesa, produciéndose el corte del material
cuando la cuchille alcanza su posicidn mis baja.

38.—- "NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HI-
DRAULiCO“, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque el vdstago del segundo de los cita-
dos c¢ilindros hidrdulicos estd articulado con un juego
de dos palancas las cuales, por sus extremos libres,
articulan a su vez con otrass dos palancas verticeles
unidas por su parte alta al pisdn con que se sujeta

el mazo de material en el momento del guillotinado;
egtando el movimiento de este segundo cilindro sincro-
nizado con el del cilindro hidrdulico citado en la rei-
vindicacibn segunda.

48 ,~ "NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HIDRAU-~
LICO"; segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizada por la previsidn de un dispositivo indicadar
automdtico de la medida del material en proceso de cor-
te, constituido por un fleje de acedo unido rigidamente
a una escuadra y conducido mediante poleas, a cuyo fle-
je es solidaria una pleza porta-indice que se desliza
longitudinalmente sobre una gufa dispueste transver-
salmente en la parte frontal de la mdquina a la que es
paralela una reglilla graduade sobre la que el {ndice
gefiala la distancia a que Se encuentra la escuadra rege
pecto de la 1linea de corte.

58,=- "NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HIDRAU-
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LICO", segin las reivindicaciones enteriores, carac-
terizede porque la traslacién de 1a escuadra portadora
del material a cortar tiene lugar en virtud de la pre-
visidn de un tercer cilindro hidrdulico independiente
a 12 que es solidario este Ultimo, halldndose unido
su vdstego rigidemente a le mesa; produciéndose el mo-
vimiento de este tercer cilindro sincrénicamente con el
de los dros dos cilindros hidrdulicos, merced al cua-
dro eléctrico citado en le reivindicacién primera.
68,~ "NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HI-
DRAULiCO", segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizéda por la previsién de un dispositivo de cor-
te automdtico & medidas programadas de antemano, a
cuyo efecto al porta-fndice citado en la reivindica-
cién cuarta es solidario un microinterruptor'que, al
desplazarse dicha pieza tom2 contacto con wnos topes
méviles situados previamente a voluntad segin necesi-
dades de trabajo sobre unas verillas solidarias por
sus extremos & una barra central; estando este conjun-
to de varillas y harra central posibilitado de giro
sobre su eje tedrico longitudinal & fin de posibili-
tar g preestablecer varias progremaciones de acuerdo
con las diferentes anchuras de corte a realizar en
las divergsas fases del trabajo.
72.~ Por dltimo se reivindica la proteccidn jur{dice
que, por veinte afios se solicita para Egpefia - — —~ -

p or
"NUEVA MAQUINA GUILLOTINA DE ACCIONAMIENTO HIDRUALICO”

Todo conforme queda expremedo en la presente memoria
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descriptive que conste de diez folios mecanografiados
a una soia, cara y dos hojas de planos que se acompa-
fian, '
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