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PATENTE DE INVENCION

o s

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de :
FCRMO, S.A.

entidad de nacionalidad esgpefiola, con do-
micilio en Bercelona, calle Lauria, nim,

102, por :

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA
EL MOLDEO DE PIEZAS DE HORMIGON",
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfeccio-
namientos en las miquinas para el moldeo de pieszas de hormi-
gbén, en particular ﬁiezas provistas de orifieios pasentes,
de modo que al ser sucesivamente acopladas una pluralidad de
tales plezas, determinan conductos para la instalacidén de ca

bles y anflogoSe = = = = =~ = = = = = = = . — - - -

Son conocides unas mdquinas para el uso indicado,
que permiten una mecanizacidén de las operaciones de fabrica-
cidén de las piezas de hormigdn, asi como un mejor acabado de
las mismes comparativamente con los métodos tradicionalmente
empleados., Los presentes perfeccionamientos tienen por obje
to esencisl el mejorar el sisteme de maniobra pera que la in
dicade mecanizecidn tenga lugar con la potencia deseada y pa

ra simplificer las labores de mando, = = = = = = = = = = « =

Dichos perfeccionamientos se caracterizan por el
hecho de que los elementos de moldeo se comprenden en una
bancada pértico que permite las acciones de elevacién y des-—
censo de las partes méviles, en que dichos elementos se cong
tituyen esencialmente de una envolvente separable lateralmen
te en dos mitades, de una base inferior y otra superior, y
de un niicleo interior, estando dispuesto un equipo motor a

base de pistones hidrdulicos que determinan los movimientos
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de la base superior y del ndcleo, asi como un dispositivo

pare vibracidén del hormigdén vertido en el moldes = = - - -

El equipo motor conste de un pistén hidrdulico
situado en el travesafio superior del pértico, para activa-
cién de la base superior, y de otros dos pistones alojados
en las columnas del mismo pdértico, destinados 2 activar el

nicleo interior del moldGs = = = = = = = = = = = = = = =~ «

El nicleo interior conste de una o més piezas
cilindricas en disposicidn longitudinal, cada una de las
cuales se solidariza a una placa superior relacionada con

el equipo motore = = ~ = = = = = = = = = - - - - -~ -

La base superior tiene por objeto prensar la ma
sa de hormigdén vertida en el molde y se relaciona con el
pistén de accionamiento por medio de unes varillas que pe-
san a través de unos orificios de la placa que sirve de so

porte para el nicled, = = = = = =« = = = = . - - - - - o

Ctros objetos y caracteristicas de la invencidn
gse irédn dando a conocer en detalle 2 lo largo de la des-
cripeidn que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilus

trativos que la acompafian, En los dibujos: = = = = = = =

Figura 1, representa esqueméticamente, en alza-
do frontal, el conjunto de una méquina moldeadora para pie

zas de hormigbén segin la presente invencidn, = = - - - ~ -

FPisura 2, representa, en alzado frontel, la en~
’ ’ H

volvente del molde para formacidn de las piezas de hormi-
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Figura 3, representa, en planta, el molde con sus

elementos complementarios interiorese = — - — = = = = - - -

Pigura 4, es une vista esquemftica, en seccidn,
que representa los elementos componentes del molde, en la

posicidn correspondiente a la fase de moldeo. = = = = = = =

Figure 5, es una vistae andloga a la anterior, re-
lativa a la fase inmediates a la de moldeo, habiendo sido

extraido el nlicleo interior. = = = = = = = = = = = = = = =

Pigura 6, es una vista andloga a2 la anterior, re-
lativa a la fase siguiente, en que ha sido retirada la en-
volvente del molde y se procede a la extraccidén de sus ele-

nentos complementarios, — = = = = = = = = - - - = = -~ = ~ -

Figura 7, representa, en vista frontal, mitad sec
cionada, una pieza de hormigén obtenida con el molde de re-

ferencla, — = = =~ = = = = = - -, o . . o e me o

Figura 8, representa la pieza de hormigdn de la

figura anterior, en viste longitudinal mitad seccionada. -

Ia méquina de referencia consta de une bancada
pértico 1, formada por unas columnas 2 y un travesalo. supe-
rior 3, de un molde 4 compuesto de una envolvente de dos
piezas diédricas 5 y de unos elementos complementarios 6,
una base inferior 7, una base superior 8 y unos ndcleos in-
teriores 9 unidos 2 una placa superior 10. Ademés posee el
equipo motor para el accionamiento de las pertes méviles, y

otro dispositivo motor para el vibrado del hormigbn en el
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El molde 4 acopla sus piezas diédricas 5 por me-

io de unas espigas roscedas 1l articulades a uns de los

jol}

piezas y que pasan por unas egcoteduras 12 de lea restante
5. pieza, en la que se Tijan mediante una tuerca 13 provista
e palomilla 14 de accionemiento. Dichas piezas 5 poseen a-

sideros laterales 15 que permiten su manipulacién, - - - ~

El conjunto del molde se spoya en un merco infe-
rior 16 que descansa sobre bloques eldsticos 17 y del que

10, se deriva una caja 18 que contiene los elementos de vibra-

Los elementos complementarios 6 del molde 4 se
aplican contra la cara interior de las piezas diédricas 5,
fijéndose por medio de paszdores 19 a través de orificios
15, existentes en los rebordes superiores de dichos cleumentos
¥y piezas, en que aquellos poseen uncs asideros 20 que per-

niten sujetarlos desde el exterior. — = = = =« = = « = = = =

~

Segin un proceder constructivo, los elementos com
plementarios 6 se apoyan sobre la base inferior 7, y dsta a
20, su vez en unos salientes 21 de las piezas diédricas 6, Se-
gin otra solucién, los elementos complementarios 6 disponen
de unos pies para apoyo dirccto y unos salientes en los que

agienta la base inferior Te = = = = = = = = = = = ;- -« o

Ios elementos complementarios 6 poseen unos relie
25, ves 22 que confieren a las plezas de hormigdén 23 un contor-

no de ¥ipo lobulado, siendo recembiables tales elementos pa
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ra escoger en cada caso el relieve adecuados — = = =~ - = -

Bl conjunto del molde 4 es accionado en elevacidn
por medio de los asideros 15, sea manualmente o mecdnicemen
te. Los nficleos 9 son accionados a través de su placa su~
perior 10 por unos pistones 24 que se albergan en las co-
lumnas 2 del pdrtico; los 4rboles 25 de dichos pistones se
mueven dentro de aguellas columnas y poseen piezas de aco-~
plauniento 26 ajustables en los barrotes laterales 27 de la
placa 10, Estos nlcleos 9 tienen un eje interior 28 monta-
do sobre cojinetes y dotado de una masa excéntrica, de mo-
do que el eje se acopla a un manguito 29 unido a un juego
de engranes cdnicos 30 que, & través de una barra 31 se re-
lacionan con un electromotor 32. De tal suerte, al girar
el motor 32 los nlcleos se hallan sometidos a una vibracidn

horizontael para el vibrado del hormigln, = = = = « ~ = = =

Ademés, otro electromotor 33 para corriente de al
ta frecuencia mueve otra barra 34 en la que se¢ acoplan unas

excéntricas 35 que producen un vibrado vertical en el molde

Le referida elevacidén de la placa 10 de los ni~
cleos 9 se efectliia a lo largo de unas varillas 36 que poseen
un tope 37. Estos ndcleos se mueven pasando por unos ori-

ficios al efecto que presenta la base superior 8, - = = = =~

La citada base superior 8 estd unida a unas vari-
llas 38 que se unen en unz barra horizontal 39 solidaria a

un érbol 40 de un pistbén 41 montado en el trazvesafio 3 del
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portico 1. Unos relds 42 aplicados en las varillas 38 sirven
de medio de mando para el pistén 41 en funcidn de la posi-
cién de 12 vase 8, para lo cusl provocan, en el momento per-
tinente, la descarga de aceite y consigulente inactivacidn
del pistdén. Egta base 8 sirve para causar el prensado y com-

pactado del hormigdén en el molde 4o = — = = = = = = = = - -

Bl proceso de fabricacibn de las piezas de hormi-
gbn 23 es suscintamente como sigue. Estando el molde en la
situacidn estable que indica la figura 4, se procede a ele-
var la base superior 8 permitiendo el libre vertido del hor-
migdn, tras lo cual la misma bese es descendida para el per—
tinente presionado de aquel material. Al mismo tienpo se

desarrollen les acclones de vibrado vertical y horizontal, -

A continvacidén se procede al desmoldeo, para lo
cual son extrafdos los niclecs 9, y seguidsmente la base su-
perior 8, siendo separadas las piezas diédricas 5 de la en-
volvente del molde 4, tal como muestra la figura 5, En la
fase siguiente son extraidos los elementos complementarios
6, con lo que la pieza de hormigdén 23 queda al descubierto y
epoyadsa en la bage inferior 7, de cuyo modo se procede al
traslado de este conjunto para dejar la mdquina disponible
para otra accibén de moldeo, mientras la citada pieza 23 es

conducida &l lugar de fraguado y almacenado, = = = = = = = =

Egtas piezas 23 presentan contorno lobulado 43, o-
rificios pasantes 44 y eventuales orificios 45 para ahorro

doe Materiol, — = = = = = = @ = m - . = . = . - =

Descrites convenientemente las carzcteristicas de
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la invencién, se hace constar que en la misma podrén intro-
ducirse cuantas variantes de detalle la experiencia pueda

aconse jar, siempre que con ello no se modifique la esencia-
lidad de la misma que es la que se resume y concreta en las

reivindicaciones que siguen, — = = — = = = =~ = = - - - ~ -
N O T &

Se declaran de novedad y propiedad para Espaila,

gsus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACTIOHNES

1.~ Perfeccionamientos en las miquinas para el
moldeo de piezas de hormigdén, caracterizados por el hecho
de que los elementos de moldeo se comprenden en una banca-
da pértico que permite las acciones de elevacidn y descen—
so de las partes mdviles, en que dichos elementos se cons-
tituyen esencialmente de una envolvenie separable lateral-—
mente en dos mitades diédricas, de une base inferior, de
una base superior y de un nicleo interior, estando dispues—
to un equipo motor compuesto por pistones hidréulicos que
determinaen los movimientos operativos de le base superior y
del nfcleo, asi como un dispositivo para vibracién del hor-
migbn vertido en el molde, cuyo meterial es objeto de pren-

gsado por la citada base SUPETiOor, ~ = = w = = @ = = = = - -

2.~ Perfeccionamientos en las méquinas para el
moldeo de piezas de hormigdn, segin la reivindicecidén ante-

rior, caracterizados por el hecho de que el equipo motor
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consta de un pistén hidréulico situado en el travesafio su-
perior del pdrtico, para asctivacidn de la base superior, ¥y
de otros dos pistones alojados en las columnas del mismo

pértico, destinados a activar el nficleo interior, — -~ ~ -

3.=~ Perfeccionamientos en las méguinas para el
moldeo de piezas de hormigdn, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por el hecho de que el pistén
superior es gobernado por medio de unos relés aplicados
en las varillas que lo relacionan con la base superior,
los cuales determinan la descarga de aceite en el cilindro

en funcidn de la posicidn de la citeda base, — — = = = = =

4,- Perfeccionemientos en las méquinas pera el
moldeo de piezas de hormigdn, segin la reivindicacidén pri-
mera, caracterizados por el hecho de que el nfcleo inte-
rior del molde consta de una o mis piezas longitudinales,
cada una de las cuales se solidariza a una placa superior

relacionada con el equipo MOtOre = = = ~ = = = = = = = =

5.- Perfeccionamientos en las méquinas para el
moldeo de piezas de hormigbn, segin las reivindicaciones 1
y 4, caracterizados por el hecho de que la base superior
del molde se relaciona con el pistdén de accionamiento por
medio de unas varillas que pasen libremente a través de

unos orificios de la placa que soporta el nicleo interior.

6.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA EL
MOLDEO DE PIBZAS DE HORMIGCN", — = = = = = w = = = = = = =

Todo ello tal como se describe y reivindica en
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la presente memorie que consta de diez hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de tres 1lé-

minas de dibujos que la ilustran,
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por Poder
Firmade: J. Carbonel
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