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BEste invento se refiere a una nueva configuracidn

' de cable de comunicaciones v a su método de fabricacidn par
i‘tiendo de pares de conductores unidos. Mas particularmente,
i 8¢ reflere a un cable cuddruple de parejas, util separada--
! mente o en grupos para former un alma de cable, y construf-
! do de dos pares de conductores unidos mediante un nuevo mé-

i todo que simplifica la construceidn en tanto que mejora sus

caracter{sticas eléctricas.
El tipo de cable utllizado para enlazar un equipo
de comunicacidn en el lugar de la obra representa para la -

industria de los cables una diffcil combinacidn de proble--

. mas. Precuentemente, tal cable debe ser transporiado a lar-

gas distenclas y despues extendldo sobre un terreno acclden
tado. Como consecuencia, los compradores requieren que el -
csble sea ligero de peso y flexible. Ademas, el cable debe
estar construfdo para resistir su prolongada exposicidn a -
los elementos as{ como también su dura manipulacidn, en tapn
t0 conserva su capacldad para transmitir claramente las co-
municaciones.

Bajo tales circunstancias, puede ser ilmposible o
Inconveniente utilizar de nuevo un cable de comunicaclones
usado en el campo cuando se ha acabado su eficacia. Por con
sigulente el cable debe éer de duracidn limitada cuando sea
necesario, por lo que su coste llega a ser un factor impor-
tante en la determinacidn de su conveniencia. Sin embargo,
incluso aunque sea de .duracidn limitada, el cable debe con
servar unas caracterf{sticas aceptables para la transmisidn
de comunicaclones.

Las diversas exigencias para un cable del tipo en

cuestidn, hace necesario que exlsta un equilibrlo entre su
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coste y su calidad y, por lo tanto, existe una constante in-
vestigacidn en la industria en busca de nuevas construcclones
de cables y de métodos con los que puede obtenerse el equili-

brio en favor de una mejor calidad a un coste mds bajo.

| Una configuracidn de la técnlca anterlor para un cz
ﬂble de comunicaclones en el campo se muestra en la Figura 2 y
hse conoce como un cable cuidruple de pares en estrella. El -
mismo comprende cuatro conductores (W) separados y alslados,
arrollados alrededor de un alma (F), todos retenidos juntos
mediante una fibra (T). Asf, el cable cuddruple de 1la téeni-
ca anterlor preecisa cuatro conductores separados, un alma y
una ligazdn exterior. Un cable cuddruple formado de menos -
componentes separados simplificarfa las exigenclias de apara-
itos de montaje y el coste del cable descenderfa en una canti
dad considerable. Serfa particularmente deseable eliminar el
alma (F) independiente de espaciamiento si el espaciamiento
;interaxial de los conductores para una predeterminada capagl
1tancia métua de los pares queda previsto en la construccidn

del cable. As{, los conductores del cable cuddruple deben eg

tar espaciados entre s{ a una distancla predeterminada para
!la apropiada capacltancia mitua de cada par. Ademds, el espa
iciamiento interaxial de los pares debe ser mantenlido dentro

de unos 1fmites durante el uso del cable para mantener la re
ILquerida capacltancla mitua. Si la capacitancila mitua del ca-
ble puede ser mantenlida sin un alma central, pueden reducir-
se el peso y el coste del cable cuddruple.

Los conductores del cable de la téenica anterior son

todos independientes y facllmente se separaran cuando el ca--
hble sea flexionado o sometido a una compresidn axial no obs--

jltante el hecho de que los conductorss estén trenzados alrede-

D

}
i
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' dor del alma central. Por consliguiente, el cable debe estar

. forrado con ampllamient® de fibra o de un material similar

! ca, Ios valores de resistencia eléctrica de los varios condug
- tores que forman un cable de comunicaciones deben ser tap =

:gexactamente iguales como sea posible. Las diferencias de re-

pars mantener la mitua capacitanclia ente los pares del cable
cuddruple aumentandose el coste de fabricacidén y el peso del
" cable en tanto se disminuye la flexibilidad del mismo.

Segin es bien conocido de los versados en la técni

sistencia entre los conductores de un cable producen un deg-
fequilibrio de resistenclas que es perjudicial para la buena
?calidad de la transmisidn. Sin embargo, es diffcil el manteni
‘miento de los deseados valores de resistencia durante la fa-
ibricaci6n de un cable cuddruple de pares en estrella del ti-

|

'po que se muestra en la Pigura 2. Cuando los donductores in-
|

ﬂdependientes (W) son trenzados alrededor del alma-(F), algu-
ﬂnos de los conductores son trenzados mis tensadamente o mis

?sueltamente que los otros, y as{ sucede en apreciables lon-

égitudes del cable, pudiendo varlar considerablemente las lon
gitudes de los conductores individuales que forman el cable.
iGomo el valor de la resistencia de un conductor estd determi
:nado en parte por su longitud, consecuentemente variari el -
lvalor de 1la resistencia de los diversos conductores. Ademds,
los conductores individuales (W) son sometidos a una tensidn

axlal durante el alslamento de los conductores o durante las

operaciones de la fabricacién del cable y los conductores
del mismo pueden deformarse localmente. La deformacidn lo
cal o "estirado" reduce el drea de la seccidn transversal del

conductor, y como es blen conocido, aumenta la resistencia., Cg
imo el "estirado" que se produce en los conductores individus-
les puede variar, su valor de resistencia variars tambien.Asi,
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a causa de los dos fendmenos anteriormente expuestos, el des-
equilibrio de resistencias ha sido un problema en los cables
de la téenica anterior.

En consecuencla, un objeto del presente invento es
iifaoilitar un cable de comunicaciones que tliene una cantidad
| minima de componentes.

Un objeto més del presente invento es facilitar un
cable de la clase anterlor que sea ligero de peso y relativa-
mente barato de fabriecar.

Otro objeto del presente invento es facllitar un -
cable de la clase anterlor que tiene un escaso grado de des~
hequilibrio de la resistencila de los conductores.
| Otro obJeto del invento es facilitar una conflgura
1cién de un cable de la anterior clase en el que la capacltap
icia mitua entre los pares de conductores se mantiene més es-
(trictamente constante de par a par.

Otro objeto del invento es facilitar un cable de la
clase anterior en el que hay dos pares de conductores para --
formar un cable cuddruple, estando uno de los pares de condug
tores unido entre sf{ mediante una aleta de aislamiento.

Un objeto mis del presente invento es facilitar un
cable de la clage anterior que permanece fntegro sin necesi-
dad de un forro separado.
| Otro objeto del presente invento es facilltar un -
cable encamisado para comunlcacliones, que tiene un micleo --
compuesto de una pluralidad de configuraciones de cable de -
las caracterfsticas mencionadas.

Otro objeto del presente invento es facilitar un mé

itodo para comstrulr una configuracidn de cable de las carac-

‘ter{sticas mencionadas.
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| Otro objeto mds del presate invento es facilitar -

un método de las caracterfsticas mencionadas que sea sencillo

iy de balo coste, y que no requiere aparstos complicados.
ﬁ Otros objetos del invento en parte resultardn obvios
y en parte apareceran mis adelante.

Fn consecuencla, el inventoComprende las varias ope
f;raciones y la relacidn de una o de mids de tales 6peraciones -
i con respecto a cada una de las restantes, y el artfoulo "que -
;reune las caracterfsticas, propiedades y relacidn de elementos
;que como ejemplo se muestran en la siguiente exposicidn deta-
;llada, as{ como el alcance del invento, se indlcaran en lag =
EReivindicaciones.

i

Para una més completa comprensidn de la naturaleza

!
f
i1y de los objetos del lnvento, debe hacerse referencla a la si
%guiente descripeidn detallada tomada en relacidn con los ad-
Juntos dibujos, en los que:

Ia Figura 1 es una vista en seccidn transversal de

un cable de dos pares o cable "cuddruple" construfdo de acuer
ﬂdo con el presente invento.

! La Figura 2 es una vista en seccidn transversal de
un cable cuddruple de pares de la técnlca anterior.

Lg Flgura 3 es una perspectlva, parcialmente en seg
cidn, del cable 1lustrado en la Figura 1, despues de ser tren
»zado alrededor de su ele longltudinal.

La Figura 4 es una perspectiva de un cable encamisg
do para comunicaclones con la camlisa parclalmente raspada pa-
ra descubrir un nicleo compuesto de una pluralidad de cables
cuadruples de pares de acuerdo con el p?esente invento.

La Flgura 5 es una vista esquemdtica en alzado late

;ral del aparato utilizado en la formacidn y tranzado de un ga
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|

S una realizacidn alternativa de un cable cuddruplde de parcs

. axial de los conductores 25 y 27 cuando los conductores se en

- cajan sustancialmente tangentes a los conductores del par con

| de conductores 24 y 26 con respecto mituo y con respecto al

| par unido (8).

ble cuddruple de pares.
La Figura 6 es una perspectiva fragmentaria tomada
a 1o largo de la lfnea 6-6 de la Pigura 5.

La Figura 7 es una vista en seccidn transversal de

de acuerdo con el invento y que tlene conductores compuestos.

Las cifras de referencia similares se refieren a -
partes similares en las diversas flguras de los dibujos.

En general, las Piguras 1 y 3 1lustran el cable =
cuddruple de pares del presente invento. Como mejor se ve en
la Pigura 1, el calbe cuddruple estd formado de dos pares de
conductores, un par (8) unido mediante una aleta de aislamien
to (16) con un par de conductores (24,y 26) encajados para =~
formar un cable cuddruple. La aleta (16) mantiene separados
entre sf los conductores del par (8) para facilitar el aprg
plado espaclamiento interaxial de los conductores 10 y 12, -

as{ como también para manterner el debido espaciamiento inter

tiguo. Estando espaclado y mantenido unido el par (8) median-

te la aleta (16) se determina as{ el posicionamiento del par

Segin se muestra en la Figura 2, el cable cuddruple
de pares de la técnlca anterior precilsa una fibra ligadora (X
y un alma (F) para espaclar los conductores entre s{ y para -
mantener el apropiado espaciamiento interaxial de los conduc-
tores.Sin el alma (F) el espaclamiento interaxial de los con-
ductores de los parves opuestos serfa variado y variable cuan-
do los conductores de un par quedan posiclonados mas ccr-

canos o mas alejados entre s{ durante la operacidn del trenza
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{ do en la fabricacidn del cable o en su uso en el campo.

i Seglin se muestra en la Pigura 3, el cable cuddruple
de pares de nuestro invento, cuando se trenza, facilita un -
| entrelagzado natural de los dos pares, pues los conductores =
"oy y 26 tienden a encajarse alrededor del par unido (8) por

' 1a disposicidn transversal de la aleta (16) del par unido.

! Bsta relacidn de encajamiento entrelazado de los dos pares -
;Ehace innecesarlo el aplicar un forro exterior o arrollamien=-
;Eto de sujecidn alrededor del cable cuddruple para una serie

i de apllcaciones de las comunicaclones.

| : Segin ée muestra en la Plgura &4, puede empaguetar=

ﬁde nuegtro invento para formar un ndcleo (36) de cables de
%oomunicaeiones, con un encamlsado protector (34). En tal apli
ﬁoacién, el encajado de los conductores separados alrededor del
par unido tiende a mantener el cable cuddruple en su configu-

racidn trenzada para su manipulacidn y cableado en un cable
mayor d¢ pares miltiples para comunicaciones.

‘ El cable cuddruple de pares de nuestro invento es
=particu1armente adecuado para utllizar para comunicaciones -
{en el campo y preferiblemente estd formado de dos pares de -

conductores unidos, y su estructura puede describirse adicig
nalmente en conjunt o con una descripcidn del método para su
fabricacidn (Figura 5).

Especificamente, un primer par de conductores uni~
dos (8) es alimentado continuamente desde una fuente de sumi
nlstro, que en la Figura 5 se muestra como un carrete (4)., B
par de conductores (B) estd formado de dos conductores eléctrl
cos (10 v 12), Figqras 1 y 3, cada uno de ellos recublerto por
una capa de un material primario de aislamiento eléctrico (14)

Las capas del material de aislamiento eléctrico (14) estdn co
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nectadas por una aleta integral (16) y, como comsecuencla, -
unas acanaladuras que se extienden axialmente (18 y 20) se -
forman respectivamente en la superficie superior y en la su-
verficie inferior del par de conductores unidos (8).

Segin se muestra en las Figuras 5 y 6, un segundo

: par de conductores unidos (22) es alimentado desde un segun

do carrete alimentador (B) sobre un miembro cortador (C) tal

. como un alambre tensado de plano, en el que el par de condue-

10

18

i tores (22) es secclonado por la aleta en dos conductores in-

dependientes (24 y 26). Después de quedar separados, los con

| ductores 24 y 26 y el par de conductores unidos (8) son entrg

gados a través de una placa cableadora (D) (Figura 6) y colo-
cados fijos medlante una hilera fija (E) de forma que el con-
ductor 24 se encaja en la acanaladura 20 y el conductor 26 -
se encaja en la acanaladura 18, segin se muestra en la Figu-
ra 1. Una polea trenzadora (F) sujeta el conjunto "cuddruple"

de conductores (28) y transmite al mismo un retorcimiento pa-

i ra conservarlo fntegro segdin sale de la hilera fija (E). En -

+ éste momento, el conjunto "cuddruple” de conductores (28) tie

20

25

30

i ne la configuracidn que se muestra en la Figura 3, en que los

conductores 24 y 26 estin encajados y entrelazados alrededor

{ de la aleta (16). Un carrete arrollador (G) estd posicionado

en el interior del conjunto trenzador (H) y gira en la direg
cién de la flecha para recoger el cable cuddruple trenzado -

(28). Simultaneamente, el carrete arrollador (G) gira alrede

~dor de un eje generalmente paralelo al ejJe longitudinal del

cable cuddruple (28) para complementar el movimiento trenza-

dor de la polea trenzadora (F) y para impedir el desarrolla-

|miento del cable cuddruple (28).

Por medlo del presente invento se obtienen una se-
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‘rie de ventajas sobre los cables y los métodos de fabricacidn
_de los cables de la téenica anterior. El cable cuddruple de -
'pares de la téonica anterior segin se 1lustra en la Figura 2,
¢ requiere la construccidn, manipulacidn y trenzado de cinco =

icomponentes, en tanto que nuestro cable cuddruple de pares -

ipuede formarse de dos pares de conductores unldos, cada uno

§de cuyos pares es manipulado como un solo componente durante

,%la fabricacidn del cable. Esta reduccidn de componentes de =-

ﬁcinco a dos facilita que el aparato de montaje sea simplificg
édo, reduciéndose el coste de fgbricacidn. Ademds, el alma (F)
ﬁde la configuracidn de la técnica anterior queda eliminada y
fsustituida en el presente invento por una aleta (16) relativg
mente delgada, reduciéndose el peso y el coste del cable.Se-
gin se observa en una comparacién de la Plgura 1 con la Figu
ra 2, la aleta (16) no precisa el 4rea de seccidn transversal
del alma (F) que debfa hacer contacto com cada uno de los cua
tro conductores de la configuracidn de la técnica anterior pa
ira mantener los mismos con la requerida separacion.

Un cable cuddruple de pares del invento segin se -
muestra en las Figuras 1 y 3, tlende a permanecer unido ineclm
iso sin un forro exterlor de fibra o de cinta., Ademds, la com-
presidn axlal es resistida por el cable cuddruple del invento
a causa de la aleta (16) que une el par (8) conservindose asf
unido el cable cuddruple. El par de conductores unidos (8) no
puede separarse en el cable y, como puede verse en la Figura
%, el par unido (8) es arrollado continuamente y se encaja -
con los conductores separados 24 y 26 cuando el conjunto es =
retorcido alrededor de su eje longltudinal. Esta caracterfsti

ce de encajado del presente invento conserva {ntegro el cable

para utilizarlo como un cable de comunicaciones en el campo,
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|

v}forrc reduce adicionalmente el coste de fabricacldn y el pe-

-11 -

v la longitud del "paso", que es la longitud de conductor que
constituye un giro de 3602, debe mantenerse preferiblemente -
para tal propdsito entre aproximadamente 2 pulgadas (50, 8mm)

vy aproximadamente 10 pulgadas (25,4 om). La eliminacidn del

so del cable. Ademds, un forro tiende a restringir el movimien
to y curvado del cable, por lo que su eliminacion produce un
icable cuddruple de pares mds flexible.

El ugo de los pares de conductores unidos del pre-
sente lnvento reduce al minimo el desequilibrio de resisten-
clas que resulta del trenzado y del "estirado" de los condug
tores. El par de conductores (8), Figura 3, permanece unido
por la aleta (16) en todo el proceso del trenzado que ocurre
cuando el conjuntc es trenzado alrededor de su eje longitudi
nal en la trenzadora G (Figura 5). Las longltudes de los con
ductores que forman el par 8 loglcamente no pueden diferir -
en el conjunto completo y, por lo tanto, sus valores de reslg
tencia permanecen equilibrados. El par de conductores 22 (Fi-
gure 5) permanece unido hasta ser entregado al miembro corta-
ldor (C) y el trenzado ocurre directamente despues en la hile-
ra (E). La corta distencia existente entre el miembro corta--
dor (C) y la hilera (E) no permite diferencias importantes de
‘1ongitud entre los conductores 24 y 26, por lo que los valores
ide resistencia permanecen también equilibrados en é&ste par. -
Ademds, cualquier tensidn axial producide durante la fabrica-
cién es uniformemente distribuida entre los conductores unidoss
de un par, y si ocurriese alglin alargamiento, ambos conducto-

res del par se deformarin en el mismo grado a2 causa de su con

qdicién unida. Asf, el desequilibrio de resistencias en un de-

fterminado par unido no ocurrird en una amplitud apreciable &

|

i
u
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© causa de variaciones del "egtirado". Como el par de conduc-

 tores 22, que eventualmente es separado al formar la presen

te configuracién, permanece unido durante la fabricacidn hag

ta justamente antes de la operacidn trenzadora, también se -

i conserva la ventaja de un par unido con respecto al "estira-

do".

Aungue pueden utilizarse los pares unidos por aleta
tanto para el par unido (8) como para el par posteriormente
separado (22), debe entenderse que pueden usarse otras for--
mas de conductores unidos. Por ejemplo, el par de conductores
tangencialmente unidos que se muestra en la Patente Norteamerl
cana No. 3.102.160 concedida al cesionario del presente inven

t0, puede ser empleado en vez del par (22) de conductores uni

i dos por aleta que han de ser separados.

Ademés, sl no se requiere el mfnimo desequilibrio
de resistenclas facilltado por el uso de dos pares de condug
tores unidos, puede utilizarse dos conductores separados en =

lugar de un par unido, eliminandose la operacidn del corte. -

 Ta configuracién que resulta de la combinzcidn de un par de -

conductores unidos y de dos conductores separados serd sustap
cialmente idéntica a la que resulta del uso de dos pares uni-
dos y que se ilustra en las Piguras 1 y 3.

Las dimensiones del par de conductores unidos pue-
den ser ajustadas pa-ra obtener las deseadas caracterf{sticas
eléctricas y mecdnicas en nuestro cable cuddruple de pares.
La mitua capacltancia entre los conductores de un par puede
ser controlada mediante cambios en la aleta y/o en el grueso
de la capa primarlias de aislamiento para camblar el espacia--
miento interaxlial de los conductores. EL grueso de la alets -

puede ajustarse a un deseado grado de flexlbilidad, permitiep
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| pendiente, serie mimero 511.372 concedida al cesionario de la

!

|
|
|

f presente solicitud, la capacitancia mitua de un cable puede -

| quedar marcadamente afectada y por ello el tamafio del cable

| madamente 0,008 a aproximadamente 0,010 de pulgada (0,2 a 0,25

-13 -

dose as{ algin control sobre la cantidaed de aire atrapado ep

tre los pares de conductores. Segﬁn se expone en la solicltud

puede reducirse por requerirse menos alslamiento primarlo pa
ra los conductores.

Como mejor se ve en la Figura 1, el espaclamiento
interaxial de los conductores, es declr, la distancia entre
los centros de los conductores de un par, estard determinado
por la anchura de la aleta (16) y el didmetro total del con-
dquctor (DOD). Asf, los conductores 10. 12, 25 y 27 pueden tg
ner didmetros de 0,0253 de pulgada (0,642 mm) recublertos con
un alslamiento primarlo gque tiene un espesor de pared de aprg
ximadamere 0,006 de pulgada (0,152 mm). La aleta integral que
une los conductores aislados puede ser flexible o rfgida se~-
gin se desee. Cuando se utilice una aleta flexible, el espa=
clamiento interaxlal del par unldo se mantiene por el efecto
de refuerzo de los conductores separados encajados a cada 1lg

do de la aleta. Debe utilizarse un grueso de aleta de aproxl

mm) con una anchura de aleta de aproximadamente de 0,005 a -
0,020 de pulgada (0,127 a 0,5 mm). Fn consecuencia, un deter-
minado difmetro de conductor (DOD) y un deseado espaciamiento
interaxial de los conductores determinardn la anchura de 1la -
aletz. Zl espaclanlento interaxial de los conductores 25 y 27
puede diferir del de los conductores 10 y 12 mediante el acgr
tamiento o alargamiento de la aleta y/o varlando el didmetro
de los conductores.

Los materiazles aislantes tal como el polietileno o
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" 1éctricas, la capacitancia mitua entre los pares estard afec

- 14

el polipropileno son los preferidos para el aislamiento pri-
mario y para la aleta integral, pero pueden tambien utillzag
se otros materiales alslantes poliméricos o elastométicos. =

Como los materiales alslantes varian en sus propledades dle-

tada por el alslamiento utilizado.

Segin se muestra en la Figura 7, una realizacién -
alternativa de nuestro cable cuddruple de pares emplea un con
ductor compuesto para reducly el peso y el coste del cable.
Los conductores 10a, 12a, 25a,y 27a comprenden un nidcleo me-
t41ico (11) que es un conductor eléctrico, preferiblemente -
de aluminio o de una aleacidn de aluminio, que estd forrado
con una capa (13) de cobre. El aislamiento primario (lia), -
la aleta (16a) v el material alslante para el par de conduc~
tores {2la, 26a) es igual que para la realizacidn que se mueg

tra en la Flgura 1. Con el uso de un conductor compuesto de
aluminio y cobre, el didmetro total de los conductores puede

estar ligeramente aumentado, pero los ghorros en Peso y en =
coste son asuntos generalmente mis importantes para el uso -
de los conductores. El coste de los conductores de cobre com
prende més de la mitad del coste del cable cuddruple de pares
por lo que el uso de un niicleo de aluminio forrado con cobre
reduce sustancilslmente el coste total del cable. Asf, la reg
1lizacidn que se muestra en la Figura 7 puede utilizarse en -
cualquier aplicacidn en que pudiera usarse la realizacidn de
la Figura 1 y en que no.considere decisivo el didmetro de log
conductores.

Aunque el presenté invento es particularmente ade-
cuado para el cable cuddruple de pares para comunicaclones -

que se ilustra en la Flgura 3, no queda limltado al mismo.
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| La Figura 4 muestra un cable encamisado (34) para comunicacig

ﬁnes que comprende un nidcleo (36) compuesto de una pluralidad
i
' de cables cuddruples de pares (32). Los cables cuddruples ip

.@dependientes (32) estdn puestos en haz y trenzados segin se

;muestra en la Figura 4, o puestos en un haz sin trenzar para
; formar el micleo 36. Segin es conoeido en la técnica, el nu~

i
|
Hcleo es encerrado en una cubierta protectora exterior (34) -

;gla cual puede comprender una sola capa sefun se muestra o ca
pas mfiltiples de aislamiento o de proteccién metilica, o de
ambas clases, segun se requiera.

Quando una serie de pares de conductores se incor-

i poran en un ndcleo de cable, el uso de nuestro cable cuédrg

;
i
|
lee de pares como compmente de un cable mayor de pares mil-
i
i

tiples facilita también la identificacidn de los pares. Como

cada cable cuddruple permanece Integro en el nidcleo, el sru-

» po puede ser facllmente situado y aislado de los demis cables

cuédruples para la unidn de los conductores marcados con colg
res a los correspondientes terminales, o para una conexidn -
con cinta. Ademds, dicho cable encamisado formado por una plu
ralidad de cables cuddruples, incorpora las ventajas de los -

cables cuddruples en particular anterlormente expuestas.

: Los pares unidos (8 y 22) estdn formados por extru-

sidn y unas tiras de colores de contraste (9 y 29) pueden ir
en o sobre el aislamiento de los pares (8 y 22) respectivamen_
te, a efectos de su codificacidn en colores. Asf{, un cable -
cuddruple de pares y los conductores que se muestran en la fi
gura 1 tendrén una fécil identificacidn. El color de las tirag
9y 29 y el color del alslamiento primario pueden contrastar
todos ellos para una variedad de combinaciones de identifica-
cibn. El par unido (8) puede siempre ser facilmente identifi-

cado como distinto del par separado (24 y 26). Para ajudar -
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ademds a la codificacién en colores de los cables cuddruples
de pares cuando una. pluralidad de cables cuddruples forman
el niicleo de un cable segliin se muestra en la figura 4, las
tiras de'codificacién en colores pﬁeden ser de anchuras va-
riables o pueden incluso rodear la circunferencia de uno o.
‘demis de los conductores del cable cuédruple. Asi es posi-
ble una gran variedad de combinaciones de codificacidén en
colores'para identificar los cables cuidruples y los con-
ductores de cada cable cuiddruple. -

Se habri observado que los objetos anteriormente
fijados, entre los que han aparecido por la precedente des-
cripcidn, se obtlenen eficientemente y, como pueden realizar
se ciertos cambios en la puesta en préctica del anterior mé
todo'y en el producto sin apartarse del alcance del inventb,
se pretende que todas las cuestiones contenidas en ia-ante-
rior descripcidn o ilustradas en los adjuntos dibujos.seanl
inferpretadas como iiustrativas y no en un sentido limita--
dor.

También ha de entenderse que las siguientes rei-
vindicaciones se pretende cubran todas las caracteristicas
genéricas y especificas del invento descrito y todos los
pormenores del alcance del invento que pueda decirse caen
dentro del mismo.

En resﬁmen; la Patente de Invencidén que se soli~
cita deberi récaer sobre las siguientes: ‘

REIVINDICACTIONES

1. . Un método dé fabricacidén de un cable cuddruple
de pares para uso en comunicaciones partiendo de pares de
conductores unidos, comprendiendo, suministrar un primer

par.de conductores unidos que comprende dos conductores
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eléctricos éspaciados rodeados de un aislamiento eléctrico
Yy unidps por una aleta integral de dicho aislamiento eléc-
trico; alimentar un segundo par de conductores unidos ha-
cia el mencionado primer par de condﬁctores unidos; sepa-
rar dicho segundo par de conductores unidos para formar dos

conductores separados; y después encajar dichos dos conduc-

tores separados en mitua yuxtaposicidén a lo largo y a tra-

vés de la mencionada aleta del expresado par de.conductores
unidos. |

2. El método segin la reivindicacién 1, en que 4i
cho primer par de conductores unidos y los referidos con-
dﬁctores separados son entrelazados mediante el trenzado
del cablq cuddruple alrededor' de su eje longitudinal,

3. El método segln la reivindicacidén 1 en el cual
los mencionados conductores separados estin encajados a lo
largo y a lo éncho de dicha aleta en un punto adyaqente al
punto donde se produce la separaciénjdel mencionado segundo
par de conductores unidos.

4, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"UN METODO DE FABRICACION DE UN CABLE CUADRUPLE DE PARES
PARA USO EN COMUNICACIONES",

o o v e
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de dieciocho pagi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 9 de diciembre de 1966.

BERNARDO UNGRIA.
PP '
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