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™1 invento se refiere a mejoras ea la construccidn
de prensas de fundicidn inyectadas con uns mitad de molde
corrediza verticalmente, con medios mecdnicos, que es blo -
gueable hidrdulicamente en la posicidn de cierre,

En prensas, especialmente prensas de fundicidn in-
yechada y semejanbes, durante el funcionamiento, se requie—
re un corrimiento por lo menos de una mitad del molde para
voder extrager del molde las partes acabadas de moldear. In
una instalacién conocida anteriormente {patente alemana 674.
745) para el corvimiento de la mitad mdvil del molde, sirve
una articulacidn de codo por medio de la cual la mitad del
molde puede llevarse a su posicidn de cierre, Pero como du-
rante el proceso de inyeccidn actian considerables presiones
sobre la mitad del molde, se necesitz un seguro de la posi-
cidén de cierre. En ello han dado buen resultado blogueos,

en que la mitad mévil de molde se somete a presidn hidrduli-

por la presidn de inyeccidn no pueda separarse a presidn.

En tanto se trate de asegurar la posicidn de cierr
una dispésicién de la clase antss menciocnada es suficiente
por completo para las exigencias impuestas en la préectica al
presente, Respecto a la constitueidn y alojamiento de los
medios mecédnicos para el corrimiento de la mitad mévil del
molde a las pogiciones de cierre y aperiura, sin embargo,
resultan dificultades, cuando el peso propio de las partes a
correr sobrepasa de un valor determinado. En este caso, en

efecto, para el corrimiento de la mitad de molde se requiere

ca, cuya magnitud eatd dimensionada de tal modo que el molde|
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una correspondiente potencia y por ello elementos de trans-
misidén de dimensiones correspondientemente grandes, Ademds
de las dificultades ya mencionadas respecto a la constitu-
cidn y al alojemiento de las respectivas partes, resultan
también costes de fabricacidn sumentados.

El invento tiene por objeto evitar los menciong
dos inconvenientes y crear una prensa, en que el corrimien-
to de la mitad mévil puede efectuarse también en el caso de
las dimensiones mayores, de una menera sencilla y economiza
dora de gastos. Este objetivo se alcanza, segin el invento}
en ezencia, porque la mitad mévil del molde, durante el pro
ceso de cierre y/o de apertura, ocasionado con medios mecd-
nicos, se encuentra bajo la accidn de una fuerza hidrdulica)
cuya magnitud se desvia muy poco del peso propio de la masa
corredizea.

La medida segin el invento, por lo tanto, permite
un gasto minimo para los miembros mecdnicos de transmisidn
de fuerza, porque éstos meramente inician y controlan el cg
rrimiento de la mitad de molde a la posicién de cierre, res
pectivamente de apertura aportdndose, por el contrario, la
verdadera fuerza por la corriente hidrdulica de transporte.
Ia potencia instalada para la parte mecénica de la instala-
cidén de corrimiento, es correspondientemente baja, de modo
que también toda la prensa puede constituirse de una manera
gencillae, visible y de funcionamiento seguro.

‘la fuerza hidrdulica activa, segin el invento,

durante el corrimiento de la mited de molde, se produce ven




10

15

20

25

tajosamente por la corriente de transporte existente real-
mente para el cilindro de inyeccidn, la que tiene que. apor-
tarse a medida de la presidn de inyeccidn requerida, pero
se conduce al émbolo de inyeccidn solemente durante el proce
80 dé inyeccidn, Ia potencia instalada para la inyeccidn
se aprovecha por la propuesta segin el invento, en los in-
tervalos de trabasjo, en los que se corre la mitad de molde,
es decir, en los que no se inyecta. Ia bomba de transpor=-
te para la correspondiente corriente de transporte estd con
tantemente en rotacidn, pudiendo estar constituida la bomba
de trensporte eventualmente también como bomba de regulacid
de potencia. _

A causa de las grandes potencias de conmutacidn
resultantes en tales instalaciones, las bombas de transpor-
te estdn constantemente en rotecidn, de modo que por la pro
puesta segin el invento se amlcanza una esencial simplifica-
cidn de la disposicidn total, y para la maniobra de distri-
bucidn de la corriente de transporte meramente tienen que
preverse miembros adicionales de maniobra.

BEn consideracidn a la disposicidn ya mencionada,
visible de la instalacidén total, segin otra propuesta del
invento, se recomienda coordinar a le mitad mévil del molde
cilindros de carrera separados, que en el caso de cilindro
no cargado para el éxvolo de inyeccidn, se cargan por su co-
rriente de transvorte. Respecto al valor de la fuerze hi-
drédulica aportada por la corriente de transporte, se ha de-

mostrado que la fuerza hidrdulica actuante sobre la mitad
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mévil del molde, en la carrera descendente se elige adecua-
damente mayor y en la ocarrera ascendente de la mitad del mol
de se elige menor que su peso propio. Por esta medida se
asesura en todo caso que la velocidad de movimiento-de ila
rwitaed de molde se maniobre, respectivamente se controle uni
vocamente por los medios meoénioos.y que la potencla a trang
mitir por los miembros de transmisidn de fuerza mecdnicos
permanezea extremademente baja.

Para la maniobra de la corriente de transporte
conducida & los cilindros elevadores de la mitad mévil de
molde sirve UYnicamente un miembro de maniobra adicional quej
por ejemplo, puede estar provisic, tanto para la maniobra
de la corriente de transporte, gue venebre fluyendo en el
cilindro elevador, como también de la corriente de transpop,
te, que fluye escapando en el movimiento opuesto de la mi-
tad de molde, Como miembros de maniobra pueden estar pre~
vistos en ello elementos conocidos en si, como por ejemplo
vélvulas reduchoras de presidn u otros miembros de maniobral
En todo caso, sin embargo, con los medios mds sencillos pug
de conducirse y distribuirse la corriente de transporte prg
cedente de la bomba en los cilindros elevadores de la mitad
mévil del molde.

In el dibujo se reproduce esquemdticamente el in
vento en un ejemplo de ejecucidn. ©En ello muestran:

Ia fig. 1 una prensa de fundicidn inyectada en
vista genersl y parcialmente en seccidn, ¥y

la fig. 2 log cilindros elevadores de la prensa




10

16

20

25

de fundicidn inyectada, coordinados a la mitad mévil del
molde, en representacidn simplificada.

Un_estativo de prensa 1 recibe una mitad inferior
de molde 2 ¥ un émbolo inyector, no representado en detalle
en el dibujo. A la mitad inferior 2 del molde le estd coor
dinada una mitad superior 3 de molde, Que por medio de una
instalacidn elevadora 9, representada esquendticamente, pue
de correrse hacia arriba y hacia gbajo. 4 la mitad superiox
de molde'3 le estén coordinados simultdneamente cilindros 4
indicados esquemdticamente, que apoyan el movimiento de la
mitad superior 3 de molde., ILos c¢ilindros elevadores 4 y la
instalacidn elevadora 9 estdn alojados, respectivamente su-
jetos, en un cabezal 5 de prensa.

Ia mitad superior mévil 3 ﬁel molde en su posgicidn
de cierre, representada en la fig. 1 del dibujo, se bloquea
en la posicidn de cierre mediante un émbolo hidrdulico 7 de
eierre,.de modo gue durante el proceso de inyeceidn no es
posible un corrimiento de separacidn de las mitades de molds
2, 3 fuera de la posicidn representada en la fig. 1. El mey
cionado bloqueo se efectia por suministro de la corriente ds
transporte a una bomba transportadora no representada, a trg
-vés de una tuberia 11 en el recinto del cilindro 12,

Después de terminado el proceso de inyeccidn se
cargan los recintos de eilindro 13 de los cilindros -eleva=
dores 4 por medio de tuberia 10, por la corriente de trans-
vorte de la bomba Fransportadors no representada. Al mismo

tiempo se acciona un motor elédetrico 8, indicado esquemdti-
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camente en la fig. 1, que procure los movimientos de la mi~
tad 3 de molde por medio de un husillo 9 6 de un milembro de
movimiento mecdnico endlogo. Al mismo tiempo el recinto de
cilindro 12, por medio de la tuberia de bresidn 11 y de una
véalvula de paso no representada, se deslastra de presién.
Ia disposicidn estd elegida en ello de tal modo
que el valor de la fuerza hidrdulice, suministrada & través
de la tuberfia 10 a los cilindros elevadores 4, en la carre-
ra ascendente de la mitad 3 de molde, sélo se diferencie po
co esenciglmente del peso propio de las partes movidas, de
modo que por los medios mecdnicos de trensmisién 8§ y 9 sola
mente tiene que transmitirse la diferencia. ILa disposicidn
puede establecerse de tal modo que la fuerza hidrdulica, en
la carrvers ascendente de la mitad 3 de molde esté elegida
mayor o0 menor que su peso propio, y los medios mecénicos de
‘transmisidén controlan el movimiento ascendente de la mitad
3 de molde como drgeno de impulsién o como Srgano de freno.
Lg respectiva eleccién_del valor de la fuerza hi-|
drdulica se regird segin las condiciones dadas de funciona-
miento y las circunstancias de la prensa de fundicidn inyec
tada y se efectia por rezulacién de una vdlvula 14 regula-
dora de presibén. Al alcanzar la pogicidn superior terminal
por medio de un interruptor terminal 15 se maniobra la co-
rriente de transporte de la bomba no representada por medio

de un miembro de maniobra 16 a rotacidén neutra. Ie corrie

il

te de transporte suministrada por la tuberia 19 de la bombe
no representada, puede conducirse por el miembro de maniobra
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16, tembidn a eleccidn a la tuberia 11 § a una tuberia 17,
que conduce al cilindro de inyeccidn.

Al cerrar la mitad superior 3 del molde, el liqui

do de presidn, situado en los recintos 13 de cilindro, fluy?
8 través de las tuberias 10 y de la vdlvula de regulacidn
18, retornando a un depdsito colector.

Pa disposicién y eleccidn respectivas de los miem
bros de maniobra 14, 15, 16 y 18 asi como de las distintas
tuberiasz dentro del marco del invento, es suscepiible de
miltiples modificaciones y no se limita al ejemplo de eje-
cucidn representado. Bsto estd vigente también para el mi-
mero, temafio y disposicidén de los cilindros elevadores 4,
coordinados a la mitad 3 mévil del molde, respectivamente
a la clase y disposicidn de los miembros mecdnicos de trans
misién de fuerza para la mitad 3 movida del molde, El inven
to puede empleerse ademds de ésto tambidn en otras prensas,
en las que para una determinada fase de trabajo ya estd ins
talada una potencia, pero la que durante el movimiento de
una mitad de molde no se necesita en todo su valor o no se

necesita en absoluto,

= mr e wm om wme wm e mm ma e A
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- ¥ eh la carrera asceddente de la mitad de molde es menor,

La presente patente de invencidn, comprende las

giguientes reivindicaciones:

1.~ Hejoras en la construccidn de prensas de
fundicidn inyectada con una mitad ée molde corrediza verti-
calmente con medios mecdnicos, que en la posicidn de cierre
es blogueable hidrdulicamente, caracterizadas porque la mi-
tad mévil del molde durante el proceso de apertura y/o(
cierre ocasionado con medios mecédnicos, se encuentra bajo
la accién de una fuerza hidrdulica, cuyo valor se desvia

muy poco del peso propio de la masa a correr.

2.~ dejoras sesin la reivindicacidn 1, caracte-

rizadas porque a la mitad mévil de molde le estdn coordina-
dog cilindros elevadores separados, que se carsan por la
corriente de transporte, vroducida para el émbolo de inyec—

Oio'no

3o~ cjoras segin lag reivindicaciones 1y 2,
caracterizadas porgue la fuersza hidrdulica, actuante sobre

la mitad mévil de molde en la carrera descendente es mayor,

que su peso propio.

4.- Mejorns segin las reivindicaciones 1 a 3,

caracterizadas porgue la fuerza hidrdulica, actuante en ca-
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da caso sobre la mitad de molde, se determina por un mion-

bro de maniobra coordinado al émbolo elevador.

" 5.- Mejoras semin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizadas porque la corriente de transvorte, suuinis-
trada en cada caso al émbolo elevador, respectivamente eva-

cuada desde éste, se determina por otro miembro de manlobral

6o~ Mejoras en la construccidn de prensas de

fundicidn inyectada.

Segiin se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva y se ilustra con las figuras gue 2 la

~

Consta le presente/memoria de nueve hojas folia-

misma se acompailan.

das y escritas g mdquina por/una sola de sus caras,
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