MEMORIA DESCAIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 9 de Diciembre de 1966, bajo el ng 334.33é
en -
ESPANA
por VEINTE aiios
a nombre de DETEXOMAT LIMITED, entidad britanica, estable-
cida en Castiie Estate, Coronation Road, High Wycombe, Buc-
kinghamshire, Inglaterra,
por:
N APARATO PARA TRANSPORTAR BANDAS EN SUPERPOSICION,
PARA SU SOLDADURA O COSTURA A LO LARGO DE UNA LI-
NEA DE DETERMINADA FORMA "

La presente invencidn se refiere a perfeccio
namientos relacionados con aparatos para transportar ban-
das, hojas o telas en superposicibn, para su unidén costura
o soldadura a lo largo de una linea de determinada forma.
Las bandas pueden ser de género textil o de cualguier otro
material adecuado, y pueden coserse o unirse a lo largo de
una linea sea mediante pespuntes, sea de cualquier otra ma
nera adecuadaj; coser significa aqui unir a lo largo de una
linea, mediante pespunites o de otro modo: por ejemplo, las

-



10

15

20

25

30

. 8112 €318

bandas,-tiras, peliculas o telas similares de un material
de resina sint8tica termopldstica pueden coserse o unirse
por soldadura térmica, o por soldadura ultrasénica;'iLas
bandas pueden estar inicialmente separadas, -0 bien pgeaen
estar constituldas por los dos lados de un elemento tﬁbu~
lar de forma aplanada. Asi, la invencidn tiene aplicacidn
en especial al cierre de la parte de puntera de las medias
sin costura, de sefiora, durante la fabricacidn, mediante
el recurso de unir entre si los lados opuestos de 1a‘parte
tubular aplanada de puntera, con arreglo a una forgk‘de
unién deseada, y obtener de ese modo una forma de ﬁuniera
como, por ejemplo, la de costura en "boca de pez", la de
costura en planta, o de otra forma; esto tiene aplicacién
igualmente a las medias bajas, o de media altura, y el tér
mino media se utiliza aqui con la intencidn de abarcar tam
bién las de media altura.

La invencibn tiende en pérticular a una 1i-
nea de costura de forma compuesta esto es, que comprende
por lo menos dos partes arqueadas de djiferente curvatura,
que se mezclan o confunden.

Son objetos de la invencidn: un aparato pa-
ra transportar las bandas superpuestas de un lado a otro
de un dispositivo de unir o coser, de manera tal que se
logre la forma determinada de linea de costura, de la ma-
nera mas eficaz; y permitir la ficil adaptacidn de tal apa
rato, mediante la simple sustitucidén de un pequefio nfimero
de piezas, a la obtencidn de unas formas u otras de linea
de costura (por ejempleo, en '"boca de pez" o en planta) se-
gln necesidades, para diferentes series de produccibn.

Conforme al presente invento, se habilita un
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aparato para transportar bandas en superposicidn para co-
serlas a lo largo de una linea de determinada forma, apa=-
rato que comprende: medios de sujecidbm activables en el. gen
tido de sujetar las bandas en superposicibn, y accionables
o movibles en el de transportar las bandas superpuestas ha
ciéndolas pasar por un dispositivo de coser; medios dé mon
tura sobre los que van montados los medios de sujecidn, ¥y
que pueden hacerse girar de modo que los medios de suje-
cibén se puedan activar en el sentido de transportar iaé ban
das haciéndolas pasar por el dispositivo de coser, a'lb lar
go de una trayectoria gue tenga un radio determinado y co-
rrespondiente a una de las partes arqueadas de la linea de
costura; medios portadores o de carro que llevan de manera
giratoria los medios de montura, y capaces de oscilar de
modo que los medios de sujecidn puedan accionarse en el sen
tido de transportar las bandas haciéndolas pasar por el apa
rato de coser a lo largo de una trayectoria gque tenga otro
radio determinado, distinto del anterior y correspondiente
a otra parte arqueada de la linea de costura; medios de ac-
cionamiento comunes para selectivamente hacer oscilar los
medios de carro y/o hacer girar los medios de montura res-
pecto a los medios de carro, accionando asi los medios de
sujecién; y medios de control para efectuar automaticamente
dicha seleccidn, con arreglo a la forma determinada de la
l1inea de costura.

Para mayor ventaja, los medios de accionamien
to hacen oscilar el carro, o hacen girar los medios de mon
tura respecto al carro accionado o moviendo los medios de
sujecion de modo que pasen por el apaprato de coser a una ve

locidad serisiblcemente constante.
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gcon ventaja, asimismo, los medios de montura
y los medios de sujecidn montados en ellos pueden girar reg
pecto al carro en torno a un eje correspondiente a u; cene-
tro de curvatura de una de las partes arqueadas de la linea
de costura, y los medios de carro pueden oscilar en‘éérno

a un eje paralelo, distante o separado, que correspdﬁdé a
un centro de curvatura de otra parte arqueada de la linea
de costura.

De preferencia, los medios de sujeci6n.com-
prenden un par de placas de sujecidn opuestas (cada una de
las cuales presenta un contorno que dard por resultadn la
forma requerida para la linea de costura) para sujetar las
bandas superpuestas, junto a la 1inea de costura; los me-~
dios de control comprenden unos medios de leva en coopera
cidn con un,seguidor de leva asociado a los medios de accig
namiento y formado de manera que efectlia dicha seleccidn con
arreglo a la misma forma requerida para la linea de costu-
ra; y las placas de sujecidén y los medios de leva son des~
montables y sustituibles con arreglo a.la forma requerida
para la linea de costura.

Para su uso en la operacidn de cerrar la pun
tera de las medias durante la manufactura, los medios de
sujecidn estin adaptados y destinados a recibir la parte de
puntera de una media tubular en forma aplanada, constituyen
do asi las bandas superpuestas; y la linea de costura es de
la forma compuesta necesaria. Esta Gltima puede variar con
siderablemente, pero por lo comfin sera de la forma aqui 1la
mada de "boca de pez", o, como variante, de la de costura

"en planta'.

A continuacidn se describe, a titulo de mero
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ejemplo, una forma de realizacidn de aparato sujetador de

transporte conforme al presente invento, aplicado para ce-
rrar la parte de puntera de una media sin costura, de sefio
ra, a lo largo de una linea de costura que tenga una‘p;urg
lidad de formas compuestas alternativas. BEsta descripcidn
se hace con referencia a los dibujos adjuntos, en loélcua-

les:

~ 1la figura 1 repregenta la parte de punte-~
ra aplanada de una media tubular, e indica una linea ﬁé cos
tura requerida, de forma de "boca de pez", asi como el con-
torno correspondiente de los medios de sujecidn;

- la figura 2 es una vista semejante, pero
indicativa de una linea de costura requerida, que tiene la
forma de costura "en planta" o debajo del pie, asi como el
contorno correspondiente de los medios de sujecibn;

~ la figura 3 es una vista en planta del apa
rato sujetador de transporte comprendido en un aparato de
cerrar punteras de medias;

~ la figura 4 es una vista en alzado tomada
en el sentido de la flecha IV de la fig. 3;

- la figura 5 es otra vista en alzado del
aparato sujetador de transporte, a mayor escalaj;

- la figura 6 es una vista en corte por la
linea VI-VI de la fig. 5}

- la figura 7 es una vista en planta de unos
medios de accionamiento de este aparato, gue incluyen medios
de control por leva para la linea de costura en "boca de
pez", indiclndose los medios de sujecidn correspondientes;

Yy

~ la figura 8 es una vista semejante, pero con

.
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los medios de leva de control y los medios de sujecidn co-
rrespondientes a una linea de costura "en planta' o de de-
bajo del pie,

Con referehcia a las figs. 1 y 2, una media
tubular 1 tiene una parte de puntera aplanada 2, que puede
o no estar reforzada, como se indica en 2, y que va a ;o-
serse a lo largo de una linea de costura compuesta 3,‘6 37,
que empieza a partir de uno de los bordes en el punto 4 o
4’ y sigue a lo largo de una primera parte arqueada 5 o 5%,
de un determinado radio RL (por ejemplo, de 23 cm) con cen
tro en Cl; y de aqui a lo largo de u;a segunda parté'arqueg
da, central, 6 o 67, de distinto radio R2 (por ejemplo, de
5 em), con centro en C2, y finalmente a lo largo de una ter
cera parte arqueada 7 o 77, otra vez de radio Rl pero con
centro'en C3, hasta terminar en el otro borde, en el punto
8 u 8°., La forma de la linea de costura representada en la
linea 1 es la llamada de "boca de pez", en tanto gue la re
presentada como variante o alternativa en la fig. 2 es la
denominada "costura en planta", o de débajo del pie. La disg
posicidn de estas lineas de costura alternativas, respecto
a la parte de puntera, son del todo diferentes, como se in
dica en las figuras. Se sobrentiende gue el material sobran
te 9, de mds alld de la linea de costura, se elimina al mis
mo tiempo gque se efectfia &sta. En la media terminada y tal
como se lleva puesta, la linea de costura quedard en un pla
no vertical gue pasa por el pie, cuando es de costura en
planta; y cuando sea en "boca de pez" quedarad en el plano
del pie. La parte de puntera aplanada estd constituida por

dos bandas 10 superpuestas.

Con referencia a la fig. 3, la invencidn con
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cierne al aparato sujetador de transporte ll, el cual com-
prende un par de placas de sujecidn superpuestas 12 (o 12°)
activables en el sentido de sujetar la parte de puntera apla
nada, y accionables o movibles en el de llevar o transvortar
la misma haciéndola pasar por el cabezal fijo de coser 13 o
por un dispositivo de coser 14, siguiendo una trayectoria
que d& por resultado la forma requerida de 1linea de coétura.
El dispositivo de coser puede ser una maquina
de coser en pespunte, de género ya conocido, gue comprenda
medios para simultineamente cortar el material sobraunce de
la parte de puntera més alld de la linea de costura, y csté
movida por un motor eléctrico de cualquier manera ya conoci
da o conveniente, La parte de puntera puede presentarse en
forma aplanada, al aparato sujetador, por medio de una horma
plana de inspeccidn 15 en la cual estd montada inicialmente

la media, horma que puede moverse en vaivén entre una posicidn

de retrafida, indicada en 15R, y una posicidn de avanzada en 15A.

La media Se coloca sobre la horma en la posicidn de retraida;
a continuacion se hace avanzar la horma entre las placas de
sujecion, estando &stas abiertas; se cierran luego las placas
de sujecidn para coger o sujetar la parte de puntera, y se
retrae luego la horma dejando la parte de puntera asi cogida.
Mientras se efectlia la sucesiva costura, puede ser sacado de
la horma el otro extremo (de ribete) de la media, y colocado
sobre un tubo interior 16 de un transportador neumdtico que
tiene un tubo exterior coaxil 17 a lo largo del cual se re~
coge por aspiracidn el extremo de ribete. Al terminarse la
operacidén de coser, y soltarse la parte de puntera de entre
las placas de sujecidn, la aspiracidn aplicada en el tubo in
terior recoge el extremo de puntera de la media, seguido del

-
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extremo de ribete, de tal modo que a la media se le da la
vuelta y es transportada de ese modo a cualguier otgo lado,
para ulterior tratamiento. Una barra de seguridad S corta
la corriente eléctrica, si es tocada de modo inadvertido
por la mano del operador, o de otra manera. &stas caracte
risticas estdn de acuerdo con la préctica ya existente.

ELl aparato sujetador comprende un 4rbol o
eje vertical 18 de accionamiento, que sube atravesando.la
parte alta y plana de fundicién 19 de una caja de aloja-
miento 20. Este Arbol esti adecuadamente movido o acciong
do con movimiento oscilante gue describe un arceo limitado;>
por ejemplo, con el movimiento de accionamiento producide
por un motor eléctrico de velocidad constante gue actfle por
medio de un embrague electromagnético, con movimiento de
retroceso producido por unos medios de resorte al soltarse
o anularse el de accionamiento, yendo este conjunto de ac=~
cionamiento alojado en la caja 20, En la parte alta de la
caja va fijada, de manera desmontable y sustituible, una
placa de leva de control 21, que presenta una pista o guia
de leva 22 de forma especial, que mds adelante se describi
ra. A uno de los extremos del eje de accionamiento va ase
gurado un brazo radial de accionamiento 23, para ser movido
por 8l; y al extremo libre del brazo de accionamiento va fi
jada una cremallera dentada arqueada 24, que tiene un cen-
tro de curvatura coincidente con el eje geomdtrico del Aar-
bol de accionamiento.

En uno de los extremos del Arbol de acciona-
miento va situade un brazo oscilante 25 de modo que tiene
libre movimiento de oscilacidn en torno al eje geométrico

del Arbol de accionamiento, y en el otro extremo va montado
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un conjunto de cojinetes y soportes 26. Este conjunto tie
ne un cojinete 27 donde ve apoyado a rotacidn un mufidn o
arbol corto vertical 28 que lleva en su extremo inferior

un piﬁén segmentario 29 que engrana con la cremallera 24,

Un brazo radial 30 fijado al pifibn 29 lleva un rodillo se-
guidor de leva 31, que se¢ mueve en la pista de leva 22. Al
brazo oscilante 25 va fijada una tapa 25 para cubrir el en
granaje, Un Organo de montura de sujecidn, en forma de yu-
go 32, comprende una rama horizontal 33 asegurada radial-
mente al arbol 28, y una rama paralela 34 que presenta un
cojinete 35 coaxil con el Arbol del piiidn. E1 conjunto 26
comprende un soporte rigido 36, que presenta un cojinete
opuesto 37 también coaxil con el &rbol del pifibn. Las dos
placas de sujecidn opuestas, inferior y superior 1l2L, 12U,
van montadas en unos soportes de abrazadera opuestos 38, 39,
inferior y superior, que van fijados a unos pasadores de
guia 40, 41 montados en los respectivos cojinetes 35 y 37.
Tales medios de montura permiten el corrimiento o desliza~
miento axil de los soportes y placas de sujecidn o abraza-
dera ¥ la rotacidén de los mismos respecto a los medios porta

dores o de carro conpuestos por el brazo oscilante 25 y el

conjunto de cojinetes y soportes 26,

El soporte de sujecidén inferior 38 tiene un
brazo 42 paralelo a las ramas horizontales del yugo 32, v
una varilla de gula 43, fijada a este brazo baja hasta en-
trar en un cojinete 44 practicado en forma de taladro en una
rama vertical 45 del yugo. El yugo y el soporte de sujecidn
inferior quedan asi cogidos contra toda rotacidn relativa,
al tiempo que permiten el deslizamiento axil de dicho sopor

te o portaplaca de sujecidn respecto al yugo. En el taladro
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del yug; va situado un muelle helicoidal de compresidn 46
que obliga a subir a la varilla 43 y, por tanto, a la pla-
ca de sujecidn inferior y su portaplaca 38.

Hay un muelle similar 47 alojado en unhizaja
48, encima del cojinete 37, para obligar al pasador de guia
superior 41 a ir hacia abajo, y con &€l a la placa de sﬁje-
cibn superior y su placa de sujecidn.

Cada placa de sujecidn presenta dos carfiles
de localizacidn 49 opuestos que forman pareja en coopera-
cibn con unos surcos 50 practicados en el portaplaca res-
pectivo, y una bola de retencidén 51 de cada soporte o por-
taplaca, obligada por un muelle, se gplica a un entrante 52
de la placa, de tal modo gue la pareja de placas de suje-
cidn puede ser desmontada y sustituida con facilidad, en
una posicidn prefijada respectﬁ a sus soportes. Una de las
placas de sujecidn presenta una espiga vertical 53 de loca-
lizacidn que se hace pasar por un agujero 54 de la otra pla
ca, quedando asi las placas de sujecién cogidas o bloqueadas
contra toda rotacibn mutua. Las placas de sujecidn compren
den cada una un mdrgen o borde 55 de caucho o de material
pléséico, para agarrar la parte de puntera interpuesta de la
media, suave pero firmemente. Este margen presenta un con-
torno que dard por resultado la forma de linea de costura re
querida, sujetando la parte de puntera junto a la linea de
costura. Asi, una de las parejas de placas de sujecidn tie
ne un contorno gue dard la costura en "boca de pez'" de la
fig. 1, y otra pareja , alternativa, de placas de sujecidn
tiene un contorno que producird la costura de planta de la
fig. 2.

Unos medios activadores 56 del sujetador com-
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prenden una columna 57 vertical gf ”ﬂ desde la caja 20,
y en la gue van montadas a rotacidén sobre un pasador 58 dos
palancas horizontales 59, 60, inferior y superior, forman-
do pareja. En uno de sus extremos, las palancas preéentan
unas placas 61, 62 gue cooperan en contacto con losg sdpor-
tes de sujecidén: 1la placa de palanca 61 inferior aplicada
por encima de un saliente 63 del soporte de sujecidn infe«
rior, y la placa de palanca 62 superior aplicada debajo de
un saliente 64 del soporte de sujecibn superior. En ei'otro
extremo, las palancas llevan un accesorio 65 de fijacion de
cable de Bowden, pudidndose accionar el cable en el senti-
do de separar las placas y soportes de sujecidn, contra la
accidn de los muelles de cierre, llevindolas a una situacidn
de apertura para recibir la parte de puntera de una media
antes del cierre, y soltarla después de terminada la costu
ra,

Las figs. 7 ¥ 8 muestran unas placas de leva
de control 21 alternativas, que presentan diferentes formas
de pista de leva 22, sirviendo las de la fig. 7 para efec-
tuar la costura en "boca de pez", y la de la fig. 8 para ha
cer la costura por debajo del pie. En la fig. 7, la pista
comprende unas trayectorias 66, 67, 68 y 69, 70. Las tra-
yectorias 67 y 69 son arqueadas, con un centro de curvatu-
ra que coincide con el eje geométrico del irbol de acciona
miento 18, aun cuando difieren en los radios de curvatura.
La trayectoria 68 es arqueada, con un centro de curvatura
coincidente con el eje geométrico del &rbol 28 del pifidn,

y cﬁnduce sin interrupcibén desde la trayectoria 67 a la tra

yectoria 69. La trayectoria 70 retrocede desde la trayecto

ria 69 a la trayectoria 66. Los dientes de la cremallera
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24 engr;nan con el pifidn a lo largo de un arco que tiene por
centro de curvatura el eje geomdtrico del Arbol de acciona=-
miento, y un radioc de curvatura igual a dicho radio 3inde
las partes arqueadas exteriores de la linea de costufasjpor
ejemnlo, de 23 cm. El pifidn tiene un radio de circunferen-
cia primitiva igual a dicho radio R2 de la parte ceﬁtrai ar
queada de la linea de costura., El cabezal de coser se en-
cuentra a lo largo de dicho arco de engrane. N

En la fig. 8, la pista comprende las trayecto
rias 667, 677, 687, 69’ y 70’. Las trayectorias 6?;, 68';
y 69’ son comparables a las trayectorias 67, 68 y 69 de la
fig. 7. La trayectoria 70° retrocede desde la trayectoria
69° a la trayectoria 66°. En cada caso, la posicidén de par

tida del seguidor esti indicada en 31S.

En funcionamiento, supdngase que el aparato esté

preparado para formar la costura en "boca de pez'" de la fig.
1, con la correspondiente pareja de placas de sujecidn y la
placa de leva de control de la fige 7, y que se ha colocado
ya adecuadamente una media en la horma.de inspeccidn, y se
ha inspeccionado. El cable de Bowden actfia abriendo las pla
cas de sujecidn al hacer avanzar la horma, y las placas de
sujecidn se abren adecuadamente recibiendo la horma cuando
se ha hecho avanzar ésta (ltima, poniendo la parte de pun~-
tera aplanada de la media entre las placas de sujecidn. Bl
funcionamiento del cable de Bowden libera entonces las pla
cas de sujecidn, gque se cierran sobre la parte de puntera
tal como se indica en la fig. 1, extendiéndose el material
sobrante mids alld de los bordes contorneados de las placas
de sujecidn, y de la linea de costura deseada., A continua

cidn ge retira la horma, dejando asi cogida la parte de pun
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la horma, llevéndolo al transportador neumldtico, como mas

arriba se ha explicado.

En la posicidén inicial o de partida, las pla-
cas de snjecidn estin a corta distancia del cabezal dé‘co-
ser, y el brazo de accionamiento se halla en una posicién
extrema, con el seguidor también en la posicidn de partida
31S. Entonces se aplica fuerza motriz al brazo de acciona
miento de la cremallera. La cremallera actla por medio del
piiibn, y el seguidor se ve obligado a moverse primero-? lo
largo de la trayectoria 66, lo que produce una ligefa fﬁtg
cibn a derechas (dextrdgira) del pifidn y de las placas de
sujecibén, en torno al eje del pifidn (visto en la fig. 7),
combinada con una ligera oscilacidén levdgira (a izquierdas)
de los medios portadores o de carro gue incluyen el brazo
oscilante 25, en torno al eje geométrico del arbol de accip
namiento, de tal modo que se lleva al cabezal de coser el
punto inicial %4 de la linea de costura degeada. El segui-
dor se mueve luego a lo largo de la trayectoria 67 de modo
que el pifidn queda sujeto contra rotacidn respecto a la cre
mallera y a los medios de carro, y los medios de carro y
las placas de sujecibn se ven obligados a girar a izquier-
das (en sentido levdgiro) en torno al eje geométrico del &r
bol de oscilacidn. Esto lleva la parte de puntera de la me
dia, pasadndola por el cabezal de coser, a lo largo de una
trayectoria de un radioc y una curvatura prefijados, y efec
tuando asi la primera parte arqueada 5 de la costura. A con
tinﬁacién, el seguidor entra en la trayectoria 68, de mane-
ra que el piiiébn y las placas de sujecidn giran a izquierdas

en torno al eje del piiibn, mientras los medios portadores o
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de carro que incluyen el brazo oscilant; 25 permanecen esta
cionarios. Esto efectfia la segunda parte arqueada 6 de 1a
costura. Finalmente, el seguidor entra en la trayectqyip
69, de modo que el pifidn vuelve a quedar blogueado o suj;-
to contra rotacidn, y los medios portadores y las plaéaé de
sujecidn giran a izquierdas en torno al eje geometrico del
4rbol de oscilacibdn. Con esto se completa la costura a lo
largo de la tercera parte arqueada 7, y el brazo de oscila-
cibdn llega a otra posicibén extrema. El brazo de oscilacidn
es devuelto luego a la posicidn extrema inicial, y el éegui
dor retrocede a lo largo de la trayectoria 69, 'y desﬁués a
lo largo de la trayectoria 70, hasta su posicidn de partida.
El ciclo se repite, efectuindose las diversas operaciones
automiticamente en sucesidnj por ejemplo, cada ciclo puede
ser iniciado por un operador que cierre un interruptor de
arrangue en un circuito eléctrico de Gontrol del aparato de
cerrar punteras, tras de haberse colocado e inspeccionado la
media en la horma, estando ésta retraida. Al comienzo del
ciclo las placas de sujecidén se abren como se describe an-
tes y la media puede entonces ser retirada por el transpor
tador neumatico. El material sobrante separado y secciona-
do de la parte de puntera puede también ser retirado por los
medios de aspiracién.

Las placas de activacidn del sujetador sirven
también como medios para prevenir que el material sobrante
de la parte de puntera, pasada la linea de costura, se rice
o enrosque al acercarse el material al cabezal de coser o
soldar.

El funcionamiento alternativeo, con la variante

de aparato preparado para formar la costura de planta de la
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fig. 2, con la placa de leva de control y la pareja de pla
cas de sujecidn 127 correspondientes de la fige. 8, es igual
en esencia., Ahora bien, las placas de sujecidn han de - ser
llevadas a una posicidén de partida apropiada y distihfa, pa
ra recibir la parte de puntera de la media, que es presenta
da siempre por la horma al aparato en la misma actltud-vy
las placas de sujecidn tienen también que llevar la parte de
puntera al cabezal de coser de manera que la costura se em
piece por un punto inicial 4’ diferente, efectuéndose a con
tinuacién la diferente disposicidn de la linea de césfﬁra
respecto a la parte de puntera. Asi, a partir de 1; pesi-
cidn extrema inicial del brazo de accionamiento de la cre-
mallera, y con el seguidor en la posicidn de partida 318,
el seguidbr se vé obligado a moverse primero a lo largo de
la trayectoria 66°, con rotacidn levbgira del piiidn y de
las placas de sujecién en torno al eje geométrico del pifidn,
pero esencialmente sin movimiento de oscilacidn alguno de
los medios portadores con el brazo de oscilacidn en torno
al eje geométrico del A&rbol de accionamiento. Esto es pa-
ra empezar la costura en el punto 4°. El1 funcionamiento su
cesivo es semejante al ya descrito.

En cada caso, la parte de puntera se transmnor-
ta, pasdnddla por el cabezal de coser, a lo largo de una su
cesidn de trayectorias de determinado radio, de tal modo que
las partes arqgueadas de la linea de costura requerida se
unen o confunden sin brusquedad cada una con la siguiente, ¥y
a velocidad sensiblemente constante. Los medios de sujecidn
se hacen girar en torno al eje geométrico del Arbol del pix
fibn, cuando este cje corresponde al centro de curvatura de
la parte arqueada central de la linea de costura requerida,

- 15 -
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Yy se hacen oscilar en torno al eje geométrico del &rbol de
accionamiento cuando este eje corresponde al centro de cur
vatura de las partes arqueadas exteriores de la linea de
costura. El brazo de accionamiento, la cremallera y el pi
fidn proporcionan un medio de accionamiento comin para pro-
ducir selectivamente la rotacidn o la oscilacidn citadas en
torno a ambos ejes; y los medios de leva de control efectlan
esta seleccidn autombticamente, con arreglo a la forwa de~
terminada y requerida de la linea de costura.

E1 contorno de las placas de sujecidn puede
ser idéntico al de la forma requerida para la linea'de,cog
tura; pero vor lo general el contorno se aparta ligeramen=-
te de la linea de costura deseada, para tener en cuenta el
estirado o la compresidén (amontonamiento) comunicado duran
te la operacidn de coser a la parte de puntera de la media
que sobresale de las placas de sujecidn.

La invencidn concierne también a un aparato
sujetador, para coger o sujetar la p;rte de puntera y trans
portarla pasandola por el aparato de cpser. El aparato de
cierre de punteras asociado gque comprende el dispositivo de
coser, la horma o soporte de vaivén, el transportador neumi
tico y los medios de aspiracibn, .y el motor eléctrico y los
medios de control citados, pueden ser esencialmente como se
describe en la solicitud de patente espafiola ne 325766,

Esta solicitud, que corresponde a la presenta
da en Gran Bretafia el 10 de Diciembre de 1965, bajo el nfme
ro 52632/65, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que gean objeto de esta Patente de Invéncién
en Espaiia, por VEIN(E afios, son los siguientes:

l.~ Aparato para transportar bandas en super
posicibn, para su soldadura o costura a lo largo de un# 11~
nea de determinada forma, aparato que comprende: medios de
sujecidn activables en el sentido de sujetar las baudas en
superposicidn, y accionables o movibles en el de transpor-
tar las .bandas superpuestas haciéndolas pasar por un dispo
sitivo de coser; medios de montura sobre los que van monta
dos los medios de sujecibén, y que pueden hacerse girar de
modo que los medios de sujecidn se pueden activar en el sen
tido de transportar las bandas, haciéndolas pasar por el dis
pogitivo de coser, a lo largo de una trayectoria gue tenga
un radio determinado y correspondiente a una de las partes
arqueadas de la linea de costura; medios portadores o de
carro que llevan de manera giratoria los medios de montura,
y capaces de oscilar de modo que los medios de sujecidn pue
dan accionarse en el sentido de transportar las bandas ha~
ciéndolas basar por el dispositivo de coser a lo largo de
una trayectoria que tenga otro radio determinado, distinto
del anterior y correspondiente a otra parte arqueada de la
linea de costura; medios de accionamiento comunes para se-
lectivamente hacer oscilar los medios de carro y/o hacer gi
rar losg medios de montura resnecto a los medios de carro,
accionando asi los medios de sujecidn; y medios de control
para efectuar automdticamente dicha seleccidn, con arreglo
a la forma determinada de la linea de c;stura.

2.~ Aparato segQn la reivindicacidén L, en el

- 17 -
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que los medios de accionamiento hacen oscilar el carro, o
hacen girar los medios de montura respecto al carro, accio
nando o moviendo los medios de sujecidn de modo que pasen por

el dispositivo de coser a una velocidad sensiblemente cons
tante.

3.- Aparato segin la reivindicacidn 1 & la
2, en el que los medios de montura y los medios de sujecidn
montados en ellos pueden girar respecto al carro en torno a
un eje geométrico correspondiente a un centro de curvaiura
de una de las partes arqueadas de la linea de costura; y
los medios de carro pueden ogcilar en itorno a un eje geomé
trico paralelo, distanciado o separado, gue corresponde. a
un centro de curvatura de otra parte arqueada de la linea
de costura.

4.~ Aparato segln cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3, en el gue los medios de sujecidn compren
den un par de placas de sujecidn opuestas (cada una de las
cuales presenta un contornb idéntico'al de la forma reque=-
rida para la linea de costura), para.sujetar las bandas su
perpuestas, junto a la linea de costura; los medios de con
trol comprenden unos medios de leva en cooperacidn con un
seguidor de leva asociado a los medios de accionamiento, y
formado de manera que efectfia dicha seleccidn con arreglo a
la misma forma reguerida para la linea de costura; y las
placas de sujecidén y los medios de leva son desmontables y
sustituibles con arreglo a la forma requerida para la linea
de costura.

5.- Aparato seglin cualguiera de las reivin-
dicaciones 1 a 4, en el que los medios de accionamiento co

munes comprenden un arbol de accionamiento, un brazo radial
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de accionamiento fijado al &rbol, una cremallera arqgueada
fijada al brazo de accionamiento y cuyo centro de curvatu-
ra coincide con el eje geométrico del Arbol de accionamien
to, y un piiién fijado a los medios de montura de lg(suje-
cidn y que engrana con la creméllera; Yy los medios.dz2 carro
que llevan de manera giratoria los medios de monturas de la
sujecidn se fijan o sitlian con movimiento de oscilacidn en
torno al eje geométrico del Arbol de accionamiento.

6.~ Aparato seglin las reivindicaciones 4 y 5,
en el que log medios de leva tienen la forma de una placa
que presenta una pista de leva, la cual comprende por lo
menos una trayectoria argueada cuyo centro de curvatura va
a coincidir con el eje geométrico del Arbol de accionauien
to, y una trayvectoria arqueada contigua cuyo centro de cur
vatura va a coincidir con el cje geométrico del pifidn; y
el seguidor de leva sge mueve en dicha pista y va fijado al
pifidn.

7.~ Aparato segiin la reivindicacidn 6, en el
que la pista de leva comprende dos trayectorias arqueadas
cuyo centro de curvatura va a coincidir con el eje geomé-
trico del Arbol de accionamiento, aungue tienen radios de
curvatura diferentes, y la trayectoria arqueada cuyo centro
de curvatura va a coincidir con el eje geométrico del piiién
conduce sin interrupcibn de una de estas trayectorias a la
otra.

8.~ Aparato seglin la reivindicacidn 6 & la 7,
en el que el movimiento de accionamiento arqueado de la cre
maliera actfia por medio del piiién moviendo el seguidor de
leva en la pista de leva, y asi, al noverse el seguidor en
una pista de leva, con centro en el eje geométrico del &rbol
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de accionamiento, hace oscilar loé medios de carro, y con
ellos los medios de montura de la sujecidn, en torno al eje
geométrico del &rbol de accionamiento, con el piiién bloguea
do o sujeto contra rotacidn respecto a la cremallera y a
los medios de carroj; y al moverse el seguidor de leva en la
pista de leva, con centro en el eje geoméirico del pifidn,
hace girar el pifién, y con &1 los medios de montura de la
sujecidn, en torno al eje geométrico del pifidén.
9.~ Aparato segin cualguiera de las reivin-

dicaciones 5 a 8 inclusive, en el que los medios de carro
comprenden un brazo de oscilacidn situado con movimiento 0_5_
cilante en torno al eje geométrico del A&rbol de accidnamieg
to, y que lleva un conjunto de cojinetes y soportes median
te el cual van montados a rotacidn los medios de montura de
la sujecidn y el piiién. .

10.~ Aparato segin la reivindicacidén 9, en el
que los medios de sujecidn comprenden dos placas de suje-
¢ibn opuestas, sostenidas por unos soportes de sujecidn opues
tos y fijados a unos pasadores de gufa.que van montados en
unos cojinetes en posicidn coaxil con el pifidn, estando uno
de los cojinetes presentado por un 5rgano de montura de la
sujecibn asegurado sl piiidn, y estando un cojinete opuesto
presentado por el conjunto de soportes y cojinetes de los
medios de carro, para permitir el deslizamiento axil de los
soportes y las placas de sujecibn, y la rotacidén de los mis
mos respecto a los medios de carro.

1l.~ Aparato segiin la reivindicacidn 10, en
el gue dicho drgano de montura de la sujecidn tiene la for=-
ma de un yugo gue comprende una rama asegurada radialmente

a un &rbol portador del pifién y que puede girar en un coji

- 30 -



10

15

20

25

@ usnm @

nete de los medios de carro, y otra rama que praesenta el
correspondiente cojinete del pasador de guia respectivo,
previéndose medios para bloguear o sujetar el yugo y el so
porte de sujecidn respectivo contra toda rotacidn mutua,
mientras se permite el deslizamiento axil del soporie de su
jecidn respecto al yugo, ¥y previéndose medios para bioquear
o sujetar las placas de sujecidn contra toda rotacién de
una regpecto a la otra.

12.- Aparato segiin cualquiera de las reivin
dicaciones 1 a 11 inclusive, en el que los medios de suje-
cién comprenden: dos placas de sujecidn opuestas y montadas,
formande pareja, en unos soportes de sujecidn opuestos; me-
dios de resorte que obligan a los soportes de sujecibn y,
por tanto, a las placas a aproximarse mutuamente hasta lle
gar a una condicidén de cerrados y sujetar las bandas super
puestas; y medios activadores que se aplican a los medios
de sujecidn para separarlos y llevar asi_a las placas a una
condicidén de abiertas, para recibir las bandas superpuestas
y soltarlas después de terminada la costura.

13,~ Aparato segln cualquiera de las reivin
dicaciones 1 a 12 inclusive, para uso en la operacién de ce
rrar la puntera de las medias durante la manufactura, en
el que los medios de sujecidn estadn destinados a recibir la
parte de puntera de una media tubular, en forma aplanada,
constituyendo las telas superpuestas; y la linea de costu-
ra es de una forma compuesta requerida.

14,~ " APARATO PARA TRANSPORTAR BANDAS EN
SUPERPOSICION, PARA SU SOLDADURA O COSTURA A LO LARGO DE

UNA LINEA DE DETERMINADA FORMA ",
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Tal y como se ha descrito en la Memoria gque
antecede, representado en los dibujos que se acompafian, y
con los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidés hojas escri
tas por una sola de sus caras.

Madrid,

EvwF.Ge~ - 22 -
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