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MEIDRIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 9 de diciembre de 1966, con el nim. 334.334
en
ESPARA
por VEINTE afios
& nonbre de AMP INCORPORATED, entidad norteamericana, esta
blecida en Bisenhower Boulevard, Harrisburg, Pensilvenia,
Estados Unidos de América, por:
"UN APARATO PARA FORMAR TERMINALES D@ CABLE ".-

-~

Este invento se refiere a un aparato y a un méta-
do para foruar terminales de cable a parbir de una fuente
sustancialmente sin £in de cable.

El invento es particularmente @Gtil, por ejemplo,
en asociacidn con un método o un aparato para formar cone-
xiones eléctricas por medio de pinzas conectadoras movi---
bles telescépicamente sobre bornes terminales y adsp tadas
para atrapar un extremo de cable entre un alma de la pinza

y un lado del borne berminal, Un método ventajoso de for--
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mer asi conexiones y un aparato adecuado para tales méto-
dos se han descrito en nuestra patente nimero 284.826.

Una dificultad que surge en tales mdtodos y apa-~
ratos, o en otros métodos y aparatos para formar conexio-
nes eléctricas es gque por lo general se reguiere que la =
colocacidén del cable sea efechbuada manualmente, ¢ en los
casos en que se ha provisto un mecanismo para tal finsli-
dad, el mecanismo es generalmente complicado y de funcio-
namiento lento.

De acuerdo con el presente invento, un método de
formar terminales de cable desde un suministre continuo =
de cable comprende alimentar cable desde el suministro ==
continuo sustancialmente paralelo a un camino de gufa a -
lo largo del cual es movible alternativamenfe un miembro
recogedor de cable mis alld de una abertura en el camino
de guie entre una posicién retirade y una estacidén de su-
ministro en lados opuestos de la abertura, formar un seno
de cable dentro de la abertura extendiéndose el cable en
patas desde el seno transversalmente al camino de gufa, -
estando formado el seno entre un exbremo libre del cable
¥y el suministro continuo, cortar el cable @n el seno con
una pata en un lado del cable cortade alejado desde la --
fuente continue y la otra pata en un lado del cable corta
do junto a la fuente sin fin, sacar la otra pata de la ==
abertura lateralmente fuera del camino de guia, llevar el
dispositivo recogedor desde la posicién desviada hacia --
adelante en el camino de gufa mis alld de la abertura pa-
ra recoger la primera pata del cable y llevarla a la esta
¢ibén de suministro, soltar la primers pata de la estacién

de suuinistro y retirar el dispositivo recogedor, volver
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a situar la otra pate de cable en la abertura, llevar el -
dispositivo recogedor hacia adelante para recoger la otra
pate Ge cable desde la abertura y llevarla é la estzoibn -
de suninistro, soltar el obtro extremo de cable en la esta-
cidn de suministro, retirar el dispositivo recogedor y ali
nentar cable desde la fuente continua més alld de la aber-
tura en una cantidad correspondiente a una longitud de ter
minal, formar un seno de ceble en el extremo de la longi--
tud de terminal deseada dentro de la abertura, cortar el =
coble en el seno, sacar la pata de cable as{ formada en un
lado del cable cortado junto a la fuente continue desde la -
abertura y llevar el dispositivo recogedor hacia adelante
en el camino de gufa pera recoger la pata Ge cable desde =
la abertura y llevarlas a la estacién de suministro.

El invento incluye ademas un aparato para formar
termingles de cable a nartir de una fuente sustenciszlmente
sin fin de cable y que comprende un miembro de guia que de
fine un cemino de guia a lo larzo del-cual es movible al--
ternativamente un dispositivo recogedor de cable, teniendo
8l miembro de zufa una aberturs para recibir cable trang--
verszlmente al camino de suia, medios de suministiro y colo
cacifn de cable monbtados en el miembro de gufe y movitles
leteralmente al camino de gufa entre una primere posicidn
para remoter un cable en la abertura y una sezunda posicién
en un lado del canino de guia alejada de la abertura, in--
cluyendo los medios de colocacién en posicidn del cgble un
miembro Ge remetido dispuesto en la primera posicién para-
remeter unr seno de cable en la aberturs y un dispositivo -
de corte en la absorbture para corter el cable por el seno.

En une reslizacidn, el miembro de gufa define wn
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mandril e lo largo del oual esté dispuesto el mismbro reco

-gedor para llevar una pinza mis alléd de la sbertura pars =

recoger una parbte de cable desde la abertura y atrapar la
parte entre un alme de la pinze ¥y una superficie del man--
dril y pare llevar la pinza con la parbte de cable a2 lo lar
go del mandril y & un borne terminal alineado con un extgé
mo delantero del mandril.

A continuacibn se describird el invento a menera
de ejemplo con referencia a los dibujos parcialmente esgue
méticos que se acompaiian, en los cuales:

La figura 1 es wna vista lateral de un aparato de
acuerdo con el imvento;

" la figure 2 es una vista en corte fragmentaria de
una perte delantere del aparato de la figura 1 con partes
en posiciones correspondientes a la iniciacién de un ciclo
de funcionamientvo;

Las figuras 3 a 7 son vistas en corte fragmente--
rias similares a la de la figura 2, pero con partes en po=-
siciones correspondientes a etapas sucesivas de la opera--
eién, y

La figura 8 es una vista en planta de un mandril
del ftil de las figuras 1 a 7.

Bl Gtil de la figura 1 es por lo general de la ==
clase descrita en la patente nimero 302.680 y en nuestra =
patente nimero 309.235.

Bl Gtil 2 de la figura 1 comprende un miembro 4 -
de alojamiento exterior y un miembre 6 de alojamiento inte
rior que tienen respectivas partes de mango colgantes 8 y
10. Una prolongacién posterior rectangular 12 del alojemien

0 4 estd provista de un tope 13 de ajuste de recorrido que
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pusde ser colocado en cuatro posiciones diferentes para va
riar la carrers de funcionamiento eficaz del Gtil. Un bas-
tidor dentro del miembro de alojamiento 6 tiene un salien=-
te 14 de forma acanalada que se extiende hacia adelante ==
mis a2lléd de los miembros de alojamiento 4 y 6 y un dispesi
tivo 54 de suministro y colocacién de cable estéd montado =
on un extremo delantero de la prolonzacidén 14. Un par de =
placas de soporte 16 estén montadas.una contre cade una de
las paredes laterales que cuelyan del saliente 14 de forma
scanalada en ol extremo delentero de la parte l4. Un blp~*
que 18 de mandril esté montado entre las placas 16. Una ==
plece de sufs vertical 20, como se ve en la fizura 2, esté
montada centradesente dentro de le parte 14 hacia atrés --
del mandril 18 pare definir un camino de gufa para una ti-
re de pinzas terminales 22 la cual es alimentads a lo lar-
go de un borde superior sohre la placa 20 hacia el mandril.
Un empujador 21 de pinzas es movido elternative--
mente sobre una cabeza del mandril 18 y estéd dispuesto pa-
ra cizallar una pinza de berminal desde la tira y para lle
varla a 1o largo del mandril 18 y més alld de un extremo «
delantero del mendril sobre un borne terminel. Dos palan--
cas 24 estd montades a pivotamiento en lados opuestos de -
la placa 20 sobre un pasador 26 y los extremos delanteros
o izquierdos de las pelancas 24 tienen dedos &7 dirigidos
hacia arriba normalmente cargados por un resorte 26 hacla
arriba para aplicacidn & un borde delantero de une pinza =
de terminal de le tira de pinzas pare oponerse al movimlen
to de alimentacién hacis adelante. Le palence 24 estd dis-
puesta para ser girada ligeramente a izquierdas por medio

de un pasador 30 que se extiende entre extremos delanteros

«5 -



10

15

2B

de las paredes latersles de la parte 4 de alojawmiento exte
riox.

Al cerrar las partes 4 y 6 de alojamiento telescd
picamente entre si mediante partes 8 y 10 de mango de aga-
rre, el pasador 30 es empujado contra uns superficie de le
va 32 en un extremo trasero de palancas 24 para bajar de--
dos 27 y permitir le alimentacibén hacia adelante de la pin
za. de terminal mediante la accidn del empujador 21 de pin-
za. La espiga 34 estd troquelada desde la placa 20 de guia
para encajar un exbremo trasero de una pinza de la tira ==
para obonerse &l movimiento de alimentacidén hacia adelan--
te. .

El mandril 18 estid formado con una parte superior
generelmente de seccidn en T que comprende un nervio 38 y
uns parte 40 de cabeza & lo large de la cual estén dispues
tas las pinzas de la tira para ser accionadas. En una par-
te media del mandril, a trav8@s de la parte de cabeza 40, -
de la parte de nexrvio 38 y dentro del cuerpo del mandril -
18, hay formada una aberturs 42.

Como se ve en la figura 8, la abertura 42 es alar
gada en sentido longitudinel del mandril con paries delan-
tora y trasera 44, 46 de foruma semicilindrica que se exbien
den hacia atrés y hacia adelante en 48 y 50 la una hacia =
la otra. La abertura 42 es de mayor anchura que la cabeza
40 del mandril de modo que la abertura estd abierta en la--
dos opuestos, como se ve en la figura 8, enbtre partes extre
mas 48 y 50 de las partes semicilindricas. En la superficie
superior de la parte 40 de cabeza de mandril hay provista -
wna garganta 47 que se inclina hacia abajo y hacia atrés -

hacia la aberftura. Una cuchilla cortante 52 estd montada en
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el fondo de la abertura 42 teniendo un borde cortante supe
rior 53 que se extiende en sentido transversal de la aber-
tura 42 con una fuerte inclinacién con relacién al eje lon
gitudinal del mandril. .
Bl dispositivo 54 de alimentacidn y colocacibn en
posicibn de cable estd montada en el lado superior del sa=
liente 14 de alojamienbo y comprende un primer yugo 56 que
tiene patas colgantes B8 en un extremo trasero, las cuales
abarcan al saliente l4 y estén sujetas a pivobtamiento en =
el saliente en el pivote 60. Un brazo 6% se exbtiende hacia
adelante desde el yugo 56 y on su exbtremo delantero estéd -
formado con una prolongacidn 64 transversal similar a una
varilla que define un miembro remetedor de ocable gue sobre
sale hacia abajo hecia la aberbura 42. Tl miembro remetew-=
dor 64 esté dispuesto de modo que al girar el yugo 56 a iz
quierdas desde la condicién de la figura 2 a la condicién
de la figure 3, el miembro remetedor penetra en la abertu-
ra 42. Un tubo 68 de gufa de cable estd montado debajo del
cable 62 y por su extremo posterior estd sujeto en un se--
gundo yugo 70 que btiene patas 72 montadas a pivotamiento -
sobre el pivote 60 en comin con el yugo 56. El yugo 70 es-
t4 sbarcado por el yugo 56 y es movible independientemente.
El yugo 70 tiene una parte 74 de cabeza delgada que se pro ..
yecte desde un lado superior denbtro de une ranura 76 forma
de en el brazo 62. Un cerrojo 78 de forma de L esté monta-
do a pivotamiento en la ranura 76 por su extremo delantero
sobre el pasador 80, ¥y el extremo trasero 82 del cerrojo -
es complementario de un rebajo 84 en oufin de la parte 74 -
de cabeza de yugo. Oon el cerrcjo 78 en la condicidn de la

figura 2, encajando en el rebajo 84 de la perte 74 de yu--
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g0, el tubo 68 de alimentacidén de cable y el miembro 64 re
metedor son movibles juntos por movimiento de pivotamiento
elrededor del pivote 60. El cerrojo 78 pueds ser movido ==
desde la condicidn de la figura 2 por rotacifn & izquier--
das sobre su pivobte 80 para soltar las dos partes como se
ha ilustrado en la figura 4, cuendo el miembro 6% remete--
dor es movible independientemente del tubo de alimentacién
68 por rotaciln por separado del yugo 58 alrededor del pi-
vote 60. Un resorte 86 de ldmina estd sujeto a un lado in-
ferior del brazo 62 y actfia para smpujar al tubo de alimen
tacidn de cable separdndolo el brazo 62.

En funcionamiento, el mecanismo del Gtil estard -
en la co;dicién ilustrada en la figura 2 con los yugos 56
¥y 70 blogueados entre s{ y con un terminal de cable aisla-
do 90 extendiéndose desde una fuenbte sustancialmente sin ~
fin a la derecha del Gbil a través del tubo de alimenta---
cién 68 y estando el extremo de cable en el extremo delan=
tera del tubo desplazado hacia @bajo a lo largo del miem--
bro plegador 64 y solapando &l exbtremo del miembro remete-
dor. ELl brazo 62 es girado hacia abajo en rotacidn a iz---
quierdas desde la posicién de la figura 2 a la posicién de
la figurae 3 en la cual el miembro remetedor 64 sitda el ex
trmo de cable aislado 90 dentro de la gbertura 42 junto a
un lado ‘trasero de la sherbtura con el extremo del cable 90
situado junto a la cuchilla 52 de cizallamiento. El cerro-
jo o bPlogueo 78 es liberado de la condioiln de la figura 3
por rotacidén a izquierdas alrededor del pivote 80 a la con
dicibn de la figura 4. Esbo suelta al brazo 62 del tubo 68
de alimentacién de cable y el resorte 86 efectla movimien=-

to relativo de separacién del brazo 62 y el tubo de alimen
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tacién. E1 tubo de elimentacibn 68 es retenido en posicién
entre un par de pinzas elésticas espaciadas 92 y el brazo

62 es cargado hacia arriba para retirar el miembro remete-

dor 64 de la abertura 42. Bl exbremo de cable, como se ve

en la figura 4, permensce colocado dentro de la abertura -
42 y se extiende hacia arriba desde la abertura en sentido
‘transversal de la parte 40 de mendril y adentro del tubo 68
de alimentacién. Entonces se opera el Util apretando una =
contra otra las partes ds mango 8, 10 cusndo el empujador

Q1 de pinza cizalla una pinza delantera 22 desde la tira y
la enpuje mis alld de la aberbtura 42 para encajer y 76C0==
ger el extremo de cable dispuesto en la abertura. Bl extre
mo de ceble es empujado contra el lado delantero de la ===
abertura 42 al moverse la pinza sobre la abertura a lo lar
g0 del mandril y el aislamiento es mordido en los lados -
del exﬁremo.trasero de la garganta en cufia 47 para paerfo--
rar el aislamiento. El ulterior movimiento hacla adelante

de la pinza corta el aislamiento en torno &l cable en la =
perforacién y saca ¢l nficleo desde la parbe cortada del --
aislamiento para arrastrarlo a través de la garganta en cu
fia 47 y llevar el extremo de cable con la pinza a lo large
de la superficie superior del mandril 40 vara comprimir el
extremo de cable pelado entre un alma de la pinza y la su-
perficie superior de la parte 40 de mandril. Cuando las ==
partes de mango 8, 10 estdn totalmente comprimidas le una-
contra la otra, se musve el empujador 21 de pinza hacia ==
adelante en relacién con el mandril 40 hasta que la pinza

con la parbe pelada de cavle estd dispuesta en un exbtremo

delantero de la parte 40 de mandril y sobresale ligeramen~

te méds alld de la parte de mandril.
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Bl Gtil es entonces colocado en posicidén con la
parte de mandril 40 en alineacidn con un borne terminal
el cuzl coincide con la parte que solapa de la pinza. Los
mangos 8, 10 son entonees empujados hacia el borne termi-
nal para efectuar el ullerior movimiento hacla adelante -
del empujador 21 de pinza con relacidn al mandril 18 para
llevar la pinza con el extremo de ceble desde el mandril
sobre, ¥y & lo largo de, el horne terminal.

Bl G451l es entonces retirado del borne terminal
con el exbremo delanberc de cable 90 sujeto al borne ter-
mingl por medio Ge la pinza. Se tira del ceble desde la -
fuente sustancialmente sin f£in a través del tubo 68 de ==
alimentecién al ser movido el &til alejéndose del borne.
Entonces se coloca el Gtil junto a obro borne con el cual
ge deses conexidén y se tiende convenientemente el cable =
entre el borne con el cual se ha hecho la conexién y el -
otro borne sustancislmente como se ha ilustrado en la fi-
gura 5. E1 brazo 62 es cerrado contra el tubo de alimenta
cidn 68 y blogqueado en posicién haciendo girar el cerrojo
78 & derechas y el brazo 62 juntemente con el tubo de ali
mentacidén 68 que son movidos Juntos desde la condicidn de
lae figura 5, por robtacidén a izquierdas sobre el pivote 60

a la posicidn de la fizura 6. Al pasar de la posicién de

. 1a figura 5 a la posicién de la figura 6, el miembro reme

tedor 64 forma un seno de cable dentro de la abertura 42
cgn patas del seno extendiéndose hacia arriba en los la--
dos delanbero y trasero del miembro remetedor 64 fuera de
la abertura 42. La pata de cable en el lado delantero del
amiembro plegador 64 se exbtiende al extremo de cable conec

tado al borne marcado con A en la figura 6, y la pata tra
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sera del cable que se extiende desde el seno ge extiende ~
hacia arriba desde la gberbura en sentido transversal de -
la parte 40 de mandril adentro del tubo de|alimentacién 68
a la fuente sustancialmente sin fin. Se baja el brazo 62 -
de modo que el nmiembro remetedor 64 ompuja al seno contra

el mismbro de corte 52 en la base de la aberbura 42 para -
cortar el cable en el seno. Una vez que el cable ha sido -
cortado se mueven Juntos los brazos 62 ¥y 66 en rotacién a

derechas alrededor del pivote 60 a la condicién de la figu
ra 7 para retirar el miembro plegador y la parbe de pata -
trasera del. cable desde la asberbura 42, dejondo la parte -
de pata delantera del cable dentro de la abertura 42.

Gon el §til en la condicién de la figura 7, se =~
eprietan de nuevo uno contra otro los mangos 8 y 10 pare -
llevar la sigulonbe pinza més alld de la abertura para re-
coger la parte de cable desde la aberbura 42, para pelar -
el aislamiento desde la parte de cable y mover la parte de
cable pelada & lo large de la parbe 40 de mendril por de--
bajo del alma de la pinze haste que la pinza solapa al ex-
treno Gelantero de la narte 40 de nmandril. Enbtonces se cow
loca el Gtil con le parte 40 de mandril en a&lineacién con

el otro borne y se empujan luego los mangos hacia el bore-
ne para llevar la pinza con la parte de cable por medio del
empujador de pinzas 2l desde el exbtremo delantero del man-

dril 40 sobre el otro borne terminal y a lo largo de éste.

Una vez que ha sido hecha la conexidn al otro bor-
ne, se retirs ¢l §til desde el otro borne y se retira el -
empujador de pinzas a su posicidn iniciel. B1 dispositivo
54 de colocacién en posicién y de alimentacibén de cable «=

puede ser entonces girado a izquierdas alrededor del pivo=-
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te 60 desde la condicién de la figura 7 a la condicidn de
la figura 3 desde la cusl puede repetirse la sucesién an-
teriormente descrite de opercciones nara efectuar conexio-
nes entrs el obtro par de bornss terminales.

Bsta solicitud, que corrssponde a la presentada =
enn los Estados Unidos de América, con fecha 10 de diciem--
bre de 1965, bajo el ndmero 512,888, se acoge a los benefi
cios del artficulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

NOTA

To2 punbtos de invencidn, propia y nueva, que se -
presenban para cue sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tess .

18, ~ Un aparato para formar terminales de cable
a partir de una fuente sustancizlmente sin fin de cable y
que comprende un miembro de gufa que define un cemino Qe -
gufa a lo largo del cual es wovible alternativamente un --
dispositivo recogedor, teniendo el miembro de guia ung ---
abertura para recibir cable transversalmente al camino de
gufa, que estd caracterizado por medios de suministro y oo
locacién de cable montados en el miembre de guia y movibles
leteralmente al camino de gufa entre una primera posicidn
para remeter un cable dentre de la abertura, y una segunda
posicién en un lado del camino de gufe alejado desde la --
abertura, incluyendo los medios de colpoacién en posic%ﬁn

de cable un miembro remetedor dispuesto en la primera posi
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cibén pars remetoer un seno de cable dentro de la abertura -
y un dispositivo de corte en la abertura pare cortar el --
cable en el seno.

28, - Un aparato segfin la reivindicacién 1, carsc
terizado porque el dispositivo cortante corprende una cu--
chilla dentro de lm sberbtura conbra la cuel esté dispuesto
el miembro remetedor cuando esté en—la primera posicibn =-

pare empujar el seno de cable.

32. - Un aparato seglin la reivindicaeién 1, carac
terizado porque los medios de colocacidn en posicién y de
suministro de cable comprenden respectivos aispositivoé no
vibles separadesmente en sentido lateral al camino de auia.

42, - Un sparato sezfin la reivindicacidén 3, carac
terizedo porque el dispositivo de suministro de cable com-~
prende un tubo de elimentacién dispuesto en la pfimera po-
sicidn para extenferse sustancialmente paralelo al camino
de guia y al cable terminal desde una'fuente continua y ==
'llevarlo al disposibtivo de colocacidén en posicién de cable
del cuzl el miembro remetedor esté dispuesto, cuando esté
en la primers posicién, para extenderse mis alld del extre
mo del tubo de alimentacibn dentro de la sbertura en el --
miembro de gufa.

58. = Un sperato seglin la reivindicacién 1, carac
terizado pbrqpe le aberturs es de seccidn transversal alqg
gads en la direccién del camino de gufa y el miembro reme-
tedor, cuando estéd en la primera posicidn, est& dispuesto
centrademente en sentido longitudinel de la seccién trans=-
versal de la aberbura para definir sobre lados opuestos --
del miembro remetedor espacios receptores de cable para -«

patas respectivas de un scno de cable remetido en la aber-.
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tura.

62. - Un aparato segfin la reivindicacibén 3, carag
terizado porque los dispositivos de colocacién en posicidn
y de suninistro de cable estén soportados a pivotamiento -
sobre un pivote comin alejado de la abertura y hey dispues
to un cerrojo soltable para retener los dispositivos jun-~
tos para movimiento simulténeo.

72. - Un aparato segln cualquiera de las reivindi
caciones precedentes, caracterizado porque el miembro de -
guia define un mandril a lo largo del cual esté dispuesto
el miembro de recogide de cable para llevar una pinze nés
alld de la sberbure para recoger una parte de cable desde
la abertura y atrapar la parte entre un alma de la pinza ¥y
una supefficie del mandril y pars llevar a la pinza con la
parte de alambre a lo larzo del mandril, y sobre un borne
terminel alineado con un exbtremo delantero del mandril.

82. - Un método de formar terminales de cable & ~
parbir de un suministro continuo de cable, que estd carsc-
terizado por alimentar cable desde el suministro conbinuo
sustancislmente paralelo & un camino de gufa a lo largo --
del oual es movible alternativamente un miembro recogedor
de cable mds alld de una abertura en el camino de gufa en-
tre una posicidn retirada y une estacién de suministro en
lados opuestos de lz abertura, formar un seno de ceble den
tro de la abertura con el cable extendiéndose en patas des
de el seno en sentido transversal del camino de guia, es~-
tando formado el seno entre un exbtremo libre del cable y -
el suministro continuo, cortar el cable en el seno con una
pata en un lado del cable cortado alejgdo desde el suminig

tro continue y la otra pata en un lado del cable cortado -
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adyacente al suministro continuo, sscar la obra patba de la
aberbura lateralmente fuera del camino de gufa, llevar el

dispositivo recogedor desde la posicién refirada hacia ade
lante en el camino de gufa, més alld de la abertura para -
recoger la prirmera pata de cmble y llevarla a la estacién

de suministro, solter la primera pata en la estacién de su
ministre y retirar el dispositivo recogedor, volver a si--
tuar la otra pata de cable en la abertura, llevar el dispo
gitivo recogedor hacia adelante para recoger la otra pata

de cable desde la aberbura y llevarla a la estacién de su-
ministro, soltar el obro extremo de cable en la estacibn -
de suministro, retirar el dispositivo recogedor y alimen--
tar cable desde la fuente conbinua mds alléd de la abertu--
ra en una cantidad correspondiente a una longitud de btermi
nel, former un seno de cable en el extremo de la longitud

de teminel deseada dentro de la abertura, cortar el cable
en el seno, retirar la pate de cable as{ formada en un la~-
do del cable corbtado adyacente a la fuente conbinua desde

la abertura y llevar el dispositivo recogedor hacia adelan
te en el camino de gufa para recoger la pata de cable des=
de la abertura y llevarla a la estacidn de suministro.

98. - Un método segfin la reivindicacilén 8, en que
el disposi'i;ivo recogedor estd dispuesto para llevar pinzas
a lo largo del camino de gufa para recoger una pata de ca-
ble en una pinza y llevar la pinza y la pata de cable a un
borne terminel dispuesto en el camino de gufa, para suje--
tar la pata de cable entre un alma de la pinza y un lado =~
del borme.

102. - Un sparato para formar terminales de cable,

Tal y como se ha descrito en le Memoria que ante-

-lan



cede, representado en los dibujos que se acompafian y con -
los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de dieciséis hojas escritas a
miquina por una sola de sus carag.

Madrid,
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