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E l objeto del invento es la  obtención 

de etano-antracenos de fórmula

alk-A
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en la  que alk representa un rad ical alcohilo con 

1-3 átomos de carbono y A un grupo mono o dialco- 

hilamino in fe rio r, asi como de sus sa les.

En los nuevos compuestos e l radical 

alcohilo alk, es por ejemplo, un radical metileno, 

e t ile n o -( l,2 ) , propileno-(l,3) ó - ( l , 2 ) .

Radicales alcohilo in feriores como 

sustituyentes del grupo amino son, en especial 

rad icales m etilo, e t ilo  n- 6 isopropilo, o radica­

le s  butilo o pentilo, de cadena recta o ramificada, 

enlazados en una posición cualquiera.

Los nuevos compuestos poseen valiosas 

propiedades farmacológicas. Asi, por ejemplo, mues­

tran una acción inhibidora central, que está carac­

terizada por un antagonismo frente a sustancias p si- 

comotoras, ta les como, por ejemplo, la  mescalina, 

a s i como por una inhibición de la  transmisión medu­

la r  de re fle jo s , y una acción histam inolitica, por 

lo  que pueden h a llar aplicación en la  medicina hu­

mana y veterinaria en calidad de medicamentos psico- 

tropos sedantes. Su acción psicotropa es más pronun­

ciada y prolongada que la  de lo s etano-antracenos 

conocidos. Asimismo pueden serv ir lo s nuevos com­

puestos como productos de partida o intermedios para 

la  obtención de otros compuestos valiosos.

Especialmente valiosos en cuanto a la s  

propiedades farmacológicas arriba citadas, son los 

compuestos de fórmula



-3-

5.

en la  que n tiene e l valor de 1  6 3 y A representa 

e l  grupo mono o dietilamino, o e l grupo mono o 

dimetilamino.

Los nuevos compuestos se obtienen por 

métodos en s i  conocidos.

A si, por ejemplo, se puede proceder de 

modo que en un compuesto de fórmula

X

en e l que X sig n ifica  un radical transformable en 

e l grupo -alk-A, y alk y A tienen los significados 

10 . arriba indicados, se transforma X en e l  grupo c ita­

do.
E l radical X es, por ejemplo, un radical 

de fórmula -alk-Z , en e l que alk tiene e l sign ifica­

do dado más arriba, y Z representa un grupo hidroxilo
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escorificado de manera reactiva , y que mediante 

reacción con ana amina de fórmula A-H se transfor­

ma en e l grupo alk-A arriba definido.

Un grupo hidroxilo Z esterificado de 

manera reaccionable es, sobre todo, un grupo hidro­

x ilo  esterificado con un ácido orgánico o inorgánico 

fuerte, ta l  como en especial un hidrácido, por ejem­

plo e l clorhídrico, bromhidrico o yodhidrico, o 

con un ácido arilsu lfón ico , por ejemplo, e l p-toluol- 

sulfónico.

E l radical X puede ser también un radi­

cal transformable por reducción en e l grupo de la  

fórmula -alk-A, ta l  como, en especial, un grupo 

correspondiente a l rad ical -alk-A , en e l que a l 

menos uno de los grupos metileno contiguos a l átomo 

de nitrógeno, está sustituido por un grupo carboni- 

lo . En ta les compuestos puede reducirse e l grupo car- 

bonilo de la  manera usual para convertirlo en e l 

grupo metileno, por ejemplo, mediante agentes re­

ductores amidicos apropiados, ta les  como, en espe­

c ia l ,  e l hidruro de aluminio y l i t io  u otros agentes 

reductores amidicos análogos.

Un rad ical asimismo transformable por 

reducción en e l grupo de la  fórmula -alk-A es , por 

ejemplo, un grupo correspondiente a esta fórmula, 

en e l que e l nitrógeno está ligado con uno de sus 

sustituyentes mediante un doble enlace y , eventual— 

mente, lle v a  una carga positiva, o bien en e l que 

uno de los átomos de carbono ligado a l átomo de 

nitrógeno-lleva un grupo hidroxilo que, mediante



-5-

5 .

10 .

15 .

20.

25.

la  u tilización  de los agentes redactores usuales, 

preferentemente hidruros metálicos ta les como, por 

ejemplo, dihidruros de metales ligero s, como los 

hidruros de boro alcalinos, o bien de hidrógeno ac­

tivado catalíticamente, es transformable en e l ra- 

dioal -alk-A, debiendo ser mencionados como cata­

lizadores sobre todo e l óxido de platino o e l níquel 

Raney.

Tales sustancias de partida son, por 

ejemplo, compuestos de 9-(N-mono o dialcohil-imlno 

o imino-metilo in feriores) o de 9-(N-alcohiliden- 

amino o metil o etilamonio in ferio res), o asimismo 

lo s correspondientes compuestos hidroxialcohilicos.

Otro radical transformable por reducción 

en e l grupo de fám ula -alk-A es, por ejemplo, cuando 

A sig n ifica  un grupo monoalcohilamino in ferio r, un 

radical de fórmula

-alk-N

en la  que alk tiene e l significado arriba indicado,

R sig n ifica  un rad ical alcohilo in ferio r e Y^ repre­

senta un rad ical desdoblable por hidrogenolisis, 

es, por ejemplo, un radical Q(-aralcohilo, ta l como 

especialmente e l rad ical bencilo, o un radical acilo  

desdoblable por hidrogenolisis, t a l  como un radical 

oxicarbonilico, por ejemplo, e l rad ical benciloxi- 

carbonilo o e l radical ^ , p -tr ic lo ro e to x i-
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carbonilo. la  hidrogenolisis se lle v a  a cabo de la  

manera usual.

El rad ical X transformable en e l grupo 

de fórmula -alk-A puede ser también, cuándo A repre­

senta un grupo monoalcohilo in fe r io r , un rad ical de 

fórmula

en la  que alk tiene e l significado dado más arriba,

R- s ig n ifica  un radical al cohilo in ferio r e Yg repre­

senta un radical desdoblable por h id ró lis is . Yg es, 

sobre todo, un radical acilo  de un ácido carboxilico, 

t a l  como un rad ical alquenoilo in fe r io r , o de un 

áster monoalcohilico del ácido carbónico. La hidró­

l i s i s  se lle v a  a cabo de la  manera usual.

Finalmente puede e l  rad ical X transfor­

mable en e l grupo -alk-A, ser también un radical 

de fórmula -alk-NHg que, de la  manera usual, sobre 

todo mediante alcohilación con un áster reactivo 

como uno de lo s  citados más arrib a, de un alcohol 

correspondiente, se transforma en e l grupo alk-A.

Otro procedimiento para la  obtención 

de lo s nuevos compuestos, consiste en introducir 

e l  rad ical 9 ,lO -etano-(l,2) en un compuesto de fó r-

mula
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en la  que alk y A tienen los significados dados 

más arriba.

La introducción del radical 9 , 10-etano- 

( l ,2 )  se rea liza  de la  manera usual. Convenientemen- 

5. te se emplea para e llo  etileno, por e l  método de

Diels-Alder, pudiendo ser necesarias, segdn la  capa­

cidad de reacción de los compuestos antracénlcos, 

eventualmente temperaturas y/o presiones más a ltas 

y/o la  u tilización  de catalizadores.

10 . Los compuestos obtenidos, en los que A

sig n ifica  un grupo monoalcohilamino in ferio r, pueden 

ser transformados de la  manera usual en los compues­

tos dialcohilamino in ferio res, ta l como, por ejemplo, 

mediante reacción con un áster reactivo como uno de 

15 . lo s  arriba citados, de un alcohol correspondiente,

o bien por alcohilación reductiva, por ejemplo, me­

diante reacción con un compuesto carbonilico adecua­

do y reduccióm simultánea o siguiente.

E l invento se re fie re  también a la s  fo r- 

20. mas de realización  del procedimiento en que se par­

te de un compuesto obtenible en una fase cualquiera



como producto intermedio, llevándose a cabo la s  fa ­

ses que fa ltan , o en la s  que se forma una sustancia 

de partida en la s  condiciones de la  reacción o se 

emplea en forma de una sa l.

A si, por ejemplo, se puede p artir  de 

lo s  correspondientes 9-oxoalcohil-9 ,lO-dihiáro-9 ,lO- 

etano-(l,2)-antracenos, por ejemplo de compuestos 

9-formil ó 9-form ilalcohilicos, y tra tarlo s en con­

diciones reductoras adecuadas, por ejemplo, la s  in­

dicadas más arriba para la  reducción de radicales 

iminoalcohilos, con una amina de l a  fórmula A-H, o 

bién hacer reaccionar y reducir compuestos que pre­

sentan un rad ical de fórmula -alk-A en posición 9 , 

con aldehidos o cetonas apropiados, produciéndose 

como productos intermedios lo s compuestos imino o 

aminohidroxilicos ya mencionados.

Las reacciones citadas se llevan a 

cabo de la  manera usual, en presencia o ausencia 

de agentes diluyentes , condensadores y/o c a ta lít i­

cos, a temperatura reducida, normal o elevada, y 

eventualmente en un recipiente cerrado.

. Las sustancias de partida son conocidas 

o pueden ser obtenidas por procedimientos en s i  co­

nocidos. Las nuevas sustancias de partida son asimis­

mo objeto del invento.

Los nuevos compuestos se obtienen, segdn 

la s  condiciones de la  reacción y la s  sustancias de 

partida, en forma lib re  o en forma de sus sa les . Las 

sales de lo s nuevos compuestos pueden ser transfor­

madas, de la  manera en s i  conocida, en lo s compues-
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tos lib re s , por ejemplo, la s  sales acidas de adición 

mediante reacción con un agente ácido. Por otra par­

te la s  bases lib res  obtenidas eventualmente pueden 

formar sales con ácidos inorgánicos u orgánicos.

Para la  obtención de sales acidas de adición se em­

plean en especial ácidos terapéuticamente u tiliz a -  

b les, por ejemplo, hidrácidos, ta les como e l clorhí­

drico o bromhídrico, e l per d ó ric o , e l n ítrico  o e l 

tlociánico, los ácidos sulfúricos o fosfóricos, o 

ácidos orgánicos, ta les como e l fórmico, e l acético, 

e l  propiónico, e l g licó lico , e l lá ctico , e l p irdvi- 

co, e l oxálico, e l malónico, jel succínico, e l maléi- 

co, e l  fumárico, e l  málico, e l  tartárico , e l c í t r i ­

co, e l  ascorbico, e l hidroximaléico, e l  dihidroxi- 

maléico, e l benzoico, e l  fen ilacético , e l 4-amino- 

benzoico, e l 4-hidroxi-benzoico, e l antraníiico, 

e l cinámico, e l mandélico, e l  s a lic íl ic o , e l 4-amino- 

s a lic íl ic o , e l  2-fenoxi-benzoico, e l 2-acetoxi-benzoi- 

co, e l metansulfónico, e l etansulfónico, e l hidroxi- 

etansulfónico, e l benzolsulfónico, e l p-toluol- 

sulfónico, e l naftalinsulfónico o e l su lfan ilico , 

o bien metionina, triptófano, l is in a  o arginina. A 

este particular puede tratarse de mono o p o lisa les.

Los nuevos compuestos pueden ser u t i l i ­

zados como medicamentos en forma de preparados fa r­

macéuticos, que contienen estos compuestos junto con 

sustancias portadoras farmacéuticas, orgánicas o inor­

gánicas, sólidas o liquidas, que sean apropiadas 

para administración enteral, por ejemplo, oral, o 

parenteral. Para la  formación de lo s mismos deben

§ 9

30
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entrar en consideración la s  sustancias que no reac­

cionan oon los nuevos compuestos, ta les como, por 

ejemplo, agua, gelatina, lactosa, almidón, esteara- 

to de magnesio, ta lco , aceites vegetales, alco­

holes bencílicos, goma polialoohilengliooles, co­

lesterin a  u otros excipientes conocidos, Los pre­

parados farmacéuticos pueden presentarse, por ejem­

plo, en forma de tabletas, grageas, cápsulas o en 

forma liquida, como soluciones, suspensiones o emul­

siones. Eventualmente están esterilizados y/o contie­

nen sustancias coadyuvantes, ta les como agentes con­

servadores, estabilizadores, humectantes o emulgentes, 

sales para regular la  presión osmótica, o sustancias 

amortiguadoras. Pueden contener asimismo otras sus­

tancias terapéuticamente va lio sas.

Los nuevos compuestos pueden h allar 

también aplicación en la  medicina veterinaria , por 

ejemplo, en una de la s  formas arriba citadas, o en 

la  c ria  y alimentación de animales, en forma de 

piensos o de suplementos para piensos. A este par­

ticu la r se emplean lo s diluyantes o disolventes, o 

bien lo s piensos usuales.

Las temperaturas han sido indicadas en 

lo s ejemplos siguientes en grados centígrados.

Ejemplo 1 -

A una suspensión de 2,5  g de hidruro 

Je aluminio y l i t io  en 60 mi de tetrahidrofurano ab­

soluto, se le  agrega a gotas y agitando una solu­

ción de 6,8 g de (3 -¿lO -cloro-9 , lO-dihidro-9 ,10-etano- 

(l,2)-9-antrilp7-propión dimetilamida en 40 mi de



tetráhidrofurano absoluto. A continuación se calien­

ta durante 3 horas a 70S y, una vez dejado enfriar a 

temperatura ambiente, se agregan con cuidado 12  mi 

de agua. E l sedimento precipitado se f i l t r a .  El pro­

ducto filtrad o  se deseca a vspío por evaporación, e l 

residuo oleaginoso se disuelve en éter, y la  solu­

ción etérea se extrae con ácido clorhídrico 2N. La 

solución acida se a lca lin iza  mediante la  adición de 

l e j í a  de sosa ION, y la  base precipitada se extrae 

con éter. Después de secarse y concentrarse e l extrac­

to, mediante evaporación, queda como residuo e l 

9-  y^-d ime t i  lam ino-pr o p il-10 - e l or o-9 , lO-dihidro-9 ,10-  

etano-(l,2)-antraceno de fórmula

cuyo hidrocloruro funde a 225-226B (rendimiento:

82%).

La (^-/iO-cloro-9 , 10-dihidro-9 , 10-  

etaño-( 1 ,2 ) -9-antrilo/-propión dimetilamida emplea­

da como m aterial de partida, puede obtenerse de la  

manera siguiente:

/  3
CH

CHgOHgOHgN

Ol



A una suspensión de 8 g de hidruro de 

boro y sodio en 200 mi de etanol se le  incorporan, 

agitando, 30 g de lü-cloro-9-antraldehido. Al cabo 

de 1  hora se agregan 150 mi de agua. Con e llo  pre­

c ip ita  un sedimento que se f i l t r a  y re c r is ta liz a  

en dimetilformamida-metanol. Se obtiene e l 9-hidroxi- 

m etil-10-cloro-antraceno en forma de c r is ta le s  con un 

punto de fusión de 203 -  2053.

26 g de 9-hidroxime til-10-oloro-antraceno 

se hierven a re flu jo  durante 2 horas, junto con 14 g 

dé cloruro de tion ilo  en 100 mi de dioxano. Después 

de en friar, precipita e l 9-clorometil-10 -c lo ro -an tra- 

ceno en forma cr ista lin a . E l compuesto funde, una 

vez recristalizado en hexano, a 168 -  1703 (rendi­

miento: 89%)'

A una suspensión de 2,5  g de hidruro de 

sodio en 300 mi de benzol se le  agregan 16 g de 

malonato de d ie tilo  y seguidamente se calienta du­

rante 2 horas a 803. A continuación se añaden 24 g 

de 9-cloro-m etil-l0-cloro-antraceno y se hierve du­

rante 7 horas a re flu jo . Seguidamente se agregan, 

a temperatura ambiente, 200 mi de agua y se separa 

la  capa de benceno. Después de extraído e l disolven­

te mediante evaporación, queda como residuo e l 

1-(10-cloro-9-an tri lo ) -2 ,2-etand ioarboxilato de 

d ie tilo  que, una vez recristalizado en isopropa- 

nol, funde a 88 -  93& (rendimiento: 65%)*

Hirviendo 27 g de este éster en una so­

lución de 80 mi de l e j í a  de sosa 2N y 100 mi de a l­

cohol, y acidulando seguidamente con ácido clorhídri-



5.

10 .

15 .

20.

25.

oo 5N, se obtiene e l ácido l-(lO -cloro-9-an trilo)- 

etano-2,2-dicarboxilico (punto de fusión: 2162) que, 

a l ser calentado a 2202 ge descarboxila formando e l 

ácido 2-(lO -cloro-9-antrilo)-propiónico. Este com­

puesto funde, despuás de recristalizado en dioxano 

y éter de petróleo, a 190- 194-3 (rendimiento: 70%).

12  g de ácido [3 -(lO -cloro-9-antrilo)- 

propiónico se disuelven en 250 g de tolueno y se ca­

lientan en unautoclave con etileno durante 20 horas 

a 1702. Despuás de en friar, c r is ta liz a  e l  ácido 

(3 -¿TO- oloro-9, lO-dihidro-9 , 10-e tanol- ( 1 ,2 )  -9- antrilo/^- 

propiónico en c rista le s  de un punto de fusión de 

2802 (rendimiento: 85%).

8 g de este ácido se hierven durante 2 

horas con 80 mi de cloruro de tio n ilo . Despuás de 

extraído e l exceso de cloruro'de tion ilo  mediante eva­

poración, se obtiene e l cloruro de (3 -/lO -cloro-9 ,10-  

dihidro-9,10-e taño-( 1 ,2 ) -9-antrilo/^propionilo que, 

una vez recristalizado en hexano, funde a 145-1502 

(rendimiento: 8l%).

A travás de una solución de 7)5  g de es­

te cloruro en 75 mi de benzol, se hace pasar dim etil- 

amina durante 1  hora. Se f i l t r a  e l sedimento preci­

pitado, y e l producto filtrad o  se concentra mediante 

evaporación a vacio. Se obtiene un residuo, que se 

re c r is ta liz a  en éter. De este modo se obtiene la  

(5 -¿T0-eloro- 9 , lO-dihidro-9 , 10 -etañ o-(l, 2)-9-antrilo^- 

propión dimetilamida en forma de c rista le s  con un pun­

to de fusión de 143 -  1472 (rendimiento: 68%).

-13-
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Ej ampio 2 -

36 g da lO-cloro-9 ,lO-dihidro-9,10-etano- 

(l^2)-9-antracenaldehido se calientan a 802 durante 

5 horas en un autoclave, junto con una solución satu­

rada de etilamina en etanol. A continuación se concen­

tra  la  solución mediante evaporación a vacio.

E l residuo se disuelve en 250 mi de etanol 

y se hidrogena a temperatura ambiente después de agre­

gados 5 g de níquel Raney. Una vez extraídos e l  cata­

lizador mediante filtra c ió n  y e l disolvente mediante 

evaporación, queda como residuo e l 9-atilamino-metil- 

lO-cloro-9,lO-dihidro-9,lO-etano-antraceno de fó r­

mula

-14-

que, una vez racristaliáado en hexano, funde a 

88 -  913 (rendimiento: 64%). E l hidrooloruro funda 

a más de 3002.

Ejemplo 3 -

Una solución de 14 g de N -aoetil-9-  

etilam ino-m etil-10-cloro-9,l0-dihidro-9 ,10-etano- 

(l,2)-antraceno en 50 mi de tetrahidrofurano abso­

luto, se incorpora a gotas a 5 g de hidruro de alu­

minio y l i t i o  en 100 mi de tetrahidrofurano absoluto,



y seguidamente se calienta durante 4 horas a 603.

A temperatura ambiente se agregan entonces con cuida­

dos 20 mCL de agua. E l sedimento precipitado se f i l t r a  

y e l  producto filtrado  se deseca en e l vacio. Se ob­

tiene entonces e l 9-dietilam ino-m etil-lO-cloro-9 , 10-  

dihidro-9 , 10-etaño-( 1 ,2 ) -antraceno de fórmula

que, una vez recristalizado en etanol, funde a 

116-1183 (rendimiento: 86%). E l hidrocloruro funde 

a 200 -  2053.

E l N -acetil-9-etilam ino-m etil-lO-cloro-

9 .10 - 3ihidro-9,10-etano-(l,2)-antraoeno empleado como 

material de partida, puede obtenerse mediante la  reac­

ción de 9*-etilamino-me til-lO -c lo ro -9 ,10-dihldro-

9 . 10-  e tan o -(l,2)-antraceno (ejemplo 2) con anhídrido 

acótico a 110 3 . E l compuesto funde a 203- 2053.

.4 -

Tabletas con un contenido de 25 mg de 

sustancia activa, se elaboran de la  manera usual, 

por ejemplo, con la  composición siguiente:
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Hidrocloruro de 9-%"-dimetilamino-propil- 
l 0-cloro -9  , 10-d ihidro-9  * 10-e -taño- ( 1 ,2 ) -
antraceno 25 mg

Lactosa 35 mg

Feoula de trigo 44,4  mg

Acido s il íc ic o  coloidal 6 mg

Estearato de magnesio 0,6  mg

Talco 9 mg

N O T A
120 ,0  mg

Descrita suficientemente la  naturaleza 

del invento, asi'como la  manera de rea lizarlo  en la  

práctica, debe hacerse constar que la s  disposicio­

nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo­

dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­

cipio fundamental. También se hace constar que e l 

invento corresponde a dos Solicitudes de Patente pre­

sentadas en Suiza números 17086/65 de 10 de diciem­

bre de 1965 y 16560/66 de 18  de noviembre de 1966 

acogiéndose, por lo  tanto, a lo s beneficios que con­

ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 

lo  que constituye la  esencia del referido invento y 

por lo que se so lic ita  Primer Certificado de Adición 

por 20 años en España: "Mejoras introducidas en e l 

objeto de la  patente principal nS 272.482, concedida 

e l 30 de ab ril de 1962: "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN 

CION DE AMINAS NUEVAS"; caracterizándose dichas Me­

joras por lo siguiente:



IB -  Mejoras introducidas en e l objeto 

de la  patente principal n3 272. 432, concedida e l 

30 de ab ril de 1962: "Procedimiento para la  obten­

ción de aminas nuevas, de fórmula general I

alk-A

5. en la  que alk representa un rad ical alcohilo con

1 - 3  átomos de carbono y A un grupo mono o d ia l- 

cohilamino in ferio r, a s i como de sus sales, carac­

terizado porque en un compuesto de fórmula general I I

X

en la  que X representa un radical transformable en e l 

10 . grupo de fórmula -alk-A y alk y A tienen los signi­

ficados dados más arriba, se convierte X en e l gru­

po citado, o porque en un compuesto de fórmula ge­

neral I I I
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III,

en que alk y A tienen lo s significados dados, se in­

troduce e l  rad ical 9 ,l0 -etan o-(l,2) y , s i  a s i se 

'desea, se transforman la s  sales obtenidas en la s  ba­

ses lib re s , o bien la s  bases lib reas obtenidas, en 

sus salea.

23 -  Mejoras, segdn la  reivindicación 

13 , caracterizadas porque se hace reaccionar un 

compuesto de fórmula I I ,  en e l que X representa un 

rad ical de fórmula -alk-Z , con una amina de fórmula 

A-H, teniendo alk y A los significados dados en la  

reivindicación 13 , y significando Z un grupo h i- 

droxilo esterificado de manera reactiva .

-  Mejoras, segdn la s  re iv in d icacio ­

nes 13 y 23, caracterizadas porque se parte de un 

compuesto en e l que Z representa un átomo de haló­

geno o un grupo a rilsu lfo n ilo x i.

4.3 -  Mejoras, segdn la  reivindicación 

13 ,  caracterizadas porque en un compuesto de la  

fórmula I I ,  en que X es un grupo correspondiente 

a l rad ical de fórmula -alk-A definida en la  r e i-
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vindicación 18 y en e l que a l menos uno de lo s gru­

pos metileno contiguos a l átomo de nitrógeno está  

sustituido por un grupo carbonilo, se reduce e l gru­

po carbonilo transformándolo en e l grupo metileno.

5. 5  ̂ -  Mejoras, segdn la s  reivindicacio­

nes ia y 4a, caracterizadas porque se reduce con 

un agente reductor amidico apropiado.

6a -  Mejoras, segdn la s  reivindicacio­

nes 18 , 48 y $8 , caracterizadas porque se reduce con 

10 . hidruro de aluminio y l i t io  o con un agente reductor

amidico análogo.

78 -  Mejoras, segdn la  reivindicación 

3.8 , caracterizadas porque en un compuesto de la  fór­

mula I I ,  en que X es un rad ical correspondiente a l 

15 . grupo de fórmula -alk-A definido en la  reivindica­

ción 18 y en e l que e l nitrógeno está unido con uno 

de sus sustituyentes mediante un doble enlace y l l e ­

va eventualmenta una carga positiva, o en e l que uno 

de los átomos de carbono ligado a l átomo de nitrógeno 

20. lle v a  un grupo hidroxilo, se transforma X mediante

reducción en e l rad ical -alk-A definido en la  re i­

vindicación 18 .

88 -  Mejoras, segdn la s  reivindicacio­

nes 18 y 78, caracterizadas porque se reduce con h i- 

25 . druros metálicos o con hidrógeno activado c a ta lít i­

camente .

98 -  Mejoras, segdn la  reivindicación 

18 , caracterizadas porque en un compuesto de la  

fórmula I I ,  en que X representa un radical de fó r- 

30. muía



mula

Yi/  I
alk-N

\ R

alk tiene e l  significado dado en l a  reivindicación 

1§ , Y^ representa un rad ical desdoblable por hidroge- 

n o lis is  y R s ig n ific a  un rad ical acilo  in ferio r, se 

desdobla e l  rad ical Y^ mediante hidrogenolisis.

103 -  Mejoras, según la s  reivindicacio­

nes 1& y 93 , caracterizadas porque se parte de com­

puestos en los que Y^ representa un rad ical Q^-aral- 

cohilo o un resto acilo  desdoblable por hidrogeno­

lisis.
11& -  Mejoras, según la  reivindicación 

1&, caracterizadas porque en un compuesto de fó r ­

mula I I ,  en que X representa un radical de fórmula

-alk-N

R

alk tiene e l significado dado en la  reivindicación 

13 ,  Yg s ig n ifica  un rad ical desdoblable por hidró­

l i s i s  y R representa un rad ical alcohilo in fe r io r , 

se desdobla e l  rad ical Yg por h id ró lis is9

123 -  Mejoras, según la s  reivindica­

ciones 13 y n § , caracterizadas porque se parte 

de compuestos en los que Yg s ig n ifica  un rad ical 

ac ilo .
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5.

10 .

15.

20.

25.

30.

138 -  Mejoras, según la  reivindicación 

18 , caracterizadas porque se introduce e l rad ical

9 ,10-etan o-(l,2) mediante reacción con etileno, por 

e l mátodo de Diels-Alder.

14§ -  Mejoras, según cualquiera de la s  

reivindicaciones 18 -  13&, caracterizadas porque los 

compuestos obtenidos, en lo s que R sign ifica  un gru­

po monoaloohilamino in ferio r, son convertidos en los 

compuestos dialcohilaminicos in ferio res.

1$8 -  Mejoras, según la s  reivindicacio­

nes 18 -  148, caracterizadas porque se parte de un 

compuesto obtenible como producto intermedio en una 

fase cualquiera del procedimiento, llevándose a cabo 

la s  fases que fa ltan , o formando una sustancia de par­

tid a  en la s  condiciones de la  reacción o empleándolo 

en forma de una sa l.

168 -  Mejoras, según la  reivindicación 

158, caracterizadas porque se hace reaccionar com­

puestos de fórmula I I  mostrada en la  reivindicación 

18 , en lo s que X representa un radical 9-o x ia lco h ill-  

co, en condiciones reductoras con una amina de la  

fórmula A-H, teniendo A e l significado dado en la  re i­

vindicación 18 .

17a -  Mejoras, según la  reivindicación 

158 , caracterizadas porque los compuestos de fór­

mula I I  mostrada en la  reivindicación 18 , en que X 

representa e l  rad ical de la  fórmula -alk-A y alk 

tiene e l significado citado en la  reivindicación 18 , 

se hacen reaccionar con aldehidos o cotonas apropia­

dos, en condiciones reductoras.



igg -  Mejoras introducidas en e l objeto 

de la  patente principal n3 272. 482, concedida e l 30 

de ab ril de 1962: "Procedimiento para la  obtención de 

aminas nuevas", ta l y como queda substancialmente 

5. descrito en la  presente Memoria.

Esta Memoria consta de veintidós hojas
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