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El invento se refiere a una divisora de masa 
con una tolva de carga, con un cilindro de recep­
ción dispuesto firmemente bajo aquel y donde se 
asienta con desplazamiento un émbolo de alimenta- 

$ ción con un distribuidor separador para separar la 
tolva de relleno del cilindro de recepción y con un 
cilindro de medida que se une al cilindro de recep­
ción citado.

En una divisora de masa de tipo conocido el 

10 cilindro de medición se dispone paralelo ai eje
con respecto al émbolo de alimentación y con ésto 
en una posición de relleno coaxial y distanciado 
del mismo para colocarlo en una situación de descar­
ga. La máquina conocida necesita un órgano de go- 

1$ bierno complicado y elementos especiales de acciona­
miento para los émbolos de alimentación, el distri­
buidor separador y el cilindro de medición (Paten­

te alemana 512.952).
Con otra divisora de masa conocida no se pre- 

20 vé ningún cilindro de recepción especial ni ningún
émbolo de alimentación para comprimir la masa al in­

troducir el cilindro de medida. Al efecto, se ob- 
tieneuna distribución inexacta si no se utilizan me­

dios adicionales, por ejemplo la compresión de la 
25 tolva de relleno. El cilindro de medición y el dis­

tribuidor separador se unen fuertemente en una de es­
tas máquinas, con lo que el distribuidor separador 
sirve solo para cerrar la tolva de relleno, cuando 

se aleja el cilindro de medición de dicha tolva (Pa- 
30 tente francesa I.397.296 y memoria alemana número
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1.090.602).

El invento tiene el cometido asignado con apli­

cación de un gobierno simple en lo posible mantener 
lo más breve posible el tiempo necesario para la ex- 

5 pulsión de una tanda de masa cubicada. Esta tarea 
se resuelve con este invento porque el distribui­
dor separador y el cilindro demedición como bien se 
sabe están bien unidos entre sí, porque el distri­
buidor separador y el ámbolo alimentador se despla- 

10 zan en sentidos opuestos con lo que en la posición 
. final del distribuidor separador el cilindro de me­

dición está unido con el cilindro de recepción y en 
la otra posición final del distribuidor separador 
queda libre la desembocadura del cilindro de medi- 

15 ción y porque el ámbolo de alimentación mantiene su 
posición final próxima al cilindro de medición du­
rante un lapso hasta que la unión entre cilindro de 
medida y cilindro de recepción quedan interrumpidos. 
A causa de los movimientos contrarios del distri- 

20 buldor separador y del cilindro de medición por un
lado y del ámbolo alimentador por el otro se obtiene 
un gran rendimiento de aalida a cuyo efecto, sin em­
bargo, se mantiene el cilindro de medición durante 
un tiempo determinado bajo una presión de llenado 

25 uniforme y por tanto se dispone de tiempo suficien­
te para el relleno del cilindro de medición en el 

punto de inversión del distribuidor separador. Pues­
to que solo el distribuidor separador y el embolo 
alimentador precisan ser impulsados , serequieren 

30 únicamente elementos de accionamiento separados en-



tre sí lo cual permite uu gobierno simple de la 
máquina. Existe la posibilidad de accionar las pie­
zas desplazables de la máquina por medio de un ci­
güeñal.

5 Se obtiene un tiempo suficiente para llenar
el cilindro de medición en forma que el embolo ali- 

mentador está unido con su árgano de accionamiento 
por medb de un miembro de resorte que actúa con el 
desplazamiento del émbolo alimentador en direccián 

10 del cilindro de medición. Poco antes de alcanzar y 
poco después de abandonar la posición final próxi­
ma al cilindro de medición, en el órgano de acciona­
miento para el émbolo alimentador, éste se para con 
el objeto de que la masa transportada por el émbolo 

15 alimentador se mantenga durante un tiempo determi­
nado bajo la misma presión aproximadamente.

Puede economizarse un órgano de accionamiento 
especiáisi en el ángulo, especialmente en el de­
recho, de un cilindro de medición dispuesto con el 

20 émbolo de alimentación se une un émbolo de medición 
dispuesto en desplazamiento con un elemento a tope 
fijo y otro móvil para limitar su carrera y su ca­

rrera de vaciado se efectúa por medio de un tope.
La carrera de carga se realiza mediante el émbolo 

25 de alimentación. Resulta oportuna la expulsión ver­
tical de las tandas de amasado distribuidas por la 

máquina.
Cuando el extremo aplicado al cilindro de me­

dición en el émbolo alimentador corre oblicuamente- 
30 al sentido de alimentación y cuando su lado frontal



corre oblicuamente al distribuidor separador se di­
ficulta el acceso de la masa transportada bajo el 

émbolo a causa de la composición de fuerzas que ac­
túan hacia abajo.

5 Debido a una escotadura estrictamente limita­
da en la superficie de contacto entre el émbolo de 
alimentación y el distribuidor separador se consi­
gue un ahorro sensible de fuerza en el servicio de 

la máquina. Como especialmente ventajoso se üenun- 
10 cia que en el lado contiguo del listón separador en 

el distribuidor separador se prevé un listón de em­
paquetadura que presenta por lo menos una ranura en 
forma de diente de sierra, cuyo lado plano se orien­

ta hacia el interior de la tolva de llenado y cuyo 
15 lado pendiente se dispone a distancia.

En la solución del problema las ulteriores re­
presentaciones convenientes y aprovechables son otras 
características a deducir de las reivindicaciones 

que se exponen al final de esta memoria.
20 En el dibujo se representa un ejemplo de mode­

lo que se refiere al invento en forma esquemática.

Un motor de impulsión 1 acciona mediante una 
cadena de rodillos 2 un cigüeñal 3* En este cigüe­
ñal se articulan dos bielas 4 y 5 * La biela 5 está 

25 unida con una palanca 6 de doble brazo, suyo sopor­
te giratorio se ajusta a lo largo de la palanca 6 

y se dispone en desplazamiento y regulación en una 
barra 8. El extremo de la doble palanca 6 dirigida 
horizontalmente y próxima a la biela 5 encaja en un 

30 caequillo 9 que rodea un resorte helicoidal 10 cu-
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yo extremo inmediato a la palanca 6 He apoya so­
bre un platillo de resorte que se dispone en una 
barra 1 2. Esta está unida con un émbolo alimenta- 
dor 13 que de desplaza en direccién horizontal en 

3 un cilindro receptor 1 4. El émbolo alimentador 13 

está conformado rectilíneamente en seccién trans­
versal y su lado frontal cerrado queda por debajo 
de los 45 grados con respecto a su sentido ae des­
plazamiento, con lo que el lado frontal de la doble 

10 palanca 6 queda préximo.
Sobre el cilindro de recepcién 14 se dispone 

en desplazamiento horizontal a la altura de la par­
te superior del émbolo alimentador 13 un distri­
buidor separador 15, que está unido estrechamente 

15 con un cilindro de medicién 16. En el cilindro de 
medicién ataca una varilla de desplazamiento 17 

que está acoplada a una palanca doble 18 unida con 
la biela 4 , y apoyada firmemente. El distribuidor 
separador tiene en su lado orientado a su émbolo ali- 

20 mentador 13, una escotadura 19 de forma que la su­
perficie de contacto entre el émbolo alimentador 13 
y el distribuidor separador 15 se reduzca a un mí­
nimo. El cilindro de medicién 16 tiene sobre el mis­
mo lado varias rendijas de aireacién 16'. En el 

2$ cilindro de medicién lé se apoya en desplazamiento 
axial un émbolo de medicién 20, sobre el cual se 
dispone desde el lado préximo al émbolo de alimenta- 
cién 13 un elemento de tope 21, que actúa conjunta­

mente con un érgano de contratope regulable en el 
30 cilindro de medicién 1 6. En el lado préximo al ám$
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3

bolo alimentador 13 del elemento de tope 21 hay un 

rodillo 23 que se dispone en una palanca 24 apoya­
da en el cilindro de medición 16 que engrana median­
te una ranura en el cilindro de medición. Otra ranu- 

5 ra dispuesta en el cilindro de medición 16 sirve pa­
ra el paso del elemento de tope 2 1. En el cilindro 
de medición 16 se colocam en giro alrededor do un 

eje común dos palancas a tope 25 y 2 6. La palanca 
de tope 25 está unida con la palanca 2 4. Bu el ci- 

10 lindro de recepción 14 hay un Órgano de contrato-
' pe 27 regulable perpendicular a la dirección <Ce des­

plazamiento del ómbolo alimentador 13 que actúa con­
juntamente con un rodillo dde tope 28 dispuesto en 
la palanca de tope 2 5. El rodillo de tope 29 dis- 

15 puesto en la palanca de tope 26 actúa conjuntamen­
te con un tornillo de tope regulable 30 qu% se dis­
pone con un órgano de contratope 31 unido con el ci­
lindro de recepción 1 4.

En el cilindro de recepción 14 se prevó una tol- 
20 va de relleno 32 vertical sobre el eje 3 que está

unida estrechamente con el cilindro de recepción 14 

sobre sus lados dispuestos paralelamente al plano de 
la imúgen y cuyos lados verticales al plano de la 

imágen está unidos con listones de apoyo 33 y 3 4 . El 
25 listón de apoyo 33 presenta una entalladura que pue­

de extenderse por medio de un tornillo. Está provis­
to ademús de una ranura de lubricación y se conec­
ta mediante un conducto o una fuente de elemento lu­
bricante no representado.

30 El listón de apoyo 3 4 presenta igualmente una



entalladura extensible mediante un tornillo y una 
ranura de lubricación unida con la fuente de ele­
mento lubricante no representada. A ambos lados de 
la ranura lubricadora áe prevón escotaduras en for- 

5 ma de diente de sierra 36, cuyos ángulos agudos es­
tán orientados hacia el ómbolo alimentador 13. Por 
debajo del listón de apoyo 34 se encuentra."un lis­
tón separable 37* En el lado derecho del dibujo co­
rrespondiente a la máquina se prevé un rodillo impul- 

10 sable 33 para arrojar las piezas de pasta que se lan­
za desde la barra de desplazamiento 17 por un me­
canismo de rueda libre. Por debajo del rodillo 38 
se prevé una cinta transportadora 39* En el dibujo 
se representan las piezas de la máquina divisora 

13 en la posición final donde desde el cilindro de me- 
dioión 16 se expele una porción de masa mientras el 
émbolo de elevación 13 y el distribuidor separador 
15 se encuentran lo mas alejados posible en sus po­
siciones finales. Si se gira el eje cig&eñal 3 en 

20 el sentido de la flecha A entonces se desplaza el 
émbolo alimentador 13 en dirección al distribuidor 
separador 15 y el distribuidor separador 15 en sen­
tido contrario. En la posición dál émbolo alimen­
tador 13 representado en el dibujo se obtiene masa 

25 en el cilindro receptor 14 procedente de la tolva
de relleno, que se desplaza por el émbolo alimenta­
dor 13 en dirección al cilindro de medición. Tan pron* 
to como el émbolo alimentador 13 y el distribuidor 
separador 15 se tocan entre sí, se separa la canti­
dad de masa que se encuentra en el cilindro de re-30
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capción 14 de aquella otra en la tolva de llena­

do 32 y se desplaza desde el ómbolo alimentador 
13 mediante elevación del ómbolo de medición 20 
en el cilindro de medición 16 hasta que el rodi­

llo de tope 28 quede junto al elemento de contra­

tope 27, con lo cual por el cilindro de medición 
16 y por sus ranuras de evacuación de aire dispues­
tas en el mismo, puede escapar una cantidad de ai­
re represado. Tan pronto como en el cilindro de 
medición 16 y en el cilindro de recepción 14 se com­
prime las cantidades de masa existentes en un es­

pacio reducido al mínimo, se para el ómbolo alimen­
tador 13 mientras que la palanca oscilante 6 lle­
ga a su posición final mediante tensión del resor­
te 1 0. El ómbolo alimentador 13 retiene su posición 
durante un lapso tal hasta que la palanca 6 despla­
za en sentido contrario el ómbolo alimentador 13 

mediante instalación del casquillo 9 en el plati­
llo resorte dispuesto en la barra oscilante 1 2. Es­
te desplazamiento tiene lugar cuando el cilindro 
de medición ló está separado del cilindro receptor 

1 4, de forma que la carrera de succión del ómbolo 
alimentador 13 no influye en el cilindro de medi­
ción 1 6. Durante la carrera de succión del ómbolo 
alimentador 13 se aspira masa de la tolva de relle­

no 3 2.
Poco antes de alcanzar la posición final del 

cilindro de medición ló golpea el rodillo de tope 
29 en el tornillo de tope 30, con lo que el ómbolo 
de medición 20 se desplaza hacia abajo para expul-
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sar la cantidad de masa que se encuentra en el ci­
lindro de medición 1 6, La masa salida del cilindro 
de medición y todavía pendiente en el émbolo de me­
dición 20, se retira por medio del rodillo de lanza- 

3 miento 3 3 , del émbolo de medición 20, y viene a caer 
sobre el transportador 39*

Después que el ómbolo alimentador 13 y el ci­
lindro de medicipon 16 han alcanzado de nuevo sus po- 
sociones de salida representadas en el dibujo, co- 

10 mienza nuevamente el proceso de trabajo.
Se ha demostrado que mediante reducción de las 

superficies de contacto entre el émbolo alimentador 
13 y el distribuidor separador 15 con ayuda de la es­
cotadura 19 se puede reducir la energía de impulso 

15 requerida. El listón 37 desprende la masa colgante 
en el lado inferior del distribuidor separador. El 

lado frontal dirigido hacia el cilindro de medición 
16 y dispuesto en ángulo en la dirección hacia el 
desplazamiento del émbolo alimentador 1 3, impide que 

20 se recoja masa por debajo del émbolo alimentador
1 3. Un modelo especial de ranuras 3 6 , hace que en 
el sentido de la masa recogida hacia el cilindro 
de medición 16 o material lubricante recogido se se­
pare del distribuidor separador 15 pero que pueda 

25 recogerse en dirección al émbolo alimentador 1 3. La 
ranura correspondiente presenta también el émbolo 
alimentador 13 en los lados práximos a sus piezas 
fijas. Los lados planos de la ranura son préximas 
al cilindro de medición 1 6. El émbolo alimentador 

30 tienee en su lado anterior además una orilla aguda



acanalada que se asienta frente a su borde de­
lantero.

La carrera del émbolo alimentador 13 se deter­
mina por la posición de su soporte 7 variable en su 

5 posición alta.

En el ejemplo del modelo se representa el ci­
lindro de medición ló como parte componente fija 
del distribuidor separador 15} sin embargo el in­
vento no se limita a esta representad'on. Sin aban- 

10 , donar el marco del presente invento puede unirse el
cilindro de medida 16 con el distribuidor separa­
dor 15 en forma móvil, para hacer posible el inter­
cambio del cilindro de medición con otro de dife­
rente tamaño o dde otra forma de sección transver- 

15 sal. También pueden preverse varios cilindros de me­
dición en una hilera transversalmente al sentido de 
movimiento del distribuidor separador tanto en unión 

móvil como fija con el distribuidor separador. Me­
diante la posibilidad de intercambio de los cilin- 

20 dros de medición con respecto a su numero y tamaño 
puede adaptarse la máquina de una manera sencilla 
a las circunstancias que se consideren en cada ca­

so.
N O T A

25 Se reivindican como propios y nuevos para que
sean objeto de una Patente de Invención en Espapa, 
por veinte años, los puntos siguientes:

1.- Máquina divisora, con una tolva de llena­

do con un cilindro de recepción dispuesto fijo.bajo 

la misma, donde se coloca en desplazamiento un em-30
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bolo alimeutador, con un distribuidor separador pa­
ra separar la tolva de relleno del cilindro de re­
cepción y con un cilindro de medición para unir con 
aquel, que se caracteriza porque el distribuidor se­
parador y el cilindro de medición como ya se sabe, 
están firmemente unidos de forma que el distribui­
dor separador y el ómbolo alimentador se desplazan 
en sentidos contrarios donde en una posición final 
del distribuidor separador el cilindro de medición 
está unido con el cilindro de recepción y en la otra 
posición final del distribuidor separador queda li­
bre la desembocadura del cilindro de medición y por­
que se mantiene el émbolo de alimentación en su po­
sición final próxima al cilindro de medición duran­
te tanto tiempo hasta que se interrumpe la unión entre 
cilindro de medición y cilindro de recepción.

2 . - Máquina divisora, según la reivindicación

1, que se caracteriza porque él émbolo alimentador 
está unido por medio de un elemento de resorte con 

su órgano impulsor de forma tal que en el desplaza­
miento del émbolo alimentador actúa en santido ha­
cia el cilindro de medición.

3 . - Máquina divisora, según la reivindicación
2, que se caracteriza porque en el émbolo alimenta­
dor se dispone un primer miembro de unión que sir­
ve para apoyo de un resorte, donde el punto de fi­

jación del primer elemento de unión, extremo pró­
ximo, engrana un segundo miembro de unión que está 
unido con el órgano impulsor.

4 . - Máquina divisora, según una de las reivin-
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dicaciones precedentes, que se caracteriza por­

que un embolo de medición dispuesto en desplaza­
miento en ángulo, especialmente ángulo recto, con 
el cilindro de medición dispuesto con el embolo ali- 
mentador está unido con miembro tope móvil y otro 

fijo para limitar su carrera y su carrera de vacia­
do se realiza por medio de un tope.

5. - Máquina divisora, según reivindicación 4 , 

que se caracteriza porque el ómbolo de medición es­
tá unido con un cuadrilátero articulado en pivota- 

je en el cilindro de medición donde se prevó un ele­
mento de tope para limitar la carrera de llenado del 
cilindro de medición y un miembro de tope para rea­
lizar la carrera de vaciado y porque los miembros 
tope actáan conjuntamente con miembros de contra­
tope regulables.

6. - Máquina divisora, según una de las rei­
vindicaciones precedentes que se caracteriza porque 

el ómbolo alimentador en la sección transversal es­
tá conformado rectangularmente y en su lado orien­
tado al distribuidor separador según corresponda a 
la anchura.

7 . - Máquina divisora, según una de las rei­

vindicaciones precedentes, que se caracteriza porp 
que el extremo orientado al cilindro de medición re­
ferente al ámbolo alimentador corre oblicuamente a 
su sentido de transporte y porque su lado frontal 
que corre oblicuamente se orienta hacia el distri­
buidor separador.

8. - Máquina divisora, según la reivindicación
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6 0 7 *  que se caracteriza porque por lo menos una 
de laa piezas designadas como el distribuidor se­
parador y émbolo alimentador en su lado orientado 
a la otra parte, presenta una la superficie de con- 

5 tado entre sí, y otra la escotadura estrechamente 
limitadora.

9;- Máquina divisora, seg*un una de las rei­
vindicaciones prececentes que se caracteriza por­
que en el lado próximo al cilindro de medición ac- 

10 tuan conjuntamente una tolva de llenado y en el la­
do próximo al cilindro de recepción del distribui­
dor separador actúa conjuntamente con éste un lis­
tón desviador.

10. - Máquina divisora, según una de las rei-vin- 
15 dicaciones precedentes que se caracteriza porque en­

tre la pieza designada como émbolo alimentador y dis­
tribuidor separador y la tolva de relleno se encuen­
tra a su altura un listón de .empaque variable.

11. - Máquina divisora, según la reivindicación
20 10, que se caracteriza porque el listón de empaque

presenta una ranura de lubricación que está unido 
con una fuente de lubricante.

12. - Máquina divisora, según las reivindica­
ciones 9, 10, u 11, que se caracteriza porque espe-

25 cialmente el listón de empaque previsto en el lado 
contiguo al listón separador presenta por lo menos 
una ranura en forma de diente de sierra en la sec­
ción transversal cuyo lado plano es contiguo al in­
terior de la tolva de relleno y cuyo lado escarpa- 

30 do está dispuesto a distancia.
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13. - Máquina diviaora, según la reivindica­
ción 10, que se caracteriza porque el listón de em­
paque variable a su altura, presenta una entalla­
dura y se extiende en dirección hacia el cilindro 
de recepción.

14. - Máquina diviaora, según una de las rei­
vindicaciones precedentes, que se caracteriza por­
que el emboloalimentador y el distribuidor separa­
dor son impulsados por medio de un eje común de ac­
cionamiento con una palanca impulsora prevista con 
separación mutua.

1 5. - Máquina divisora, según reivindicación 
1 4, que se caracteriza porque la palanca impulso­
ra está asentada en oscilación para la impulsión 
del 'embolo alimentador en un soporte variable den­
tro de su posición.

16. - Máquina divisora, según una de las rei­
vindicaciones precedentes, que se caracteriza, por­
que presenta el cilindro de medición en el lado pró­
ximo al cilindro receptor unas ranuras de evacua­
ción de aire.

1 7. - Máquina divisora, según una de las rei­
vindicaciones precedentes, que se caracteriza por­
que por lo menos uno de los lados colaboradores con 
piezas fijas del ómbolo alimentador presenta al me­
nos una ranura en forma de diente de sierra en la 
sección transversal, cuy$ lado plano del cilindro 
de medición se aproxima y cuyo lado escarpado es­
tá a distancia,

1 8. - Máquina divisora, según una de las relvin-
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dicaciones precedentes, que se caracteriza porque 
el cilindro de medida y el distribuidor separador 
se encuentran unidos entre si en forma móvil.

19.- MAQUINA DIVISORA.
5 Todo conforme se describe en la memoria que

antecede, se ilustra como ejemplo de ejecución en 
los planos unidos a ella y se reivindica en su Nota.

Esta memoria consta de diez y seis hojas folia** 
das y escritas a máquina por una sola cara y planos 

10 que la acompañan.
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