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por "PROCEDIMIENTO PARA TENIR Y ESTAMPAR EN CONTINUO
MATERIAL FIBROSO DE ESTERES LINEALES", a favor de la
Pirma suiza J.R. GEIGY, A.G., residente en BASITEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La prescnte invencidn se refiere a un procedimiento
para tefiir y estampar en continuo, material fibroso o
textil de ésteresAlineales de alto peso molecular, de
deidos carbox{licos aromiticos con alcoholes poli-funcioe-
nales, al bafio tintdreo empleado para ello, asi como al
material textil tefiido o bien estampado segin este pro-
cedimiento.

Los ésteres lineales de elevado peso molecular,
de dcidos carboxilicos aromAticos con alcoholes polifun-

cionales, se tiflen, como es sabido, con dispersiones en

POOR
num.nv_




ot

5.

10,

15.

20,

25,

9', <+
Y

agua de colorantos, bien en bafio diluido a la temperatura

de cbullicidén del mgua ¥y en presencia de los llamndos

Tearrier" o a temperaturas de 100 hasta 1502 C, bajo RS

Y
Mg e -

presién, o bien por impregnacidn con una dispersidn acuo- -
sa, espesada, de colorante, secado, termofijacidn del colo-
rante y lavado inmcdiato del espesante y del dispersante,
Este procedimicnto de tintura, sin cmbargo, adolcce de

muchas desventajas; por de pronto, el colorante de disper-
gidn debe ser llevado a un estado  finamonte disperso, lo
gue obliga a largas operacioncs de intensa pulverizacidn

en aparatos porfirizadores aspropiados y, ademds, produce
grandes cantidadcs de aguas residuales, Que precisan mu-

chas purificacioncs.

De aqui surgid la idea de tefiir el material citado
por medio de soluciones orgenicas de colorantes. Umapro-
posicidn consistc on tratar peliculas de tereftalato de
polietilenglicol con una solucidn o dispersidn de colo-
rantes de dispersion en un disolvento organico, humectan-

e del tercfialato sobre este matorial por tratamiento
térmico ulterior., Como disohventes se citan: metil-etil-
cetonma, alcohol bencilico, tolueno, metil-isobutilcetona,
anisol, acetato de etilo, ciclohexanona y una mezcla

de dimetilacetamida y metiletilcetona.

Este procedimiento, sin embargo estd mal calificado
para teflir material textil de tereftalato de polietilen~

glicol, puecs casi siempre se obtienen tinturas bajas y



S

10.

15,

20,

25,

agrisadas,

Se encontrd entonces; un procedimiento que permite ‘)
la tintura y la estampacidn continua de material textil : :{5~
a base de eéstercs lineales de elevado peso molecular, de i
deidos policarboxilicos aromaticos con alcoholes polifun-
cionales, especialmente, fibras de tereftalato de plitilen~ - ..
glicol. Fl nuevo procedimicnto consiste en: impregnar o ,:;,
egtampar este material con una solucién, por 1lo menos,
de un colorante de dispersidén en una mezcla de disolven-
tes que consta de:

a) 50 a 99 por ciento en peso de unhidrocarburo
no substituido o halogenado que hierve entre 50 y 1502 C y

b) 50 a 1 por ciento en peso de un disolvente organi-
co liquido, soluble en agua, que hierve por debajo de 2202C,
agl como, si es preciso, un espesante, extraer del material
una parte importante del exceso de bafio tiﬁtéreo ¥
fijar la tintura o bien el estampado por medio de un
tratamiento térmico ulterior del material.elaborado, a
tomperaturas inferiores al punto de reblandecimiento del
material textil,

Ccn este procedimiento se obtiene, de modo
gorprendente, sin jabonado ulterior, tinturas intensas,
brillanﬁes y resistontes al frote. Respecto a su bri-
llantez, son comparables a las tinturas obtenidas con los
procesos usuales en dispersiones gcuosas y respecto a
su intensidad, son superiores. De este modo ho nay gque

af oo T - L orocisas operaciones de pulveriza-
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cidn para la Tina subgivieidn de los colorantes, Tame
bién pueden ser recuperadas fécilmente las mezclas de
disolventes utilizades segin la invencidn, e incorporar~
las de nuevo al proceso de tintura; ademas, en contra—
posicidn a los procesos conocidos anteriormente, no exis-—
te el problema de la purificacidn de aguas residuales,
ya que se ghorre el jabonado ulterior, hasta shora usual, . fu
en los bafios de enjuague,.
Las mezelas de disolventes hirviendo entre 50 y
1502C que entran en consideracidn como componentes (a),
utilizables segin la invencidén son, por ejemple, hidro-
carburos aromgticos como toluol o xilols sin embargo, es-
tas mezelas de disolventes contienen, con preferenciea,
de 50 a 99 por ciento en peso de hidrocarburos ;i haloge-
nados aluféticos inferiores, particularmente hidrocar-
buros clorados, por e¢jemplo, cloroformo, tetracloruro de
carbono, tri o tetracloro-etileno ("percloroetileno"),
tetracloroetano o dinromoctileno. Tembién mezclas de es—
tos disolventes pucden constituir ol componente insoluble
en agua de la mezcla ds disolventes utilizable segin la
invencién, ‘ A .
Como "disolventes orgénicos liquidos, acuosolubles,
hirviendo por decbajo de 2202C (%), se oxtienden disolven-
tos termoestablos gque con solubdes en agua, no s0lo on

fracciones porcentuales, sino en algunos porcentajes.
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Como ejemplos de ellos se han de citar? el alecohol benci- .
lico, ciclohexanona, ciclohexanol, alechol butilico nor- .ﬂ'
mal y seceundario o la metil-etil-cetona. Se prefiere, no N
obstante, aguellos disolventes que, segin la definicidn, .
son miscibles con aguaz en cualquier proporcidn.

Son ejemplos de ellos: alcoholes monovalentes, B
alifaticos inferiores, por ejemplo, metanol, etanol, y e,
propenocl. normel o isopropanol; éter alquilenglicol-alqui-
lico, como alquilenglicol-monometilico o monoetilico, ade-
mAs también, alcohol furfurilico o alcohol tetrahidrofur-
furilico, o bien alcoholes aliféticos divalentes, como
etilenglicol o 1,2-propilenglicol; ademds, cetonas ali-
faticas inferiorcs, como acctona, éteres ciclicos infe-
riorcs como dioxano; ademas, amidas de acidos grasos
inferiores, como dimetilformamida; luego amidas del Acido
carbdnico como tetrametilurea, o aminas ofgénicas ter-
ciarias, como viridina, asi como mezclas de dichos disol-
ventes. '

Se profieren mezclas de disolventes que consgtan des
80 a 90 por ciento en peso de hidrocarburos alifaticos
inferiores clorados, que hierven cntre 50 y 150¢ C y de
20 a 1 partes cn peso de un disolvente organico que hier—
ve por debajo dc 2202 C y miscible con agua en cualquier
proporcion; son particularmente apropiadas mezelas de 90

por cicnto on peso de percloroetileno o de tricloroetileno




5.

10.

15.

20,

25.

.
-

y 10 por ciento en pesc de metanol o de alcdhol tetrahidro-

furfurilico, T

La composioién de la mezcla de disolventes se rige :=~;;

por la solubilidad del colorante o de la mezcla de cOlo~
rantes a emplear. Es ventajoso utilizar soluciones de co- :"‘
lorantee limpidas y homogéneas, : :1”

Los colorantes de dispersién utilizsbles segim el -
invento, pueden perteneeer *. g cualquier clase de coloran; '
tes. Se trata especialumente, de colorantes azoicos, ni-
trados, de metilo, estirilo, azo-estirilo, nafto-perindni-
cos y gquinostaldnicos o de nato-quinoftaldnicos o de
naftomquinonimina. _

Segin le intensidad de color deseada, la solucidn
de colorante a cmplear, segin la invencidn, contiene
ventajosamente de 0,1 hasta 10 por ciento on peso de uno
o0 varios de los colorantes citados,

St es preciso, la solucidn colorante a emplear,
segin la invencidn, puede contener tambidén % espesantes,
con preferencia equellos que son solubles en la mezela
indicada de disolventes, por ¢jemplo, espesantes a base
de ésteres de celulosa o éster polivinilico.

La impregnacidn del material toxtil, segin la de-
finicidén, se realiza, por ejemplo, por cstampacidn o ro-
ciado, pero con prefcroncia por fulardado. IEn este ultimo

caso, el material se pasa de modo continuo a través de
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la solucidn de colorante y lucgo, se escurrc hasta el
contenido desendo de solucion impregnante de 30 hasta 50
por ciento en pesc aproximadamente (referido al peso del

género seco). La parte principnl de la mezcla de disol-

ventes que permanccen en ¢l material, es eliminada, acto RN

scguido, con preferencia en condiciones ligeras de tem- VYo
peratura, unos 40 a 80¢ C con ventaja, en una corriente .
de aire seco, calicnte. La fijacidn del colorante sobre ":,
el material textil, liberado del exceso de bafio tintd-
rco, aun himedo o bien scco, sc cfecetia por medio de un
vaporizado, con prcfircneia a prosidén, a unos 1302 C, o
por un tratamicnto con calor sceco, o tempcratura por 1o
menos de 1802C, poro por decbajo del punto do roblandcciﬁien-
to dcl material. Estos dos sistemas do tratamionto térmico
pucden aplicarsc, tembidn, combinados, No obstante, se pre-
ficre ¢l tratomicnto ulterior con calor seco,;’(llamado
termofijacién). Para ello ¢s apropiado el . calor por contacto,
wn tratamiento con corricntc alterna dc alta froecuencia o por
irradiacidn infra-rojas os conveniente, cmpero, realizar la
fijacidn del coclorantc sobre el material textil, demtro de wna
corricnte de aire calentado dc 180 hasta 2302, sicndo pre-
feribles tcmperaturas de 200 a 22090,

Con ¢l procedimiento segin la invencidn, se obtiecnen,
sobre el material citado, tinturas uniformes, intensas y sé-
lidas, por ejcmplo, al lavado on scco, al sudor y al frote,

Tlustran la invoncidn los siguientes cjomplos. En
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ellos las temperaturas se expresan en grados Celsius.

EJEMPLO 1

10 g del colorante de la férmula

CQHSSOQ-‘/ \ -N= T_";CHB
= NN

YO, H,N

se disuelven en 1000 g de una mezcla de disolventes
que consta de 90‘por ciento en peso de percloroeti-
leno y 10 por ciento en peso de metanol. La solucidn
se clarifica filtrdndola. En esta solucidn limpida;
amarilla del coloranie se impregna, a temperatura
ambiente, tejido de tereftalato de polietilenglicol,
se escurre el tejido impregnado hasta cerca de un
100% de contenido de solucidn (referido al peso en
seco del género), y se scca a 40-802. Después; el
tejido tratado y seco se somete durante 3 minutos a un
termofijado a 2202C.

Se obtiene una tintura de color amarillo oro

intenso, uniforme, viva y bien desarrollada.
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Sustituyendo en la mezcla de disolventes ante-
rior, el percloroetileno por iguales cantidades de
toluol o de dibromoetilcno, se obtienen tin%uras
de calidad similar,

Si en la mezcla anterior de disolventes, el
percloretilens ¥y el metanol se emplean en la propor-
cidén en peso 80:20 en lugar de 90:10; con ¢l mismo
sistema operatorio, se obtienen parecidos resultados.

S3i en lugar dcl-colorante citado en el ejemplo,
ge utiliza unb de los colorantes dados en la adjunta
Table I, columna 2 y se procede como en el ejemplo
indicado, se obtienen, asimismo, tinturas intensas,
wiformes y bien desarrolladas sobre toreftalato
polietilenglicdlico, on los matices que indica la ao-

lumna 3 de dicha tabla,
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EJEMPLO 17

Se disuelven 5 de colorante de la fdérmula :,
CoH
I\

0, N- -N =N~ - e

\

CHZCHZOH =

Cl CH3 .

en 100 g de una mezcls de disolventes formada por 85
por ciento en peso de tricloroetileno y 15 por ciento
en peso de metanol. Una vez filtrada la solucién, se
impregna y seca un tejido de tereftalato de polieti-
lenglicol, como sc¢ ha descrito em ¢l cjemplo i. Desg-
pués de esto se efectua la termofijacidn del tejido
tratado, durante 90 ségundos a 2002C, .

Se obtiene una tintura de coclor rojo intenso,
uniforme y bien desarrollada.

Si en vez de 85 partecs dn beso de tricloretileno,
la misma cantided de percloretileno y/o en lugar de 15 par-
tes en peso de metanol, la misma cantidad de alcohol ben~ '
cilico y se prbcede, por lo demds, como cn ¢l ejemplo dado,

sc obbtiencn resultados andlogos,
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31 el tejido impregnado y seco no se termofija,
sino que se vaporiza a 1302 bajo presidén durante 10 minitos,

gse obticnen, andlogamcnte, bucnos resultndos.
EJEMPLO 18 s

5, 7 g del colorante de la Férmule B

C.H
02N7<[}-—N = H"@-N/ 25
— — \CH20H20H

10, se disuelven en 1000 g de unn moezcla de disolventes
que contienen 90 por ciento cn peso de cloroformo y
10 por ciento en poso de etanol, y esta solucién se
filtra. Com la solucidn roja, limpida, se impregna y
seca un tejido de tercftalato de polietilenglicol;
15. como se ha descrito en el cjemplo 1., El material
tratado se tormofija despuds a 1902 durante 5 minutos,
Se obtienc una tintura roja inteonsa y unifor-
me,
Empleando en vez de clorofor@o igual cantidad
20. de tricloroetileno; percloretilenoc y/0, en lugar de
etanol, la misma cantidad de metanol, alcohol tetra-

hidrofurfiriclico, isopropanol o dimetilformamida, pro-
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cediendo por lo demds, como on el cjomplo citado, se
obtienen tinturas con iddnticos bucnos resultados,

5i se utiliza una mezcla de disolventes de 50
por ciento en peso dz percloretileno y 50 por cien-
to en peso de metanol y se preeccde del modo usual, co-
mo en el cjemplo citado, se obticne asimismo una

tintura intensa y uniforme.
EJEMPIO_19

6 g de colorante de la férmula .

se diéuelven en 1000 g de una mezcla de disolventes
formeda por 9Q por cicnto en peso de clorobenceno y }O
por ciento en peso do metanol, filtrando la solucidn,

7 Con esta limpida solucidn violoto se impregna
y seca vn tejido de tereftalato de polietilenglicol,

como se ha indicado en el ejemplo 1 y, acto seguido,
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se pasa al termofijado, durente 2 minutos a 2109,

el tejido impregnadc y seco.

Sc obtiene una tintura violeta intemsa y uniforme.

EJEMPIO 20

5 g 42l colorante de la férmula

NOZ

)

7
OQN-<§/ \\ ~N = K- // \\ ~N{CH,CH,0H),

i
c1 NH-COCH,

se disuelven en 1000 gd de una mezcla de disolvente
que consta de 97 por eianto cn peso de porcloroetileno
y 3 por ciento cn peso de dictilformamida y la so-
lucidn se filtra. Con esta solucidn se impregna y se-
ca un tejido de tereftalato de polietilenglicol, como
se ha descrito en el ejemplo 1, ILuego se termofija
4 minutos en corriente de aire calentado a 2002 C,

Se obtiene una tintura intensa y uniforme de
coloracidn violeta.

Sustituyendo on la mezela do disolventes antew-

rior, la dimetilformamida por las mismas cantidades de
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éter monometilico o monostilico del ctilenglicol o
por piridina. so obtienc entoces, con el mismo pro-

ceder usunl, resultados andlogos. .

BJEMPIC 21

5 g del colovante de la férmula el

\J1
3

02H5
OZN«- /m ~N = N- / \ -N/

\= =/
N m—t CH,, CH,,0H

0.

s¢ Gisuclven en 1000 g de una mezcla de disolventes,
consistente en 95 por cionto en poso de pércloroetile-
no y 5 por cicento en peso de dimetilacotamida y se
filtra la sclucidn. Con esta solucidn éo impregna y
seca, luego, de tereftalato de polietilenglicol, como se
describe en el ejemplo 1. Despuds, el tejido operado se
somete o termofijacidn durente 90 scgundos a 2002 C.

Se obtienc una tintura brillante y regular de

color rojo.

"= ec o8 e
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento,
se declaran nucvas yde propia invencidén las siguientes
reivindicaciones, con proridad de la solicitud de patente

guiza n? 17024/65 del 9 de Dicicmbre de 1965,

1. Proccdimiento para tefiir y estampar en continuo
material f£ibroso de ésteres lineales, de elevado peso
molecular, d¢ dcidos poliearboxilicos aromaticos con
alcoholes polifuncionales, caracterizado por_gue este
material e¢s impregnado o estampado con una solucidn
de, por lo'monos, un colorante de dispersidén en una
mezcla de disolventes que consta de
2) 50 hasta 99 por ciento en peso, de hidrocarburos
no sustituidos o bicn halogenados, guce hierven entre
50 y 150¢C y

b) 50 hasta 1 por ciento on peso de un disolvente organi-
co, soluble on agua, que hicrve por dcbajo de 2202 C,

asi como, si es preciso, un cspesante; una parte esencial
del bafio de tintura en exceso es eliminado del material y
la tintura o"bien el estampado on color es fijado median-
e un ﬁratamionto con calor, del matcrial hilable ela-
borado, a temperatura por debajo del punto de rcblande~

dimicnto de¢ dicho material.
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2. Procedimientc scgim la reivindicacidn 1,
caracterizado por ¢l cmplco como disolvente orgdnico, .
soluble en agua, que hierve por dchajo de 2202 C, el

cual es miscible con agya en cuclquier proporcidn.

3. Procedimicnto segin las reivindicaciones 1 y 2, e
caracterizado por cmplcar una mezela de disolventesque :;fd
consisten en un 80 a 99 por ciento en peso de un hidro- .
carburo alifdtico inferiocr clorado, que hierve entre 50
y 1502 C y 20 g 1 por cicnto en peso de un disolvente
orgdnico que hiecrve por dcbajo de 2202C, miscible con

agun en cualquicr proporciédn,

4. Procedimiento secgliin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado por ol cmpleco de unag mezela de disolventes,
formada por 90 por cicnto en peso de percéloroetileno y
10 por ciento en peso de metanol o de alcohol tetrahi-

drofurfirico,

5, Procedimicnto scgin las reivindicaciones 1 2 4,

caracterizado porque sc efcetia un tratomicnto con calor,

6., Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado por la reacizacién de um tratamiento con

calor seco a ung temperatura de 180 hasta 2302 c.

7. Procedimiento scgin las reivindicaciones 1 a 6,

caracterizado por utilizar como matorial hilable, el teref-
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talato de polietilenglicol,

8. Procodimicnto, scgin lo roivindieacidn 1,
caracterizado porquc sc prepara un bafio tintéreco apropiado para 351
tefiir y cstampar moterial fibroso de ésteres lineales de cle- ~{\
& 3- vado peso molccular de Acidos policarboxilicos aromdtico en al.:'-"
goholes polifuvmeionales, por imprognacidn y cstampado del
mismo y acabado do la tintura o bien del estampado por trat&-‘jf
miento vltcrior on caliente a temperaturas por debajo del 1
puntc de reblandecimicnto del material hilable, que contie~
Y ne disuelto, por 1o monos, un colorante de dispersidn cn una
mezela de disolventes constituida por
a) 50 a 99 por cicnto en peso de un hidrocarburo no
sustituido o halogenado, gue hierve cntre 50 y 1502C y

b) 50 a 1 por cicnto cn peso de un disolvente orginico,

-t
L2

1{quido, soluble en agua y quc hicrve por dcbajo de

2200C,, asi como, si og preciso, un espesante,

9, Proccdimiento para tefiir y ostampar en continuo

material fibroso do éstores lineccales,

Scgun so dusceribe y rcivindica on la proscente me-
20, moria descriptiva quu consta de 19 hojas folindas y escri-

tas a mdquina por una sola cara.

23; JOSE RODRIGVEL

EREP
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