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WOUN DISPOSITIVO DE LAMPARA ELLCTIRICA DE ARCO®

it s g 6t bt e e

Tl presente inventobstd relacionado con estruc-
turas mejoradas para lémparas de descarga eléctrica del $i
po de arco metdlico., Mds particularmente, el presente
invento estd relacionado con las estructuras de lédmpara

de descarga eléetrica gue utilizan cuerpos de cerdmica

policristalina como tubos de arco de las mismas.

En el campo del alumbrado por arco eléetrico,
la ldmpara de vapor de mercurio ha sido durante largo tiem
po la fuente de iluminacién normal, aunque otros arcos me-

tdlicos, como por e¢jemplo, el arco de sodio de baja bre~
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gién, han sido utilizados para la produccién de luz.
Recientes desarrollos han originado la produccidn de
lémparas de descargade arco eléctrico que son muy su-
periores a las lémparas de vapor de mercurio, en mu-
chos, gi no en todos los aspectos. fgunas de estas
nueves lémparas son, por c¢jemplo, la lémpara de haluro
metdlico descrita y reivindicada en la Soliciﬁ;d ame—
ricana Nimoro de Serie 84.068 de G.H. Reilinz, presen-
tada el 23 de Inero de 1961, y la ldmpara de~vépor de
sodio de Kurt Schmidt, Solicitud emericena ifimero de
Serie 263.676, presentada el 1 de Merzo de 1953, las
cua;es egtén cedidas al cesionario del prescﬁ%e inven~-
to. la tendencia, segin se menifiesta por las mencio-
nedas nuevas lémparas, ss hacla la utilizacién‘de tem-
peraturas néds altas y netales y compuestos quimicamen—
+4e activos como el constituyente emisor de la luz del
arco eldctrico. ILa tendencia del desarrollo ha tenido
por resultado una desviacidén del empleo del cuarszo
fundido en favor de cuerpos de cerdmica policrista-
lina como envuelta, dentro de.la cual es mantenido el
arco eléetrico. Uno de tales materiales cerdmicos es
una alimina transmisora de la luz policristalina, de
alta densidad, sinterizada, que consiste esencialmen-
te en dxido de aluminio ¥y que tiene un punto de fu-
s5idn no inferior a 19252C. Este material estd més
particularmente descrito y revindicado en la Patente
U.S. Nimero 3,026.210 de R.Ii, Coble.

En la fabricacidn de ldmparas de vapor de
nercurio utilizando cuarzo fundido, se han utilizado

técnicas muy conocidas y desarrolladas de un modo ex-
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haustivo para efcctuar uniones de vidrio con metal y pa-
ra pasar conductores de eclectrodo al interior de la en~
vuelta de cuarzo fundido., Sin embargo, con la nueva ge-
neracidn de lémparas, ¥y la utilizacidn de envueltas de
5 cerdmica policristalina que contienen el arco, hay di-
ficultades que hacen que la produccién comercial de es-
tos dispositivos sea dificultosa y cara. Una dé estas
dificultades estd en la Tabricacién de uniones ‘Ge la ce-
rémica con el metal que soporten la elevada témpératura
10 ¥y las acciones corrosivag de los metales de descarga y
haluros metdlicos utilizados.
' Otro problema es el de proporcionar medios pa-
ra unir de modo estanco el metal a la cerdmica de forma
'qﬁe gse mantenga la unidn lo suficientemente fria a los
15 fines mecdnicos para evitar fallos de este tipo, com-
pletamente indenendiente del fallo guimico.

Por lo tanto, un objeto del presentc invento

es proporcionar estruciuras mejoradas de cnvuelia de
lémpara que facilitan la construceidn de envueltas de

20 desecarga de arco de materiales cerdmicos de larga vida,
alta celidad y econdémiceas.

Otro objeto del presente invento es proporcio-
nar lémparas de doscarge de arco cldéetrico mejoradas que
tengan las envueltas gue contienen la descarga con cuer-

25 pos cerdmicos v uniones de la cerdmica con el metal que
gean resistentes al fallo quimico y mecdnico a elevadas
teuperaturas.

De acuerdo con el presente invento, proporcio-

-

namos lémparas de descarsza de vapor metélico y haluro

30 metdlico que tienen una envuelta de descarga fabricado
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con un material cerdmico policristalino con casquillo
terminal que soporta electrodos metdlicos reentrantes y
elcmentos de junta que estdn construidos de forma que
separan lo descarga de arco de alta temperatura de la
verdadera unidn del metal con la cerdmica que propor-
ciona la envuelta del arco evacuable, lo que aumenta
la resistencia de la unién al deterioro quimico‘y mecd-
nico, ’;J

Los nuevos aspectos que se estiman ééracte~
risticos del presente invento se establecen detallada-
mente en las reivindicaciones finales. El inverto on
gi, sin embargo, tento en su organizacidn y méiodo de

funcionemiento, asi como posteriores objetos vy ventajas
del mismo, nucden ser comprendidos nejor por ia siguien~
te descripeidn, juntamente con ios dibujos adjuntos, en
los cuales:

Te fisura 1 muestra un dispositivo de descar—
ge de srco eldctrico zaseoso construido de acuerdo con
el presente invento; y

Tagfipuras 2 & 6 muegﬁran formas alternativas
de llevar a la prdctica las juntas de la envuelta que
contiene la descarga del dispositvivo de la fisura 1,
que pueden ser utilizadog en la préctica del inven=

10,

Una lémpara de descarga de arco construlda de

‘acuerdo con una de las formas de llever a la prdctica

el presente invento, sc muestra en la figura 1 del di-
bujo. ITa ldmpara de la figura 1 incluye una envuelta
exterior 1, generalmente, vitrea, transmisora de luz,

que tiene una segunda euvuelta interior transmisora de
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luz 2. Ta envuelta 2 contiene un par de clectrodos de
arco no liguidos, cn disposicidn opuesta 3 y4, que son
soportados en el interior de los extremos opuestos de
la envuelta 2 sobre los casquillos terminales metdlicos
reontrantes 5 y 6. Una pequelia cantidad de metal o
nelura metdlico vaporizable 7 estd situado en la parte
inferior de la cnvuelta 2. s

La envuelta 2 estd suspendida en el interior
de la envuelta 1 por un conjunto de suspensidén .7 que
comprende un par de varillas de suspensidn verticales 8
que soportan entre ellas varias abragaderas 9. Tas
abfazaaeras 9 sujetan un par de conductorecs Ge entrada
10 que sirven para el doble propdsito de propoccionar
un soporte mecénico al interior de la envuelta 2, sin
sustancial disipacidn térmica de la misma, y también

ara hacer contacto cléeirico con los electrodos de ar-
co en disposicidn opuesta. ILos conductores de entrada
eléc%ricos 10 estdn respectivamente conecctados a trav'es
de las piezas O a las piezas termianles aisladas 11 y 12
de un cascguillo roscado 13, que sirve como nedios de non-
taje tanto mecdnico como eléetrico para la limpara que se
muestra. Sin embargo, pueden utilizarse otros tipos de
casquillo equivalentes.

La envuelta exterior de la ldupara de la figu~
ra 1 pucde ser convenientemente construida de un vidrio
duro adecuado y es utilizada para mantener las paries
oporativas de la ldmpara en un vacfo o en una atmésfora
protectora para evitar la oxidacidén de los conductores
y otros efectos perjudiciales a altas temperaturas. ILa

envuolta interior estd construida de una pieza cerdumica
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pélioristalina translicida (dentro del espectro visible) -
capaz de resistir altas tempeﬁatu;as del orden de 12002C
a 19008C sin deterioro quimico o fisico. Andlogsmente
este material posee la caracteristica ‘de no ser afecta-
do similarmente on grado sustancial por la accidn qui-
mica de un vapor metdlico activo o de haluro de alta
temperatura wantenido en su interior e incluyendo mate-

riales reactivos tales como sodio, litio, cesio, -por

.

ejemplo, asi como materiales menos corrosivos como cad-
mio, bario, cstroncio, escandio, caleio, salio,’indio,
talio y zinc. Un material como el anteriormente cita-
do es la aqUmina de alta densidad consistente -en 99,57
de AL203 conmo minimo, que es translicido y transmisor
de la luz dentro del espectro visible hasta e¥fpunto en
que no hey pérdida sustancial en la radiacidn'dg salida.
Otros materiales adecuados incluyen 6xidos refractarios
policristalinos transmisores de la luz, tales como cord-
micas a base de 6éxidos de titanio, zirconio y trio, to-
rio, disprosio y holmio. )

Los niembros de casquillo terminal y de unidn,
hermética 5 y 6 estdn fabricadosd de materiales gue hagen
buenas uniones mecdnicas con maberiales cerdmicos refrace
barios tales como los enumerados anteriormente y que si-
milarmente sean compatibles con materiales adecuados pa-
ra hacer tales uniones. Dichos materiales incluyen
el acero inoxidable, rhodio, téntalo, tungleno, molibde-
no, niobio y férmico, por ejomplo. Otro criterio de
la seleccidén del metal de la unidén es que debe ser uno
que sea capaz de resgistir al deterioro quimico en presen-

cia de vapores metdlicos altamente activos, como por ejem-
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plo, los vapores de litio, sodio, cesib‘y sus halurosg a
elevadas temperaturas. Pdr esta razén, log metales
refractarios son los mds adecuados. Ademds el material
escogido debe ser mdecuado pars solder al mismo los con-
ductores de entrada 10 y los soportes para los electro~
dos de arco 3 y 4. Teniendo en cuenta todos estos cri~-
terios, el material preferido es el niobio, que es ideal-
mente adecuado hajo los puntos de vigta antes menciona-
dog.

Las piezas de obturacién 5 y 6 estér hechos en

forma de cilindros en la mayor parte de las formas de lle- o

var a la préctica el invento y estdn en general‘provis-
tas.de un extremo abierto rebordeado en un extremo del
mismo y un extremo cerrado en el otro extremo péfa nan-
téner un vaclo elevado en el interior de la envuelta 2.
En la forma de llevar a la préctica el invento Que se
muestra en la Figura 1, y con mayor detalle en la Figura
2, la pieza de unidn 6 de extremo comprende una pieza
cilin&rica cerrada 14 en un extremo de le misma y una
pieza rebordecada 15 en el otro extremo,

Ya que el propdsito de la configuracidn de cie-
rre reentrante es el de separar el arco eléctrico de
alta temperatura existente entre y alrededor de los elec-
trodos de la zona en la cual se efectda la unidén entre
el metal yola cerdmica, entre el casgquillo terminal y el
tubo del arco, es deseable evitar que el plasma activado
penetre entre la pieza 14 y la pared de la envuelta 2.
Esto se consigue en la prictica haciendo la medida exte-
rior de la pieza 14 lo mds aproximada a la medida inte-

rior de la pared de la envuelta 2. Sin embargo, debido
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debido a las irregularidades normales en las técnicas

de fabricacidn, pueden presentarse pequefios huelgos.

Esto no tiene importamcia, ya que estos huelgos pueden
rellenarse fécilmente con vidrio de unidn durante la
fabricacidén de la unidn. Incluso aunque no se relle-
nen asl, se rellenardn durante el funcionamiento de la
ldmpara con vapores condensados del meterial que em vapo-

. <

rizado pare mantener la descarga del arco. P

v

Bn la forme dellevar a la préetica la invencidn &

que aparece en las figuras 1 y 2 del dibujo, el,@iémetro

exterior de la pieza cilindrica 14 es elegido églforma
que sea solo liseramente inferior, como por ejémplo,
en menos de 0,025 mm,, al didmetro interior dehia envuel~ ;
ta interior 2. El filamento 4 estd fijado eﬁ Ja parte
que se prolonga hacia el interior del casquilib'ﬁerminal
cilfndrico; solddndolo o soldénsolo con soldadura fuerte
en 16, ¥ un conductor de soporte lo sustancialmente mds
grueso se suelda o se suelda con soldadura Tuerte a tope
a la superficie interior del citado casquillo terminal
en 17. . Albernativamente, el conductor 10 puede pasar
por una abertura en el extremo infterior de la pieza 6 y
puede ser soldado o soldado con soldadura fuerie a la

nisma. El miembro cilindrico extremo y de obturacidn

es entonces insertado en el interior del extremo cilin~

drico de la envuelta 2 y situado concéntricamenie en el

interior de ésta. En esta forma de llevar a la prdcti-
ca la invencidn, la parte anular entre el casquillo ter-
ninal reentrante y la unidn 6 y envuelta 2, se llena con
un vidrio de obturacién de, por ejemplo, vidrio de ali-

mina (adecuado para ser utilizado con una envuclta de
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41,05 y uniones terminales de niboio), que se miestra

en 18. Con el £in de formar esto, puede tamizarse en
su sitio vidrio de alymina, finamente pulverizado. Al-
ternativamente, puede pintarse con vidrio de obituracidn
a lo largo de las caras terminales de la envuelta 2, y
a lo largo de la superficie interior adyacente de la mis-
ma en una pasta o suspensibn acuosas. Durante el pro-

ceso de calentamiento, que es necesgario para uniiy el cas~

quillo terminal cilindrico reentrante con el exiremo de

la envuelta 2, el vidrio de obturacién se funde y es atraiJir'

do por la tensidn superficisl hasta llenar complctamente
cualquier espacio existente entre el miambro»dé.casquillo
terminal de unién 6 vy la envuelta 2. Bl vidric de ob-
turacidn exacto utilizado es escogido gcneralméﬁte a ba-
se de un coeficiente de dilatacidn térmica que se apro-
xime mucho al de los clerres terminales 5 y 6.A .Por lo
tanto, un experto cscogerd fdcilmente un vidrio de obtu-
racidén adecuado, una vez que se ha escogido el metal de
log cierres terminalos 5 y 6.

La verdadera obturaeidn entrc el miembro de
casquillo terminal y de obturacidn y la envuelta cerdmi-
ca 2 se hace en cl espacio entre la cara terminal de la
envuelta 2 donde ol vidrio de obturacidn es aplicado y
la parte rebordeada 15 de la placa terminal cilindrica
reentrante, y so identifica en la Tigura 2 con 19.

La unidn 19 estd hecha wor una de las varias

modificaciones del mismo wéitodo general. Una de cstas

-uniones puede hacerse utilizando un recubrinicnto de hi-

druro de tungsteno pintado sobre la cara terminal de la

envuelta interior 2 y una ldmina plana de un soldante
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a base de plata o un soldante de aleacidn cobre-~oro y
una capa de vidrio de obturacidén 22. Similarmente, pue-
den utilizarse ldminas de titanio, asi como léminas de
circonio en luger de la aleacién. Otra unidn puede ha-

5 cerse utilizando una ldmina delgada de circonio y una
lémina de material para soldadura fuerte SH-43, que con=
tiene aproximademente 49% de niquel, 31% de paladio, ¥y
20% de cromo, y una capa de un vidrio de obturaéién. Al-
ternativamente, puede utilizarse para esto el método ¥y

10 producto de obituracidn de la solicitud de Patente U.S.
Nimero de Serie 500.311, de Paul J. Jorgensen, registra-
da en 21 de Octubre de 1965, cedide a la solicitante del
presente invento y titulada "Compuesto de Unidn de Metal
y Cerdmica y Artfculo de Manufactura Compuesto”.

15 Al formar juntas, las ldminas u otros materia~
les utilizados para unir la cerfdmica al metal, son colo-
cados en m lugar, el vidrio de obturacién pera formar
la unidén 18 es teambién colocado en su luger, y 2l menos
la parte de la envuelta adyacente al extremo en el cual

20 se estd haciendo la unidn, se eleva a una temperatura de
10002C a 160092C aproximademente, o0 hasta que se observe
que les ldminas se funden, mojando el metal y la cerd~
mica., Alternativamente, ambos extremos de la unién pue-
den hacerse simultdneeamente siempre que se haya insertado

25 en el interior, cuando se haga esto, una cantidad suficien
te del metal o del haluro metdlico que forma la pequefia
cantidad en fusién 7 de la figura 1 del dibujo, y suminig
tra los dtomos metdlicos que constituyen los portadores
conductores del arco eléctrico de la ldmpara de arco. Si

30 el material de relleno utilizado es sodio, este puede

23.2.67
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insertarse on forma de perdigén y coh'ioé‘otros nateria~
les pueden fomarse precauvciones conocldas adecuadas para
prevenir una reaceidn. Si ée viilizan haluros de me~
tales activos, pueden utilizarse perdigones y generalmente
no es necesario tomar otras precauciones. Sin embargo,
5i se utilizan materiales reactivos, es convenientoe que
la operacidn se efectie en el vacio o en un gas inerte
para evitar la reaccidén de material activo con ;a:atmds-
fera. Bstd inclufdo en el #fmbito del inventdwgﬁe la
envuelta interior 2 se llene hasta una presidnﬂpéxgial

de aproximadamente 20 milfmetros de mercurio coH dn aas
iniciador, por ejemplo, uno de los gases nobles,;;omo el
argén. De una forma adeoua&a, la atmdsfera ééééosa
dentro de la cual se efectda la reaccidn de obﬁuiaéién,
puede ser une atmésfera de 20 milfmteros de argén u otro
gas noble, de manera que cuando se cierra la aﬁpolla, ya
existe en su interior la presidn del gas iniciador nece-
saria pare originar la perforacidn inicial dentro del tu-
bo paia que el materlal activo se ionice.

La FPigura 3 del dibujo muestra otra forma de
llevar a la préctica el invento relacionada especifica-
mente con una forma modificada del miembro de »nlaca ter—
minal de unidn 5 y 6 reentrante en la PFigura 1 y 6 en
la Figura 2 del dibujo. In la Pigvra 3, los mismos ele- |
mentos que se muestran en las FPiguras 1 y 2, estén iden-
tificados en los mismos mimeros. IEn la Figura 3, la es-
tructura es idéntica a la de la Figura 2, con la excep-
cidén de que el miembro de pared terminal 6 incluye no 36-
lo una parte cilindrica 14 y una pieza rebordeada 15 en

el extremo abierto de la misma, sino también una parte
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chn la pieza cilindrica 14 y juntamente con la parte

rchordeada 15 de la misma, forme un cierre completo para

el extremo de la envuelta interior 2, - Para formar esta

sstructura se utiliza las mismas téenicas y materiales de

obturacidn que los utilizados para formar la estruciura

que se muestra en la Figura 2. En esta forma de llevar

a la préctica el invento, como en la forma que’ s@,mues-
tra en la Figura 1, se utiliza vidrio de obtuwracién para

rellenar cualquier espacio existente enitre las-piezas

cilindricas 14 ¥ la cnvuelta interior 2,

-

Ia Figura 4 del dibujo muestra una forma alter~ ;|
nativa de llevar a la prdctica el invento paré-ié-constrqg;l 
cién de la unién para el dispositivo de la Figira 1, si-
milar al denominado “unién casera". Esta uﬁiéﬁ es si-
milar a la que se mucsira en la Fiqura 2 ¥ modifibado en
la Figura 3, por que el miembro de uniédn y extremo com-

prende una pieza cilindrica reentrante que se ajusta en

el interior del extremo de la envuelta interior 2, Sin

cmbargo, a diferencia de las otras formas de llevar a la
préctica el invento, la unidn no estd hecha en una parte
rebordeada o superpuesta de la cara terminal de la en-

vuelta 2, gino que la unidn se hace en la parte colgente

-

exterior del cilindro reentrante. In la fabricacidn

del cilindro, el extremo ablerto exterior es abierto por
repulsado 6 recalzado de forma que tenga mayor didmetro

que la parte colgente interior. Después de que se ha
insertado suficiente vidrio de obturacidn en el tubo, pinr;fif
tado con una pasta, pars formar une unidn 18, la parte L
cilindrica 14 de la pared terminal 6 es ajustada en su

gitio en el interior del extremo de la envuelta interior
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2, juntamente con las ldminas que sean necesarias para
formar la unidn ontre la periferia exterior de la parte
colgante exterior 21 de la pieza de unidn 6 y la perife-
ria interior del extremo de la envuelta 2.

La Fgura 5 del dibujo muestra todavia otra mo- |
dificacidn de la estructura de los miembros de unién y :
de pared terminal 5 y 6, que puede ser utilizada en la
fabricacidn del dispositivo de la Figura 1. ‘%@ ia forma -
de llevar a la nrdctica el invento de la Figurags, 1a

unién se fabrica como en la forma que se muestia en la

Figura 2, con dos modificaciones., Se omite el vidrio de

ob@uracién entre lasg paredes longitudinales de‘la pieze

6 y la envedta 2, y se hace un aplastamiento 22,7Lz que
hace imnecesario cerrar el tubo al mismo tiemp5 éue se
forma la unidn 19 de la cerdmica con el metal;'enﬁre la
envuelta cilindrica de cerdmica 2 y los miembros mebd-
licos de unidén y de pared terminal 5 y 6. Por consi-
guiente, y por ejemplo, después de haber formado la unidén
19, lo mismo que la correspondiente unién con miembros

5 de unidn y de pared terminal en el otro extremo de la
envuelta cerdmica 2, puede afiadirse la necesaria atndsfe~
ra conductora vaporizable, en forma liquida o de perdigén
puede afladirse la presidn necesaria de ges de relleno, ¥
entonces, puede cerrarse por aplastamiento el tubo 22 co- -
me se muestra en la Figura,

Herece degstbacarse la ausencia de vidrio de ob-
turacidn en cualguier espacio existente entre el cilin-
dro reentrante 6 y la envuelta cerdmica 2. Iiletras que
en la forme preferida de llevar a la prdctica el invento

se utiliza vidrio de obturacidn en el interior de cual-
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qﬁier espacio entre los miembros metdlicos de wnidn y
vared terminal 5 y 6 reentrantes de la Pigura 1 del di-
bujo, todas las formas de llevar a la préctica el invento
incluyendo las de las modificaclones que sc muestran en
lag Piguras 2, 3 ¥ 4, pueden ser fabricadas sin este vi-
drio de obturacidén (aparte del utilizado en la propia
unidn), ya que se hace todo lo posible para conscguir que
los didmetros relativos, tales como la distancia entre
las dos plezas cilindricas concéntricas sea sblo de 0,025
mm., aproximademente o menos. En estas circgnétanoias,
cuando un metal como el sodio, litio o cesio, ﬁéﬁéjemplo,
o un haluro de los mismos es vaporizado en el iﬁterior de
las paredes de la envueclta y se mantiens un ar?éféntre
log electrodos de arco 3 y 4, es probable gue I%‘parte
mds fria de las paredes de la ampolla esté en iés’proxi—
nidades de la unidn. In estas circunstanoiaé; netal
liquido o haluro de la sustancia vaporizade se condensa
en ésta zona. Una vez que el liguido se condensa en
la zona anular entre las piezas 6 y 2, permanece allf,
nantenido por la tensién superficial y la accdidn capi-
lar.

Por esto, en las formas de llevara la préetica

el invento en las cuales el espacio entre las piezas 2

¥ 6 no estd rellenado con vidrio de obturacidn, queda lle~ u, 

no de un depbsito de material liquido vaporizable de la
nisma composicidén que es responsable de la descarge eléc-
trica entre los electrodos del arco. Aunque la super=-
ficie expuesta del liquido esté gencralmente a muy alta
temperatura que puede variar de los 6002C. hasta una

temperatura de quizd 1.6002C., ¢l gradiende de bemperatu-—
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ra en el interior del 1iquid0’duraﬁtéiei funcionenmiento
eg muy albto y puede ser controlado controlando la longi-
tud de los miembros metdlicos de unidn y de pared termi-
nal 5 y 6 eilindricos reentrantes, para mantener la tem-
peratura de la unidén a una temperatura de 3002C. a 4002C.
aproxinadanente. Esta bemperatura es lo suficientemente
baja para que la accidn corrosiva de los materiales alta-
nente activos que pueden constituir el medio concuctor
de la ldmpara de arco, sobre la unidn, no produzea un
efecto serio y perjudicial sobre la vida de ld lémpara.
Andlogamente, la temperatura de la unidn no es tal como
para camsar dificultades mecénicas serias qugipudieran
de otra forma originar el fallo de la unién. . En conse-
cuencia, aunque es preferible que el espacio éﬁffe el
cilindro reentrante y el cilindro cerdmico refractario
sea rellenado con vidrio de obburacidn 6 algin d{ro nme=
dio ﬁ}otector, gl debido a un vardmetro de la fabrica-
cién de la lémpara o del funcionamicnto de la mispa, és-
t0o no es posible, ello no reduce seriamente las venbta-
jas del wresente invento para qQue tenza ¢ue suprimirse.
La fizura 6 del dibujo rmesira un erte vertical,”
con piezas sccclonadas, Ge un extremo de un tubo de arco
intorior construido de acucrdo con el prescnte invento,
En la RPigura 6, mimcros iguales indican los clomtnso si-~
milares a las formas préciticas que se muostran en las
Figuras de la 1 a2 la 5. Ia paved 2 interior de la
envuelta de la ldupara estd cerrada en 15 con la técnica
de la mina y vidrio de obturacién descrita en relacidn
con las formas uwréctices de las FPiruras 1, 2 y 5, insor-

tando en la misma cl miembro de casquillo cxtremo y de

- 15 -
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unién 6, que es un cuerpo reeontrante, que ticne una
narte cilindrice cerrada 14 y una parte abierta rebor-

deada 15, que estd unide a la cara terminal de la en-

- vuelta 2 por medlo de la unidn 19. Un electrodo no

1{guido 4 estd montado sobre el extremo interior cerre-

do de la pieza 6, por ejemplo, por medio de soldadura

0o soldadura fuerte u otros procesos metaldrgiéos;adecua~
dos. Un tubo 22 se utiliza para cargar la cnvuélta con
fas de cebade y constituyentes para el mantenimlanto del
erco, sélidos o liquidos, como en las formas de llevar
a la prdctica la invencidn de la figura 5, y es.cerrado

por pregidn después de la evacuacidn pare mentener la

envuelta a une presidén baja adecuada antes del funciona-
niento. ILa presencia del ftubo 22 puede planiear un

problema en el sentido de que es muy posible que &ste

tubo sea la parte mds fria del interior de la envuelta

2, ¥ puede originar una reduccidén de la temperatura de

funcionamiento de la lémpara, que puede reducir la eflclenl

cia y las otras caracteristicas convenlentes de la mige-

na.

De acnerdo con esta forma de llevar a la préc-

tica el invento, las pérdidas por radiacidn y otras pér-
didas de calor debidas al tubo cerrado por presidn 22,
son evitadas fijando vn disco 24 sobre el exitremo abieré
to de la junta y tapa terminal 6, cuyo disco eé sustan-~
cialmente igual en didmtro al didmetro exterior del re-
borde annlar 15, Ia tapa terminal en forma de disco 24

sirve para el fin de aislar térmicamente el tubo 22 de

la etmésfera en el interior de la envuelta exterior 1,

y ademds proporciona un contacto estable, de gran resis-

- 16 -
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tencia 25, que puede utilizarse pérélla conexidn elée-
trica al cdtodo 4, y como soporte meecdnico para la en-
vuelta interior 2, aliviando ésto todo esfuerzo sobre
los miembros reentrantes de unidn y de pared extrema 5
y 6. Se ha visto que la utilidad de la forma prdctica
de la figura 6 tiene un gran efecto sobre la eficiencia
e incluso supera el fin de aislar térmicamenthg} tubo
22. Para este objeto, es convenlente tener @t;&iamo
tipo de tapa terminal en forma de disco colocad;;sobre
los dos extremos de la envuelta interior 2, aﬁ@éﬁe el
tubo 22 86lo puede estar en un extremo. Al fabricar
el tubo interior de acuerdo con esta forme demlievar a
la préctica el invento, se forme la cubierta cerdmica
policristaline 2 y se insertan las piezas de unién 56,
juntamente con los constituyentes apropiados dé la unidén
19, el dispositivo es calentado hasta hacer que se for-
men las uniones de la cerdmica con el metal, y la lém-
para es vaciada y cargada 2 través del tubo 22, que se
cierra después. Tuego la pared terminal on forma de
disco y un disco correspondiente para el extremo opues-
to de la ldmpara son fijados a la superficie exterior
de las piegas rebordeadas 15 de las tapas terminales
5y 6, por ejemplo, por medio de soldadura, soldadura
fuerte, soldadura de plata w otras operaciones metaldr-
gleas apropiadas. Bl contacto 25 puede fijarse de una
forma similar al disco 24,

Aunque el invento se ha expuesto anteriormen-

te en relacidn con formas particulares de llevar a la

prédctica el mismo, para los experlos, serdn fécilmente

aparentes michas modificaciones y ceambios. In conge-
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cuencia, se pretende que les reivindicaciones siguientes
amparen todas estas modificaciones y cambios comprendi-
das dentro del verdadero propdsito del, anterior inven-

to.

Egta solicitud, que corresponde a2 la presenta-

da en Estados Unidos de América el 8 de Diciembre de 1965 jtig

bajo el nimero 512.330, se acoge a los benefiocies. del

LI

Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indug-

trial. RO

¥ o T A

S e IR e

Los puntos de invencidn propia y mmeve, que se
presentan a continuacidén para que sean objeto de esta
solicitud de Patente de Invencidn en BEspafia, por VEINTE
afios, son los siguientes:

1.~ Un dispositivo de lémpara eldctrica de
arco que comprende una envuelta cerdmica transmisora de
luz y un par de miembros metdlicos de tapa extrema y de -
unidn herméticamente unidos a los extremos opuestos de
la mencionada envuelta, teniendo cada uno de los cita-
dos miembros metdlicos de tapa extrema ¥y de unidn una
parte prolongada que es reentrante en el interior de los

extremos de la mencionada envuelta, un par de electrodos
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de arco en el interior de la meﬁciénada envuelta; ¥y
medios dentro de la mencionada envuelta para mantener
una descarga de arco generadora de lusz.

2.~ Un dispositivo de ldmpara eléctrica que
comprende una envuelta cerdmica transmisora de luz y
un par de miembros metdlicos de tapa extrema y de
unidén herméticamente unidos a los extremos opﬁeaﬁos
de la mencionada envuelta, siendo generalmente:los cl~
tados miembrogtn forma de copa, con un extremg rebor-
deado abierto y un extremo cerrado, generalmente cilin-
drico, que es reenirante en el interior de logiextre-
mos de la mencionada envuelta; un par de clectrodos
de arco en el interior de la mencionada envuel%é ¥ ne-
dios en el interior de la mencionada envueltazpara man-
tener una descarga de arco generadora de luz.

3.~ Un dispositivo de lémpara’eléctrica que
comprende una envuelta cerdmica transmisora de luz y un
par de miembros metdlicos de tapa extrema y de unidn
herméticamente unidos a los extremos opuestos de la
nencionada envuelta, teniendo cada uno de los mencio-
nados miembros una parte prolongada que es reentrante
en el interior, de los extremos de la nencionada envuel—
ta; una cantidad de vidrio de obturacién en el interior
de la mencionada envuelta, llenando cualquier espacio

exigtente entre la citada parte prolongada y la pared

interior de la mencionada envuelta; un par de elec~

trodos de arco en el interior de la mencionada envucltas

y nedios en el interior de la menecionada envuelita para
mantener una descarga de arco generadora de lusz.

4,- Un dispositivo de ldmpara eléctrica de
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arco que comprende una pieza de casquillo que tiene el
primer y segundo contactos eldéetricos y una envuelta ex-
terior transmisora de luz conectada a.lz misma; una se-
gunde envuelbta interior transmisora de luz e incluyen-
do un cuerpo cerdmico hueco transmisor de luz y un par
de miembros metdlicos de tapa extrema y de unidn que
soportan electrodos de arco herméiicamente unﬁdog a
los extremos opuestos del mencionado cuerpo, teniendo
cada uno de los citados miembros una parte prolongada
que es reepntrante en ¢l interior de los exire@bé~res-
pectivos del mencilonade cuerpo; medios en el iqterior
de la mencionada envuelta interior para manteﬁérmdenmro
de ella una descarga de arco generadora de 11;.’2,'-,3’~ y Me-
dios para soportar mecdnicamente la m@ncionadafehvuelta
interior dentro de la citade envuelba exterior y.para
conechar eléctricamente los citados miembros con los
citados primer y segundo contactos eléciricos de cas-
quillo.

5.~ Un dispositivo de lémpara eldctrica de
arco segin la reivindicacién 1, en el cual cada uno de
los citados miembros Ge tapa extrema y de unidn compren
de un cuerpo sustancialmente cilindrico que estd re-
calcado en su extremo abierto para proporcionar una
zona de mayor didmetro que el resto del mismo.

6.~ Un dispositivo de ldmpara eléctrica de
arco segin la reivindicacidn 1, en el cual cada uno
de los miembros de tapa extrema ¥y de unidn comprende
una parte reentrante cilindrica, una parte terminal

rebordeada y una parite anular colgante que es con-

céntrica, y rodea & la citada parte cilindrica.

- 20 -
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Te= Un dispositivb,de 1ém§éré eléetrica de
arco gegin la reivindicacidn 1, en el cual al menos uno
de los mencionados miecmbros de tapa extrema y de unidn
tiene un orificio en el extremo cerrado del mismo y un
tubo que rodea al citado orificio y saliendo hacia el
exterior de éste, proporcionando medios para cargar la
mencionada ldmpara.

8.~ Un dispositivo de ldmpara elécﬁriqé de
arco segin la reivindicacidén 1, en el cual oada'uno de
los citados miembros de tapa extrema y de unién‘éompren~
de una parte reentrante cilindrica, una parte réﬁordea—
da y un cierre en forma de disco acoplado a 1é'ﬁéhciona-
da parte marginal rebordeada, y fijado a la misﬁg;
- 9.- Un dispositivo de ldmpara eléotrica de ar-
co. | ‘

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an~-
tecede, representado en el dibujo gue se acompafia y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas eseri-

tas a mdquina por una sbla cara.
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