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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solicitud de

UNA_PATENTE DE INVENCIGN

a favor de Don Julidn GONZATEZ Amigo, de nacionalidad espa-
fiola, residente en BRIVIESCA (Burgos),

por

WDISPOSITIVO AUTOMATICO DE APLICAGION A PRENSAS DE BISAGRA
PARA IA PABRICACION DE OBLEAS".
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La presente Memoria se refiere, como su enunciado
indica, a un dispositivo de sutomatizacidn especialmente
ideado para su ascoplamiento en las brensas de librillo o de
bisagra, que se emplean para la fabricacién de obleas, con-
siguiendo que el total de las operaciones esenciales de di~
cha fab:iegeién, ae'efectﬁe de manere completamente aut omg-
tica, sin intervencién magnual de ninguna clase, y por tanto
con un notable impulso enAel rendimiento de las prensas, al
lograr una reduccidn de tiempo y un minimo de mano de obra
precisa para el total de operaciones a rea;izar.

En esencia, este sistema automstico, queda defini-
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do por iés tres operaciones bdsicas del funcionamiento de
dichas prensas, ya que con 81 se logre la apertura y cie~
rro automgtico de las prensas, la alimentacién de las mis-
mas y la expulsién del producto terminado, todo ellc en un
proceso contimuo ininterrumpido y comstituido por una su-
cesidn de movimientos logrados mediante la apertura y cie-
rre de vdlvulas que hacen moverse a unos cilindros hidrai-
licos, que respectivamente actdan sobre la apertura y cie-
rre sobre la alimentacién y de una acclén neungtica que ve-
rifica la expulsidn del producto terminado. ‘

El conjunto estd constituido por un carro movil
sotre unos carriles guias, en los que se sitian unas valvu-
las que actﬁanren el momento en que el carro liega a ellas,
siendo éstas vdlvulas las que originan la entrada y salida
de fluido en un cilindro hidrailico que origina la apertura
y cierre de le prensa, la cual a su vez, llevs otro cilin-
dro de aceidn aseguradors de cierre, gue se pone en funcio~-
namiento cuando dicha prensa se cierra. En los mismos carri
les gufas se prevén topes de posicidn variable, para aceidn
sobre otras vdlvulas exisftentes en el misho carro, y que
actﬁag sobre;otro cilindro que origina el fuhcionamienio
del dispositivo de slimentacidn de la prensa. Por ﬁltimb,
el mismo carro tiene accidn directa, al mismo tiempg que so=
tre la vilvula de apertura de la prensa, sobre un dispositi-
Vo neumatico, que por impulso de alre extrge el pro&uéto ter
minado, dejando & la misma en disposicién de recibir nueva
cargae | . _

Ia originalidad del sistema, la automatizacion
completa y la combinacidn de movimientos lograda mediante
el conjunto de valvulas, cilindros y elementos que componen
el mismo, son suficlentes ventajas para asegurar con é1 una
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producecion mucho mas elevada ¥ en un menor coste, que con
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las prensas actualmente empleadas en las que s0L0o parte de
sus movimientos, e incluso ninguno de ellos se efectian de
forma automdtica.

, A continuacidn, se hard una detallada descripeidn
del sisgtema aludido, con referencia a los planos que se
acompafien, en los que se representa a simple titulo de ejem
plo, no limitative, una forma preferente de realizaoién;
susceptible de todas agquellas variaciones de detalle que no
supongan ung altéracién fundamental de las caracteristicas
esenciales del mismo.

En dichos planos se ilustra:

En la figura 18, perspectiva de la presa cerrada;
con los eilindros hidro-neumiticos de accidn automitica so-
bre lga misma.

En la figura 28, perspectiva general del carro,

con detalle esquemdtico de la situacion de valvulas y ci-
1lindros hidro-neumsticos de accion sutomatice para la ali-
mentacidn.

_ Segin el ejemplo de ejecucidn representado, el
gigtema automatica que se preconiza, esté_constituido por
el montaje sobre un carro mévil (1) del @ispositivo de ali-~
mentacidn de la prensa, formado por un cilindro (2) hidro-
neumdtico, que actia directamente sobre otro cilindro (3)
receptor de la masa'empleada para ié fabricacién de obleas,
¥ que se coloca previamente en un depbsito superior (4) co-
municado con dicho ecilindro (3) por une tolva de carga (5).
La salida de este cilindro receptor de masa, esté cerra&a
por una vélvula (6) que comunice con el tubo distribuidor (7);

El carro.desorito, queds montado sobre unos carri-
les gufas (8) a los que se pueden adaptar de forma amovible,
unos topes (9) que se sitdan en el punto que en cada caso

sea preciso, a fin de que por choque con ellos de unas val-



80

85

90

95

100

105

vulas (10 y 11) existentes en el borde inferior del carro
(1), se produzea la entrada y salida de flufdo en el ciline
dro (2), y se origine el comienzo y final del proceso que
ha de lograr el mismo. _ _

En los mismos carriles (8), existen alineados so-
bre uno de ellos, otras dos vélvuias (12 y 13) que respec-
tivamente, estén en commicacidn con la entrada y salida
(14 ¥ 15) de fluido en un cilindro (16) que aciia con su
vastago (17) sobre la biela de apertura y cierre (18) de la
prensa de bisagra (19). '

» En la prensa de bisagra (19), se ba previsto un
cilindgo hidro-nsumético (20) de.aéeguradp de cierre, que .
actla cuando los bordes de cierre de la misma, toman con-
tacto y oprimen una vélvula (21) existente en una de las mi-
tades de la prensa. ’

Por dltimo, existe un dispositivo neumgtico de in-

suflacién de aire bajo los moldes de la prensa, que actia en

el ingtente en que se abre ésta, expulsando el producto ter-

minado, ¥y dejando éstos en disposicidn de recibir nueva car-
&do ) | L

Organizado de esta forms el sistema citado, el
funcionamiento eé esencial, ya que el movimiento del ecarro
(1), hace que en el momento en que la vdlvula (11) toma con-
tacto con su correspondiente tope (9), comienza a actuar el
cilindro (2) que obliga a la masa existente en el interior
del ciliparo.(B) a salir por su véalvula (6) a la conduceidn
de distribucidn. Esta acciln de alimentacién durs mientras
el carro llega a tomar comtacto con el tope (9) que actda
sobre la vélvula (10), momento en que el cilindro (2) cesa
en su accién, originando un movimiento retrdgado, que obliga

e cargar el cilindro (3) con masa procedente del depdsito

superior (4).
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Simulteneamente con este movimiento citado de ali-
mentacidn, el carro al tomar comtacto con la valvula (12) hae
ce que entre fluldo en el cilindro (16) que por medio de su
véstago (1%) abre la prensa (19) la.cual recibe lg masa de
le conduccidn de distribucidn (7). En cuanto el earro llega
2 la altura de la valvula (13) se produce el movimiento in-
verso en el cilindro (16) cerrando la prensa, ¥y en cuanto
ésta se cierrs y actla sobre la vilvula (21) se origina el
movimiento del cilindro (20) que mediante un juego de bielas
y excéntricas, efectua un cierre seguro y hermético de la
prensa.

Asi pués, los movimientos de todo el conjunto es-
tén debidamente conjugados entre si, para que en todo momen-—
to, exista una prensa en funcionamiento y oira en carga, pro
porcionando una produccién ininterrumpida pon un mfnimo de
mano de obra.

Ta misme valvula (12) que actia sobre el cilindro
(16) pars apertura de la prensa, actie sobre un dispositivo
insuflador de aire, situado bajo los moldes, con 1o que en
el instanté en que la prensa se abre ge produce ls expulsidn
de las obleas terminadas, dejando automaticamente dichos
moldes vacios y dispuestos para un.mevo ciclo,

Ia forma, materiales y dimensiones, podrdn ser va-
riables, y en general, cuanto sea accesorio y secundario;
glempre que no altere; cambie o modifique la esenciglidad
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con cgricter amplio y nunca en forma limitativa.

El peticionario se reserva el derecho de obtencidn
de los oportunos Certificados de Adicion complementarios,‘

por las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pu-
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diera aconsejar la priactica.

N O T A :

Deserita suficientemente la naturaleza y alcance
de lg presente invencidn, asi como la forma en que la mis-
ma puede ser llevada a la préctica, se reivindican a titu-
lo privativo las siguientes particularidades caracteristi-
cas, sobre las cuales ha de recaer la concesifn del privi-
legio de BATENTE DE INVENCION qué se solicita.

18,~ Digpositivo automitico de aplicacidn a pren-
sas de bisagra para la fabricacién de obleas, cara c t e-
rizado por preverse el montaje sobre un carro névil y
deslizante sobre carriles gufas, un dispositivo de alimenta~
cién formado por un cilindro hidro-neumitico que actda di-
rectamente sobre el cilindro de alimentacidn del que median-
te una vilvula de descarga se deriva la conduccidn de distri
bucidn, existiendo sobre el mismo carro, unas valvulas de ag
cibn sobre el cilindro hidro-neumitico, que originan sus
movimientos de carga ¥y descargé al tomar contacto con topes
amovibles y fijados previamente sobre los carriles gufas, a
fin de lograr los ingtentes de funcionamiento en uno u otro
sentido, perfectamente combinados con los movimientos relati-
vos a prenss y expulsién.

28,- Dispositivo automitico de aplicacidn a prensas
de bisagra pers la fabricacién de obleas, segfn reivindicacién
primera, caracterizado por preverse acoplado a la prenss de
bisagra, un cilindro, hidro-neumatico, gue en su vistago se
articula a la prensa, para en funcidn 'de sus movimientos,
abrir o cerrar ésta, estando acopladas las conducciones de

-
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entrada y salida de flufdo al cilindro, con unas vglvulas
mentadas sobre uno de los carriles guias del carro mévil,
con el fin de que los movimientos de gpertura y cierre de
le prensa se logren de acuerdo con la posicidn del ecarro
y conjugadas con los movimientos del dispositivo de ali-
mentacion.

38.- Dispositivo sutomdtico de aplicacidn a pren—
sas de bisagra pars la fabricacidn de obleas, segun reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado por haberse dispuesto
gobre la prensa de bisagra un cilindro neumdtico de accidn
gobre un sistema de bielas y excéntricas que aseguran el
cierre hermético de la premsa, actuando este cilindro me~
diante una valvula de accion situada en una de las partes
de la prensa, ¥y que es activada en el momento del cierre y
contacto de dichas partes de la misma.

4e,- Dispositivo auwtomdtico de aplicacién a pren-
gas de bisagra pars la fabricacidn de obleas, segun anterio-
res reivindicaciones, caracterizado por haberse previstio un _
dispositivo de insuflacidn de aire, situado bajo los moldes
de la premsa, y que actia mediante la accién de la misma val
vule que logra le gpertura de la prensa, con el fin de que
en ese instante se obtenga la expulsién del producto termi-
nado y situacidn de la prensa en posicion origen para reci-
bir nueya carga. V

58, MDISPOSITIVO AUTOMATICO DE APLICACICN A PREN-
SAS DE BISAGRA PARA TA FABRICACION DE OBIEAS.
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Todo segﬁn queda expuesto en la presente Memoria,



que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola card, y una hoja de dibujos que con la misma se acom -

pafig.
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