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MEMORIA  DESCRIPTIVA i BN
que se presenta pars unir g la solicitud .
de ~
- PATERNTE DE  INVENCION

formulada el 7 de Diciembre de 1,966, con el n? 33{:é56
. en ' s
ESPARA
por VEINTE affos
a nombre de JULIAN PAZ DEUS, de nacionalidad espafiola, resi-
dente en Bastero 16, Madrid, por:

"PROCEDIMIENTO PARA CARGAR CARTUCHOS DE CAZA"

e s i et e mang

Los sistemas o procedimientos de trabajo seguidos

pars ocargar cartuchos de caza, se reducen a dos:

12.~ Sistems mecémico, y

2% ,~ Sistema manual.

Ambos sistemas presentan desventajas e inconvenien-—
tes:

Bl sistems mecénico tiene la ventaja de la eleveda
produceidn hombre-hora y como inconvenientes se pueden sefia~
lar: la irregularidsd en la produccibn, la exigencia en la ca~

1idad de los materiales a emplear y el elevado precio de las
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niguinas.
Lo gque representa ventajas en el procedimiento

mecdnico son precisamente 1los inconvenientes del sistema ma-

i, +

nuzl y reciprocamente. L

asf, en el procedimiento manual, la produccién hem
bre-hora es may baja; pero por este método se obtiene-@na
produccidn muy regular, no es exigente en la calidad de.108
materiales a emplear y el precio del utillaje es muy @b@uei—
do.

Después de meditar detenidamente sobre esta cues=-
tibn, el solicitante ha llegado g la conclusién de que el
procedimiento ideal scria agquél que reunicra las ventgﬁéé de
ambos y desechara sus inconvenientes, ,i-%
Teniendo &sto en cuenta, se ha ideado un sistenma,

o procedimiento, que podria denominasrse msnual-mecanizado,

en el cusl él precio del utillaje no es elevado (se calcula
que représen%a el 10 ¢ del sistema mecanico), la produccibn
hombre-hors es andloga a la de é:te, ¥, como en el sistemg
menual, tiene las ventajas de regularided en la produccidn
¥ no es exigente en la calided de los materisles a emplear.

En el gistema menual-mecgnizgdo, para alcanzar

una produceién de ciento veinte mil unidsdes por jornada
de trabajo de ocho horas, se necesita el ubilleje siguiente:
Veinte bandejas-soporte, con tapa perforads y tram
pilla (para la cafda de los cartuchos) y 200 alvéolos para
alojar los cartuchos vacibs que sucesivamente irdn recibien-
do los distintos materiales gque conshituyen su carga. Estas
bendejas pueden hacerse de madera, pero mejor seria de alu-
minio, 'v -

Dos tolvas, de latdn, una para dosificar pblvora y
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otra perdigén, con 200 alvéolos regulables y trampilla pars
el vaeciado.

Cuatro manos, de gluminio, con trampills y~2OO al-
véolos circulares de 1 mm., de altura, para recibir 200 dls~
cos de cartén (tapas de 6lvora) o bien 200 tapas rotu¢adas
(tapas de cierre) en las que suele indicarse el némero del
perdighn v la fébrice productora del cartucho. -

Cuatro manos, semejantes a las anteriocres, éon;
los glvéolos de 7 ma. de altura, para recibir, bien los tg-
cos de fieltro, o bien los rellenos de corcho. "

. Dos platos-guia, con 200 glvéolos de 25 mm.’@@fa1~
tura, para recibir: los aiscoé de cartbn (tapas de 6lv§fs)
los tacos de fieltro y los rellenos de corcho. o

Una prensa neumética o mecdnica y un plato con 200
punzones, para prensar, de una sola vez, en el interior del
cartucho, los tres elementos confenidos en el plato-gufa.

Una prensa neumitica o mecénica, mis sencilla que
la anterior, y su correspondiente nlato con punszones nora co-
locar y prensar ligeramente las tapas de cierre.

Cuatro rebordeadoras destinadas a recibir los car-
tuchos ya cargados y que rcalizan la operacibn final de cie-
rre,

La disPOSicién de los glvéolos en las bandejas, en
las tolvas, en las manos, en log platos-gula y la de los pun~
zones en los platos, hg de_ser exactamente igual con objeto
de que todos ellos coincidan zl superponerse.

' Tlelevado rendimiento de este procedimiento es debi-

d0 a que se gctlia con movimientos vibratorios (vibracibn mecé~

"nica o simplemente manual). Ia colocacibn de 200 elementos

(discos, fieltros, corchos o tapas) en su correspondiente
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mano se obtiene en 45 segundos, mientres que si se colocan
uno a uno directamente en 1o0s cartuchos se tards tres minu-
tos en reglizar esta misma 0peraclon, de aqﬁl gue el rendl-
miento del trabajo con el presente procedimiento manua*-me
cenizado sea cuatro veces superior al simplemente man;al.

La manera de realizar las distintas operaciones de
carga, con este sistenma manual—mecanizadb es la siguiéﬁ;é;

1g,- COLCCACIOR DE CARTUCHOS VACIOS BN BANﬁE&i%.-
Para conseguirlo, se introduce la bandeja en la mesa que con
tiene los cartuchos vacfos y con ligeros movimientos v1braxo
rios aguéllos se colocan en sus correspondientes alvéolos.
Esta operacibn la facilita ol que el centro de grqvedaﬂ de
los cartuqhow vacios es muy bajo, debido a su Haco 1nter¢or
y a su copa motélica. ' 7

28,~ DOSIFICACION DE POLVORA Y VACIADO DE EéTA EN
10S 200 CARTUCHOS VACIOS QUE YA CONTIENE LA BANDEJA.- Lap6i-
vora se echg en la tolva, con la trampilla cerrada, se ex—-
tiende convsniéntemente g coﬁ un rasero se separa la sobran-
te. Seguidemente se coloca la bandeja debajo del dosificador
vy al abrir la trampilla de éste automiticamente cae lapblvo-
ra en el inbterior de los cartuchos.

38.~ COLOCACION T MANOS DE LOS DISCOS DE CARTON. -
Se introduce la mgno, con la trampilla cerrada, en el reci- -
piente que contiene estos discos y al ilmprimirle un movimien
40 vibratorio se llenan los alvéolos, segaiﬂamente s6 puede
pasar un rasero por si alguno queds esparcido fuera de los
alvéolos y ya se tienen los 200 discos dispuestos para va~-
viarlos.

48,= QOLOCACION N MANOS DE 103 TACOS DI FIRITRO.-

Betn operacidn wo vesliss exasboments igual que la anterdor,
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58, GOLOCACTON TN MANOS DE LS RELLENOS DE COR-
CHO.~Lo mismo que la anterior.

68,~ VACTADO, BN EL PLATO-GUIA, de LOS BLETNTOS
DE LAS OPSRACTONES NULIZR0S 3, 4 y 5.- En primer 1ugarf_,,',éé
coloca sobre el plato-gufa la maho que contiene los diéébs
de cartén (opcracién n® 3); se abre lg trampilla de létﬁgno
y los discos caen automdticamente en log alvéolos del_ﬁifa-
do plato. Se hace lo mismo con los fieltros y seguidaﬁgnﬁe
con los corchos., De esta manera ya se btienen alojados en los
200 alvéolos del plato-gufa los tres elcmentos citados. -

) 75.- PRENSADC.~ Bl plato-gzuia, después de réaliza—
da la operaciln 68, se coloca sobre la bandeja que ya qéﬁﬁie—
ne los cartuchos con lapblvora y el conjunto se lleva a lq
prensa, que, al hacerla actuar con su plato de pungones, in-
troduce los tres citados elementos en los cartuchos al nismo
tiempo que los prensa segln reglaje previo.

88,~ DOSIFICACION DEL PERDIGON Y SU VACIADO.- En
los 200 cartuchos que ya contienen: pbdlvora, disco de cartén,
taco de fieltro y relleno de corcho, Esta operacidn se reali-
za exactamente igual que la ntwmero 2,

92.~ COLOCACION BN IAJOS DE LAS TAPAS DE CIERIDE.-
Lo mismo que la operacidn nfmero 3.

108,- TACTADO, =Y E;~PLATO~GUIA, DE LAS TAPAS DE
CIERZE Y LIGERO PRENSADO DE ILAS MISNAS.- Lo mismo que las
operaciones 6 y T.

318,~ REBCRDIADO,.- Después de efectuada la opera--
cibh ndmero 10, ya los cartuchos contienen .todos los elemen—
tos que constituyen su carga. Se tienen pués las bandejas con
sus 200 cartuchos ya cargados, seguiGamente se llevan estas

bandejas a las rebordeadoras, se abre la trampille de la ban-

-5 -




10

15

20

25

deja y el disco distribuidor de la rebordeadora los recibe

v los va situendo en wn cangl de conduceidn para ser recogi-
dos automiticamente, uno g upo, por unes pinzas, qu§,19? co=
locg debajo de la boauilla rebordeadors, y las mismé§iginzas

pasan a recoger el siguiente cartucho mientras actia-la bo-

quilla de rebordear y se abre una trampilla que lo deja caer,

s

va terainado, en un recipiente adecuado.
Para cads una de estgs operaciones se neceéitg un
obrero, excepto para la nimero 11 gue son necesarios d0s para
atender g ouatro rebordeadorgs. También se necesita un obre-
ro-comodin que servird, al mismo tiempo, para llevar 1gs, ban-

dejas, con los cartuchos ya cargados, a las méquinas &e¢ re-

bordear, B

En total, el nfmero de productores de este grupo -
de carga es de trece y se estima que la produceiln seri su-
perior g las 120,000 unidades por jornada de trabajo de ocho

horas.
- N 01T 2 -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE gios, son los siguientes:

.= Procedimiento para cargar cartuchos de cazg, ~
caracterizado por las operaciones de a) colocar 1os cartuchos
vacios en bandejas, para 1o cual se introduce la bandeja en =

la mesa qu¢ contiene los certuchos vacios y se producen lige-
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geros movimientos vibratorios para‘colocar los cartuchos en
sus correspondientes alvéolos, operacidn que resulta facili-
tada por la disposicibn muy baja del centro de gravedad de

los cartuchos vacfos; b) dosificar la pdlvora y vaciaf}éién el
grupo de cartuchos vaclos contenidos ya en la bandeja{‘éafa lo
cual la pblvora se echa en la tolva apropilada, con la ffémpi«
1lla cerrads, se extiende convenientemente y se separa'lajéo-
brante con un rasero, colocdndose seguidamente la bandéﬁa de-
bajo del dosificador, y, al abrir la trampilla de éste automb-
ticamente, -cae lapdlvora en el initerior de los cartuchos;.c)
colocar en manos los discos de cartdn, para lo cual se “intro-
duce la méno, con la trampilla cerrada, en el reciplente que
contiene estos discos, imprimiéndole un movimiento vibraterio
para llénar los alvéolos, pasindose seguidamente un rasero por
gi alguno de gquellos ha quedado esparcido fuera de 1os glvéo-
los; d) colocar en manos los tacos de fieltro, operacibn que
se realiza de manera anfloga ac); e) colocar en manos 1los re-
llenos de corcho, operacién que se regliza igual que ¢) 7y 4);
f) vacisr los elementos de las operaciones ¢), 4) y e) en el
plato-guia, colocéndose en primer lugar sobre el plato-guia -
la mano gue contiene los discos de cartbn, abriéndose la tram-
pilla de la mano, con 1o que los discoo caen automdticamente
en los alvéolos del citado plato, haciéndose 1o mismo con los
fieltros y seguidamente con los corchos; g) premsar, para 1o -
cual el plato-guia, después de realizada la operacibn f), se
colocs sobre le bandeja que ya contiene los cartuchos con la
pblvora, y el conjunto se lleva a la prensa, la cual, al actuar
con su plato de punzones, introduce los tres citados elementos
en los cartuchos al mismo tiempo que los premnsa segin un regla-

je previo; h) dosificar el perdigbn y vaciar el mismo en los -
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cartuchos que ysa contienen pblvora, disco de cartdn, taco de
fieltro y relleno de corcho, realizéndose esta operacidn de

lg misna manera que b); i) colocar en menos las tapas de cier-

PR

re 10 que se realiza de la misma manera que en la opey@éién
¢); j) vaciar las tapas de cierre en el plato-guia, §~§rén-
sarlas ligeramente, lo cual se realiza de la misma msnera que
en las operaciones f y g; k) rebordear, para 1o cual, acabar
das las operaciones antnriores, se llevan las bandegas a/las
reboraeadoras, abriéndose la trampilla de la bandeja, reci~ -
biendo los cartuchos el disco distribuidor de la rebordegfors
que los va situando en un canal de oconduccibn para ser réco-
gidos automiticamente, uno g uno por unas pinzas, que los co-

loca debajo de la boquilla rebordeadora, pasando las mlsmas
pinzas a recoger el siguiente cartuchos mientras aotfa la bo-
quilia de pebordear v se abre unz traumpills que lo deja caer,
ya bterminado, en un recipiente adecuado.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac~
terizado por lg utilizacibn de cuatro manos con trampilla y
un némero edecuadamente elevado de al%éolos circulares, para
recibir el mismo niémero de discos de cartén (tapas de pdlvo-
ra) o bien el wmismo némero de tapas rotuladas (tapas de cier-
re).

3.~ Procedimiento segin las reivindicsciones 1 y 2,
caracterizado por lé ubilizacibn de cuatro manos, semejantes
a las de la reivindicacibn 2, con alvéolos de mayor aliura, =
para recibir bien los tacos de fieltro o bien los rellenos -
de corcho.

4 o= Procedimiento segin la'reivindicacidn 1, carac~
terizado por la utilizacidn de dos platos-gula dotados de al-

véolos en nifmero igual al de las menos citadas en las reivin-




diceciones 2 y 3, do mayor altura, destinados a recibir los
discos de cartén (tapas de pblvora), 1os tacos de fieltro y
los rellenos de corcho,
5.— Procedimiento para cargar cartuchos de caua.
Tal y como se ha descrito en la Memoria quétante—
cede, y con los fines que se han especificado. “
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a mé-~

quina, por una sola cara.

pn c. bt 9 -
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