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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se conocen sacos con vAlvula de los cueles la vélvula
estd constituida por une pieza adaptada sobre una parte de
une pared del saco gue presenta una hendidure, de manera que
forme, con esta parte de pared, un bolsille cuyo fondo esté

hendido para permitir la introduccién de los materiales a ensag-

CEBY'y, ™ ™ o @ = = o = ™ @ ® @ w W W W e e W e W W W o W e

La presente invencién tiene por objeto perfeccionar
este tipo de vélvula, al objeto de obtener una perfecta estan=—

queided, = = = = = = = = = = i

En los sacos con vélvula habituales, el cierre se ob-
tiene cuando el producto ensacado se apoya sobre la pared in-

terna de la vAlvula & la que repele contra la pared externs

'de &sta cerrando ssi el orificio de introduccidn del material

Seglin la invencidn, el prinaipio'de funcionamiento de
la vélvula, es el mismo, en el sentido de que el producto
nismo realiza el cierre de la védlvula por su propia presibn.
La mejora consiste en una modificacién de la constitucidn
de las paredes de la valvula para asegurar una estaenqueidad

més eficaz, - = - - = - ———- - - - .- --- -

-

Para ello, las paredes de la védlvule estén dobladas
en el interior de la misma, siendo las paredes de doblado
de le misms enchurae que el bolsillo que constituye la vélvula,

estando fijadas, por una parte, al nivel de la aberitura del
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bolsillo que forma el orificio de la vdlvula, respectiva-
mente sobre la pared del saco y sobre la pieza adaptada de

la vélvula, por otra parte, a lo largo de los lados latera-
les del bolsillo, sobre la pared del saco, simulténeamente
con la pleza adaptada de la vilvula, extendiéndose estas pe-
redes de doblaedo por el interior del bolsillo que constituye
la vAlvula como méximo hasta el nivel de la hendidurs practi~
cada en la pared del saco y situada en el fondo de dicho bol-
sillo, no estando fijadas a lo largo de su borde situado en
le proximidad de dicha hendidura y formando esi, en el inte-
rior de.la vdlvula, dos bolsillos de estanqueidad cerrados
en direccidén del orificio de la vdlvula, delimitados el uno
por la pared del saco y la pared de doblado de aguélla y el
otro por la pleza adaptada y la pared de doblado de ésta, -

Dichos medios de fljacidén son generalmente lineas de

soldadura o lineas de Pegado,. = = = = = = = = = = = - - « =

La pered de doblado de le pieza adaptada de la vélvula
estd, ventajosamente y muy simplemente, constituide por una
prolongacidén de esta pieza plegada sobre ésta; es suficiente
prever la pieza adaptada con una longitud suficlente para que

sea posible un doblado en pliegue simple, = =~ = = = = =~ = -

Le estanqueidad mejorada de una védlvula asi concebida

se explica de la forma siguientes = = = = = - .- - - -

Las particulas del producto ensacado se escapan de
la entalla o hendidura de la vdlvula y resbalan en uno y otro
bolsillo de estanqueldad cuyo hinchamiento impide cuslquier
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salida del producto hacia el exterior por el manguito central
de la vilvula delimitado por las dos paredes de doblado ¥

que se abren al exterior. Este manguito se encusntra en efecto
aplsnado y obturado, estando sometido & las dos fuerzas de
presibén opuestas ejercidas por los bolsillos de estaenqueidad
hinchados: una dirigida del interior del saco hacia el exte-
rior, la otra dirigida del exterior haeia el interior del

saco. El cierre de la vAlvula asi obtenido es pues doblemente

Una forma particular de realizacién de un saco con vél-
vula segin la invencién se describird a continuacién, a ti-
tulo de ejemplo mersmente indicativo y no limitativo, con refe-

La figura 1 es una vista en planta del saco con arran-

camiento parcial, — = = = = = = = = = =« =« -« = -~ - -- -

Les figures 2 a 5, son vistas en corte respectivamente

segin las lineas II-II, III-III, IV-IV, y V=V de la figura 1,~

Para la realizacifén de la vdlvula, objeto de la inven-
cibén, se puede partir, por ejemplo de un tubo de polietileno
u otra meteria termoplédstica, siendo este tubo con o sin

fuelles y presentendo dos paredes 1 Jy 2, = = = = = = «@ =« = =
Lag operaciones son las giguientes: = « = = w = w -

1~ Se efectda en la pared 2, gue debe soportar la vAl=
vule una entalla o hendidura 6 en el punto del fondo de la
vélvula del fufuro sac0, = = = = = =« = ~ - mm—-——--
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2-Se sitda, en la pared 2, en el punto de la futura
v&lvula, una pelicula 3 que deja la hendidura 6 libremente

gbierte hacla el exterior, = m w m = = = = - - - w ™ ww -

3-Se recubre la pelicula 3 con una pelicula plegada sobre
81 misma-4-5 ligeramente decalada hacia abajo con respecto
& la pelicula 3, dejando la pared interna 4 libre la hendi-
dura 6 y la pared externa 5 gque recubre totalmente diche

entallo, = = = = = =@ - - - - - - - - - - - —_.--a-

4-Se forma la vélvula segln la invencidn por unss lineas
de 5014QAUTE: = = = = = = = = = = = = = = = - - - - -
-lineas de soldadurs horizontales: a para la pelicula 3;
c para la pared externa
5 de la peliculas plegadas
~lineas de soldadura latersles: b y 4 que fijan simulté-

neamente los bordes de las peliculas 3y 4y 5¢ = = = = = = =

Ia v&lvula asi concebida comprende pues varies paredes

QUE BON: = m = = = = m = = = o e e e - - -

a~ una pelicula 3 soldada (o pegada) en &, b, y 4 sobre
la pared 2 del ssco y cuyo borde 12 préximo & la hendidura 6

Bt 1ibre; ~ = = = = = m - - - - - - - - - —-——- - -

b~ una pelfcula replegada 4, 5 soldada (o pegada) en

b, ¢, &, sobre la pared 2 del saco y cuyo borde 12 situado

en el Interior de la vilvule en la proximidad de la hendidura

GGStélin‘e.-—-———---- ----- " wm we mm e W W e

Este conjunto mantenido por soldadura forma un bolsillo

de paredes dobles y de fondo hendido que comunica el interior



5.

1o0.

15.

20.

25.

del saco con el exterior por la hendidura 6 y el manguito 7
delimitado por las paredes 3 ¥ 4 y que desemboca en el ori-
ficio 8 de la vAlvula. Las paredes dobles forman por si
mismas a una parte y a otra del manguito 7 un primer bolsillo
9 cerrado por el lado del orificio 8 de la vélvula y consti-
tuido por la pared 2 del saco y la pelicula 3, y un segundo
bolsillo 10 cerrado por el lado del orificio 8 de la valwla
¥y constituido por la pelicula plegéda sobre si misma 4, 5, =

Se secciona seguidamente el tubo y se suelda 0 pega

a lo largo de sus lados seccionados para formar un =2¢0. = =

Todas estas operaciones pueden ser efectuadas en con-

Los sacos terminados se llenan por el menguito 8 de la
vélvula y,'cuando estén llenos, el manguito 8 se obtura por
la presién ejercida por el producto sobre la pared 2 del saco
¥y por tanto sobre todas las paredes de la vélvula y, ademés,
segin la particularidad del saco objeto de la invencién, por
la presién ejercida sobre las dos ceras opuestas 3 y 4 del
manguito por las pérticulas del producto que heyan penetrado
en los bolsillos de estanqueidad 9 y 10, = = « = = = v = = =

- Las peliculas 3, ¥ 4, 5 pueden ser del mismo material
que el tubo 1,2 o de otro material susceptible de ser fijado

sobre el tub0,s = = > = @ = w W - = - - - - - - e - - -

Modificaciones de detalle pueden ser aportadas al saco
con vAlvula descrito precedentemente, sin que por ello se

selga del mareo de la invencidn, = = = = w = = = @ - - - =
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las disposiciones de emba-
laje, y més particularmente en los szcos con vAlvula, valvu-
la que esté constitulda por una pieze adaptada y fijeda
sobre una parte de una pared del saco que presenta uns hen=-
didura[ de modo que forme con esta parte de la pared un bol=-
81llo cuyo fondo estéd hendido pere permitir ls introduecciém
de los materiales a ensacar, caracterizados porgue las pare-
des dé la vélvula estén dobladas en el interior de la misma,
slendo las paredes de doblado de la misma anchura que el bol-
8illo que constituye la vilvula y estando fijadas, por une
parte, al nivel de la abertura del bolsillo que forma el
orificio de la vAlvula, respectivamente sobre la pared del
saco y sobre la pieza adsptade de la vé&lwvula, por otra
parte, a lo largo de los lados laterales del bolsillo, sobre
la pared del saco, simulténeamente con la pleza eiaptada de
la vAlvula, extendiéndose estas paredes de doblado por el
interior del bolsillo que constituye la vAlvula como méximo
hasta el nivel de la hendidura practicada en la pared del
saco y situada en el fondo de dicho bolsillo, no estando
fijadas a lo largo de su borde situado en le proximidad de
dicha hendidurs y formando asi, en el interior de la vAlwuls,
dos bolsillos de estanqueidad cerrados en direccién del ori-
ficio de la v4lvula, delimitados el uno por la pared del

saco y la pared de doblado de agquélle y el otro por la pieza
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adaptada y la pared de doblado de ésta. = = = = = = = = = =

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca~

racterizados porque los medios de fijacidn de las paredes de
doblado son lineas de soldadura o lincas de pezado, = = = -

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibén 2, ca=
racterizados porgque siendo los medios de fijacién de las pa=
redes de doblado lineas de soldadura, las mismas lineas de
soldadura fijan simulténeamente sobre la pared del saco las
paredes de doblado y la pieza adaptada, a 1o largo de los
lados laterales del bolsillo que constituye la valvula, = =

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 &
3, caracterizados porque la pared de doblado de la bieza adap-
tade de la valvula estd comstituida por une, prolongacién de

esta pieza plegada sSobre 88t0., = = =~ = = = = o = = = - = - -

5.~ "PERFECCIONAMIENIOS EN LAS DISPOSICIONES DE RMBA-

IIAJE"O--'T—----“n--‘----‘--—‘“-----

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano-

grafiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de dibu~

jos que la ilustra, e e

BARCELONA, 26 NOV, 1366
P A, M. curelL SUNOL
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